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КІРІСПЕ

Қазақстан бүгінгі таңда әлеумеітік-экономикалық жаңару мен 
гылыми экономика;]ық дамудың жаңа кезеңіне қадам басқалы тұр. 
Еліміздегі шикізаітық сектор багытындагы жеціл және тоқыма 
өнеркәсібініц ііилоітық кластерін жасау мен дамыту (мақта 
галіныгын алгашқы өңдеу, тоқыма, тігін өндірісінің материалтануы) 
саласы, бәссксге қабілетті ішкі және сыртқы факторларга сэйкес 
жақсы нреспективаларды көрсететін индуктивтік болып табылады.

Индустриалды-инновациялық инфрақұрьиіым дамуга 
неі іздсліен қалыптастыру жэне дамыту, өндірістерді үйымдастыру 
мен тиімділігін арттыру жүйесін енгізу, қазақстандық өнім 
экспортын жылжытуды жалғастыратын болады. Мемлекеггік 
гылыми технологиялық багдарламалар, технологиялар мсн 
минералдықресурстар гылыми іс-шаралармсн толықтырылады.

Бүгінгі тацда еліміздсіі мақта тоқыма өнеркәсібінің барлық 
салалары барыніііа бәссксгс қабілетті болуы тиіс. Қазақстанда үлкен 
көлемде эксноріталатын мақтаның үдемелі өндірісі бар, сондай-ақ 
ішкі және сыртқы рыноюар үшін де әртүрлі өнімді ніыгаруга 
қабілетті. Тоқыма кластеріндегі мақта-тоқыма өндірісін қалпына 
келтіру үшін бүгінгі тавда тоқыма саласының неғүрлым бәсекеге 
қабілетті болын табылатын шиггі-мақта жәнс тігін өндірісін 
серііінді дамыту қажет. Тоқыма өнеркэсібінің нилоттық кластерін 
жасау мен дамыту женіндегі жоснарда таңдау мынадай факторларта 
негізделеді. Шикізаттың (шитгі-мақтаның) қол жетімділігі, жаңа 
мақта тазалау зауыттарын, тоқыма кәсіпорындарын салуды және 
бүрынгыларын қайта жарақтандыруды жүзеге асыратын 
мемлекеттің қамқорлыгы, бірнеше ірі компаниялардың болуы, 
өндірістік шыгындардың салыстырмалы төменгі деңгейі және 
тарихи қалынтасқан өзіне тән инфрақүрылым [1].

«Тоқыма өндірісінің материалтануы» - жеңіл және тоқыма 
өнеркэсібі саласының, тігін бұйымдарыныц технологиясы мен 
құрастырылуын мецгеру барысындагы маңызы зор қолданбалы 
гылым.

Тоқыма өнеркәсібі қазіргі кезде халық шаруашылыгыныц 
индустриялды-инновациялық саласы болып габылады. Онда 
автоматтандыру және механикаландырудың соцгы қүралдары, 
электрондық-есентеу гехникасы, сондай-ақ өнеркәсіптің басқа да
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бірқатар салаларының жстістіктері пайдаланылады. Мұііыц бэрі 
маман-тігіпшілердсн мол білім, ісксрлік іісн кәсіби дагдыларды 
талаіі стеді. Алга қойылғаи міпдеттерді жоғаргы оқу орындарыиыіі 
білім беру жүйесіііде даярланагын маман кадрларсыз жүзсгс асыру 
мүмкіи смес. Бүгінгі гацда Қазақстан Рсспубликасы үшін басты 
максат бәсекеге барыііша қабілсггі дамыгаи слдсрдіц қатарынан 
орын алу. Мүның негізгі көрсеткіші білім жәнс ғылым саласының 
өркендеуінде. Білім саласындагы бәссксге қабілеті мамаидарды 
дайындау және өііеркәсііітергс ишіовациялық жацалықтарды еіігізу 
кслесі он жылдықта елбасыиыи алға қойгаіі гаіісырмасы. Оқу 
құралыііда талшық, иірімжііі, мата гоқу жәнс токылмагаи маталар 
өндірісінің тсхнологиялық үрдістсріиің мәні теориялық нсгіздсрі 
кслтірілгсп.

Бүл оқу қүралыііыи ііегізгі мақсаты тоқыма саласында 
оқитын мамаидықтардыц студснггсріие галшықтардың жіктелуііі, 
табиғи жәие химиялық талшықтардан жасалатыіі жіптерді дайындау 
мсн маталарды току, габити талшықтар мен химиялық 
талшықтардыц құрамы, қүрылысы, қасисггсрін, тоқыма өндірісіндс 
табиғи талшықтарды дайындау жұмыстарын жәнс химиялық 
галшықтарды өндіру жолдарын, іалшықтардыц жіктелуі бойынша 
ажырату эдістерін, дайындалган тігііі материалдарын білугс үйрету.

Оқу құралын дайындау барысында А.Н. Косыгин атындагы 
Мәскеу мсмлскспік тоқыма университетініц, М.О. Әуезов 
атындагы Оцтүстік Қазақстан Мсмлекеттік Университетінің, 
«Сымбат» дизайн жәнс технология Академиясының, Алматы 
технологиялық универсигетііііц, Ташкент тоқыма және жеціл 
өнеркдсін институтыныц, «Тігііі өндірісініи материалтануы» ііәні 
бойынша оқу-әдістсмелік кешендері және пайдаланылған 
әдсбиеттср тізіміндегі оқулықтар материалдары пайдаланылды.

І-ТАРАУ.
ТОҚЫМА ӨНДІР1СІНДЕГІ ТАЛШЫҚТАР

1.1 Тоқыма талшықтар

Тоқыма өндірісіидегі талшықтарта, өңірлерде сгілстін шитті- 
мақтата және одан алынатын өнімдерге байланысты өзінің сипатына 
қарай түрлі анықтамалар берілген. Талшық ден ұзындығы 
көлденеңінен көн есе артық, иілгіш, жіцішке әрі мықты затты 
атайды. Тоқыма талшық ден иірме жінтерді, маталарды, беймата 
материалдарды жасауда ііайдаланылатын талшықтарды атайды. 
Талшық дегеніміз көлденец қиындысы 2- 100 мкм дейін болатын 
өте жіңішке дене. Тоқыма өнеркәсібінде

диамстрі 60 мкм дейінгі талшықтар пайдаланылады. 
Талпіықтыц жуандығын, жіңішкелігін тікелей өлшеу қиын 
болтандықтан жуандыгыныц, жіңішкелігініи өлшем бірлігі ретінде 
сызықтық тытыздыгы алынады. Ұзына бойына ажырамайтын дара 
галшықтар қаранайым ден агалады.

Ұзына бойына бір-бірімен байланысқан қарапайым талшықтар 
тсхникалық немесе қүрама талшықтар деп аталады. Қарапайым жін 
деіі ұзына бойына бүлінбей бөлінбейтін дара жіитерді айтады. 
Үзындыгы oil немесе жүз метр нсмесе одан да көіі болатын 
талшықтарды жіп ден атайды. Жінтер қүрылысына байланысты 
қаранайым және құрама болыіі екіге бөлінеді. Қүрама жіп деп ұзына 
бойына өзара байланысқан қарапайым жіптерді айтады [14].

1.2 Талшыктардыіі күрамы, қасиеттері, жіктелуі

Талшыктарлыц қүрамы. Тоқыма талшықтарын алғашқы 
өішеу өіідірістсрі мынандай.

- ши п і-мақтаны тазарту, мақта талшығыи үрығынан ажырату 
және оларды қоймаларға, кинтерге бөлуге байланысты,

- жүнді жууға, сорттауга, коспапарын жоіоға, шайырын кеті- 
ругс және галшықтарды кинтсрге тығыздап салуга арнаіндн 
фабрикалар,



- сабақтарынан талшықтарды ажыратуға және оларды таза- 
лауға, киіітерге тыгыздап салуга жүзеге асырылатыіі зығыр 
талшықтарын алгашқы өңдсу зауыггары,

- кокоіідарды булау, оларды кептіру және жәшіктсріс салуды 
жүзсгс асыратын кокондарды алгашқы өңдсу зауыттары.

Табиғатта кездесетін минералдық талшықтардыи негізі 
бейорганикалық заггар болыіі табылады. Талшықтарда болатын 
белоктардың қүрамына көміртегі, оттегі, сутегі және азот сияқіы 
элементтер кірсді. Талшықтардың қүрамындағы табиғи белоктарды 
олардың қарагіайым молскулаларыіі синтездеу арқылы алады. 
Өсімдік тектес талшықтардың негізі күрдслі органикалық заггар 
яғни целлюлоза, көміртегі, оттегі, және сутегі қосындылары. 
Жануар тектес талшыктардыц нсгізі одан да күрдслі органикалық 
қосындылар, амиіюкышқылдан түратын белоктар. Жүн 
талшыгының құрамындағы ең негзгі белок керотин. Таза жібек 
талшыгының яғни жібек құрты жібінің құрамында фибриои жәие 
сирицин деген белоктар бар.

Талшықтардын касиеттері. Талшыктың негізгі қасиеттеріне 
олардың сызықтық тыгыздығы, ұзындығы, мықтылығы, 
созылгыштығы, иілгіштігі, жабысқактығы, гигиеналық қасиеттері, 
сыртқы ортаның әсерінс түрақтылығы жатады. Талшықтардыц 
сызықтық тығыздығы Т-текс, талшықтың үзыіідық-Ао бірлігін 
өлшейтін шамамен сиііаіталады. Текс талшық массасыііың-т, ір 
үзындығына-Lo, мм қатынасымен m/Lo анықталады.

Мұндағы /77-масса-гр,
Lo-үзындық-мм,
Егер талшықтың ұзындыгын іо-милиметрмеіі алсақ, онда Г- 

текс, Т=І000 т/ Lo формуласымен анықталады.
Мұндағы w-массасы-гр,
Lo-ұзындығы-см,
Егер үзындығы 1000 мм талшықтың массасы 1 гр болса, оида 

оның сызықтық тығыздыты 1 текске тең, егер ұзындыгы 1000 мм 
талшықтың массасы 2 гр болса, оііың сызықтық тығыздығы 2 текске 
тсң. Текс жүйесінде талшықтың жуандығы мен текс мөлшерінің 
арасында тікелей байланыс бар.

Талшықтың жуандығына қарай текстің мөлшері де сонша көп 
болады. Тоқыма өндірісінде көп уақытқа дейін талшықтыц 
жіңішкелігі, текс мөлшеріне қарама-қарсы метрикалық нөмірмен-
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N mIy аиықталып келді. Метрикалық номер меіі сызықтык 
тытызыдықтың ара қатынасы мынадай болады [14].

бүдан
Л̂ Г= 1000,

N=1000/T: T=^I000/N

Талшықтың үзындыты мм, см өлшенеді. Мақта талшығының 
мамығы мен үлпегі ең қысқа талшықтар қатарына жатады. Олардың 
үзындығы 1-2 мм аралығында болады. Жібек кұрты жібінің 
үзындығы 1000 мм жәпе одан да кәіі болады. ¥зын талшықтардан 
жіңішке, тегіс жіп алыиса қысқа талшықтардан жуан әрі жұмсақ 
жіптер алынады. Жіп иіру үрдісі кезінде алынатын жіптің 
жуандығы мен мықтылыгы талшықтың ұзындығына байланысты. 
Жасанды және синтетикалық жіптердің ұзындығы бүдан да көп 
болуы мүмкін. Талшықтардың мықтылығы күш әсерінен үзілер 
ксзевдсгі сң үлкен салмақііен еипатталады, өлшем бірлігі сН- 
сантиНютон. Жуандығы әр түрлі талшықтардың мықтылыгын 
салыстыру үшін салыстырмалы үзілу салмағы елшем бірлікпен Ро, 
сЯ/Т-текс өлшенеді, япш жуандықтың әр бірлігіне KCJie'riH үзілу 
салматының формуласы мынадай.

Ро=Р/Г

Салмақ әсерінен талшықтың үзілерге дейііігі үзаруығі толық 
ұзару деп атайды. Талшықтың толық ұзаруының өзі серпімді, 
созылмалы және иілмелі болып үшке бөлінеді. Талшықтың үзілер 
алдындағы ұзаруын үзілу ұзару деп атайды. Серііімді ұзару талшық 
бойындағы салмақты алған кезде бірден болады, талшық бетіндегі 
созылмалы үзару біртіндеіі ііайда болады, иілмелі үзаруда 
талшыққа сыртқы күштер эсер етіп бастырылып қалу кезінде пайда 
болады. Жүн талшыкгары мен синтетикалық талшықтарда серпімді 
және созылмалы үзарулардың үлесі басым, сондықтан бұл 
талшықтардан жасалтан маталар өте қыртыстанғыш келеді де, 
жылумен дымқылдап өңдегендс ғана өзінің бастапқы қалпына 
келеді. Тоқыма бұйымының қыртыстанғыштыгы, мыжылуы немесе 
03 формасын сақтап калу қабілеті серііімді, созылмалы және иілмелі 
ұзарулардың ара қатынасына байланысты. Өсімдік тектес 
талшықтарда мақта, зығыр, кендір, кенеп, джуттарда иілмелі



рарудыц үлссі басымдау. Бц:\ та^иііықгардаи жасалгаіі мата;іар 
қаіты қыртыстаиады, сондықтан бастапқы қалпыиа кслтіру үіііім 
дымқыл жылумсн өіі/ісу керск. Жүн галіиыгьшьщ бстіидегі 
қабыршықтар оііыц бсрікгілігін арттырады, мақтаныц ііісксіі 
іаліиықтарының шиыршықталуы, опыд иіру кезіндс жақсы 
байланысуын қамтамасьп стсді. Талшықтардыц өңдсу ксзіидсгі 
беріктігі, иіру жағдайыила көрііісді. Иіру жагдайы талшықтыц 
жуандығына, ұзыіідығына, химиялық құрамына жәие құрылымыиа 
байлаиысты.

Таліііықтардын гигисііалық касиеті -  дсисаулықты сақтауга 
жағдай жасайтын қасиеті. Ол пегізіиен гиіроскоііиялық жәнс ауа 
өткізгіштік көрссгкіііітсрімсн, жәис де жылу сақтау қасиетімеи 
байланысты. Гиіроскоііиялылық қасисті -  талшықтардыц су буын, 
ылғалды бойына сіціруі. Талшықтардың іигроскоііиялық қасисті 
кондициондық жәие максималды ылгалдылықіісн багалаііады. 
Коидициондық ылғалдық талшықтың қалыпты жагдайдағы 
ылғалдылыгы, япш 20°С ауа тсмпературасы және 65% 
салыстырмалы ылғалдық. Ец көіі ылғалдық 20^С температура меіі 
ауаның салыстырмалы ылталдыіы 100% болтаидыгы талшықтыц 
ылталдылыгы. Талшық бойыісдагы ылғалдық атмосфсралық 
жатдайда бсрілгеіі құргақ талпіыкгыи массасымсн салыстыртаида 
қатііа ішйыз ылғал бар сксидіпи көрсетсді.

Ауа өткізгіштік қасисті -  сырткы ортадан талшықтыц ауа 
өткізу қабілсті. Оргаііизмиіц тіршілік әрекстініц нәтижссіндс 
деисдеі! көмірқышқыл газьи тср жәис басқадай зиянды заггар 
бөлінііі шыгады. Киім жасайтыіі, әсірссс іш киімдік бүйымдар үпііи 
қажстгі талшықтардың жақсы гиіроскоііиялық жәис ауа өікізгіштік 
қасисзлсрі болуға тиіс.

Та;ішықтардыц гигиеііалық қасисті олардың химиялық 
құрамы мсн қүрылымыиа байлапысты. Таза талшықтардыц 
сиптетикалық талшықтарға қараганда іигиеналық қасисттері 
жогары болады. Қыстық киімдсрді жасаута ііайдаланылатыи 
талшықтардыц жылу сақтау қабілсті жснары болуы шарт. 
Талшықтардын сыртқы ортаііыц әссріне қарсы түру қасиеті япіи 
жарықтың, ылғалдың, тсрдіц әссріне, үйкслуге, жуута, химиялық 
тазартута, ылғалды-жылумсн өцдсугс қарсы гүру қабілетін айтады. 
Бүл талшык бойындағы қасиеітср тоқыма бүйымныц 
тозбайтыидыгыіі көрсстсді.
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Таліііыктардыи жіктелуі. Тоқыма өндірісіндсгі таліііық- 
гарды жскелегем roirrapf а жіктслуі олардыц тсгіііс, алыиуыиа жәііе 
химиялық құрамыка байлаііысты жасалады. Барлық талшықгар 1.1- 
кестеде табити жәмс химиялык болыіі екі үлкеіі топтарта бөліиеді. 
Өндіріс орымдарыііда түрлі өіиіеу жолдармси алыиатым 
талшықтарды химиялык талшықтар деіі атайды. Табиғагга 
ксздесетіи, жср бетііідс ііісііі жстілстіи, жаиуарлардаи қырқылыіі 
алынагыи галшықтарды табити галіиықтар дсіі атайды [15].

Табипі таліиықтардыц өзі үлкеи үиі топқа жіктслсді. Өсімдік 
тектсс таліііыкіарта мақта, зытыр, кеіідір, ксиаіі, джут жатады. 
Жаііуар тсктес таліііықтарта жүи, жібск талшыктары жатады. 
Миііералды талшыққа асбест жатады.

Химиялык талшыктар жасанды жәис синтстикалық болып екі 
топқа бөліиеді. Жасаііды галшыктардыц кұрамыида өсімдік тектсс, 
жаііуар тектсс жәпе миіісралды галшыкгардыц қүрамыида 
кездссстіи целлюлоза заты бар. Жасанды өсімдік тектес таліпыктар 
вискоза, ацетат, үшацетат, мыс-амиакты ііолииозды болыіі бөлінеді. 
Жасаиды жаиуар тектес таліиықгар казсйінді, бслокты талшықтар 
болып бөлінеді. Жасаиды миисралды талшыктарға металлы, 
шыиылы талшықтар жатады. Сиіггстикалық талшықтар дси жәй 
заггардың молекулаларыи мұиай өнімдсріи сиитездеіі, түрлі 
химиялық полимерлі косиалар косу арқылы алыиатыи іаліііықтарды 
атайды. Синтстикалык таліііықтарта хлорин, винол, капрон, лавсан, 
анид, эііант, ниірон, ііолитгилен, нолиііроііилсп талшыктары 
жатады [2].
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1.3 Табиғи таліііықтар

Макта галпіыгы тоқыма өисркәсібііііц мсгізгі іиикізагы болыіі 
табылады. Тоқыма өисркәсібімлсгі зауытгар мси фабрикаларда 
өцдслстіи мақта, өмдірістіа жстскші саласы. Бұл салада істсйтіи 
жұмысиіылардыц саііы, құрал-жабдықгар жәмс мақгадан 
жасалатыи, іііьн арылатым өиіміііц көлсмі гоқыма өисркәсібіміц 
басқа салаларымсіі салысгыргаііда элдскайда жогары [18].

Мақта таліііығы. Бір жылдық өсімдік тектсс, өиіміи сырткы 
қауаиіагы жауыіі 1‘ұрагым қоза дсіі агалагыи өгс жіцішкс шигті- 
мақта та;ішыгыиыц жалпы көріпісі 1.1 -сурсттс көрсстілгсм.

Сурет 1.1 -  Шшиті-лшқпш таішышиың жаіпы коріиісі

Мақга галіиыгы ұрықіісіі біргс іпиіті-мақта дсіі аталады. 
ИІиггі-мақтаныц 1/3 талшықтар, 2/3 ұрық. Мақта галшыгы ұрык 
қабыршағыі!ыц ішімсіі өсііі іііыгатыіі өсімдіктіц бір клсткасы 1.2- 
сурспс көрсетілгси. Мұііда*ы а) етс шикі, б) іііикі, иісіісгси, в) 
опта ііісіісгси, г) іііскси, д) өтс іііскси галшыкгыи гүрі көрсстілгсн. 
Мақта таліііыгыиыц кұрылымы өзііііц ііісііі- жстілу дәрежссіпс 
байлаііысты. Микроскопией қаракаида мақтамыц иісіісгсіі талшьиы 
қабысыіі ұзыиша, жұқа кабыргалы, ксц өзскгі болыи көріисді.

Талшық іііскси сайыи оиыц кабыргаларыііа целлюлоза ііайда 
бола бастайды да, кабырка қалыцдайды, өзегі гарылады, галіііык 
бұралкаи, ніріліеи кейііі алады. 1.3-сурепе галшықтыц иректілігі 
бойынша ііісііі жетілуі әр кезеіиіердс балмем жекелеіі көрсетілгем.
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Сурет 1.2 -  Микроскоппен ңарагандагы мақта талшыгының 
пісіп жепіілу көрінісі

Талшық өзегінің бір жағы гана ашық болады. Талшықтың 
көлденең қимасы қисық, сопақша болып келеді. Мақтаның піскен 
талшыктарының бойлық бойы иірілген спираль тәрізді майысқан 
түтік тэрізді. Қатты пісіп кеткен талшыктардың түрі цилиндрге 
ұқсайды, ішінде тар өзегі болады. Табиғатта пісіп жетілетін мақта 
талшыгынан әртүрлі қажетті бұйымдар костюм, көйлек, жейде, іш- 
киім маталары, трикотаж бұйымдары, аяқ-киімдерге арналған 
маталар, техникалық маталар, тігін жіптері және басқа да бұйымдар 
өндіріледі. Меланж түрлі түсті мата, талшық өндірісінде мақтаның 
дерекі жэне боялган химиялық талшықтары да қолданылады. Бұл 
мақта талшыгынан жасалып қолданысқа шығарылатын өнімнің 
ассортимент!!! үлкейтеді. Мақта талшыгынан жасалған маталардың 
қүрамы!!а 10% дейіі! химиялык талшықтарды қосқан жагдайда 
матаның қасиеті төме!!демейді.

99 Оі 1,1 І.І ?.а Р.І ІО Зі і і  5.9

Сурет 1.3 -  Талшықтың иректітгі бойынша жетілуі
12

Мақта қолмен және машинамен жииа;!уь!на башшнысты 
жіңішке талшықты, орта таі!шықты және үзын таі!шықты бо!!Ы!! үш 
топқа бөлінеді. Үзілу са;!ма!'Ы!!а және жети!у дэрсжесіне 
байланысть! мақта ташыгы таадамалы I, 11, 111, IV, V, V1,V11 - жеті 
сортқа бөледі. Талшықты!! штапельді салмақ үзындығына және 
оның салыстырмалы үзілу салмагы!!а байі!анысты мақта талшытын 
жеті түрге бөледі-1, 2, 3,4, 5, 6, 7. V және VI сортты мақта та!!шығы 
түрлерге бөлінбейді.

Мақта талшығынын физикалык-химиялык касиеті. Таза 
піскен мақта таі!шыгы!!Ы!і химияі!ық құрамы 95-96% !!еяі!Юлоза, 1- 
5% май, балауыз тектес заттар, бояу ме!і MH!iepaj!;tap қос!!асынан 
түрады. Таі!шықтың целлюлоза-майдан түратын беткі қабаты 
кутикулла деп аталады. Талшықтың үзындыгы мен жуандығы 
мактаның сортына байланысты. Талшықть!ң көлде!!е!< қимасы!іы!( 
орта!!!а диаметрі 15-25 мм. 1.2-кестеде берілген өлшемдердегі 
мақзадаі! бэйкс, фла!юл, бумази жәі!е басқа матаі!ар жасау үшін 
ү!!!іІ!!дск жуаі! жІ!ітср жасзуга жібсрсді. Ортаталшыкты мақтадан 
шыт, сэтеі! жэне басқа ма!'а;!ар жасау үшін орта !!өмірлі жіптер 
дайындайды. ¥зын талшықты мақтадан бәтес, маркизет, сәте!! жә!!е 
басқадай жотары саі!алы жүқа мақта мата;!арын дайындау үшІ!! 
жіңішке жэне тегіс жі!ітерді иірі!! жасайды.

Кесте -1 .2  Үш пюптагы мақта талшыгынан .жіптердің 
.жасалу олшелідері

Мақта Жуандығы-жіцішкелігі ¥зыіідығы-мм
текс №

Ұзынталшықты
Ортаталшықты
Қысқаталшықты

0,166-0,125
0,2-0,166
0,25-0,2

6000-8000
5000-6000
4000-4800

35-ген жокары 
28-34 аралыгы 
28-ге дсйін

Талшықтыц мықгьи!Ы!'ы оны!! пісіп жетілу дэрежесіне 
байла!!ысты. Мықтылықты!! өлшсмі сН. Әдеттегідей пісІ!! жетн!ген 
талшықтың мықтылығы 5 сН, саі!ыстырмалы үзу күші 27-36 
С!!/текс, үзілу кезіндегі тал!нықтың то;!ық үзаруы 8-8%. Созьи!маі!ы 
деформация әсерІ!!е!! толық үзаруы 50% те!ь Мақта матасы!іы!( 
қатты қыртыста!!аты!!дыгы осыган байла!!ысты. Мақта 
талшығынь!!! іусі ақ, саргыштау. Саргып!, жасылдау және баска да
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іүсті таліііықтар беретін макганың сорггары бар. Мақтаныц 
гиіроскоііиялық қасисті өтс жогары. Таліпыгыііың ылгалдылық 
иайызы қоріііагаи ортаның ылгалдылығыііа, температурасыиа жәие 
мақтаиың тазалыіына байлаиысты. Қалыпты жағдайда температура 
20° және ауаиыц салыстырмалы ылталдылыты 65% ііісііі жетілгеп 
талшықтың бойында 8-9% ылтал болады. Ауаиың салыстырмалы 
ылталдылыгы артқан сайыи мақтаныц да ылгалдылық дәрежесі 
артады. Мақта ылғалды бойыпа тез сіңіреді де тез шығарады, ятни 
тсз ксбсді. Cyra салгаііда мақта талшықтары ісінеді, созганда 
мықтылыгы 15-17% артады.

Мақта қышқылдар меп сілтілердің әсеріне қарсы тұра 
алмайды, элсіз қышқылдың өзі мақтаиы бүлдіреді, ұзақ уақыт 
қышқыл эсер сткеіі мақта маталарып кеіітіріп жэй гана созса, қагаз 
сияқты жыртылып кетеді. Коици ірациясы жогары күкірт қышқылы 
талшықты күйдіріп жібереді.

Суық күйдіргіш сштілер талшықтарды ісііідіреді, бүйралыгын 
кетіреді, талшықтың сырты тегістслііі жібек сияқты жылтырайды, 
мықтылыгы артады, бояуды гсз қабылдайтыи болады. Бұл 
қасиеттер маталардың мерссризациясы деіі аталатын арнаулы 
өңдеуден өткізу кезінде болады. Ыстық күйдіргіш сілтілер ауадағы 
оггегініц әсерімеи мақтадагы целлюлозаның тотыгуьша және оның 
мықтылыгыиың кемуіне әкеіі согады. Мыс-аммиак реактивтсріиіц 
эсерінен, ягни мүсэтір сііиртіидегі мыс гидрототыгы ерітіндісінде 
мақта талшықтары ериді. Егер сол алынған ерітіндіге су қосса, 
мүсәтір сііиртіиің концеитрациясы азаяды да целлюлоза массасы 
коллоид ерітіпдісі түрінде түнады. Мақта целлюлозасының мыс- 
аммиак реактивінде еритін жэис одан бөлініп піыга алатыіі 
кабілетіие сүйеніп мыс-аммиак талшықтары алынады. Химиялық 
тазалауда колдаііылатыи оргаиикалық сріткіштер мақтага эсер 
етиейді. Басқа да оріаникалық галшықтар сияқты мақта да жарық 
пеіі ауа райының эсеріііеи мықтылыгын біртіндеп жогалтады. Күіі 
сэулссі 940 сагст эсер етсе мықтылыгы 50% кемиді. Ал 150°С 
температурада қүргақ мақта талшықтары өз қасиеттеріп 
өзгертііейді. Темііератураііы өсіргеіі сайын талшық алдымен 
саріаяды, соиаи соң қоңырқай тартады, ал 250°С жеткенде күйе 
бастайды. Мақта талшықтары сары түсті жалынмен түгел жаиыи 
сұр түскті күлге айиалады. Талшық жаііған уақыта күйген қагаздыц 
исі сезілсді.
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Зығыр талшығы. Зыгыр жәііе басқа да зыгырлы 
талшықтардан жасалатын маталар, жартылай зыгырлы маталар 
зыгырлы іииратылгаи бұйымдар дсіі аталады. Зығыр өсімдік 
сабагыііыц қабықгы бөліі ікеи алынатып талшық. Өсімдіктің сабагы 
мсіі жаііырақгарыііаи алыигаи галіііықтарды қабықтаи жасалган дсіі 
агайды. Зыгыр іаліііықтары і:үқымдық жәпс техникалық болып 
скііе бөліисді. Зыгыр өсімдіпніц түріне қарай І-салалық, ІІ-1І1- 
аралық, IV-бұйра дейтіп де іурлсрі 1.4-суретте көрсстілген. 
Тұқымдық зыгыр талшыкгарында жалғыз өсімдік клеткасы болады. 
Тсхиикалық зыгыр талшықіары пектиндік зазтармеп өзара 
жслімдсіігеи түқымдық талшықтардың шогырынаіі түрады. 1.5- 
сурсттс микроскошіеіі қарагандагы қарапайым зыгыр талшыгыпыц 
ұзыиа бойына қабыргасы қалыц, жіңішкс өзекті жәііе кисык буынды 
болыіі келгеіі өсімдік тектсс клсткасы көріиеді.

Т i t -  -

Сурет L4 -  Өсімдік текшее зыгыр таіыгыиың түрлері

Микроскоііпен қарагандағы бір клсткаиың өзі 1-қабықтан, 2- 
қабықты бумадан, З-ағашыііан тұрады. Таліііықтарының ұштары
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жіцішке, өзегі бітелген. Зыкыр талшыгыиыи көлдсіісц қимасы 5-6 
кырлы көибұрышгы, өзегі ортасыида болады. Зығыр талшығыныц 
құрамында 80% цсіьчюлоза, 20% қосііа япіи майлы балауыз тектсс 
боягыш минералды заітар мсіі юістканьщ қатаюына қажсггі зат 
лигниіі бар. Лигиии талшықгарға қаттылық ұасист бсреді. Зығыр 
талшыгыида 5% лигііиіі бар. Мақтага қарагаида зыгырдың 
қаітылығы соіідықгап.

ж f 3

Сурет L5 -  Зыгыр ташшшиың лпікроскоппеи 
қаршаидагы көріиісі

Зыгырдыіі қараііайым галшықтарыиьщ жуаидыгы мақта 
талшықтарынікіндей, узыіідыгы 15-26 мм. Тсхникалық 
талшықтардың жуаидыіы г^ымдық талшықтардың жуандыгыиа 
жәнс олардыц бір шоқтағы санына байланысты. Техііикалық 
талшықтың ұзындығы өсімдік сабағыиың ұзыидығына жэие 
өидегеіі кездегі таліііықтың ыдырауыиа байланысты. Зытырдан 
алынатыи жііітің жуап-жіцішкеліліі і, ііюқтыц қаншалықты 
техникалық жіцішке талшыққа ыдырай алатыидыгында. 
Техникалық галшықтыц үзілу күші 200-400 с*Я, қарапайым 
талшықтардың салыстырмалы үзілу күші 54-72 сН/текс, ал 
үзілсрдсгі үзаруы 1,5-2,5% ятни мақта таліныгыиа қаратапда 3-5 ссе 
кем. Соидыктаіс да төсемдік зыгыр маталар бүйымныц формасыіі 
мақта маталарга қарағанда жақсы сақтайды. Ал ауырлық күші 
әссріне, үзетін күштің 25% қарсы деформация үлесі 60-70%. Жііі 
иіруге қолданылатыи зыгыр і^иішықтарыныц орташа үзындыгы 35- 
90 см, жуандыгы 10-3,33 тскс. Түқымдық талшықтыц мықтылыгы 
0,98-24,52 сН тең үзу күшімеіі сиііаггалады, ягни зыгыр талшыгы
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мақта таліііыгыиаи 3-5 есе мықты. Зыгыр маталардыц және олардан 
гігілгеи бүйымдардыц қалъі қыртыстанатындыгын осымен 
гүсііідіруге болады. Талшықтың іүсі ашық-сүрдан қара-сұрга дейін. 
Талшықтыц сырты тегіс болгандықтан зыгыр талшыгынан жасалган 
бүйымдар жылтырап тұрады.

&̂апл№мтлшос
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Сурепі 1.6- Зыгыр талшыгыиың пісіп жетілу коріністері

Зығыр галшыгыиың ііісіп жетілуі 1.6-суретте көрсетілгсіі. 
Зығыр талшьнының сабағында агаш қабыгы және қабықты 
шогырлар көлденең орналасады. Зыгырдың сабақты қабатынаіі

бөліііген техникалық таліиық, тұқымдық талшықііен біріе 
жабысыіі тұрады [18].

Зығыр талшығыныц физика-химиялық қасиеттері.
Физика-химиялық қасиеттері жагьшаи зығыр мақта талшығына 
жақыіі. Судың әссрінен қарапайым талшықтарының мықтылыгы 
артады, ал техііикалық талшықтарынікі кемиді, себебі ііектиндік 
заттардың жумсаруынан таліііық іпоқтарының өз ара байланысы 
элсірейді. Қалыііты жағдайда зығырдыц гиіроскопиялылық қасиеті 
12% тец. Ылгалды тез сіціріп қайт?ті^§УЛошцн^і^^ед[^

пелігіЗыгырдыц бір срекшелігі
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сомлықгаи қолга ұстагаііда салқыи болыіі ссзілсді. Зьа ырдыц жақсы 
I иі ороскоииялық қаснсті, buif алды бойыиа тсз гартыи, тсз іііыгару, 
жогарғы жылу өгкізгіііпігі сиякты гигнсиалық қасиеітсрі оііы 
жаздық киімдср үііііи гаптырмай і ыіі магага айиалдырады.

Қыіііқылдармси сілтілсрдіц зыіырга гигізстііі әссрі, мақтага 
әссрімси бірдсй. Зыгыр галіііыкгары мақгага карағаііда киыіі 
боялады, қиып агарады. Бұл зыгырдыц габипі бояуыиыи 
күііігіліписіі. Зыгыр галшыкгары құрылымыііыц срскшслігі соидай 
таліііыктыи кабыргасы қалыц да өзсгі і:үйық әрі жіціпікс болыи 
кслсді. Сабыи-сода срігіндісіидс қайпагқаііда, әлсіз сілті 
срітііідісінс іісктииді заггары сриді. Талшыктары аіііыкгау, 
жұмсақгау болады, гсхііикалық та;ііііыктардыц мықтылыгы 
іөмсидсйді. Ыстықта зьлыр мақтаға Караганда гөзімдірск. ссбсбі 
оиыц гиіроскониялык қасисті жогары. Күи сәулссі 990 са* ат 
үзіліссіз түссс зыгырдыц мықтылыгы 50% төмсндсйді, ягііи мақга»а 
Караганда зыгырдыц жарықка ніыдамдылыгы жогары. Зыгыр 
талшыгы да мақта таліныгы сиякты болын жанады.

Жүіі. Жүн дсісніміз жануарлардыц гсрі жамылгысыныц 
сырткы кұрылымы, дснс гүгі. Токыма өнсркәсібіндс койдыц, 
гүйснің, сшкініц, сиырдыц жүні жэнс кояннын іүгі ксц көлсмдс 
колданылады. Әртүрлі жануар тскті кой, сшкі, түйс жәнс баска да 
жануарлардыц жүн галіиыктарын хнмиялык таліныктармсн косын 
одаіі біртскті жін нсмесс иірілгсн жінтсрдсн жасалатын маталар 
жәнс жартылай жүн магаларын жасайды. Жүн талшыгы гүктсн, 
гүбірдсн жәнс сабакиіадан гұрады. Жуандыгы мсн құрылымына 
байланысты жүн галіііыктарыныц мыиаидай үш тині болады. Олар 
түбіг, аралық, кылінык, елі қыл 1.7-сурспс керсстілгсн. Түбіт 
гсрініц астында жатады, Сабакша тсрі жамылгысыныц сыртында 
болады жәнс ол ксрагии дсгсн бслоктан гүрады. Түктің сабакшасы 
кабыршакгы, кабыкгы жәнс өзскті дсйтін үін кабаітан тұрады [14].

Қабырніықты кабат -  іүкгі коршаган кылніык іәрізді 
кабырніакіан гұрады. Талшыкіыц түрінс байланысты 
кабыріііактардыц формасы сақина, жартылай сақина нсмесс 
пластинка гәріздсс болын кслсді. Қабыршакты қабат іукті 
бұзылудан сактайды, оиыц жылтылдауы мсн киіз болын ұйысу 
кабілстінс эсер стсді.
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Сурет /. 7 -  Жүн та:ішыгыпың лшкроскоппеи 
қарагаидаш коріиісі

Қабыкгы қабаг -  гүкі іц гүркын кұратын үршык гэрізді 
клсгкіиіардан гүраді.к қылніыктардыц мыктылыгын, ссрнімділігін 
жонс баска да каснсгісрін арпыратын нсгізгі кабат болыіі 
габылады.

Өзскті кабат -  галіііыкгыц ортасында болады. Ол ауа толгаіі 
клеікалардан іүрады.

Қыліпық -  іубіткс Караганда дөрскілсу әлдекайда жуан жәнс 
нрск емсс скснін микроскоінісн караіанда 1.8 а-сурсітсн көругс 
болады. Қылшыктыц өзі үін кабаттан і-үрады ojjap, пластинка 
гэріздсс қабыршыктардаі! іұрагын кабац кабыкты кабат жәис тұгас 
әзекгі кабат. Жартылай кыліііык жүігді және қьилиык жүнді 
койлардыц жүн жамылгысы түбі ітсрдсн тұрады.

f> )

Сурет l.H -  Қьишықты жэие түбітті .жүи таішыгы
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Түбіт- қабыріііыкты жәііс қабықты қабаггаи і^ратыіі жіціііікс 
ирск галшықгар сксиін микроскоіііісн қарагаида 1,8 б-сурспсп 
көруіс болады. Биязы жүііді койлардыц барлық жүи жамылгысы, 
қыліііық жүнді қойлардыи барлық жүи жамылкысы жәііс кылшық 
жүпді қойлардыц тсрігс жақыи жамылғысы гүбіт болыіі сапалады. 
Қабыршақгы қабат сақниа іісмесо жартылай сакниа гәріздсс [12].

Аралық жүм -  і̂ үбіт псн қылшықтыц оргасы, Будаи гұқымдас 
койлардың барлық жүи жамылгысы ауысиалы түкгси гұрады. 
Аралык іүктсрдің өзі үііі қабагтап гұрады: олар қабыріііақты, жұқа 
қабықты жәис үзілмслі өзскті.

Өлі қыл -  иашар боялатын, өіиісгсидс оңай сыиатып дөрскі, тік 
жәис капы талшык. Ол қылшык жүііді қойлардыц ксйбір 
гұкымдарыііда ксздсссді. Өлі іүк үш кабапаіі гүрады: қабыртақгы, 
жұқа кабыкты жәис галіиықтык барлық келдсисціи алатыіі жалиақ 
өзсктси гұрады. Қойдаіі қырқыіі алыи*аи гұгас жүи талшыгы 
жабагы ДСП агалады. Қойлардыц жүи жамылгысып күрайтыи 
талшықтыц гүріис байлаиысты төмсидсгідсй і*үрлсргс бөліпсді. 
Түбіт талиіыктаи 1̂ ратыи бнязы жүіі 25 мкм дсйіп болады оиы 
биязы жүиді қойлардаіі а;іады да жогаргы саиалы камволь жәис 
іііұга магаларды гоқуга ііайдаланады. 1,9-сурсітс қойдыц жәис қой 
жүиіиіц оптикалық жалпы көріпістсрі көрсстілгсіі [18].
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Жартылай биязы жүп -  17611 таліііыты мси аралық 25-34 мкм 
жүітсіі тұрады. Койдыц будаи тұқымыііаи алыи костіомдік жәііс 
иалыолық камволь маталар тоқу үііііи майдалаііады.

Жартылай ірі жүіі -  қылшық иеи 35-40 мкм аралық түктеи 
іурады. Қойдыц будаі! тұқымынаіі алыіі костюм жәие ііалыо үіііііі 
жаргылай қылшықіы іиұта маталарды дайыіідаута ііайдалаиады.

Ірі жүм -  күрамыида 40 мкм жотары таліііықтыц барлык 
оргаііиксілық кұрамыиыц гүрі бар. Ірі жүіідсрді қылшық жүмді 
қойлардаіі а;*ыіі ірі шұіа маталарыіі алуга ііайдалаііады. Жііі иіру 
үшін жүн таліиытыиьщ ұзыидыгы мси бұралацдытыиыіі маііызы 
зор. Жүі! таліііытыиыц ұзыидыты 20-450 мм аралытыида болады. 
Біртскті жүидср ұзыіідытьша байланысты қысқа таліііықты 55 мм 
дсйіи жәііе ұзыи талшықты 55 мм көп болыіі скігс бөліисді.

Жүішің ирслсіідігі таліиықтыц 1 см узыіідыгыііа кслстіи 
ирслсіідігі саііымсн сиііаггалады, Та^ііііық мсгүрлым жіціііікс болса 
соіүрлым бүралацы кніі болады. Бұралацііыц биіктігіис қарай 
қіілыпгы, биік жәмс жаіық бүралацқы болыіі бөліисді.

Биік ирслсң кысқаталіііықты жүидср жуаи әрі үлііілдсгси 
іііұталық жіи иіру ксзіидс ііайдалапылады. Жатық бұралацқы 
ұзыиталшыкгы жүи жіцішкс тсгіс тарам жііі иіруде иайдалаиылады. 
Жүіі галшыгыиыц жуандыты таліііықтыц іуріис байлаііысты. Оііыи 
иірілісп жііі ііси матаныц қасистіііс ықпалы зор. Түбіггіц жүиі 30 
мкм, қыліііыкіікі 50-90 мкм, өлі қылшықтікі 50-100 мкм 
аралытыііда. Тоқыма өисркәсібііідс арзаіі шүіалық маталарды 
жасатаида қосііаііыц құрамыиа малды қырыққаида алынтаіі жүиііеи 
басқа зауы ітық жәііе қалмыиа келтірілгеи жүіідсрді дс қосады.

Зауыітық жүіі -  мүйізді ірі қараііыц терісіисіі алымтан жүи. 
Қалііыиа келтірілі сп жүіі -  бұрыіі иайдалаиуда болтай жүіі Магадан 
тіі ілген ескі киімдср мси кссксн қа;ідык галніықтарды ажыратқанда 
алыііады. Калпына кслтірілгсіі жүиіііц таліііықтары қысқа болады, 
ссбебі бүрыи киімді киіи жүргсіідс исмссс қиқымды өішсгсндс 
үзіліп, қысқаруы ссбобііісіі осыпдай болады. Тоқыма өіісркәсібіііде 
қолданылатын түйе жүидері, бір өрксшті жәис скі өрксшті 
гүйслсрдіц түлсуі ксзііідс қырқылын алыііады. Түйс жүіідсрі жұқа, 
нәзік, жәис ұзын і^ктсрдси тұрады. Ксйдс жүи күрамында аралас, 
дөрскі қыліііықтар болады. Түйе жүиііііи оитикалық жәііс жалиы 
кәріиістсрі 1.10-суреттс көрсстілгсн [18].



Жүіі та^ипыі ыііыіі фіізііка.іык-химиялык касиеті. Жүи
таліііықтарыиыц мықтыльиы оііыц жуаидыгы мси құрылымыиа 
байлаиысты. Мысалыга өлі жүіідср жуаи, бірақ осал таліііықтар 
болыіі саііалады. Таліііықтардыи салыстырмалы үілзу салмагы 10,8- 
13,5 сН/текс. Жіцішкслігі 20 мкм түбіт талшықтар 7 сН дсйііігі 
үзілу салмагымси сипаггалады, жіціткслігі 50 мкм қыліііық 
іалшықтарда 30 сН дсйіигі үзілу салмагы болады. Жуаіі жүиіс 
Караганда жіиішкс жүн төзімдірск кслсді. Қүргақ галіиыктардыц 
үзілср ксздсгі ұзаруы 40%. Ссбсбі жуан галшықтардыц өзсгіндс ауа 
бар, ол галіііықты жуаи қылып кәрсстксііімсіі мықтылыгыіі 
гөмсіідстсді. Жүн талшықтарыныц толық ұзару үлссі 7% дсйін. 
Ссрпімді жәнс жогары созылмалы сырткы дсформацияіа қарсы 
кслсді, осыиыи әссріисм жүн талшыгынаіі жасалгаи Магадан 
істслгсн бүііымдар көіі қыргыстанбайды, формасын жақсы 
сақтайды.
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Жүннің жылтыры қабыршақтардың мөлшсрі мсн формасына 
байланысты. Биязы жүнді қойдыц жүні ак гүсті, снтсн ақсары да 
болады. Қылінықты жәнс ұяц жүнніи түсі сұр, кызгылт, кара. Майда 
галиіыкка жабысиайтын кабыршактар, жүнді солгын стін көрсстсді, 
Ірі, тыгыз кабыршактар жүнді жылтыратып тұрады.

Киіздсну -  жүннің басканда бірігііі ұйысу касисті. Жіціінкс, 
сорнімді, өтс ирск жүнніц киіздснуі жогары болады. Қалынгы 
жагдайда биязы жүннің бойындагы ылгалы 18%, кылшык жүндікі
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15%. Баска талшыктарга Караганда жүнніц гигроскоііиялык каснсті 
жо»ары, ылгалды жәй гартады, жәй шыгарады. Жүииіц касиспіі 
ссксрс отырын оган үтіктсу, созу, жуу сиякгы күндслікті 
орыіідалатыіі оііерацнялар жасай аламыз. Жылу мен ылгалдыц 
әссрінсн жүн талшыгы 60% дсйін үзара алады. Киімді химиялык 
газартудам өткізіснде колданылатын барлык органнкалык 
сріікіпігсрдіц әссрінс төзімді. Жүндс амфотсрлік касиспср бар, 
ягііи кышкылдармсн дс, сілтілермен дс әрсксітссс алады. 
Концсіітрациялы азот кышкылыныц әссрінси жүн саргаяды, 
коіщетрациялы күкірт кышкылыныц әссріііси күйеді. Қайнатканда 
жүн күйдіргіш натридіц 2% срітіндісіндс сриді. Сұйытылгаіі 
КЫІІІКЫЛДЫЦ 10% дсйінгі әссрінсн жүнніц мыктылыгы біршама 
артады. 110С одан да жогары тсмнсратурада кұртак жүи 
галшықіары озііііц мыктылыгын жогалтады. Өсімдік талшыктарына 
караі аііда жарык исн ауа райы әссрінс жүнніц төзімділігі 
аіііарлықіай жоіары. Жүн талшыгы жанганда ыстык жшіында 
іііссді, жалымиаіі алсак жанганы басььзады, үшында күйгсн кара- 
сары іүііірпмк ііаііда болыіі күіігсн кауырсынныц исі ссзіледі. 1120 
сагаг гікелсіі гүсксіі күн соулссінсн жүн талшыкгарыныц 
мыктылыгы 50% ксмиді.

Жібек. Табнгапа ксздсссгін газа жібск жінгсрі, жібск кұрты 
піьнарагын отс жіцішке талшыктар. Тұг агаіііымсн корсктснстін 
жібск күртыныц кокоидары, кауыздары жібск орайтын 
(|)абріікалардагы авгомапарда гаркатылады. Соііыц нәтнжссіндс 
ссрнцин дсгсн жүмсарган бслокіісн өзара жслімдсінси бірнешс 
жібск жінтсрдсн тұратын шикізат алынады. Таркаткан ксздс 
бірнсіис талшыктарыныц ұшын біріктірсді. Бүл көрініс 1.11-сурсітс 
беіінелснгсн. Какондарды жинасгырыіі таркатканнан калган 
калдыктар үстіцгі іііатаскаи кабапары, какой кабыршагыныц 
калдыктары, бүлінген нсмесс таркатканга кслмсйтін какондарды 
иірілгсн жібск жінтсрін алуга найдалынады.

Жібек талиіығыііыц физнка.іық-\имиялык каснеті. Какой 
жібі фнброин-75% жәнс ссрицин-25% дсісн скі бслоктан і-ұрады. 
Бір жібск таліііыгыныи көлдснсці 16 мкм, ал какон жібінікі 32 мкм. 
Какой жібініц жуандыгы ұзына бойына бірдей смсс жәнс ол 0,5 ген 
0,18 тскске дейін ауыткнтын сызыктык тыгыздыкпсн синаггалады. 
Көбінс жібск шикізатыныц калыцдыгы 1,556-2,33 тскс аралыгында 
болады.
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Сурет І . І I - Жівек талшыгының пайда валу тршістері

Жібск жііітсріи микроскоіпісн Караганда, ссрицин дагы бар 
кокон талшыктары көрінеді. Кокон таліныктарынын көддснсн 
кимасы дөңіслск, сопакша, догаланган үіи кырлы нсмссс тегіс. 
үзыніііа болатындыгын 1.12-суреггеіі көругс болады [11].

Какон жібініи үзызындыгы 1500 м дсйін жстсді, үстіңгі жәнс 
асгыңгы кабаітары таркатылмайды, сондыктан гаркатылган жінтін 
ортаіна үзындыгы 600-900 м. Какон жібініц үзілу салмагы 10 сН. 
салыстырмалы үзілср салмагы 27-31,5 сН/текс.
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Үзілер кездегі жібек талшығының үзаруы мен толык ұзаруы 
22% жетеді. Талшыктың толык көлемдегі узаруының 60% сырткы 
деформацияның үлссінс тиетіндіктен, таза жібек матасы аз 
қыртыстанады. Сұйытылған кышқылдар мен сілтілер, киімді 
химиялық тазалауда колданылатын органикалык еріткіштер таза 
жібек матасына эсер етпейді. Қалыпты жағдайда талшықтардың 
гигроскопиялық қасиеті 11% тең. Жүнге қарағанда таза жібектің 
химиялык төзімділігі артыктау. Таза жібекті концентрациялы 
сілтіде кайнатканда ғана ериді. Сабын сода ерітіндісіпде 
кайнатканда серицин ериді, фиброин калады. Судың ұзақ уакыт 
әсерінен таза жібектің боялған талшыктарының бетіне тұнба тұрып 
калады да, б^ымның көрінісін нашарлатады. Серицинге Караганда 
фиброин белогы төзімдірек. Дымқыл күйіндегі таза жібектің 
мықтылығы 5-15% кемиді. 110“С жогары температурада таза жібек 
матасының талшықтары мыктылығын жогалтады. Тіке түскен күн 
сәулесінің әсерінен баска натуральді талшыктарға Караганда таза 
жібек тез бүлінеді. Таза жібектің жануы жүннің жанганына ұксас. 
200 сағаттай уакыт түскен күн сэулесінен талшыктың мықтылығы 
50% кемиді. Тұт жібеккұртының жібегіне Караганда емен 
жібекқүртының жібегі каткылдау. Емен жібеккүртының какондарын 
тарқатуға келмейді сондыктан оны иірілген жіп алуға пайдаланады.

Минералды талшык асбест. Асбест сөзін грек тілінен 
қазакшаға аударганда «жанбайтын, өртенбейтін» деген магананы 
білдіреді. Табиғатта кездесетін таза асбест отка төзімді, электр және 
жылу өткізгіштік касиеті бар, техникалық максаттарга 
пайдаланылатын минералдан тұратын талшық. Асбест талшығының 
басты касиеті өте жоғарғы ыстык температураларға шыдамдылығы. 
Асбест табиғатта тау жынысы ретінде кездесіп оның қүрамындагы 
талшык тектес минералдан алынады. Асбест талшыгының 
минералдык және микроскоппен караган көріністері 1.13-суретте 
көрсетілген,

Азбест талшығының өзі хритозил және крокидолит деп 
аталатын жеке минералдардан тұрады. Асбестті 100-200“С 
кыздырған кезде өзінің бастапкы касиетін өзгертпейді. 600°С 
кыздырган кезде физика-химиялык түрін өзгерте бастайды. Ал 
1500“С толык балкиды. Азбест талшыгынан жасалган бүйымдар 
көптеген мақсаттарда жүмсалады. Олар өртке карсы максаттағы
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коргаиыс киімдсрі, мсталдарды eiuicy ко л идеи 
кұралдары, қолгаптар, автограиспорі гасііалары.

Kopjaiibic

Сурет 1.13 -  Асбест maiuibi^huthui Mintcpai күіііидегі жэие 
микроскоппен қарагаи коріпісі

1.4 Химііялык таліпыктар

Ғылым саласыидагы іірогрсс күи өткси сайыи дамуда. Табиғи 
іалиіықтар орымыіі химиялық талтықтар, іабиги галшықтан 
жасалкаи магалар орііыіі химмялық талпіыктаіі жасалгаіі мапиіар 
басуда. Бүгііп і замапгы еидірістсрдіц салыиуы, гсхіюлогиялық 
жабдықтар, оидағы галіііықгардыц жасалу тсхио;іогиясы гоқыма 
өіісркәсібі саласымыц алга жылжыіі бара жагкаиып көрсстсді.

Химиялық талшықтар алу мүмкііідігііі біріипіі болыи 17 
гасырдыц ая»ьшда агыліііыіі га;іымы Р.Гук айтқаіі болаіыи. Бірақ 
өмсркәсіптс жасаиды жібск галшыктары 19 гасырда гана алына 
бастады Химиялық талшықгардап сц бірііііііі per иифапы жібек 
таліііыкы 1890 жылы, ксйііі мыс-аммиакгы жәііс вискозды жібск 
галіііыктары алыііа басгады. Ацстапы жібск талшыгын алу, біріиші 
дүііисжүзілік согыстыц соцыііа қарай дами басгады. Россиядагы 
вискозды жібск таліиыгыи шыгару жөіііидеіі біріиші зауыт 
Мытнщндс салыііды. Ол 1913 жылдыц өзіиде 136 гоима вискоза 
галіііыгыіі еидірді. Қазіргі ксздс химиялық галшықтар өіідіру 
химиялык өіісркәсіптіц ірі саласыііа айналды, Барлық тоқыма 
талшыктарымыи 30% жуьиы химиялық жолдармси ірі өидірістік

26

»

к

фабрикаларда алынады. Адамзаг баласы химиялық талшықтарды 
жүигс Караганда үш ссс, газа жібск таліііығыиа Караганда 85 есе көп 
ііайдалаиады.

Химиялық галшыктар жасанды жәнс сиіітстикалык болып 
скігс бөлінсді. Агаш цслліолозасы, мақтаның калдығьк шыиьк 
мсталдар жәпе баскалар жасанды галшыктар өндірудсгі ііегізгі 
шикізат болып табылады. Синтстикалык талшыктарды өіідірудіц 
бастаіікы шикізаты болыіі газ жәііс тас көмір мсн мұнай өңдеудсн 
шыққап өнімдер алынады. Жасанды талшықтардыц химиялык 
кұрамы оларды алатын бастанқы табиги шикізаітың кұрамымен 
бірдсй. Синтстикалык галшыктар синтездсудіц химиялык 
рсакниясы нәтижесіндс, ягни төменгі малскулалы заілардың 
малскулаларын ірілендіру жәнс оларлы жоғаргы малскулалык 
косындыларга айналдыру нэтижссіндс алынады. Мұндай 
галшыктар дайын күйіндс габигаіта ксздссііейді [10-13].

Химиялык таліііықтар меіі жілтерді оіідіру. Химиялык 
га;ішыктарды өндіру үрдісі үш кезеиді камтиды. Жиі алынатын 
срітінді дайындау, талшыкты калынтастыру жәнс өішсу. 
Минералды талшықтардан баска химиялықталшыктар жін сртіндісі 
дсн аталатын балкымалардан алынады. Жіпті калыптастырганда 
фильера дсп аталатын ерекше калнакшалардагы өтс жіңішкс 
тссікгсрдсн жін срітіндісі кысыммсн шыгарылады. Фильера жііі 
іныгару машиналарындагы химиялык та;ниыктарды 
калыіггастыруды жүзсгс асыратын жүмысшы орган болын 
табылады. Фильера багалы мста;ідардан жасалынады. Фильера 
түтікшслсрінсн шыккан жін ерітіндісінің соргыламасы суын катады 
да, жінке айналады. Ерітіндіден жін алганда талшыктардыц катуы 
1.14 а-суреіте ылгал ортада жүрстіндіктсн бүл сулы әдіс дсіі 
атайды, жәнс ыстык ауа ұрып түргап 1.14 б-суреттс кұргак ортада 
жүретіндіктен мұны кұргак әдіс дсн атайды [11].

Құрама токыма жінтсрді өндіргснде фильера тесікгсрініц саны 
25 тен 50-ге дейіп жетеді. Бір фильерада калынтаскан жінгсрді 
жалны кұрама жінтсрге біріктірсді дс созып орайды, Жіпті өіідсу 
дсгсиіміз жуу, кептіру, бұрауы кетнсу үшін жылумсн эсер сту. 
Химиялык ксйбір талшыктарды агартады немесс бояйды. Қазіргі 
уақытта бояуды негізінен фильерага енгізеді, яғни жіпті ерітінді 
кезінде бояйды. Күңгірт химиялык талшыктар алу үшін жін 
срігіндісінс титан косготыгыныц майда ұнтактарын косады.
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Кескінді ііемесе қуыс таіішықгарды алу үшін гесіктерінің 
конфигурациясы күрдслі фильераларды пайдалаііады. Штапель 
талшықтарыіі өцдіргснде фильера тссіктеріиіц саны 40 000 дейііі 
жегеді. Әр фильера тссіктеріпен ширатылтан химиялық талшықтар 
алынады. Ширатпаларды гаспа қылыи біріктіреді де сытыіі, кептірііі 
ксректі үзыидықііен буда-буда қылыіі кеседі. Химиялық 
талшықтарды кесііі өңдеуді тоқыма кәсіпорыидарыида жүргізсді. 
Химиялық талшықтарды алу бойынша ылғал эдісте, а) 
көріністегідей вискоздық талінықтар дайындалады. Вискоза 
ерітіпдісііі фильера тесігі арқылы 1-ііасоспен иіру маніииасына 
беріледі.

а) б) ft)

Сурет LI4  -  Химиялық тачшықпшрды ачу эдістері

а) І-иасос, 2-науа, З-фіічьера, 4-6ідікшелер, З-СюСпша.
б) }-фильера. 2-ерітімді агыны, 3-щахпш. 4-вілікше, 5-6ооина.
в) I-бункер, 2-6ащыту торы, 3-тор тесіктері. 4-фшіьера,
5-Ж'умысшы камера, 6-ышхта, 7,8,9-білікшелер, ІО-бобина.

Дайыидаліаіі срітінді фильера тесігіиеи сығылыіі шыгары- 
лады да күкірт қышқылының жәнс тұздардыц ерітіндісі қүйылғаи 
гұіідыргыш 2-иауага келіп түссді. Науада күкірт қышқылыиың 
әсерінен вискоза срітіндісі целлюлоза гидратыиа айналады да
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жіцішке жәііе иілгіш жіптер пайда болады. Дайыпдалгаіі жііггер 3- 
фильсра тесігіііеи өтіи 4-білікшелер арқылы 5-бабиііаға оралады. 
Е<̂ рғақ әдісте б) көріністсгідсй ацетат талпіыгыи қалыіітастыру 
көрсетілгеп. 1 -фильера тссіііиен атыіі шыққаи 2-ерітіиді ыстық 
ауаиыц эссрінен қатаяды. Жііітер 3-шахта ішінде дайындалып 4- 
білікшслср арқылы майланады да 5-бобинага оралады. Ерітінділерді 
дайындау в) көріністегідсй сиитетикалық талшықтарды алу үшін 
қолданылада. Капрон жіптсріи, капролактам, полиамидті сріту 
үіііін үнтақ күйінде 1-бунксрдеп ыстық 2-балқыту торына түсіреді. 
Ыстық балқыма 3-тор тссіііпеп 4-фильсра қүбырлары арқылы 
өткізіледі. 5-ағынды камерада ауамсп салқындату арқылы қатаяды. 
Дайыидалып жатқан талшық буландыру 6-шахтасыпа өтіп 7,8,9- 
білікшслср арқылы майланады да 10-бобината оралады.

Иірстіп|:рітінді псмесе балқыма

у^тызута дайындау

Фильерц тесіі іпеп сытып өткізу

Сүйықтықтыц af^bi

Талшықтыц^қатуы, жіптіц бастапқы түрі

Жіптерді ширатып біріктіру Жііітерді ұршыққа орау

Біліккс қыстыру 
\

Дайып талшық

Ширату
I

Ширатылган жіп

СызбаІ.2 -  Химгчялһщ жіптер жэие штапелһді 
талшықтарды қачытшстыру

Тоқыма өнеркәсібінде қысқа химиялық талшықтарды 
штапельді дсіі атайды. Химиялық, қысқа штапельді талшықтардың 
аты мынадай. Штапельді капрон, штапсльді лавсан, штапельді 
ниірон, т.б. бұйраланған штапель талшықтарын алу үшін
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тасііаларды әрілейді. Осы көріиіс 1.2-сызбада химиялық жііітср меіі 
шгаііельді талшыісгарды қалыіігастыру кезеці көрсетілген. 
Қыздырылғаи метал тақталар қысымымен іалшықтар бұйраланады. 
Штапельді талшықтарды жііікс айналдыру үшін өзін немесе табиги 
талшықтармен қосыіі иіреді. Штапель талшықгарының 30 см дейііі 
болады жәііе ол бірге иірілгеи табиғи галшықтардыи үзындыгына 
сәйкес келуі тиіс. Талшықтардың ассортиметііі кеңейіу жәііе 
жақсарту үіиііі, жаңа талшық түзетін ііолимерлерді жасаумен қатар 
химиялық талшықтарды жетілдіру арқылы да іске асырады. Бүл 
жетілдіру физикалық жэне химиялық құрылымда болады. 
Талшықтың физикалық жетілдірілуі полимсрлсрді құратын 
малекулалардыц құрылымыіі өзгертуге байланысты. 
Макромалекулалардың ұзыіідығыіі багдарын езгертеді, араларына 
басқа заітар еигізеді. Химиялық жетілдіру талшық түзетіп 
іюлимерлердіц химиялық құрамын жартылай өзгсрту арқылы 
жетілдірудіц ііэтижесіііде қасиеті басқа жаца талшықтар алыііуда.

Жасанлы талшықтар

Полиііозды талшықтар. Полинозды талшықтыц көлденсң 
қимасыиьщ көріиісі сопақша болады. Бүл штаіісльді вискоза 

талшығыиыц бір іүрі жәие өзіиің қасисттері жагыііаіі ұзын 
талшықты мақта талшықтарына жақын. Полинозды 
таліиықтарды өидіру үрдісі штаисльді вискоза талшықтарын 
өцдірумеи бірдсй. Полииозды талшықтар, көлдеиең қимасы 

*  құрылымының біртсктілігімси срскшеленеді. Штаіісльдік 
вискоза талтықтарымси салыс- тырганда мықтылыты басымдау, 
серпімділігі жогары, аз созылады, дымқыл жағдайда мықтылыгыіі 
аз жокалтады. Полинозды талшықгардың негізгі көрсегкіштері 
сызықтық тығыздыты 0,166-0,126 текс, үзілер ксздсгі ұзаруы 12- 
14%, дымқылдықтан мықтылыгын жотал іуы 20-25%.

Полинозды талшыкггардыц қүнды қасисті, жотаргы соргіъі 
ұзынталшықты мақтаныц орньша қолдануіа, вискоза талшықтарынан 
бұйымдар жасау үшін найдаланута мүмкіндік береді. Полинозды 
талшықгар газа күйінде дс, мақгамен қосыіі та жейделік немесс 
іілаіцтық маталар, жүқа токыма магаларын, тіітн жіптерін шығаруға 
найдаланыла^іы. Көрінісі әдемі, жібек сиякгы аз отыратын немесс сш
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оіырмайгын маталарды шыгартаида полинозды галшықтар 
ұ^зынталніықты мақтаны толықалмастыра алады [13].

Мыс-аммиаісты талніық. Мүндай талшықтар мақта 
цсллюлозасынаіі алынады. Мақта талшыгын мыс-аммиак 
рсактивіндс срітіп жіп срітіндісін алады. Мыс-аммиакты талшықты 
сулау әдісімсн түндыртыііі ванііага әлсіз сілті срітіндісімсн біргс 
салады. Талшықтыц көлдснец қимасы дөцгслек, ұзынша формасы 
щиіиндр тәрізді. Олар жіңішкс, жұмсақ, жылтыры аз, вискозата 
Караганда дымқыл күйіндс мықтылыгын 40-45% аз жогалтады. 
Мыс-аммиакты талшықтардың химиялы қасисттсрі меп жануы 
жагынан вискоз талпіыктарына ұқсас. Вискоза талшыктарына 
Караганда бұл талшықтарды өндіругс каражат көп кететіндіктсн 
оііша көп қолданбайды.

Лцетатты таліііық. Ацетат талшыгын алудагы негізгі 
ііііікізаг млқга галіііыгыныц калдыгы. Оны мүздай сірке 
кыііікылында сіркс пнгидридімен әіиісйді. Бұ;і реакцияны ацетилдеу 
ДСП агайды. С'у косу аркылы пс сұйытылган сіркс кыінкылыныи 

әссріпен ііайда болгап лк түнбапы спирт пен ацетон коспасында 
жуын срітсді. Алыпгап жіп ерітіндісіпси кұргак әдіспен 
талшықтар алады. Ацетат талшыкгарыныц кұрылымы вискоза 

^  та;ішыгы сияю'ы химиялык кұрылымы жагынан химиялык 
байланыстагы целлюлоза сиякты. Сондыктан олардыц касиеті 
вискоза жәнс мыс-аммиакгы талшыктардыц касистінсн срскшс. 
Ацетат талшыктыц мыктылыгы вискоз талшыгына Караганда томен, 
са;іыстырмалы үзу салмагы 10,8-13,5 сН/текске icw. Ылғал әссрінсн 
мыктылыгын жогалтуы 30%. Үзілу ксзіндсгі ұзаруы 22-30%. Ацетат 
талшыктыц ссрпімділігі вискоза немесс мыс-аммиакты 
галшыктарга Караганда жогары, сондыктан ол аз кыртыстанады. 
Талшыктыц гигрлоскопиялык касиеті 6-8%. Ацетат талшыктары 
снирт пен ацетонда сриді. 140”С жогары темнературада талшык 
балкиды ал барлык өсімдік гсктсс талшыктарды катты кыздырганда 
күйсді. Ацетатты талшык жэй жанады. Жалыны сары, үшында 
балкыган түйір пайда болады. Ацетат талшыкгарыныц бір 
срскніслігі олар ультракүлгін сәулслсрін өткізсді.

Үшацетатты таліііықтар. Үшацетатты талшыктардыц 
ацстагтан айырмашылыгы олар толыгымен ацстилдеигсн 
целлюлозадан алынады. Үшацстатты талшыктардыц 

Р  ссрнімділігі де, мыктылыгы да (P-11... 12сН/тскс) ацетонга
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Караганда бсріктіі і жогары. Бұл галшыктыц і игроскоііиялық қасиеті 
13,2% төмсн, дымқыл кезіндсгі мықтылығын кемітуі 17-20% 
біршама аз. 170Х дейін қыздыруға шыдайды. Үшацстаіты және 
ацегатты талшықтар мата және гоқыма бұйымдарын дайындауда 
кец қолданылады.

Шынылы таліііықтар. Шыііылы талшықтарды алу үшін 
электр псш тсріііде силикат іныныиыіі түйіршіктерін 1370°С 
гемііературада балқытады. Фильерадан шыгатьш балқытап 
шынының атыиыіі тсз айналатып барабандар іліп алады да 30 м/с 
жылдамдықіісн созады. Ауада суи кслс мықты, иілгіш, жарық 
өткізгіш, жарық пен отқа төзімді, элсктр, жылу және дыбыс 
өткізбейтін өте жіцішке 1-20 мкм жііікс айналады. Бүл талшықтың 
химиялық төзімділігі ерекіне, гск іілавикті қышқылда ериді. 
Гигроскоііиялық қасиеті төмеи 0,2%. Шыны талшықтарын алуды 
бояуы балқытан шыиы хром, кобальт, марганец, темір, алтын және 
басқалардың қосііаларын енгізу арқылы іске асырылады. 
Талшықтагы бояу сыртқы ортаныц ықналыііа, деформацияларга 
төзімді. Шыны таліиықтар гсхникалық мақсаггар мсн сәнді маталар 
үпіін найдаланылады. Металл жіптср мыс немесс оның 
қорытналарынан жасалган сымдарды біртіндеп созу арқылы жалііақ 
алюминий тасііасынан алынады. Алтын нсмесе күмістен бстіне 
жұқа қабат жүргізін жалтыратады. Ксйбір жінтердіц бстін түрлі- 
түсті нигмеіптермен және жүка синтстикалық іілеіікалармсн 
жабады. Металл жінтсрдің негізгі түрлсрі мынадай. Тартнасы, 
қимасы дөңгелек меіалл жіп, шырмақты-тасна түріпдегі жазық жііі, 
кәнәділ-іііиыршықтанган тартііа исмесе аіырмақты жін, бұралган 
тартна не шырмақты жііі, иірме-шырмақты жіннен бірге иіріліен 
мақта немесе жібск жін, алюнит, люрекс-күміс немесе әртүрлі 
желіммеіі беті жабылган жазық алюминий жібі. Алюниіті мықты 
болу үшін бір не екі жіңішкс синтетикалық жіііке қосып иіреді. 
Металл жіптер ііагондар мен белгілсрді, алтын тігінді бүйымдарды, 
парна сияқты жалтыраган ксштік маталарды жәнс дс әдемі 
маталарды сәндеу үшін пайдаланылады.

Вискозды талшық. БүJ'J талшықты суга малу әдісімен алады. 
Бастанқы шикізаты агаш целліолозасы, шыршадан, қарагайдан, 
шамшаітан, самырсыниан алынатын талшық.

Целлюлоза -  қагаз комбинатында агашты ұзындыгын 7 мм 
етін жаңқалайды да сілті ерітіндісіндс қайнатады. Соныц
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нәтижесінде і'үнған сұр целлюлозаны ағартып кардои қылып 
іірестейді. Химиялық талшык комбинаттарында бұл кардон 
габақтары бір сағаттыц ішінде мсрсерленеді, одан сілтілік 
целлюлоза бөлініп шығады да, целлюлоза емес қосындылар жеке 
бөлінін тасталады. Сыққаннан соц табақшаларды целлюлозалық 
масса алыііғанша майдалайды. Массасы 20-25 С темнературада 12- 
30 сагаттай уақыт түруы керск ягни осы уақыт аралыгында піседі. 
Пісу үрдісі кезінде сілтілі целлюлоза ауадагы оттегімен тотыгады, 
целлюлоза молекулалары қысқарады. Сонап соң сілтілік 
целлюлозаиы күкірггі көміртекнен өцдейді де сілтісінен, әлсіз 
ерітіпдіде еритін целлюлоза ксантогенатын алады. Целлюлоза 
ксантогепаты күйдіргіш наіридіц 4-5% ерітіидісінде ерігенде 
жабысқақ жііі ерітіндісі, вискоза талшықтары алынады. Жін
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срітіндісі 25-30 сагат уақыт аралыгыііда 16 С темпераіурада пісіп 
жетіледі, бұл уақыгга ерітіиді ұдайы араластырылады, сүзіледі жэііе 
ауа көбікіііелсрінеіі тазартылады. Пісііі, жетілу үрдісінде жііі 
сріпідісі коіолаііыіі жіііке айиалады. Насостардың көмегімсн 
вискоза қүбыры жііі иіру маіииналарына беріледі, одан әрі шыны 
құбырларыііаіі өтііі фильера тссіііие қарай сыгылып шыгады да, 
күкірт қыіиқылы меи оиыц тү,здары қүйылтаи lYii/ibipTbim ванната 
түседі. Түндыртыш вашіада вискоза сілтісі бейтараптаііады, 
целлюлоза ксантогенаты ыдыраіі, өте майда вискоза жібегініц 
талшықтары бөліиеді.

Вискоза галшыгыіі алуда химиялық талшықтарды 
дайындатандай жііі иірудіц үш эдісі қолданылады. Олар бобииалық, 
цсіггрифигуралық жәнс үздіксіз эдістер. Бобиналық эдісте вискоза 
жібі бобината бүраусыз оралады. Центрифигуралы әдісте бір 
уақьггіа оралып бұралады. Үздіксіз эдісте жіп бір аі регатта иіріледі, 
өішеледі, кебеді. Фабрикаларда вискоза талшыгын өңдеу кезінде 
вискоза жііпсрі жуылыіі-шайылыіі ақталады жэне боялады. Өте 
мықты штаііельдік вискоза талшыгын үздіксіз эдісііеи өндіру үшін 
көптегеи вискоза желімдері қолданылады. Вискоза талшығыныц 
мықтьшыгын арггыру үшііі жаңа қалыптасқан жіптерді ыстык су 
арқылы өткізііі созады. Меланж тиііті екі түсті вискоза жібі, жіп 
срітіндісініц эр түсті боялган екі агыиын түндыргыш ваннасыида 
біріктіру арқьшы алады. Мұндай талшыктың көрінісі эсем, басқа 
эдіспен алуга болмайтын өзіндік бояуы бар. Меланж типті жіптер 
гоқыма бұйымдары мен астарлық маталарды піығаруда кең
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колдаііылады. Таліііықтарды ксскіндсу маталар мсн матага салган 
жасаиды мсхгарды шьиару үнііи колданылады. Қимасы 
ксскіндслгсн вискоза жібіііси жасалган жасаиды мсхтыц көріііісі 
таза мсхтан айиымайды. Мтилоіі талшыты жүи гэрізді химиялық 
жатыііам жетілдірілгсн вискоза талшыты, өисркәсііітс кілсм түі іи 
жасаута пайдаланады. Микроскопией қаратаида вискоза талшыты 
ұзыиа бойыііа сызықшалары бар цилиндр тірізді болып көріисді. 
Талшык бойындаты сызыкшалар жіп срітіндісініц бірқалыпты 
қатпауыиыц салдарыиап ііайда болады. Күцгірт талшықтардың қара 
дақтары бар. Бүл қостотыкты титашіыц әссрінси болады. 
Талшықтыц көлденец қимасы ксскінделгсн, ұзындыты әрқалай 
болады. Қарапайым талшыкгардыц сызықтық тытыздыты 0,27-0,66 
тскс, көлдсисці 25-60 мкм. Жасаиды галшыісгардыи физика- 
мсхаиикалық қасисттсріи шиіті-мақіа талшытымсн салыстырыи 
қаратаидаты иәтижссі 1.3-кссгстс ситізілтси [15].

Вискоза жіитсріиіц жуаидыты оларды құрайтыи қараиайым 
талшыктардыц жуаидыты меи саиыиа байлаііысты. Жскс вискоза 
талиіытыиыц мықтылыты целлюлоза молскулаларыиыц батдарыиа 
байлаиысты.

Кесте -1 .3  Та6гш4 жэие химиялық тачшықпшрдың 
фшика-.мехашікалһщ қасиеттері

Таліііыктар Үзыіі-
ЛЫҒЬЬ
мкм

Мық- 
тылы- 
ғы, сН

Салыст­
ырмалы
үзілуі,

сН/текс

Үзілер
кезііідегі
үзаруы,

%

Ылғал-
дмлығм,

%

Жасанды талшыктар
Орга

талшықты
іііигп-мақта

28-34 5 27-36 7-8 7-9

Вискозалық 36-40 45 19,8 22 11
Ацетаіты 36-40 10-12 10,8-13,5 22-30 6-8

Үш ацета п ы 36-40 11-12 10-12 20-25 13,2
Иыс-аммиакгы 36-40 40-45 11-13 20-30 12,14-13,0

Полииозды 36-40 20-25 0,166-
0,126

12-14 12,0

ЪЛ

()дсі-істі вискоза талшықтарыиыц мықтылыты таза жібек 
іалшытыиа жсгіісйді, ал өтс мықтылары табити жібек талшытыиаи 
да бсрік. Вискоза таліиыкгарыныц салыстырмалы үзу салматы 19,8 
сП/гскс, ал өтс мықтылары 45 сН/текске жегеді. Дымқыл болса 
мықтылыты 50-60% кемиді. Вискоза талшықтарыиыц үзілср 
ксііидсі і үзаруы 22%, өте мықты та;ішықтарыцікі 6-10%. Толык 
ү іару үлссі 70% дсйіи сыргқы күштср деформациясы болтандықтаи 
вискоза лсигасыиаи жасалтаи бүйымдар қаггы қыртыстанады. 
Вискоза галшытыиыц жылтыры ашық, ал күцгірт талшықтары 
жыл і ырамайды. Қалыиты жатдайда талшық бойыидаты ылтал 11 %. 
Хнмиялық қасисті мси жану сииаты мақтата ұксас, қышқыл меи 
күйдіртіш сілтіиіц эссріие ссзіміалдау, жылдам жаиады. Қалыиты 
ылталдылықга галшық 120"С дейіиті қыздыруда еш өзтермсйді.

( 'іііі 11‘іикнлык тиліііыктар

С 'н іт ‘ тикилі.ік іаліііыктар. Сиитстикалық та;ішықтар өздері 
жасіілтаи иолимсрлсрдіц гүріис қарай жікіслсді. Полимер сөзіиіц 
қазакиіа матаиасы «иоли»-көи, «мсра»-бөлік дстсиді білдірсді.

Полиамидты таліііық. Тоқыма өисркэсібіидеті кең 
қолдаиылагыи сииістикалық иолиамидты талшық каирои. 
І срмаітяда дсдсрои, иерлои, Чехияда силои, Полыиада стилои, 
ЛҚПІ-га иейлои, Италияда лнлиои. АҚШ исйлои талшыты ТМД-да 
аиид дси агалады. Каирои алудаты бастапқы шикізат беизол мси 

фсиол тас көмірдсіі алыиатыи өиім химиялық зауыітарда 
каиролактаммеи өцдслсді. Сиитетикалық талшықтар зауытыида 
каиролактамиаи каирои шайырыи алады, ол балқытаи қалиыида 
фильера тееітіиеи жіцішке атыи болыи шытады да желдеткен 
ауада қатады. Жаца калыитасқаи талшык созылады, бұралады, 
қүрылымыи бекііу үшіи ыстық сумей, бумеи өцдсйді. Жылу 

өткізбейтіи қасиеті жотары іші қуыс каирои талшықтарынаи і^рі 
ксскіиделтеи жэне қаіты 30-35% отыратыи талшықтарды алу 
әдісгері жасалтаи. Аиид, исйлои жәис эиент алу үрдістсрінің каирои 
алу үрдісінси өзтешеліті иіамалы. Полиамид талшықтарыиыц 
формасы цилиидр тәріздес, көзтс көріибсс саңылаулары меи 
жарықтары бар. Көлдеиец қимасы дөцтелек иемесе үшқырлы 
кескіидслтси болыи кслсді. Полиамидты галшықтар жеціл, ссриімді,
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созіанда мықты, тозбайды жәис бүктегснгс көнгіш, химия 
әссрлсргс, микрооргаііизмдср мсіі суыққа төзімді. Созіаи ксздегі 
каііроііның мықтылыіъі болаттан 2,5ссс артық. Капрон талшыкгары 
концентрацияланган қышқылдар мсн фснолда ериді. Жанганда 
жалыны көкшіл^ ұшында қоцыр түйіршік пайда болады. Талшықтыц 
ксмшілігі гигроскоііиялық қасиеті гөмен, ыстыққа шыдамсыз, Анид 
пен энанттың қасиеттсрі каііронға үқсас. Капрон галшыктарынан 
құрама жіптер, штансльдік жскс талшықтар шыгарылады. Ол 
маталар шұлық-ұйық, тоқыма бұйымдарын, тігін жіптерін, іііілтср, 
арқан, балық ауларыіқ т.б. жасағанда қолданылады. Анид нсн энат 
нсгізінен техникалық мақсатқа жұмсалады, кейде халық тұтынатып 
шикізаттарды өндіруде де пайдаланылады. Жеңіл көйлектік және 
блузкалық маталарды шыгару үшін ііісло>і дсп аталатын 
жстілдірілген полиамидты талшық қолданылады.

Полиэфирлі таліпықтар. Лавсан мүнай өнімдарінен 
алынады. Мүндай талшық Гсрманияда ланон, АҚШ-та дакрон, 

Польшада элана, Англия меіі Каиадада терилен деп аталады. 
Қүрылымы және физико-химиялык қасиеттері жагынан лавсан 
капронга үқсас. Салыстырмалы үзілу салмағы 40-55 сН/ текс, 
үзілср кездегі созылуы 20-25%. Таліііық дымқыл ксзінде өз 
қасистін жогалтпайды, олар, жсңіл, ссрпімді, суыкка гөзімді, 
күйс түспсйді, шірімейді. Канроннан ерскшслігі лавсан 

концснтрациялы қыіііқыл мсн сілтінің әссрінен бүзылады. Лавсаның 
гигроскопиялық қасисті өте төмсіі-0,4%. Сондықтан полиэфирлі 
талшықтарды мата жасауга қолданганда, ;іавсанныи штапель 
талшықтарын таза вискозаныц штапель талшықтарымсн 
араластырады. Лавсан таза күйінде тігін жінтсрін, шілтер 
полотноларын, техникалық мақсатгагы маталарды, жасанды мех 
пен кілемдсрдің түгін дайындауға найдаланылады. Әсіресе жүн 
талшықтарына араластыру үшін қолданылады. Жылуға төзімділігі 
жагынан лавсаи капроннан асып түседі. Жұмсару тсмпературасы 
235®С, бірақ тсрмофиксациядан, арнайы өңдеуден өтнсгсн лавсан 
матаны ылгал жылумен өцдсгснде жәнс қагты ылғалданғанда 140^С 
темперетурада жылу әсерінсн отырып түсін өзгертеді. Соның 
салдарымен мата бетіндс кстпсйтін дақтар пайда болады. Жалынга 
ұстағанда лавсан еріп, сары жалынмен түтіндеп жанады.

Полиакрилонитрильді талшықтар. Нитронныи ерітіндісі 
тас көмірді, мұнайды, газды өңдсгсндс шыгатын өнімнен алынады.
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Мүіідай галіііықіарды Гермаиияда вегрелон, Польшада аиилаи, 
ІІІіісция мсіі Швсйцарияда акрил, Жапонияда беслоіі, экслан, 

кашмилоіі, боіінель дси атайды. Капрон мен лавсанға қараіанда 
ііи фоіі галіпықтары қолға жұмсақ жэне жібектей болыи тұрады.
І Іи іроіпіыц үплу беріктігі капрон мен лавсанға қараганда екі есе 
кем. үіілер ксадегі ұзаруы 16-22%. Гигроскопиялық қасиеті өте 
юмсп 1,5%. Ни фопның бірнешс багалы қасиеттері бар. Киімді 

хпмпялык тачарі-удан өгкізгенде сілтілер, органикалық минералды 
кыіпқылдар, бактсриялар мен күйенің эсеріпе төзімді. Нифоның 
жылу сақіау қасиеті жүнге қарағанда артық. Ншронның жұмсару 
іемпсрстурасы 200-250"С. Нифонды жалынға ұстаганда балқиды 
жәпс іүіііідеіеп сары жальпі болып лапылдан жанады. Таза күйінде 
пифоіі сырт киімдік фикотажга, ал жүнмен, мақтамен, вискоза 
іііліпықгпрымсп араластырып көйлек және костюмдік маталар 
іііыі аруга пайдалапылады.

ІІолипиііилхлоридті таліііыктар. Хлорин этилен немесе 
апсіплсппсп алыігады. ІІолнвнпилхлоридті талшықтар Францияда 

роііпль, ісрмовиль, Жапопияда іолоп деп аталады. Хлорин 
серпімді заі. С.'удып, кыіпкылдармеп сілтілердің, тотықтыр- 
іыппардын эсеріпс піыдамды, іпірімейді. Хлорипніц жылу 
сақгау қасиеті жүппеп кем емес. Үзілерге дейіпгі үзаруы 18-24%,

0  ппроскопиялық қасиеті өте төмеп 0,1%. Жарықтыц, ауа 
райыпын әсеріне онша төзімді смес. Хлоринніц пегізгі кемшілігі 
жылу» а осалдьн ы. 60°С хлорин жылудан отырады, ал 90°С бастапқы 
қасиегі бүлінеді. Киімді құртақтай химиялық тазалаудан өткізгепде 
үпіхлорэтилен мен перхлорэтилепде ериді. Хлорин жанбайды, 
жалынга үстаса талшықтары иістенін, дустың иісі шыгады. 
Үйкелудеп тугаіі элекф зарядып бойына жипайтын қабілетіне 
байлапысты оның емдік қасиеті бар сондықтан да, іш киім 
дайыIідауfа найдаланылады.

Поливиііилспиртті талшыктар. Поливинилспирпі талшық-
1 арды ТМД-да винол, летилан, Жапонияда винилон, вулон, АҚШ-та 
мсвлоп ден атайды. Винол галшыгы поливинилді спирттен 
алынады. Бұл барлық синтетикалық талшықтардың ішіндегі ең 
арзаны. Гигроскопиялық қасиеті жашнан 5-8% винол матата 
жақын. Салыстырмалы үзу салматы 30-40 сН/текс, үзаруы 30-35%, 
сулатапдағы мықтылығының кемуі 15-25%. Жүмсару темпе- 
рсіурасы 200-230“С жалыпта ұсгатапда жылу әсерінен отырады,
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200®С балқиды жәие сары жалын болып жанады. Жарыққа 
төзімділігі жақсы, үйксліскс шыдамдылығы матага қараганда 2 есс 
артық. Тоқыма өндірісінде суда еритін виирал дегсн талшықтарды 
да шығарады. Вииол таза күйіндс псмссс мақта, жүн, вискоздық 
штапель талшықтармси қоса түрмыстық мақсатқа кажсггі маталар 
шытаруға пайдаланылады.

Полиолефиндік талшықтар. Полиолефинді талшыісгарта 
полиэтилеіінсн және полипропилсннсн алынган талшықтар жатады. 
Полиолсфиндсрді синтездеудсп бастапқы шикізат мүпайды 
өңдсгеіідегі өнімдср пропилен мсн этилен. Талшықтардыц жылу 
меп жарыққа төзімділігіп арітыру үшіп іюлимерге ині ибитор дсп 
аталатып арнайы заттар еіігізеді. Полипропиленнен комплексті 
жіптер, көлемді бұралац жіитср, ііітапсльді талшыктар, 
дараталшықтар, тоқыма жіптсрі алыпады. Бүл таліііықтардыц 
физико-механикалық қасистгері жогарты болтандықтап полиолс- 
финді талшықтырдың химия жәнс микроорганизмдср әссріпс 
төзімділігі жоғары.

Гиіроскопиялық қасисті мүлдем болмайды. Барлық белгілі 
талшықтармен салыстыргапда бетгік тығыздыгы өтс төмеп. 
Сондықтап да полиолсфинді талшықтар батпайтын әрі шірімейтіп 
арқандар жасауға пайдаланылады. Полиолефинді талшықтардан 
плащтық және сәнді мата;іар, кілем іүктсрі, мехапикалық 
мақсаггагы материалдар жасалыпады [11-15].

Полиуретанды талшықтар. Сызыісгык тығыздыгы 2 ден 125 
текске дейіп спандекс деіі аталатын полиуретапды қүрама жіптср 
шьпарылады. Спандскс талшығы басқа сиптстикалық 
талшықтармеп үқсас, бірақ өзіпің физико-мсханикалық қасисттсрі 
жағығіан эластомерлерге жатады, япіи иілгіштігі, қалпыиа келу 
көрсеткіштері жогары. Спапдекс жібінің салыстырмалы үзілу 
салмагы резсңксіе қарағапда екі ссс көп 6-8 сН/текс\ үзілсрдегі 
үзаруы 600-800%. Спандекс жібіпің гигроскопиялық қасиеті төмсн 
1-1,5%, үлкейгснгс, жылуға төзімді, жақсы боялады. Мата, 
трикотаж дайындауға, спорт, смдсу бүйымдарын жасауға 
пайдаланады.

Сиптетикалық талшықтардыц физика-механикалық қасиет- 
тсріп шитті-мақта талшығымен салыстырып қарағандагы пәтижссі 
1.4-кестеге енгізілгсн. Сопымеп қатар әр іүрлі ортадағы химиялық 
таліііықтардың сруі 1.5-кестеде көрсстілгсп.
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Кесте -  L4 Табгші жэие хгшиялық пшлшыңтардың 
физика-механикаіық қасиеттері

Таліііыктар Ұзыіі

дығы,
мкм

Мык-
тылы-

ғы,
сН

Салыст­
ырмалы
үзілуі,

сН/текс

Үзілер
кезііідегі
үзаруьь

%

Ылғал-
дылыгы,

%

Синтетикалық талиіықтар
Жіңішке талшық- 

гы шигі і-мақта
28 4,8-5 24-35 7-8 7-9

Каіірои 36-40 37 45-70 20-25 3,5-4
Лпвсаіі 36-40 45 45-70 20-25 3,5-4
Ниіроіі 36-40 25 40-65 18-23 2,4
Хлорин 36-40 23 15-17 18-24 0,1

hWmc -  1.5 %)р түріі ортади талшықпюрдың еруі

Таліііык Хнмиялық орта ата^^лары
іүрі
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2

п н 3
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<  S 

2

л 3ЫБ г- ^ шЛ
2 ^ і. a
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2
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X

е

XоН
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Мақта р н Рб,д Рб,в Рв - - н н -

Мерсерлеп 
-і сп мақта

р н Рб,в Рб,в Рв - - н н -

Зыі ыр р н Рб,| Рб,д Рв - - н н -

Жүн н Ра,д Пб,
д

Пб Н На На н н -

Жібск р Рб,г Рб Рб Н На На н н -

ІЗискоза р Рб,в Рб,в Рв Рв - - н н -

Мыс-
аммиак

р Рб,в Рб,в Рв Рв - - н н -

Ацстаі' п Рб Рб Рв Рб Рб Рб р р п
Үііі ацетат н - Рб Рб Рб - Р р н -
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Каіірон Н Н Рб,в Ра,в Рг Рб,г Рб Р н н
Анид Н Н Рб.в Ра,г р Рб,т Рб,г Р н н
Лавсан Н Ра,д Рб,д Рб,д Рт Н Н Рі н н
Нитрон Н Па Нб Нб Пб,г •
Хлорин Н Н Н Н Н - - н Рб -

Қосымша. Кестсдс келесі шартты белгілер кврсетілген; 
Н-ерімейді, а-әлсіз ерітіндіде ериді,
ІІ-нашар сриді, б-күіііті срітііідіде ериді,
Р-ериді. в-суықка катады, 
г-жандырганда күйеді, 
д-қайнатқанда ьріырайды.
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ІІ-ТАРЛУ.
ЖІП ИІРУ, МЛТАЛЛРДЫ АЛУ ТЕХНОЛОГИЯСЫ

2.1 Иірілгеіі жіптер меіі жіптерлііі жіктелуі

Тоқыма саласының мамаиы жоғары саиалы бұйымдарды 
өидіруге байланысты мәсслслерді қарастыргаида, неіізгі 
технологиялық үрдістерді талдаіі жэнс өндірістің тиімділік 
шарттарын білуі тиіс. Токыма матсриалдарының технологиясы 
дегсніміз иірімжііі, ширатылгаіі жіп, мата, трикотаж, беймата 
матсриалдары жэнс талшықтар мен жіптсрдсн жасалатыи басқа да 
тоқыма бүйымдарын өндіруді камтамасыз сгстіи үрдістер мен 
қүрал-жабдықтар туралы білімдср жинағы. Иірілтен жіпгсрді алу 
техиолотиясы орыіідалатыіі үрдіскс байланысты мехаиикалык жәис 
химиялық деп скігс бөлсді. Тоқыма өнсркәсібінің кэсіііорындары 
иірімжіп, іііиратылтаіі жііі, мата, ірикатаж, беймата жаймаларыіі, 
табиғи жэне химиялык талшықтар мсн жііітерден жасалаіі басқа да 
бүйымдар өндіреді. Иіру өндірісііідс құрамы, қасистгері және 
белгілеулері эртүрлі иірімжіптср өндірілсді. Иіру өндірісі дегеніміз 
табити және химиялық талшыктардан иірімжііітіц қалыгітасуын 
қамтамасыз стстіи мсхаиикалық тсхиологиялық үрдістсрдіц 
жиынтытын айтады. Иірімжіііті дайындау үшін табити мақта, жүіі, 
зығыр, табити жібск талшықтарыіі, ііітаііельді химиялық талшықтар 
жәнс злсментарлы химиялық жіптсрдің жіуттары қолдаиылады.

Иірілгсп жіп деп шектеулі үзындыты бар таліііықтарды 
иіргсшіси ііайда болтан жіптсрді айтады. Таліііықты иірілген 
жііітсрдтсрді алу операциясының жиынтытын иіру деп атайды. 
Иіруіс ііайдаланылатын талшыктарды иірілетін жіптер дейді. Отан 
жатагындар жүн, мақга, зытыр, таза жібсктің қалдықтары, әр түрлі 
пніательді талшықтары [8].

Иіру эдісі мен иірілтен жіптің түрі талшықтыц ұзындыты мсн 
жуандытына байланысты. Мақга мен шпатель талшықтарын 
иіргендс тсмір тісті щөткс пайдаланылады. Үзындыты орташа 
іалшықтарда осы эдіспен өшіеледі. Мактаиың, жүнніц, таза 
жібектің үзын талшықтарын тарау эдісімен өндегсн ыңтайлы. Бұл 
жіцішке, біртекті, тытыз жэнс тсгіс иірілтеи жіп алута мүмкіндік 
береді. Мақтаның, жүннін қысқа талшықтарын аппаратты әдіспсн
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өцдеіі жуан, болбыр, жуандьны әртүрлі үлпілдеген жіп алады. Иіру 
үрдісініц исіізгі оіісрацияііары талшықгарды қоіісыту және түту, 
тарау, тспстеіі созу, иіруге дайыіідау жэне иіру. Жіп иіру 
фабрикаларында талшыктар иыіыздалыіі, 170-250 кг бума болыи 
келеді. Талшықты қоіісыту жэне гүту, иірудің барлық үш эдісіндс 
де жүргізілсді. Талшықтыц ііыгыздалғаи массасыіі үлііілдек етііі 
қоіісыіады да, қиқым-қоқыстардаи біршама газаргады. Металл 
ііластинкалардың созылуы cajuwpbiiiaii когісытагын жэне і-үтетін 
машиналардың эрскстінен ныгыздалтаіі талшықтардың үліісктсрі 
босаіі, мамыққа айналады. Таратаида ішіндегі қосиалардан түгелдей 
тазарады да үлпектер бөлек талшықгарта жіктеледі. Щөткслі жэне 
аііііаратты эдістердс шөткемен таратаида талшықтар өткір, жіңішке 
металл инелері бар екі тақта ортасыиаи кардотасііа өткізілііі, 
шөткемен тарау әдісінде талшықі ыц гаралтаи жұқа қабаты воронка 
арқылы есіліеп тасііа галшықтарта айналады. Аннарапы әдісте 
таралтан кенен, белдікті бөлі ішпен өте көн жолақгарта ажыратылын 
аздан ширатылтан, теііс бүрым тэрізді есілген талшықтарта 
айналады. Тарақты эдіеге галшықгар тарау машиналарында таты да 
таралады да, қысқаларынан ажыратылын, тек ұзын талшықтардан 
тана таспа түзіледі. Бөлінгсн қысқа талшықтар аннараіты эдіснен 
иіріледі. Бүл жін жуан, эрі бірқалынты болмай шытады.

Тасііалық машинаның айналу жылдамдыты біртінден 
жотарылайтын бірнеше бөліктермен жабдықталтап. Солардың 
арасынан таена өткенде біргінден жіцішкерін ал талшықтары бірнеше 
қатарта бөлінеді. Иіру алдында»ы дайындыісгы жүртізетін машина 
таснаны созыіі, ширатын, гетіс бүрым тэрізді галіііықтар жасайды. 
Талшықтарды иіру, иіру машиналарында іске асырылады. Таенаны 
соңты рет созын, жін қылын иіреді де бабината оран шытарады. 
Сақиналы иіру машиналарынан иірілген жіп собық түрінде болады. 
Талшықтарды иірудің қүртақ және дымкыл эдістері бар. Мақта, жүн, 
таза жібектің қалдықіарын, шнатель талшықтарын қүртақ күйінде 
иіреді. Зытыр талшытын құртақ та, ылгалдан та иіреді. Ылталды 
эдіспен иіргенде тытыз эрі тегіс жін алу үшін таснаны ысгық су 
қүйылган ыдыста үстан, қүрамындаты нектинді заггарды 
жұмсартады. Соңты жылдары галшықты үршықсыз иіру эдісі де 
дамуда. Бүл жатдайдаты иіру жүйесіне аэромеханикалық, жэне 
нневмомеханикалық иіру машиналары қолданылада. 
Пневмомеханика;іық әдісте иіру машинаеына талшық таена түрінде
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беріледі де, ауа атынымен шашыранды күйінде сүзгіде сорылын 
іытыздалады. Иіру камсрасында талшықтар жіп болын иіріледі. 
Иірілу үрдісіне жататын оііерациялар саны иіру эдісіне байланысты. 
ІЦоі кслі эдіс ге жотарыда айтьиітан барлық онсрацияларды қамтиды.

Иірудіц ең каранайымы түрі аннараттык әдіс себсбі бүтан 
іііснаны жэне үлнскті өцдсу үрдісі кірмейді, тараудан соң тікелей 
ніру үрдісі басталады. Ең күрделісі тарақтық эдіс, ссбсбі отан 
іарақіы машинамсн түту алдындаты қосымша дайындық 
онераниялары кірсді.Ұзын жәнс қылшықты жүн ірі тарақты иіру 
лдісімен өцделеді. Иірілген жінтсрі тығыз жэне қатты болады. 
Үзындыты орташа биязы жүн майдатарақты эдіснен иірілін аздан 
мамыты шытып тұрган жіцішкс жін алынады. Ұзындыты орташа 
КЫЛН1ЫКТЫ жэне жартылай кылшыкгы жүн, жартылай тарақты 
жүйссімен өцделсді, ятни түтілмсйді. Сонын нэтижесінде тарақты 
әдіснен алынтан жінкс үқсас жартылай тарақты жіп алынады. Ең 
қысқа жүндср аннараітық иірутс кстсді. Бүл жатдайда талшықтыц 
нәзіктітіне байланысты өтс жіцішкс, мамықты эрі жүмсақ жұқа 
шұталық жін нсмссе жуан әрі қапы шұіалық жін алынады. 
Аннараіты жіп иірудс галшықіарды тсгістсу және түзсгу үрдістері 
болматандықтан жүмсақ эрі қалыцдыты эрқалай жін алынады. 
Жүнді иіргсн кезде әр түрлі талшыктарды араласіыру ксң гаратан. 
Аннараггы иіруде жүнге косатын косналардыц қүрамына койды 
қырқын алтан жүи талшықтарынан басқа зауыттық жүн, қалнына 
кслтірілгсн жүп, макта, штансльді талшықтар кіреді. Аннараіты 
иірудс талшыктарды араластыру іараудың алдында жүргізілсді. 
Тарақты иіруде жүнге жасанды жэнс синтетикалык штапельді 
талшықтар қосады. Араластыру эр түрлі талшыктардын таралтан 
тасналарын біріктіру арқылы жүргізілсді.

Иіру үрдісіидс штанельді талшықтар газа күйінде де, газа 
натуральді талшықтармсн аралас күйіндс дс найдаланылады. 
Штапельдік талшықтарды таза күйіндс иіру щөткслі эдіспен 
жүргізіледі. Таза штансльді иірілі сн жіп алу үшін 0,4 тскстсн 0,16 
тскске дейінгі вискоза талшықтары найдаланылады. Штаіісльді 
талшықтарды иірудіц срскшелігі, иіру үрдісінің барлық 
ксзсцдсріндсгі элсктрлснуді азайту үшін міндеггі түрдс 
эмульсиялау қажст. Талшықтарының жэне тонинасынын ұзына 
бойы бірқалыііты болуына байланысты штапель жінтер тсгіс жәнс 
біртскті болын шытады.
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Иірімжііітің гсометриялық қасисітері сызықтык тыгыздыгы, 
орташа тыгыздьиы, тспсіігі, үліісктігі меіі күрылымы 
галшықтардыц орналасуы, ширатылуы және физикалық қасиеттері 
үзілу салмагы, созылгышіыіы, ссриімділігі, жылу өткізгіштііі, 
гиіроскоііиялыгы галшыктардыц қасиеттеріііе ғаііа емес сонымен 
катар иіру жүйссіис дс тәуслді. Иіру жүйесі иірімжііі өндірісіндс 
колданылатыіі технологиялық үрдістердің жэііе машииалардың 
жиынтыты арқылы апыкталады. Иіру жүйесін талшықты 
магериалдарды тарау әдісі, кардты гарау немесе тарақты тарау 
бойыіііііа жэнс талшықтардыц атыиыи жүқаргу бөлу немесе созу 
эдістері бойыиша тоитайды. Мақта талшықтарыи жэне оның 
химиялық талшықтармен қосиасыи өцдсу, иіру өндірісінде иірудіц 
гөрг жүйесі қолдаиылады. Олар кардгы, гарақты, меланжды жэие 
аііііаратты. Иірудің мсланжды жүйссін иірімжііггсрді сулаи, боялтан 
талшыктар меи әрі^үрлі түсті галшыктар қоспасынаіі өидіреді. 
Иірудіц аііпараіты жүйссі бойыішіа сызықтық тытыздыты жотары 
ііемесе төмснгі сортты мақта қалдықтарынан иірімжііітсрді 
өндіреді. Иірудіц кардты жүйесіііде галшықты материалдарды 
тарау, қалііақшалы кардгы гарау машииасында, ал өнімнің жұқаруы 
созу аспаптарында жүзеге асырылады. Иірудің тарақты жүйесінде 
іалшықтарды тарау мерзімді қозталыстаты қалпақша;іы кардты 
тарау жәііс таракты тарау маіііииаларында, ал өііімиіц жұкаруы созу 
асііаіітарыііда жүзеге асырылады. Таза жүн жэис талшыктардың 
жартылай жүнді косііасын өңдеуте ариалтаи жүи иіру өндірісінде 
иірудіц үш жүйесін колданады. Олар апііаратты, таракты жәнс 
жартылай таракты. Иірудіц аііпараіты жүйесіііде таліііыктарды 
гарау білікті, кардты тарау машиналарында, ал жартылай дайыи 
ӨІІІМДІ жүкарту, белу әдісімеи кардты тарау аинараггарыиыи созба 
кареткаларында жэне созу, иіру машиналарыпда жүзеге асырылады. 
Зытыр талшыктарыи иіру өидірісі шикізат касиеттеріііе жэне 
иірімжіптің саііасына байлаиысты, иірудіц эртүрлі жүйесі бойынша 
өіідірілсді. Олар ұзын зытырды иіру жүйесі, гарамды, таракты жэне 
аііпаратгы болыіі бөлінеді. Барлык талшыктардыц гүріне арналған 
иіру өндірісініц кұрылымы бірдсй болып келеді. Иіру өндірісі үш 
негізгі ксзеңнен гүрады.

- иіругс токыма талшыктарыи таена стін дайындау,
- алдын-ала иіру, таспаиы дайындау,
- иіру, иірімжінті дайындау.
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Матаныц немссс трикотаж жаймаларыныц басты элемснт- 
тсрінс жіп жатады. Қүрылымы бойынша токыма жіптсрін 
иірімжінтерге, кешенді жінгсрге жәнс мопо жіптсргс бөлсді. Бүл 
жінтерді бастанкы ден айтады. Иірім жіп дегеніміз салыстырмалы 
кыска талшыктардан түратын ширату нсмесс жслімдсумсн 
байланыскан жэне белгілі төзімділігі мсн тегістілігі бар, беліісіз 
үлксн ұзындыктаты жэнс аз көлденсң кималы жінтсрді айтады. 
Иірімжінтер караііайым, фасонды, әрілснген болып бөлінеді.

Комплексті жінтср дсн иіирату немесе желімдеу аркььты 
байланыскан бірнешс элсмснтарлы жінтерді айтады. Mono жін дсп 
гокыма матсриалдарынын өндірісінде колдануга жарамды көлдснсң 
батыгга бөлінбейтін біртекті жінтерді айтады. Токыма өндірісіндсгі 
бастанкы жінтерді кайта өңдсу, талшыкгың іурлсрін жэнс касисітерін 
өзгертіп ширатылган жэнс тексіурлсінсн жінтсрді алута мүмкіндік 
береді. 2.1-cypcTTcri армирлснген жінтсрдіц орталык бөлігі өрілген 
немесе ширатылган болуы мүмкін. Көбінесе оріалык бөліктегі 
армирленген жінтерге иірімжін, моножіп және химиялык 
галшыктардан жасалтан кешенді жінтер колданылады. Ширатьиітан 
жінтер бір ширатылымта байланыстырьидан, бірнеше көлденец 
кабатты алташкы жіптерден түрады. Ширатылган жінтерге 
ширатылган иірімжіптер және ширатылган кеіііенді жінтер жатады. 
Ширагылган иірімжіптер бір ширатымды және көн ширатымды 
болын екіге бөлінеді. Ширатылган кешенді жіптер ширатылган 
нірімжінке үксас, бір жэне көн ширатымды болып бөлінеді. Сонымен 
кагар, каранайым кешенді ширатьшган жіптер мен 2.2-суреттегі 
фасонды киыстырылган жііітерді де алуга болады [8].

^Ш т Ш І1Ш ІП 2Ш Ш ГП7ГГ&гі̂ ^

Сурет 2.1 -  Лрлшрленгеи жіптердің түрлері 
а) сыртқы орамамен. 6) озекше корішсі, в) ек түрлі .жіп сішеяь.
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Cypem 2.2 -  Фасопды жіптердің түрлері
a) ічмекті, 6) спирачьді, в) эхчаспшкачық ашрачді. г) эпоижды, д) туишде.чгеи.

Тскстурлспгсн жііггер дегеісіміч сыртқы іүрі, физика- 
мсхаиикалық, физика-химиялық жәис қүрылымы мси қасиеггсрі 
баска да өцдеулсрмсіі өзгертілгсіі жіптсрді айтады. Олардьщ көлемі 
жогары жәис созылкыш кслсді. Тскстурлсиіси жіптерге 
тексіурлеигсіі иірімжііі жәнс тскс іурлсіігси ксшснді жіптер жатады. 
Талшықтық қүрамыііа байлаиысты жііітсрді біртекті-аралас, 
біртсксіз-ара;іас жәііс қиыстырьииаіі деіі бөледі.

Біртскгі иірімжііі ДСП талшықтыц бір түріисіі гұратын 
иірімжііітсрі айтады. Оіап комплсксті жііітср мақта, зыіыр, жүіі, 
жібск, химиялық талшықтар бір гүрлі элсмеіггарлы жііітср жатады. 
Моиожіптсргс ширатылгаи жіптср, ширатыліаіі мақта иірім жібі, 
іиирагылғаі! вискоза жібі жатады. Тскстурлспгеи жіптерге капрон 
жіпгсріпсп алыпгап эластик, лавсап жібіпеп алыпғап мсланж 
жатады. Аралас иірімжіптср дсп әр тскті мақта жәпс лавсаи 
талшыктарыпың қоспаларыпап, жүп жәпе капрон талшықтарыпыц 
қоспаларыпап тұрагып жіптсрді айтады. Ширатылтап жіптср 
біртскті жәпс аралас, біртсксіз болып бөліпеді. Мысалыта капропды 
ксшсиді жіптсрмсп ширатылғаіі мақта жәпс жүп қосііаларыпан 
алыптап жартылай жүп иірімжіптсрі. Қиыстырылтан жіптсріе 
тсксі-урлснгеіі жәис қараііайым жіптер жатады. Мысалыта әріленгсп 
жіптср. Өіщсу жәпс бояуы бойыпіиа тоқыма жіптсрі былай бөліпеді. 
Сүр, өңдслмсгсп, атартылгаи, гсгіс боялтап, қышқылдаптап, 
қайпаіылгап, мслапжды, жылтырақ. Тоқыма жіптсріп өңдсу жәнс 
бояу талшықтын құрамыпа жәпе қүрылымыпа байлапысты. Иіру
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әдістсршс карай мактадап иірілі сп жпітср щөткслік, таракгык жәпс 
жаргылай гаракты, аппараітык болып бөліпсс, зытырдаи иірілгсн 
жіптср кұртакгай иірілісп зытыр жіптсрі, ылталды әдіспсп түрлі 
қалдыктардап иірілгсн жіптср болып бөліпсді. Таліііыктардыц 
күрамыпа карай иірі;ігсп жіптср бірдсй талиіыктардап тұрса біртскті 
ДСП, жәпс эртүрлі талшыктардап іурса әртекті, аралас деп бөлііісді.

Өцдслуі мсп бояуыпа карай иірілгеп жіп іііикі гүсті, 
оісдслмсгсн, атартылтап, боялтап, зсрлспгеп, мелапжды, түрлі-түсті 
іаліпыктардаи қүралтап болып бөліпсді. Қүрамы жағыпап жалац 
қабат іііиратылгап, косарлаптап, үліілі, сымаралас жәпс үлкеп 
келсмді болып бөліпеді. Жалац кабат иірілгсп жіптср, иіру 
пәіижссіпдс іииратылтап жскс таліпыкгардап тұрады. Ширатылып 
иірілгсп жіп скі жәііе одан кеғі жіпгсрдсп тұрады. Егср таркататып 
болса жскс жіптсргс ажырайды. Қосарлапып ссілгси жіпіср 
ііпірагылматаі! скі жәііс одап да кәп жіптсрдсп тұрады. Сәпді 
иірілгсп жіп бслгілі бір сырткы керіпістср үшіп жасалады. Бүл 
үзыіідыты әркалай жіптсрді тирату аркылы алыпады.

С'ымаралас жіптіц озсіі болады, опыц сыртып макта, жүн, 
зыі ыр пс хпмиялык іаліііыкгар мсп түсті мсталдап созылтап 
жіптсрді араластырып ұзыпа бойы орайды. Үлксіі көлсмді иірілтсп 
жіптср әркалай сиптстикалык шпатсльді таліііыктардап жасалады. 
Қүрама токыма жіптср бойлык бойымсп біріктірілгсп жәй жіптсрді 
жслімдсп пс іііиріу аркылы алыпады. Кокон жіптсріп желімдсп 
жібск тикізатып алады. Жібск шикізатыпың бірпсіііс жібін косып 
ссу аркылы іииратылтап таза жібск жібі алыпады. Ширазу 
карапайым біриешс жіпті ссу псмссс күрдслі бірпсшс ширатылтап 
жіпті ссу аркылы дайыпдалады.

Қарапайым шираіулар аркылы ссілісп жібсктсп аркау жіп 
алута болады. Қаіты ссілісп жібсктеп муслин, өтс казты ссілгсп 
жібектеп креп алыпады. Күрдслі піирату аркылы жібск жібініц 
іісгізі жасалынады. Химиялык карапайым жіптсрді ссу аркылы 
жайдак ширатылтап жасапды жәпс синтстикалык кұрама жіптср, 
катты ширатылтап муслиіі, өтс каіты ширатылтап креп, ерскшс 
ширатылтап мооскрсптср, тсксіуралаптап жіптср алута болады. 
Мооскрсптср мсп тскстуралантап жіптср матапың мамыкгытып 
арітырьш көлемді көрсстсді, жы;іу сакгау касистіп жаксаріады.

Мооскрсп күрдслі ширатылтап жібектіц өзскті жәпс опып 
сыртып орайтын кума жіптсрдсп тұрады. Өзскті жіп рстіпдс
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вискозды крепті, ал кума жш реттде ширатылмаган вискозаны, 
вискозды мооскрепті пемесе ацетатты, ацетатты мооскрепті жібекті 
пайдаланады. Текстуралашан жіптер химиялық талшықтардан 
алынады, қосымша өцдеулер берііі құрамын өзіертеді. Бұлардыц 
ширатпасы тұрақты, үліііадек, жұмсақ, серпімді келеді. Созылу 
дэрежссіне қарай текстуралаііғап қүрама жіптер үш түрге бөлінеді. 
Олар қатты созылатын 100% жокары, жақсы созьиіатын 100% дейін 
және эдсттегідей созылатыи 30% дейіп. Қатты созылатын жіптердің 
қүрамындагы эластик, акон, комэлан коспалары барлык 
талшыктарка ширатылыіі косылады. Созылымды жіптердің 
созылуы 400% дейін жетеді, серііімділігі де жоғары.

Эластик, созылымды жіитер термопластикті полиамид 
талшыктарын ширатпасыи жылумен өцдеп ескеннен шығады Кері 
карай таратканда жііітердің арасы ажырайды да, иірілген жіптер 
көлемді болыіі көрінеді. Акон екі мәрте ширатылған, капрон және 
ацетат жіптеріпен түратын катты созылатын жііі. Комэлан, капрон 
мен кұрама ацетат жіптерінен түратып катты созылатын жіп. 
Машинаныц ерекшелігі оншакты майыскан, белдік түрінде 
айналатын мсханизмдері бар. Майыскан белдікке жанаскан жііі 
ширатыла бастайды. Жіпті кыздыру аркылы бұрап сол күйінде 
сактап калуга болады. Жаксы созылатын жііітер мэрон, мэлан, 
рилон, гофрон сырткы сіюрттык жәнс іш киімдік токыма 
бұйымдары маталарына, гафрон тігін жінтсрін жасауіа жүмсалады. 
Мэрон кұрама капрон жіптерін және мэлан лавсан жіптерін ширату 
эдісімсн автоклавадтау нэтижесіндс алынады. Пластинканыц 
кызған жиегімен капронды созу әдісін пайдаланып рилон алынады. 
Гофрон жііітерін алганда беті тегіс күрама капрон жіп арнайы 
роликтер мен иректелген такганыц оргасынан өтін толкындалады 
да, кызган түтікті камера аркылы өтіп ол өз кейпін сактап калады. 
Флирет көлденең кимасы жалііак капронды даражіп. Пластилекс 
ауасыз кеңісгікте металл тозацын бүріккен полиэтилен 
пленкаларынан таспа етіп созу аркьиіы жасалады. Әдеттегідей 
созылатын жіп аэрон тексіураланган жіптердіц арасындагы ең 
тығыз орналасканы. Қүрама канрон жіптерге кысыммен ауа ағынын 
багытгатанда олардыц бетінде ілмектер найда болады. Бүл ілмектер 
колға жүн жіптері сиякты сезіледі. Маталар, трикотаждар жэне 
жасанды мех өндіргенде кең колданылады. Текстураланған қүрама 
жіпке трикон мен лакон әртүрлі текстураланган жінтерді

48

ширатылмаган қүрама жіптермен косып ширатканнан алынады. 
Трикон канрон эластик, триацетагган ал такон мен капрон мен 
ацетат жіптерінен түрады. Даражіптер синтетикалык талшықтардан 
алынады. Көбіне көлденең кимасы дөңгелек кейде жалпак не 
кескінделген болады. Даражіптің жуандығы оның каттьиіыгына, 
серпімділігіне және пайдалануына байланысты. Оның ец 
жіңішкелерін желімдік жіп ретінде көбіне блузкалык, көйлектік 
маталарга, трикотажга, токыма емес материалдарға колданады. 
Жуан даражіптер капрон жіптері төсемдік маталар дайындауға 
жүмсалады. Кескінделген даражіптер жылтыр болады сондыктан 
токыма бұйымдарына сэндік касиет береді.

2.2 Иірілген тоқыма жіптерінің қасиеті

Тоқыма өнеркәсібіндегі иірілген жіптер талшыктың касиетіне, 
сызықгық тыгыздыгына, тігу талаіітарына, стандарт нормаларына 
сэйкес жасаііады. Талтыкгардікі сиякты иірілген жіп пен жіптердің 
сызыкгык гыгыздыгы гскспсн өлшенеді. Иірілген жіптің жуандығы 
іскс жүйесінде 1000 мм жіпке келетін ірамм өлшеміндегі массаның 
іпамасымен аныкталады. Текстің сандык мазмүны неғүрлым жоғары 
болса, жіп те солгүрлым жуан болады. Шпательді макта мен щөткелі 
иірілгеіі аралас жіптердің сызықіык тыфгыздығы 12-85 текс, биязы 
жүннен иірілген таракты жіптің біркабаттысы да, араласы да 
сызыктық тыгыздығы 16-41 текс, кылшык жэне жартылай кылшык 
жүннен жасалған жіптердіңкі 85 текс, зытырдан иірілген жіптің 
сызыктык тығыздығы 28-85 текс, кенаптан иірілген жіптің сызыктык 
іыгыздыгы 18-300 текс, анпаратгы иірілген жіптің сызықгык 
тығыздыгы мен мақганікі 85-250 текс, биязы жүндікі 125-170 текс. 
Текс пен метрикалық номерді апықгау үшін иірілген жіпті таразыда 
немесе квадрант деп аталатын арнайы аспапта өлшейді. Квадранттар 
салмақгык және нөмерлік болып бөлінеді. Рычаггің ілгегіне жүз 
милиметрлік талшыкты ілгенде рычагтың екінші басындағы стрелка 
тиісті массаны және нөмерді көрсетеді. Жуандығы бірдей жіптерді 
ширатканда олардың сызықгык тығыздығын, тексін жэне нөмерін 
мына формула бойынша аныктайды.

N n  -  Tkp^N/n  
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Tkf, -  шираі^дагы жіптіц сызықтық гыгыздығы-текс,
Т-  құрамындагы жііітіц сызықі ық гығыздыгы-тскс,
/7 -  кабат саны,
Nn -  ширатылган жііітіи нөмсрі,

-  құрамындагы жіптіц нөмері.
Кейде маталардың құрамындагы жііітің жуаіідыгы әр қалай 

болады. Бұл жагдайда сызықтық тыгыздық іісн нөмерді төмеіідегі 
формула бойыііша анықгайды.

Пп=Т, + Т2

N,„-N,N,/(N,+N2)

Жііітердің диамегрін жуандык өлпіегіш исмесе сызықтык 
тыгыздық бойыпша есептеу арқылы анықтауга болады. Иірілген 
жіптің ширатпасы оның 1 м ұзыидыгына келетін саііымен 
сиііатталады. Ширатііаның өсуіне байланысты иірілгеи жііі тсііс, 
мықты, серпімді болып бөлінеді. Ары қарай жіптің мықтылыгы 
артпай кемісе оны ширатудыц шегі дейді. Ширатылган мөлшерді 
анықтау үшін иірілген жіптің үлгісін 2.3-суреттегі арнайы асііапта 
ширатпа өлшеуіште тарқатады. Ширатііа өлшеуіінте иірілгеіі жіптіц 
үлгісін бекітуге арналған екі қысқаш жэне таркатқаи кезде жіптің 
үзаруын көрсететін тартылу күшіи өліііеііш, жіптіц тарқатылуын 
қарауга арналган лупа жәие айналу санын есептегіііі бар. 
Қысқаштың біреуі қозғалмайды, екіншісі айііалатын, есептегішке 
жалғанган. Мақта жібі мсн шпатель жіпісрінің басқа талшықтардың 
барлық түрінен жасалган қүрама, бүралтаіі, иірме соиымеіі бірге 
жалаң иірілген жіптсрдің ширатпасын анықтау үшіп талшықгардың 
параллель түсуіне дсйін таркату эдісі қолданылады. [7-8].

Сурет 2.3 -  Әмбебап .жіп шираптасъш олшегіш аспап
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Иірілісп жіп ііеіі жіптсрді, іалшықтарды кергеіідегі 
мықіылық мөлпіері оларды үзуге жеткілікті ең аз салмақпеп 
сиппітшіады. Үзілу салматы жіп үліісін үзу машиііасыида көру 
іірқыліи ппықіалады. Бүл жатдайда үзілу салмағып үзыпдығы 100 м 
бір іпл жііі үіііііі де апықтауга болады. Иірілгеп жіптің 
со іылі ыпі I ыгы диііамомеірде жіптіп үзілердегі мықтылыгымен 
косіі аііықіалады. Созылтыштық жіптіц үзілер кездегі үзаруымен 
сиііагіалады. Бұл талшықтып қүрамыпа, жуандыгына және иірілгеп 
жіпгіц ііііірагылымыпа байлапысты. Тегіс емсстік иірілген жіп пеп 
жіпіердің жуапдытыііыц, ширатылуыныц, мықтылыгыііың жэпе 
үзаруыпың бірдсй еместігі [14].

Сурепі 2.4 -  Жішиі ширапіудың түрлері 
а) оҢі>а шііришу, 6) сол^а ширшпу.

Жіііісрді оң және сол шираіу бар. 2.4-суреттегідсй іарқаіу оц 
колмсіі озіңіісп сыртқа қарай жүргізілсе оц ширату дсйді. Оң ширазу Z 
лаіі.тііыц әрпімсп, ал сол ширату S латынның әрпімен белгіленсді. 
Ііірілгеіі жіпгіп тегіс еместігіп лабораториядагы эталондармеп, 
YJH ілермеп қатар қойып салыстыру арқылы нсмесе тиісті аспаптардаты 
бірпеше көрссткііілеріи өлшеп формула бойыпша тегіс еместік 
паііызым есептеу арқьиіы аныісгалды. Таза талшыктан иіріш ен жіп пен 
қүрама жібек жіптерге қаратанда химиялық жэне штапельдік 
ішішықгардан жасалган жінтер қасиеті жагынан біркелкі келеді. Иіру 
ондірісі габиги және химиялық талшықтардан иірімжінтің 
қшіыпіасуын қамтамасыз етеіін механикалық жэне пневматикалық 
ісхнолоіиялық үрдістсрді жиынтыгы. Өңделогін талшықтың іүріне 
байланысты мақга, жүн, зығыр жэне жібек талшықтарын 2.1- 
ксс ісдегідей иіру жүйесі бар. Иірудің кардты жүйесі мақга иіруде ең 
көн іаралган іүрі. Бүл жүйе бойынша, орташа талшықгы мақгадан 
үлксн жэне орташа сызыісгық тыгыздықтагы 11,5-84 текс кардты 
нірімжііі өндіреді. Иірімжін, иірудіц кардты жүйесі, сақиналы иіру
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машииаіарыііла псмссс ұріиыксьп тісвмомсхаиикалық иіру 
машина;іарында жүргізілсді. Сақииады иіру машипаларыида 
иірімжііггі өіідіру ксзііідс жартылай дайыіі өиімді өіиюу үііі ксзсіиіс 
жүзсгс асырылады. Ал ұріііыксьп иіру маіііииаларыида иірімжііггі 
қалыіггастырудыц ііриііциіііи қолдаіігаи ксздс сақииалы иіру 
маііінііаларымсіі салыстыріаііда иірудің кардты жүйссіиіц скііііііі 
ксзсціндс алдыи-ала жііпсрді иіру жасалады.

Кәсіпорыіідарға кслііі і-үсксіі мақта таліііықтарыи бірінші 
коисытады, өсімдік қосііаларыиаи тазаргады ж ә і і с  біртскгі қосііаны 
алу үшіи араластыруға дайыіідайды. Қазіргі ксздс қоіісытудыц скі 
мсхаиикалык ажырату жәис соққылау әдістсрі қолдаиылады. 
Қоіісыту кезіидс шагасқаіі галшықтардың қүрылымы бұзылыи 
өсімдік қосііалары бөліисді, ягіін қоіісыту, тазалау үрдісіііе өз әссріи 
гиіізсді. Таліііыкты тазалаудыц мәиі - галіііықгы матсриалдардап 
галіпықтыц мүкістсріи шығару жәпс жүмсақ, қаггы қоспаларды 
бөлу болыіі габылады. Тазалау, таза иірімжіи алу мақсатымсн жәис 
жартылай дайып өиімиіц үзілгіштігііі, тсгіссіздіпи төмсіідсту 
мақсагымсі! жүргізілсді. Тазалаудыц үііі әдісі мсхаііикалық, 
азродииамикалык жәмс злсктроішсвмомсхаііикалык әдістср 
иірімжіптср жасауда қолданылады. Араластырудыц мәііі әртүрлі 
қасисггсрі бар талшықтарды әр комііоисіт іц өзіиіц ііііііідс біркслкі 
бөлу ЖӘ1ІС қосиаиыц барлық комііопситтсріп таліііықтарып біркслкі 
бөлу болып табылады, Тоқыма талшыктарып араластырудыц скі 
әдісі бар. Олар ^іымдастырылтап жәис үііымдастырылматаіі. 
Араластырудыц ұйымдасіыру әдісі талшықгардыц мақты 
үііымдастырылтаіі атьтыц қабаттау ксзіндс жүзсгс асырылады. Ал 
үйымдастырылматаіі әдіс эртүрлі комііоцсііпсрдіц іүйдсктсріи 
араласгыру пәтижесіпдс араластыртыіи камсраларда іскс 
асырылады. Макта талшытыиац жасалтаи жіитсрді иірудсгі 
жотарыда көрсстілтеіі үрдістср автоматгацдырылтап қоисытып 
тазалау атрсгатына кірстін маиіииаларда жүзсгс асырылады. 
Өпсркәсііпіц ішіцдсгі мақта саласыи өішсудіц цсгізті жұмыстары 
іііикізаггы үисмдсу, төмсіігі сортгы мақта талшықтарыіі тиімді 
қайта өцдсу жәнс иірудем қалгаіі қалдықтарды қайтадап иайдалаиу 
болып табылады. Таракты жәііс кардты иіру жүйссііідс мақіа 
таліііықтарыи қайта өіиісгсн ксздс қалдыкгар әртүрлі 
кәсіііорыидарда 7-30% дсйіп ііайда болады. Қалдықтыц сц көіі 
мөліисрі төмсіігі сызыкгық гытыздықгаты тарақты иірімжііітсрді
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жаііс жіигсрді оіідірстііі кәсіііорыидарда болады. Мүцда иірім 
киіілимары оііыц жалііы көлсмііііц 80-90% қүрайды. Төмсіігі 
сорі іы мақіа галіііытыи қайта өцдсйтіи кәсіпорыцдарда, 
иірііімсіііт жаііс кайтымсыз өцдслмсйтіи қалдыкгар жалііы 
миігмто V5-5.̂ % іііытады. Қалдықтардыц физика-мсхаиикалық 
IUU ис I ісріис жоііс қолдаііу облыстарыиа байлаиысты оларды алты 
іоіікй Оіілсді. Іяріітіі жәис скіііші тоиты иірім қалдықтары, үіііііііііі 
іииіі.і макіа калдықтары, төртіііиіі топты төмситі соріты, бссіиіііі 
іпіі іы сүргкілср, я* ііи сүртстіп шүбсрсктср жасайды, алтыішіы 
іоіі іі.і - қолоііср қалдықтары қүрайды. Төмситі сорпы мақта 
іалтықіарыи қараііайым сорттаута қосуга болмайды, ojjap;ibi үлксіі 
і і.пықіық іі.іі ыздықгаты 83,3-333 тскс иірімжііі өндірісіидсгі иірім 
каіічі.ікіаріііііыц қосііасіамси гиімді иайдалацута болады.

ktu nif 2 1 Тіпіаықпюрды иіру жүйесі

Кімгм іт|>
I аіііпымі.і
іііруіс
дайі.іидау

'Галіііыкі ы
_

Қү ра. і-жабл ы ктар
1
2

Қоіісыіу-іазалау маііжналары (қоіісыту, тазалау)
Қалакіііалы іарау матиііасы (кардты тарау)

3 'Гасмалы маіііима-біріімііі ауысым (созу, ніру)
4 Тасііалы машииа-скіцші ауысым (созу, иіру)
5 Тарақты тарау машииасы (тарақіісн тарау)
6 Таспалы машииа-біріішіі ауысым (созу, иіру)
7 Тасиалы машиііа-скіиші ауысым (созу, иіру)
8 Созу машипасы (ширату, орау)
У Сақиііалы иіру машииасы ( созу, ширату, орау)

Корсстілгсіі иірімжіптср, маталардыц мыиаіідай ассортимсііт- 
ісріііс үсыпылады. Олар жиһаздарта, машина тсиітсріис ариалгаіі 
магаларга, костіомгс, жсцдсрі с ариалтаи маталарта жәііс тагы басқа 
сол сияқіы маталарга. Қалдықтардаіі алынтаіі иірімжіитсрді жәис 
іомсіііі соріты мақта таліііықтарыи иірудіц аііпараітық жүйссін 
күрал-жабдықтармсн жасайды. Қосііаларды тарау скі мсмссс үш 
білікіі іарау машиналарыиаіі тұратыи тарау аііиаратында жүзсіс 
асырылады. Сақииалы иіру машиііаларыцда иірімжііі өпдірілсді. 
Амііараттық иірілгсн иірімжіптср жұмсақ, үлііск, тсгіс жәпе иірудіц 
карізы жүйссімсіі өидірілгси иірімжіпкс қаратаііда төзімді бо;*ыіі 
кслсді.
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2.3 Токыма жіптеріііііі кемшіііктері

Иірілісн жііпср мсн жііітсрдің ақауының псгізіі ссбсбі 
төмсіігі саііалы жэііс қоқым шикізапаіі, жіп иіру машииаларыиың 
бұзылуы мси күтіміиің жоктыіынап болады. Қокым жііі шала 
тазаланган шикізаізаи дайындалғап жііі. Қокым мақгадаи иірілгеіі 
жіптс і-үқымиыц қабыгы, жапырақтардыц нсмссс қауыздың 
қалдыіыиаи болады. Қоқым жүішсм нірілгси жііі іс іііөитсрдіц 
калдыгы, ал зыгыр жііітсріпдс таліпықтың қоқымдары бо;іады. 
Майлы жәііс кір жііітср талшықтарга машина майыиыц тамуыиан 
жэис түрлі былгаиыш загіардыц қосылуыііаіі ііайда болады. 
Иірілгсіі жіптср мси магаларды қайиатқамда кірі кетсді, бірақ 
майлы дактар калып қояды. Басьииаи жәнс ксдір-бүдырлы жііггср 
иірілгеи кезде жіптсрдіи жуаи пемссс жіцішке жсрлеріиің 
ксздссуінсн болады. Мұіідай ақау тасііа мсн тсцдікті бірқалыііты 
тартпаудыц салдарыиан. Жснтектср талшыктарды жсткілікті 
ширатпаудан жіитс пайда болгаіі жуан жерлер. Сызықтық 
гыгыздыгы жаіыиан бірқалыпгы смсс қалың жіптер бір пемссс әр 
гүрлі иірілгси тасііалардыц ауьпқуынан болады.

Түйін иірілгсн жііікс түбіттіц оралып кстуінсіі ііайда болатыи 
жуан жсрлср. Жуан жіптс тасііа үзіліп, үшы жаныидагы жішісп 
бірігііі ксткеііде пайда болады. Жібск талшығыиаи нірілгси 
жіитердіц ііепзгі ақаулары мыііаіідай. Жіптіц қысқа кесіидісіидс 
ксздссеіін жуаіідаган жсрлсрі '|уй1ндсл1|1 қалады, жуаи қатпарлар 
жіпгің ұзыи кесіндісіііде ксздеседі, жібек жііітеріиіц тыіыз жсрлсрін 
қылкан жслімі үстай алмай үшы сыріқа шыгыіі іүрады. Шагасу, 
кокон жінтсрін бірқалыпга таргііаудыц салдарыііан бір іісмссс 
бірнсше жін ортадагы жіііке оралып қалады. Жасанды жінгсрдіц 
исгізп ақаулары мынадай. Вискоза жіптсрініц біртегіс жақсы 
жылтырамауы. Жііі гүзілісн түндырма ваіінада бос қышқыл 
мөлшсрінің артықшылыгыііан болады. Жііі срітіндісіиіи лас жәис 
біргсктілігінси гуагыіі эртүсгілік, іуктілік, жіптіи сыргыііа шығыіі 
гұрган жәй жііітердіц үшы, жін срітіндісін ауа түйіршікгерінен 
жақсы газартиағандықтаи жәнс оныц жөпді түтқыр болмауынан, 
бүйралылык жііггіц қысқа кссіидісіидсгі голкынды ирсктслулсрдсн 
болады [8-9].

Иірілгсн жіп йен жііітсрдіц ақауы маталар мси тігііі 
бүйымдарыііыц саііасын гөмсндстін, сырт көрінісіп бүзады. Акау
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ж ітси жасалган мага да ақаулы болын шыгады. Қоқым жііпен 
жас;ілгаи маіа гсцбілді болады. Жуаидыгы гүрлі жіигсрдсн 
жасалгаіі мага жолақіы болады. Жіитіц ақауы матаны бояганда 
аиық байқалады. Майлы жіитср бояу алмайды.

Маталарды тоқу. Мата жііпср жүйссін өзара көлдсиең тік 
аііқасгырудаіі гугаіі тоқыма бүйым. Матаиыц бойымсн кстетін 
жіімсрді MCI ізгі жүйс, нсмссс нсгіз дсйді. Матага көлдеисң і үсстім 
жімісрді арқаулық жүйе исмссс арқау дсйді. Нсгіз бсн арқаудыц 
іоқылуы гоқыма станогында жүргізілсді. Негіз жіиті тоқыма 
оіідірісііідс дайыіідау үіиін мыиандай оиерациялар жүргізілсді. 
Жііігі қайга гүсіру, орау, арқаушыбыққа орау, шлихта жасау, 
ремиз бсіі бсрдога гсру. Катокіаи иемесе орамадаи бобината жііпі 
қаіііи гүсіру жүмысы жііі гоқу машиііаларыида істеледі, ол 
иіріліси жііігіп ақауыіі гүзім, үзындыіыи арітыру үшіи жасалады. 
('моика иірілісіі жііігі коіігсісм бобиііалардаи бір арқаушыбық 
білііккі’ іісмссс юқі.іма үршыққа қайга гүсіру. Жіитердід ксрскті 
саііі.і алі.іііады да, олардың уіііы тоқыма үршыққа бекітіліи, бір- 
біріііс қагарласа оралады. Ііүдаіі іісгіз жібі шытады. Жүқа жібек 
магаларды жасау үіііім мсі ізгс 9000 дсйііі, одаіі да көіі қагарлаитаи 
жіігіср ксгсді.

Шлихгалау ятии исіізге желім жүріізу. Негіз жібіиіц мық- 
гылыгыіі, иілгішгігін, гсгісгігіи арітыру үшіи белгілі бір қүрамда 
Гюйі.ша шлмхга сіціреді ссбебі исііз тоқыма станогыида қаіты 
ксрілсді, рсмизге, бсрдота жэие өзіис де өзіде үйкеледі. Шлихгаиыц 
қүрамыііа үи, крахиал, глицерин г.б. бояулар кірсді. Қазіргі кездс 
шлихгадаты тагам өиімдеріи полиакриламид, натрий силикозы 
сияқгы химиялық заітармеи алмасіырды. Нсгізді ремиз бси бсрдога 
ісру колмеи жүргізіледі. Ремизка дегеиіміз екі гаяқша ортасында 
іісі іздіц жіитеріи өткізетіи тесіктсрі бар галевтер ориаласқаіі. Мата 
шыгарганда ремизкалар саиы эрқалай болады, бүл тоқыма өриегіие 
байлаиысты. Тиісті гоқыма өриегіие сэйкес алдымеи ремизге содаіі 
соц бердога өтеді. Бердо екі жагы і-үйық жалііақ ііластиикалардаіі 
жасалгаи металл іарақ. Соиымен қатар ііеітздіц эр жібі ламельдіц 
гесігіііе киіледі. Ламель жііі үзілгеи жагдайда сгаиокты авіомаіты 
гүрде тоқтатады. Арқауды дайыидаганда иірілгеіі жіп ііеи жіитерді 
кагокгаи, орамадаіі ііемесе бобипадаи ариайы арқаулық агаш 
шііулыс гүсіреді.
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2.4 Токыма оіілірісііііц техііологиясы меіі 
маиіиііалар жүмысы

Мата току станогііііц жұмысы. Тоқыма станогыныц схсмасы 
төмсіідсгі 2.5-сурсітс көрссгілісн. ¥ріііықтан-2 айііалыіі өтксп 
ламсль-З, рсмизкаларльщ галевтсріиіц тссіктсрі-4, арқылы батанға-8 
бскітілген бердо тістеріиің-5 арасымси өтсді. Дайып мата стаііоктыц 
шідыцғы бел теміріи-11 айііалыіі өтіп шикізатты рсітсуіштіц-9 
көмегімен біліккс-10 оралады. 1 -орагышта негіз үнсмі керілгсм 
күйде іүрады. Шыт, бөз, полотно сияқты маталарта ксрск 
қараііайым тоқыма өрнектсрін жасау үшін скі ремизка жеткілікті. 
Біреуінс іісгіздіц барлық жүи, скініііісіне барлық тақ жіптсрі 
өткізіледі. Егер тоқыма станогында бір ремизка көгеріліп екіишісі 
бір ремизка томен түссс негіздіц барлық жінтері жалжиды да 
іііөлнек өтстін токытыш сацылау тудырады. Мата бетіне тоқыма 
өрнсктсрін жасатан кезде рсмизкалар сацылау тудыратын 
зксцснтрикті механизмніц көметімсн көтсрілііі түседі.

Сурет 2.5 ~ Тоқыма апаиогьшың ңүрьиысы

Бұл механизмгс басқыш-12 жәнс эксцентрик-13 кірсді. 
Механизм бастауіпы арқылы батан-8 мсн оған бекітілгсн бсрдо 
арқылы иінді білікгі қозталыққа келтірсді. Ортасыида арқаулық
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тііулі бар шөлнек-6 қутыттыц-7 ұртанынан сацылауга сүцгін кетін 
арқау жінті өткізеді. Матаныц тербелмелі қозталысы бсрдоныц 
көмсі імси арқау жіііті матаныц жисгінс қарай тытыздайды. Ремиз өз 
жатдайын өзгертеді де, сацылау қайта найда болады. Шөлнск 
қайтадан жүрін таты бір жаца аркау жінті өткізін, батанныц 
іебсрмслі қозталысы осылай қайталана бсреді. Негіз жін жайлан 
тарқатылады да тоқылтан мата шикізат білігінс орала берсді. 
Шикізаіты рсітеуіш жылжытын түрагын матаныц қозталу 
жылдамдыіына оныц тытыздыгы тікслсй байланысты, жылдамдық 
үлтайтан сайын матаныц тьнъіздыты ксмиді.

Эксцснтрикті станоктарда тек нолотнолық маталар іиыта- 
рылады. Майда тоқыма өрнекгсрді алу үшін ремиз көісретін 
карсталары бар станоктар найдаланылады. Үлкенөрнскті тоқыма 
маталар, беггік жаккардты маніиналары бар станоктарда 
шығарылады. Түкті маталарды іііытару үніін арнайы түкті тоқыма 
станоктары қолданылады. Тоқыма саласындаты қүрал-сай- 
мандардыц неіізгі дсні авгомаіты тоқыма станоктары, олар 
шөлнсктсгі шнульді арқау жібі бі гксндс нсмссс үзілгсндс автомаіты 
түрде ауыстыратын мсханизммен жабдықталтан. Соіцы жылдары 
арқаута шатын габари іті металл гөссмі бар тоқыма станоктары мсн 
шөлнексіз станоктар көнтсн шытарылын найдалануда. Тоқыма 
стаііогыныц жүмысшы механизм! 2.6-сурепс көрсетілген. 
Жетекісгіш доцталақ 1-тізін оратыні маіііинаныц орталық бөлігіне 
орналасқан. Тізін оралтан негіз 2-жінтср 3-оқтау білікіііесініц үсті 
арқылы 4-ламельдсрден 5-галсвтер көзінсн 6-бсрдо тістерініц 
арасынан өткізіледі. Иірілегін таена рсмизкалар іііііндсіі жінтср 
нөміріііе сәйксс галсвтердіц көзі арқылы өтсді. Таена галсвтсрдіц 
көзімсн біргс ксзскнсн көтсрілін томен түсуі нәтижесінде жінтср 
бірқалынты иірілсді. Шашақталтан жінгср 7-күзсгіштср арқылы 
қырқылады. Біліктер қозталтанда 8-мсханизмініц тербсліс әссрінен 
алта карай жылжытан 9-арқау жібі матаныц іііетінсн бастан 
тоқылады. Тоқылын жатқан мата 10-бслтсмірЛрн 11-білікті жанан 
отін дайын бүйымды оратыш 12-біліккс оргшіы. Осы онсрациялар 
әр бір түрдсгі маталарды жасатанда қайта^нады. Тоқыма станок­
тары нневматикалық, гидравликалық, ранирлі жәнс ннсвморанирлі 
болын бөлінеді.
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Сурет 2 .6-  Тоқыма стаиогыиың жұмысшы механтмі

Шөлнекті токитыи стаііоктарга қараганда шөлнексіз стаиок- 
іардың іііуы аз болады жэнс жіігіі аз үзеді, өнімділііі де жсиары. 
Зауыттарда шығарылатын шөлиексіз тоқыма станоктарыііын ііеі ізгі 
типтері шөлнексіз ііневморапирлі станоктар. Пнсвмораііирлі 
станоктың галіиық өтетін саңылауыиа оц жақтан, сол жақтан бір 
мезгілде екі қаіты гүтік раііирлсрі кіргізіледі. Олар батаниыц 
оргасында кездесііі саңылау жасайды, ал одан арнайы мехаиизммеи 
дәл өлшенген арқау жібі өткізіледі. Содан кейіп рапирлер 
саңылаудан шыгып кетеді, арқау жііі оц жак жиекте кссіледі де 
бсрдомен матаиың шетіне нықталады. Шөлиексіз станоктардан 
іііыққаи маталардаң екі жагыида жалгіақтығы 1-сантиметрдей 
іііаіішіы болады. Чехославакияда шығарылатын шөлнексіз 
гидравликалық гоқыма станок іарында арқау жіптері ылгалданып 
өткізілсді [16-17].

Тоқыма өндірісіііің акаулары. Тоқыма өидірісііііц ақауы жіп 
үзілгенде жэне станок механизмдсрі бұзылтанда ііайда болады. 
Мұндай ақаулар матанын жэне тігін бүйымдарынын сортына эсерін 
тигізеді. Тігін бүйымдарыныц көзге көрінстін бөлшектерінде 
тоқыма ақауларыныц болуы олардыц сортыиыц төмендеуіне немссс 
жарамсыз болуына экен сотады. Сондықтан бұйымды пішкенде 
ақаусыз матаны пайдаланады. Ақаулы маталарға төмендегілер 
жатады. Олар

■ жуықтама негізге бір немесе ка гарынан екі жіптіц жетіспеуі,
■ өткіиіііі аралық арқаута бір нсмесе қатарынан екі жіптің 

жетіснеуі,
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■ шала өнделген негіз жібі ксйбір жсрлсрдс матанын бстінде 
қалыіі қояды да арқау жініісн айқаснай қалады,

■ сүигімс арқау жін ксйбір жсрлсрдс матаныи бстіндс қалын 
нсі ізбсн айқаснай тоқылады,

■ кем тоқылулар арқау жақ бстінің сирск жерлсрі,
■ қосарлы жүн іісгізі і екі жііі бір жіннсн айқасқан,
■ арқаудыц ыдырауы арқау жібінін қысқа жэнс жуан жсрлері, 

арқау жібі тобымсн ілгсктен түсін кстіп, сол бетімен тоқылған 
жатдайда болады,

■ аркаулық ілмектср, ілмск іниратылмалар арқау жін әлсіз 
гарагылтанда болады,

■ жінтің түйіні арқаумен дұрыс айқаспағандықтан нсгізгі 
жінтің ксмінде үшеуінің үзілііі кетуінен болады,

■ жыртығы, ойыты, тіліндісі тоқыма станогы бөліііектерінін 
кіііәсінен болтан көлсмі әрқалай тссіктср,

■ былтаиу мсн май дактары матата нсмқүрайлы қаратандықтан 
жәнс токыма станоі ын інылқылдата майлагандыктан болады,

■ түрлі арқаулар ширатылуы меи жуандыты басқа, жін 
салатын шнульді тоқыма станогына арқау орнына найдалантанда 
інытатын жолақ,

■ тоқыма өрнеі'іі{ін ауытқуы, бүрмалапуы суреттерініц ксйбір 
жсрлсрдс татайындалтан суреткс сәйксс кслмсуі.

Тігін бұйымдарынын сортын анықтатанда токыма ақауын 
ссептеу матаның талшықіын құрамы мсн бүйымның қандай 
мақсатқа жұмсалатындытына байланысты жүргізілсді. Тоқыма 
өнеркәсібінде мынандай екі түсінік ксңінсн қолданылады. 
Өндірістік үрдіс алташқы тоқыма матсриалдарын жэне жартылай 
дайын өнімдерді белгілі өнімнің түріне айналдыратын 
тсхнологиялық үрдістердіц жнынтыты. Технологиялық үрдіс 
матсриалдын сапасын, қасистгсрін, өлшемдерін жәнс формаларын 
өзгертуге батытталтан мсханикалык өцдеу нсмссе өңдсулсрдіц бір 
түрі. Технологиялық үрдіс үзіліссіз және никлды болады. Циклды 
үрдіс бірнешс онсраниялардан іүрады. Технологиялық үрдістерді 
зерделгсн кездс оііерациялардын мәнінс олардын белгіленуіне, 
белгілі эдістсрінс, маінинаньщ құрылтыларына, жүмысына, еңбск 
өнімділігіне көнід аудару қажст.
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2.5 Маталарды оіідеу

Тоқыма стаиогынан шыққаіі, өцдслмегсп матадан шуда 
жіптердеи дайын мата алу үшіп жүргізілгсн физико-химиялық 
жәмс мехаішкалык үрдістсрдіц жиыіпығын маталарды өіиіеіі 
дайьиідау деп атайды. Маганы өцдсудің мақсаты олардың 
қасистін жақсарту, адам қызытатыидай гүр бсру. Өңдсу 
жүрі ізгеидс маталар жасалтап талшыктардыц химиялық қүрамы 
ескеріледі. Мысалы, өсімдік гсктсс талшықтардаи жасалғаіі 
маталарта өіідсу жүргізгсиде қышкыл колдаііу ксрек болса 
срітінді коицемтрациясы мсіі өңдсу уақытын мұқият қадаталау 
қажст, ссбебі матаныц мыкгылыгы ксміи немесс бүлінуі мүмкім. 
Маталарды еидсу опсрацияларыііьщ жүйслілігі әр матаға 
татайындалтам технолоіиялық жсліге байлаиысты. Өңдеу 
үрдісіндс ксйбір опсрациялардыц қайталаиуы да мүмкііі. Кейбір 
қалыц барқыт түкті драп артикулдсріи алу үшііі түктсу мсіі қырқу 
жүмыстары біриешс рст қайталаиады. Таза апііақ зытыр матасыи 
алу үшін қайііату мсн атарту ксзскпсіі-кезек 4-рет қайталанады. 
Жұмсалу мақсатыиа байланысты маталар арнайы өцдеулсрдсп 
өтсді. Мысалыга плаіцтық жәнс шииельдік маталар су 
сіісаірмсйтіи органикалық заітармеіі өцдслсді, шатырлык маталар 
іііірітіісйтін загіармеп өііделеді, ал сәндік маталар металдық 
өидеулсрдеи өтсді. Химиялық талшыктардыц ксц қолдапылуыиа 
байланысты талшықтар мсн жіптердіц әрқалай отыруына 
нсгіздслгсн өцдеудіц бірисшс үрдістсрі бар. Соцты жылдары 
өцдсу өндірісііідс ііайдаланылатын крахмал, үн, бояуларды 
химиялық заттармен а;імастыру жүрін жатыр. Мата;іарды бүраулы 
күйіиде атартатын толассыз жүйелср. бояйтын бссасііан жүйслср. 
жазылыіі-жайылтан маталарды үздіксіз ағартын отыратыіі 
агрсгазтар, қыртыстанбайтын, өацсу жүйелері және т.б. Құрал- 
жабдықтарды жстілдіру, атынды жүйслсрді орнату, 
мсханикаландыру мен автоматтандаруды ксц түрде снгізу, 
химиялық өнсркәсінтіц соиты жстістіктсрін найдалану enjicy 
өндірісіндс сцбск өнімділііін арітырыіі, өнімнің сапасын 
жаксартута мүмкіндік бсрсді.
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2.6 Табиғи талшыктардаіі жасалғаіі 
маталарды дайыіідау

Макта маталарыіі оцдеу. Түрлі өцдсулсрден өткен мақта 
маталары жарамдылытына қарай бөлінін. тазалытына жәнс ақау 
санына қарай атаріута, бояута нсмссе сурст басута жібсрілсді. 
Тоқыма өндірісінің жоснарына сәйкес жәнс жабдықтардыц 
өнімділігінс қарай бір артикульдсгі маталарды бірнешс жүздсгсн 
бумамсн нартияларта тонтастырады. Өвдсуде іріктслген маталар»а 
жутапіа кетнсйтін таңба салады да өшісудіц барлық онсрациясынан 
өткізу үшін үзын таена жасайды. Мақта маталарды өіщсудіц нсгізгі 
онсрациялары мыналар. Отпен інарііу. шлихтаны кстіру, нісіру, 
агаргу, мерссрлеу, түктеу. бояу, басна сурстін салу жәнс аннреттсу, 
керу, каландрлсу соңғы өңдсу.

Отііен шарііу маталардыц кірлсуін тсздстстін жәнс басііа 
суретііі салғанда ақаулы жінтсрі болатын. кнімніц сыртқы көрінісін 
бұзатын. еіиіслмсгсн та;ішықтыц ұнітарын мата бстінсн алын 
тастау. Дәкс мсн гүкті магалардан басқаларының барлығын отіісн 
шарниды. Ол үшін газбен іііарнитын машиналар мсн науалы 
тарнытыш агрсгаттар найдаланылады. Газбен іііарнитын 
машиналарда мата үрлснісн газда күйдірілсді, жалыниан 
галшықтардың ^ны күйсді. Науалы іиарнығыш аіроіаітарда 
талшықтар қаггы қыздырылтан металл науаныц бстіне жапасады да 
күйіп кетеді. Үнсмділігінс байланысты газбен шарнитып маіииналар 
өндірісте ксц қолданылуада. Әдсттс матаныц бсткі жаты 
күйдіріледі. Жалыиыныц үстіпен беттік тытыздыты төмен жүқа 
матаны өткізгепдс матаныц бетіндсгі жәнс жіптердіц арасындаты 
талшықтыц үштары коса күйсді. Отнсн шарнылтаннаіі соц мата, 
бумен үшкын өііііргішінс нсмссс су кұйылтан ванната салынады 
[15-18].

Күйдіру үрдісіндс мынандай акаулар болады. Олар матаныц 
козталу жылдамдыты жотары болса толык шарнылмау. машииаиыц 
бүзылуынаіі тсгіс шарнылмау, үшкынды өіііірмегсндіктен немесе 
козталу жылдамдытыныц аздытынан матаныц то;іыктай немссс 
ксйбір жсрлсрініц күйін кетуі. Шлихтамсн кетіру шлихталау ксзіндс 
жатылтан крахмалды кетіру үшін жасалатын өцдсу онерациясы. 
Маталарды 4-24 сатат су кұйылтан ваннада ұстан, дымкылдан 
артынан шаяды. Шлихталау үрдісін жсделдсту үніін крахмалдыц
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аиіуына жағдай i-yfunaTbiu күкірт қышқылы, ащы иатр, маірий 
гстохлориді жәііс бактерия тсктсс басқа да прсііарапарды суга 
қосады. Ашу үрдісінде крахмал каіпты затка айналады, ол матаиы 
бұрап жутанда бойындаты крахмал тез кетсді. Шлихгамен кетіру 
кезінде мынандай ақаулар болады. Мата бойыидаты крахмалдыц 
жөиді кетиеуі, бүктетілііі ис кеителііі қалуы, қышқылда ұзақ 
жатқаидықтан иемесс қышқылдыц эссріиен матаиың босауы. 
Қайиатып ііісіру целлюлоза балауыз тектес, ііектипді, азотгы жәнс 
миііералды заггар қосііаларыііан және де кірден, шлихта 
қалдықтарыпаіі тазарту мақсатымен маталарды сілті ерітііідісімеи 
өцдсу. Қайиаіу үшін кальцийленгеи сода, бисульфит және натрий 
силикаты т.б, қосылгаи күйдіргіиі иатр ерітіндісі пайдалаиылады. 
Маталарды қысыммеіі 4-8 сатат қақиаты тыгыз жабылтаи ііісіру 
ванііаларыііда, немесе 98-100“С теміісратурада 1-2 сатат уақыттай 
үздіксіз эсер етстіп аппараітарда қайнатады. Қайиатқаи соц 
маталарды алдымси ысіық, сонаіі соц суық сумей іиаяды. Қайпату 
нэтижесіпде матаііыц массасы 4-8% ксмиді. Қайнаіі іііскен 
маталардыц гигроскоііиялық қасиеті жотары, суда жэне бояу 
срітінділсрінде жақсы жібиді әрі атарады. Қайиатып пісіру ережссін 
бұзтаида төмсндсіідей ақаулар туады. Матапы ваішата ;;ұрыс 
жайгастырыи салмаса, күйдіргіш иатрдыц концентрациясы ;іұрыс 
болмаса, қайііатқыш сұйықтықтыц айналымыи жасамаса толық 
кайиаіі ііісііейді, суда магний мен кальцийдіц іүздары болса 
матапыц бстіііде тұрса дақ ііайда болады, ваиііадагы ауа меп 
оітегінің артықтыгы маганы босатады. Агарту мата үпемі аппақ 
болып тұру үшііі тотықтыргыш срітіндімсн жасалатын өңдеу. 
Агарі-у барысыііда мақтага captbiiu гүс бсріи i-YparbiH габиги 
боягыш ііигмеііітер тотыгады. Агарту үшіи иаірий- гиііохлоридін, 
сутегі пероксиді тотығыіі, натрий х;іоридіи, асқын оксидті сірке 
қыніқылыіі қолданады. Ағартуды химиялық әдіснсіі жүргізуге де 
болады, бүл жа*дайда мага үздіксіз ұзақ уақыггы қажст етеді. 
Агартуды классикалық тәсілмеіі іске асырады, матаііы үзақ уақыт 
ваннага салын жәнс үзіліссіз агынды эдіспен жүргізеді. Үзіліссіз 
ағынды әдістс шлихтаны кстіру, қайнагып пісіру жәие агарту 
бірінен соц бірі үзіліссіз жүргізіледі. Мталарды толассыз агартуда, 
жогаргы өнімді құрал-жабдықтары ііайдалану еіщоу уақытын 
кысқартады жәііе дс шыққаіі өнімиіц санасын арітырады. Агарту 
кезіііде болатын ақауга мыиалар жагады. Мақіаныц босауы, агаріу
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саиасынац төмсіідігі, қоқым қосііалардан нашар тазартудыц 
сіілдарынан маганыц саргайыіі кетуі.

Мерсерлсу ксрілгсн матаны 16-20̂ ^С күйдіргіш натрдыц 
конңстрацияланган ерітіндісімсн өцдсп, ыстық сумей одаіі ксйін 
суық сумей шаіо. Мерсерлсу матаныц мықі ылыгын 20% арггырады. 
Жылтыр, жібек сияқты түр бсрсді, гиіроскопиялық қасистін 
арпырады жәнс боялу қабілстін жақсартады. Түктеу мата жұмсақ 
үлнілдек жәнс жылусақтагыш болу үшіи оның бстінс түк салуды 
айгады. Матаны түкгсу агрсгатыныц білтслсрін инслі таспамсн 
кам гаган түксалгыш машиііаларда жүргізілсді. Түктсу ксзіндс, түкті 
біліктсрмсн қапталган жіцііикс металл инслер арқау жінтсн 
галшыктарды суырып шыгарады, соның нәтижесінде матаныц 
бсіііідс түк пайда болады. Бәйке, фланель, бумази, мақтадан 
іоқылган шұга, шибарқыт және тагы да баска қыстық киімгс 
арншнан маталарга арнайы гүк салынады. Мата бстіне түк салганда 
іуатын ақаулар мынандай болады. Матаныц босауы, нашар таралу, 
нашар тоқылу т.б.

Бояу ернек басуды жэнс мага мен трикотажды өіщсуді 
қамтамасыз ететін жылу және механика тсхнолоі иялық үрдістсрдіц 
жиынтыгы. Тоқыма өнсркэсібінде өндірісіердіц мынандай түрлсрі 
бар. Олар бсймата матсриалдар, ширатылган иірімжін жәнс жінтср, 
гігін жінтсрі, көлсмді иірімжін және жінтер, мақта, нсрде, фасонды 
иірімжін және тііін жінтсрі. Бояу матага бір іүр беру үшін 
боягыштарды қолдану. Боягыштар табиги көбінс өсімдік тсктсс 
жэне синтетикалық болады. Маталарды бояу үшін нсіізінсн гас 
көмірдсн алынатын синтстикалық боягыштар қолданылады. 
Боягыштар майдаланган қүргақ ұнтақ нсмссе паста гурінде 
шыгарылады.

Боягыштыц түсі, ашықтыгы, күиге, гсрі е, ылгалга жууга және 
үйксліскс төзімділігі боягыштардыц химиялық қүрамы мен 
молскулаларыныц қүрылымына байланысты. Маганы бояудан 
бүрын боягышты суга ерітсді. Бояу үрдісініц сатылары маііандай. 
Судагы боягыштыц матаныц бетінс сіцуі, боягыштыц галшыққа 
өгуі, боягыштыц талшыққа бскуі. Бояудыц кейбір әдісгсрінде 
боягыш зат тікслсй талшықта ііайда болады. Боягыштыц гүрлсрі 
мсн бояу әдістсрі эріүрлі. Боягыштыц түрі мсн бояу эдісін таңдау, 
матаныц талшықтық қүрамына, боягыштыц қасистінс жэнс матаны 
бояуда қойылатын талантарга байланысты. Астарлық маталарды
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үйкеліске, тері е шыдамды боягыіптармен бояу керск. Сырт киімдік 
маталар күндің, ылғалдыц, құргақ жэііс дымқыл үйкелістің әсеріие 
төзімді боягыштармеи боялады.

Бояу үшін жазылыіі керілісн ііемесе бүралғаи мата бояғыпі 
срітінді арқылы жасалгапы дұрыс. Бояу жұмысына үзідіксіз істейтіп 
бояғыш аііпараітар қолданылады. Цешіюлоза талшықтарын бояу 
үшін мынандай бояғыштар қажет. Тікелей, басылмылы, күкіртті, 
азобояғыштар, кубты, қара анилин жэнс нигмензтер. Тікелей 
бояғышіар суда жақсы еріп өсімдік талшықтарын бейтарап немесе 
әлсіз сілтілі ортада бояйды. Матаның бояуы ашық, үйкеліске 
төзімді, бірақ жарықтың эсеріне шыдамсыз. Сондықтан тікелей 
бояғыш гарды, астарлық маталарды бояуга жүмсаган жөн. Тікелей 
бояғыиігардың кемшілігі дымқылга, үйкеліске шыдамайды. 
Бояудың дымқылга, үйкеліскс жэнс жарыққа гөзімділігін арпыру 
үшін маталарды күрделі органикалық қосындылармен өңдейді. 
Жарыққа шыдамды гікелей боягыштарды түрлі мақсатқа 
пайдаланатын маталарды бояуға қолданады. Басытқылы боятыштар 
суда ерігіш, бірақ маганы алдын-ала ауыр металдар темір, 
алюминий, хром түздарымен өңдеуді керек етеді соның нэтижесіндс 
суда нашар еритін лактар қосындысы түзіледі. Негізгі боягыштар 
суда epii'iiii, бірақ матаны алдын-ала басытқымен өңдеудің 
нәтижссінде суда нашар сритін лактар і^зеді. Гидросульфиі 
тотықсыздандыргыштың әсерімен боятыш еритін күйге өтеді дс, 
лейкоқосынды түрінде матага сіңеді. Бояу кубтарда, сілтілі ортада 
жүріізіледі. Ауадағы огтегімсн тотыққаннан соң лейкоқосынды 
бастаііы қалнына қайта өтііі, мата бетінде мыктап үсталып қалады. 
Кубтық боягышгар матада ашық боялыіі, дымқыл үйкеліске өтс 
төзімді, мықтылық қасиет берсді.

Күкіргті боятыштар суда ерімейді. Күкіртті натрий 
тотықсыздандыргышының әсерімен боятыін еритін күйге өтіп 
матата сіцсді. Ауадаты оітсгімен тогыққапда боятыш бастанқы 
күйіне қайта келеді дс, матада мықіалын ұсталыіі қалады. Күкіртті 
боятыштар опша көн қара, сүр, қоцыр, жасыл түрлерге боялмайды. 
Оларды астарлық жэне киімдік маталарды бояуға жұмсайды, себебі 
мұндай маталар күннің сэулесіне төзімсіз. Азобояғыштар талшыққа 
түзілін матадан кстиейтін ашық, күрең, қызыл, қызыл, қызгылт, 
қызтылт сары жылы түскс бояйды. Бояу екі ерітіндіден түратын 
боягышқа матаны малын алган соң найда болады. Бояу үрдісі
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төменгі температурада жүргізілетіндіктен азобояғыштарды суық 
боягыштар ДСП, ал бояу эдісін суық деп атайды. Қара анилин 
маталарын дымқыл қара түске бояйды. Матаны бояғанда анилин 
мен тұз қышқылының қосындысын ваннаға салып ыстық бу 
толтырылған арнайы аппарат арқылы үрлейді. Ауадағы оттегінің 
эсерінен матадагы анилин тотытып бояу алдымен жасьш, күлгін, 
көк сонан соң қарага айналады. Қара анилин бояуға жарықтьщ 
эсеріне, жуганға, үйкеліске төзімді. Қара анилинді бояудың 
кемшілігі түз қышқылының өсімдік талшықтарына эсерінің 
салдарынан матаның мықгылыгы 10-12% кемиді. Қара анилинді 
бояудан кейін қышқылдыц қалдықтарын түгел кетіру үшін матаны 
жақсылан шаю керек. Пигменгтер суда ерімейтін органикалық 
боягыштар мен минералды заттар. Бояу үрдісі арнайы 
байланыстырушы синтетикалық шайырдың көмегімен мата 
талшықтарын пигменттермен қосу арқылы жүргізіледі. 100"С 
температурада шайыр ерімейтін күйге енеді де, пигменттерді мата 
бетінде мыкган үсіан қалады. Пигменттер жарықтың эсеріие 
шыдамды нсшс гүрлі бояулар бсреді. Пиі менттермен бояу кезіндегі 
ақаулардыи себебі мата қүрылымыныц біртекті болмауынан, 
қайнату мен ағартудыц дұрыс жүргізілмеуінен, бояудың мөлшері 
мен жұмысы бұзылтандықтан, құрал-жабдыктардың ақауынан. 
Толық боялмау салдарынан мата ақшылдау болып, бояу матага 
голык өтнсі ендіктен найда болады. Ақаулар матаға бояуга дүрыс 
дайындаматандықтан, бояу салдарының бұзылуынан сонымен бірге 
нальтолық қалыц матаны қайта бояғанда болады. Толық боялматан 
мата, киімінін сырт көрінісін бүзады. Әртүстілік бояудың біртіндеп 
ашық түстен, қоңыр түске қарай аусуы. Әртүстілік матаның бір 
бөлігінде немесс барлық партиясында болуы мүмкін. Мата бетіндегі 
эртүстілік тігін бүйымдарында анық байқалады.

Кертнештер дұрыс жайылмаган, жазылмаған матаны бояганда 
найда болатын ашықтау жолақтар. Бұйымның көрініп түратын 
жерлеріне таңбалар жіберілмейді. Мата қүрылымының біртекті 
болмауынан негіз бен арқауда толық жолақтар қалуы мүмкін. 
Бүйымныц көрінетін жерінде жолақ болса сортын төмендетеді. 
Кіршендік бояганнан соң матаны дүрыстап шаймагандықтан мата 
бояуының үйкеліске шыдамсыз болуы. Қола түсті бояу күкірзті 
бояу күкіргті натридің жетіспеуі салдарынан немесе боягыштың өте 
көптігінен болады. Бұл ақауларды түзсту үшін матаны қайта
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бояйды. Бояудыц рсцспті мсіі рсжимі сақталмай жасалғаіі қара 
аиилиимсн боялган маталар қаггы босаіі ксгсді. Бұл ақау матаны 
у:зақ уақыт сақтағаннаіі болса, дактар мсм сатііак боякышты иаіиар 
срітксинси болады. Құрал-саймаидарды дұрысгаіі күтіісу 
салдарыиаи май жәис тат дақтары болады. Матада әк дақтары болса 
ксйбір жсрлсрі ағарыіі тұрады. Әр тскті, көлсмі жәііс әр түрлі дактар 
матаның сортын анықтағаида ескерілсді [14].

Сурет 2.7 -  Өриек cwiy машинасы

Түрлі-түсті сурсттсрді матаға түсіруді басу дсйді. Макта 
магаларға түрлі-түсті өрнсктсрді салу 2.7-суреттсгі өрпск салу 
машиііасыиыц көмсгімси жасалады. Өриек салу машинасының 
исгізгі жүмысшы бөлімдсрі мыиадай. Басқыш білік-1 қызыл мысгаіі 
исмссс сыргы мыспсіі қаііта;іган болаітан жасалған, іпіі қуыс жуан 
цилиндр. Басііа біліпніи бстіііс ойылын сурст салыіігаіі. Көіі 
уақытқа шыдау үініи басқыш біліктіц сыргын хромдайды. Арііайы 
дөцғслск шөткс-3 арқылы ваниадаіы-4 қоіолашаи бояу салгыш 
біліккс бсрілсді. Боягыш білік айііалған ксздс огап тығыз жабысыіі 
тұрган өткір мсталды жолақ ракля-2, біліктің бстіи тсгістсіі қапы 
бояудан тазартады. Қүндақпсн жәнс шүғамсн қапталгаи барабанды 
иыгыздағыііі-6, матаііы басқыш біліккс жаныштайды. Ойықтағы 
бояу матага түсііі сурст ііайда болады. Ракляға қарсы орналаскам 
қосалқы ракля-5 басқыііі біліккс жабысқап қылдарды, жіптерді, 
қүмдарды т.б. газартады. Басііа машиналары жалғыз білікті нсмссс 
көіібілікті болып бөліисді. Көіібілікті баспа машиналары көнтүсгі 
өрнсктср салғанда найдаланылады. Оларда бір барабан ньн ыздағыш
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Оиладііі да оныц айналасына басна біліктері орналасады. Барабан 
ні.іі і.пдапаінгы қантаган матаныц басқыш білікгерінс жақсы 
жітасуі*ін қамгамассыз сгсді. Құндақ бояудыц шүғага баруына 
ксдсрі і жасайды. Қүндақ ретінде әдсіте кара немесе дөрскі мақта 
ш  I асы наіідаланылады. Көн уақытқа шыдауы үшін арнайы 
ісчііикалілқ канронды жәнс лавсан маталарыи иемесе мақта 
араааскаи лавсан маталарын ііайдаланады. Қазіргі кезде мата бетіне 
прііск басудыц үнемді және өнімді әдісі кең қолданылуда. 
Қүидаксьп басқанда кирзоға (машинаның өрнек салагын бөлігі) 
жуіыиі қондырғылары бар машиналар найдаланылады. Шүға мен 
күіідақгың орнына машина бөлшегі ретінде суга төзімді қабаты 
лагскснсн жабылган резсңке тектес немесе тері астында 
жаінііымасы бар поливинилхлорид іиіенкалы бесқабаггы мақта 
кіірзалары найдаланылады. Кирзаныц біріңгай 60 метрлік таснасы 
басііа маіиинасынан бояуды кетіру үшін жуын, кентірін басна 
маііиіііасын қайта бояйды. Өрнск салудың қүндақсыз әдісін 
ііаіідалану өрнсктрді салганда тиімді. Осыган байланысты 2.8- 
сурсгіс торг білікті әрнск салу машинасының технологиялық 
сызбасы көрссгілгсн. Білікгср саны көн болса сурет кескінініц 
бүзылыіі кстуі мүмкін.

Сурет 2.8 ~ Торт бічікті орнек салу лшшгшасы 
І~жетскші бараоаи, 2~орнек басу білйч, 3-реттегіш барабан, 4~бірһшіі ракля, 
5‘бояу қуиьиігаи науа, 6-бояу тасһшачдагыш щотке, 7-екінші ракля, Н-мата, 
У-лчүл*//» барабан, !і)-кнрзо.
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Өрнек басудың үш тәсілі бар. Олар тікелей басу, жидіте басу 
жэне резервті өрнск басу. Тікелсй басуда өрнек ақ немесе ашықтау 
матаға салынады. Жидіте басу тэсіліісде боялган мата баспа 
машииасы арқылы жүргізілсді жэне бояуды майдалайтыіі улы зат 
жагады. Ыстық бумеіі өцдсгенде бояу түссіздснеді де боялғап 
матаның бетінде ақ өрнектер пайда болады. Егер улы зат пен қоса 
матаға басқа қүрамдагы боягыштар енгізсе түрлі-түсті өрнектср 
шыгады. Жидіте жэне резервті басу эдістері әдстте қара-қоңыр 
матага ақ сурст салгаііда пайдаланылады. Өрнск салгаішағі кейін 
бояуды матага салу үшін қыздыратын жэне булайтын аіиіараттарда 
ыстық бумен өңдейді. Матаға өрнек басу барысындағы ақаулар 
бояудың ластылыіыиан, басқыш білігінің майысқан жерінің 
болуынан, ракляныц кетік болуынаи, матаііыц дүрыс 
дайыидалмауынаи, бояудың сұйық, исмссс өтс қою болуы 
салдарынан болады. Бояу өтс сүйық болса агыіі кетеді. Өтс қою 
болса бояу матага тсгіс жұқпайды, ксйбір жерлері басылмай қалуы 
да мүмкін. Бояу раклямсн нашар тазалапса, матаиың ашық түсті 
жсрлері қоңыркай шыгады. Біліктіц үрылуы кезінде болган 
майысқан жерлсрдің тацбасы мага бетіііде қайталаныіі түсе беруі дс 
матаныц өрнсгіне эсер етеді. Штриф ракля жүзінің кетік болуы 
салдарыиан матаныц өн бойына түрлі-түсті жіңішке сызықтың 
иайда болуы. Растраф көп түсті өрнск суреттерінің сэйксс кслмеуі. 
Бүл ақаулар басііа машиііасының біліктері дүрыс орнатылмауынаи 
болады. Мата бетіндегі шерту деп ақ сызықпен скіге бөлінген 
дақтарды айтады. Егер ракляның жүзіие қүм түссе осындай ақау 
болады. Бүл жагдайда ракля майысып барып шырі егс қалады да 
басқыш біліктің бстіидс бояіыштың біразыіі қалдырып қояды. Ол 
мата бетіне дақ болыіі түседі. Сүйретііе ракляның жүзінс жіп исмесе 
мамық үлпа жабысса мата бетінде түрлі-түсті толқынды жолақтар 
ііайда болады. Ксртііеш әсерінен мата жиналып, қатпарлаііыіі қалса 
ақ жолақтар, сызықгар шығады. Суреттің қисық шығуы матаііын 
исі ізгі жэне арқау жіптерінің ішінде қисық толқыіідарының болуы 
нсмссе басу кезіндс жөғідеп ксрілмсуі салдарынан болады. 
Матадагы жолақтар меғі сызықтарынын қисытығы жақсьғ 
байқағғады. Дақ пен таңба ақауларынын болуы матаның бойына 
басьиғган суреттің иашар түсуінеғғ. Ол дайындалтан матанын дүрыс 
кеппсуінен болады. Ақаулар матаіғьщ бір-ақ жеріғғде немесе өн 
бойында болуы мүмкін. Мақта матасыіғың соңгы өңделу үрдісі
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оғідсу, ағғіғреггеу, керу жэіғс жылғъғрату. Кейбір матағғар басқа;ғай 
арнайы өғідеулерден өтеді.

Аппреттеу деп өңделуі арғіайы қүрамда жасалатын, бояулар 
мси срітінділерді матаға сіңдіру арқылы оған серғғімділік, иімділік, 
қағ ғылық, жылтырлық, ақ түсті;ғік жэне де үйкеіғіске төзімділік 
беруді айтады. Өңдеу құрамыиа KpaxMajF, декстрин желімді заттары, 
ғ ғғғ роскоғіиялық ғ лицсрин, сірке, ас түзы заггары, аппақ түс беретін 
yjFbipaMapHFF, оғғтикағғық агартқыш заттары, жұмсартатын жэне 
жыJғтьғpaтaтын май, балауыз заттары кіреді. Аппреттеп өңдеудің 
ғғеғізіі ғ^рамы KpaxMajF. Ағғгғреттеіі крахмалдыц мөлшеріне қарай 
маталар муслиғғді, жүмсақ ғғемесе дөрекі болып өнделеді. 
Крахма;ғдауда ағшреттеудің кемшілігі жуганга төзімсіздігі матаны 
бір жугаіғда бояу кетіп қалады да, мата өзінің өңін жогалтады. Өңін 
жогалтғғауы үшін маталарды жуғанга кетнейтііі аппреттермен 
еғшсйді. Жуылганда кстнейтіғғ ағғғіреттер ретінде, кейбір 
сиғітетикалық шайыр;ғардығі эмульсияіғары мен эртүрлі 
ғіеллюлозаның F'YFF6ajFapbi ғғайдаланылады. Целлғолозалық 
ағғғғреітерді мата бойығға сіғиирі сғі соң матаны қышқылмен өң/хейді, 
шаяды жәнс ксғітірсді. CHFFFCTHKajFbiK маталарға апнреггердғ 
сііийргсғі соц тсрмияоғық өғиіеудеғғ өткізіғғ немесе кеғітіреді. 
Сиіітстикаіғық матаіғардағы анғғрегтер жуганга іөзімді, үйкеліске 
іныдамды жәғғе к^амығға байлағғысты қаттылық, 
кыріьғстағғбауғіғылық, отқа төзімділік, суга шыдамдьиғық сияқты 
Кіғсғғеғтер береді. Керу матағғын қигаштығын түзетіғғ, стандартты 
еғғіғғе ке:ғтіру. Бүріккіш машинада маталарды кергенде 
дымқьғ;ғдағғады, сондықтан доңга;ғақты ғғемесе шынжbIpJғы 
MaujHHajFap;ia керіледі. Маталарды жылтыратығғ өндеу калағідрлердс 
мағаларды эдемілеу. Каландр біліктерінің арасынан өткен матаның 
қағғғаріғары жазылады, еіер ағіғғреітің кұрамына балауыз бен 
сғеарин кіретін болса мата ғсү;ғііырып кетеді. Каландр біліктері 
жиіға;ғмалы иілғіш немссс 170“С дейін ғсыздырылатын металдан 
жасалады. Тым қүлнырта өндеу үшін сәтенді, лэстікті, шытты, 
күмістелгсғі каландрда өңдейді. Каландрдың металл біліктерінің 
бетіне жіңішке еі(кіні сызықшалар түрінде оймалар салынган. 
Каландрлеуді бар;ғық мата;ғарға жасамайды. Мысалы шибарқыт, 
жаргьиғай барқыт, костғомдік, трико мата;ғары каландрленбейді. 
Ағоырғы өңдеу операциялары үздіксіз бір үрдіске біріктірілііғ, 
1'олассыз ағғнреттеу арқылы өңдеу жүйесі жүргізіледі. Арнайы
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өңдсу маталарга тиісті бір қасиет бсру үіпііі жасаііады. 
Қыргысіанбайтын ашііымайгын мақга маталарын өіщеу бадауызды 
иайдалапу арқылы мочевиноформальдегидіісн, карбомолмсн немес 
мсламиііоформальдегидпен, мсгазиіімеи жүргізіледі. Қыргыстап- 
байтыіі өцдсудсн өтксн мата сшқашан мыжылмайды деуге 
болмайды. Жііітсрді, маталарды өшісу дайындалған бүйымііыц 
катііарлаіігыштыіын азайтады, соіідықтан мұндай өцдсу жсйделік 
маталарға жүргізіледі.

Су өткізбейтін өңдсулср брезснггерге. шатырларга, кейде 
іілащтарга да жүргізіледі. Матаиың үстіңгі бетінеи тыгыз әрі 
жүмсақ су өткізбейтін қабат алу үшін тез кебстін май, битум, 
синтетикалық балауыздар жатады. Су жүқтырмайтын өвдеу 
дегеніміз парафинді стсариіі эмульсиясымсн нсмссс сіркс 
қышқылды алюминиімеи өцдсу. Су өткізбсйтін өцдеудеи өтксіі 
талшықтар суды өз бойына сіңірмейтін қасиет алады да ауа 
өткізетін қасистін жоталтпайды. Мұидай маталар плащ жасауда 
ксиіиеіі қолданылады. Матадағы оттан қортагыш өңдсулср кеме, 
самолет, қоғамдық орындарда ііайдалаиылатын маталарга жэне де 
ыстық цехтардаты жүмысқа ариалгаи киімдсрді тігетін маталарта 
жүргізілсді. Мақта маталарыиа отқа төзімді қасиет бсру үшііі 
фосфорлы, борлы, крсмнийлі қыиіқылды псмесе цслліолозаиың 
күрделі фосфорқышқылды эфирлерін сіцдіреді. Шіруге қарсы 
өцдеулер шатырларға, ауларта, гілащтық маталарта және дс ыстық 
цехтардаты жұмысқа арналатан киімдерді тітетін маталаріа 
жүртізіледі. Маталарды ақырты өвдеу кезінде мыііаидай 
ақаулардың болуы мүмкін. Олар тетіс өңдслмсу, матаііыц тесіліп 
иемесе үзыиа бойына жыртылып кеі7 І, каландрлегенде матаныц 
босауы. Оцбайтын, басылыіі салынтан өрнектер арзан мақта 
маталарының көрінісін жақсарту үшін қолданылады. Кетпейтін 
бедерлі өрнектер алу үшін матата карбамол, метазин немесе оныц 
қосындылары сияқты синтетикалық балауыздарды сіңіреді де 15% 
дейінгі ылталдылықта кептіреді. Матаііы бедерлі өрнегі бар металл 
біліктері 180-200"С температурата дейін қыздырылтан каландр 
арқылы өткізеді. Термиялық өңдеудіц ііэтижесінде матата салыитан 
өрнекті мықтап үстаіі қалатыи систетикалық балауыздың ерімейтііі 
жүка қабыты пайдалаиылады.

Зыгыр маталарлы оцдеу. Зытыр маталарды өңдсу операция- 
ларын жүргізу жүйесі және олардыц матымасы мақта маталарын
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оцдсумсм бірдсй. Бірақ зытыр магаларыи өцдеудіц өзінше 
срскіііслікісрі бар. Мысалыта мақіа маталарына қаратаііда зытыр 
маіаларының табити бояуы көриекгілеу, себебі қосііалары 
басымдау болтаидықтаи оларды қайнатып пісіру, атарту бірнеше 
рсі қайталапады. Талшықіарыныц қабыртасы қалың жэне өзстінің 
скі жаты з^йық болтандықтан зытыр маталары мақта маталарына 
каратанда қиыи боялады. Өңдеу кезіііде зытыр талшықтарының 
і.ідырауын қадаталау керек себебі ыдыраматан талшық матаның 
мықгылытын төмендетеді. Зытыр маталарын өңдеудің нетізті 
оіісраниялары мыналар. Күзеу жэне отнен шарііу, шлихтасын 
кстіру, қайнату, атарту, бояу нсмссе сурст басу, аіінрезтеу, керу, 
жалтырагу. Өндеу синатына қарай зытыр маталары көбінесе 
өнделмеген, аз өнделгеіі, атартьиітан жэне аз мөлшерде боялтан 
исмссс сурст басылтан болын бөлінсді. Қайнатыіі-нісіру және 
атаріу үрдісінде мата жслімдік затгардан тазарын 30% дейін 
массасы ксмиді, тытыздьны азаяды. Сондықтан матаны смес 
иіріліеіі жінгі қайііатыіі атартады. Қайнатып пісіру мен атартуды 
өі с мүқия I жасаіі жәис бірііеіис рст қай талайды. ^ ақ, жартылай ак, ̂  
ақ нсмесе түтелдей атартылтаіі зытыр жібінен мата шытарылады. 
Өндслметен жартылай атаріылтан, атартылтан жэне боялтан 
жііттсрдін қоснасынан шүбар-түсті зытыр матасы шыгады. 
Мелаііжды зытыр маталары боялтан, штансльді өңделмеіен зытыр 
іалшықтарынан иірілтси меланж жінтерінен тоқылады. Зыгыр 
матшіарына жүртізілстін соңты онерациялар мақта маталарымен 
бірдсй. Зытыр маталарын да қыртыстанбайтын, апшымайтын, су 
жүқтырмайтын, оттан қортайтын, шіруден сақтандыратын таты 
басқа өңдеудің арнайы түрлерінеіі өткізеді.

Жүн маталарды өцдеу. Жүн маталары гарақтық, мауыгтык 
жэне ш^алық болып бөлінеді. Тарақтық маталар жүқа, жеціл 
тоқылтан өрнеті бетінде анық көрінін тұрады. Шұталық маталар 
тарақтық маталарта қаратанда ауыр эрі қалың болады. Ш ^алық 
матаның бетіндс киіз тектес қабаты, түті, ерекше мамыгы болады. 
Таракгық жэне шүталық маталарды өндеудін өз ерекшеліктері бар. 
Жүн маталарын өнделгенте дейінті санасына жэне өндірістеті 
өңдеулеріне қарай тандан алады. Жеңіл көйлсктік жэне костюмдік 
маталарды 10-12 ден біріктірін іітсді. Тонқа кіретін ауыр 
маталардын эр бөлсті жеке-жеке өнделеді, тек кейбір 
онерацияларды жүріізу үшін бірнеше бөлегіп біріктірін тітеді дс
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артыпаи қайта бөлсктейді. Жарамсызыи алыіі тастаган соң ксндір 
матаны тазадайды, жамайды, қысқашііен немссе қайшымен 
түйіндерін алады, бунакталған жерлсрін және т.б. ақауларыи 
жөпдейді. Жііітерінің жуықтыгы, түйіні, кем-кстік тоқылганы 
сияқты ақаулары болған жағдайда матаны тоқыма суретіие 
сэйкестендірііі тігін ииесімси торлап жамайды. Торланып жамалгап 
тұсы іиұгалық маталармеп өцдеуден өткізгсн соң біліпбсй кетсді. 
Тарақтык маталарды өішеудіц нсгізп операциялары мынандай. 
Отіісн іііарііу, қайнатып ііісіру, ксйбір маталар үшін илеу, шаю, 
ылғалдай декатирлсу, карбопдау, бояу, күзеу жәііс тазалау, 
аііііреттсу, нығыздау, ақыргы рет ыстық суға малып жұмсарту. 
Шұгалық маталарды өңдеіснде илсу, шаю, жұмсарту, карбондау, 
гүктсу, бояу, күзеу және тазалау, іірестсу жэнс ақырғы per 
дскатирлеу жүргізілсді. Кейбір жүн маталарына арнайы заттарды 
сіңдіру арқылы су жүқііайтыи, күйе түсііейтіи қасист береді. Отіісн 
шарпу дегеніміз тарақты маталардың өңіндсгі шығып түрғап жүн 
талшықтарым күйдіруі айтады. Отмен шарпу, үйткіш деп аталатьш 
арнайы машинада жүргізіледі. Жазылтан мата газ шілтерісі 
жалынының үстімен 90 м/мин жыламдықпен жылжып өтеді. 
Жазынның биіктігі 15 см жетеді. Тығыздыгы аз маталарды 
үйіткенде жальш матаның аргы жағына өтіп кетеді де жіптердің 
арасындағы талшықтардың үшын күйдіреді. Өцдеу кезінде жидіту, 
күйдіру еияқты ақаулар болады.

Тсрмоөңдеу капрон, лавсан, нитрон сияқты синтетикалық 
талшықіары бар маталардың қүрылымын бір-бірімен басын бекітіп 
жэнс матаның тиянақты аншуы үшін жасалатын өңдеу жұмысы. 
Тсрмоөцдеу үрдісіндс мата ПО-ІОО^С дсйінгі қыздырылтан бетнсн 
жылжытылып өтеді. Мүнда сиіітетикалық талшықтар отырады, 
табити талшықтан жасалган матаныц құрылымы сақталып мөлшері 
жинақы болады. Термоөңдеу Магадан жасалган бұйымды 
найдаланғанда отыруын болдырмайды. Шаю дегеніміз майды, 
шлихтаның қалдыгыіі, кірін кетіру мақсатымсн барлық жүи 
маталарына жасалатын өндеу жүмысы. Көптеген өңдсу 
опсрацияларынан ксйін матаны бірнеше рет шаяды. Дүрыстан 
шайылмаган мата айгызданын түрады. Қайнатып пісіруді тарақтык 
маталарға гана жасайды. Жазылган матаны 20-30 минутіай 
қайнаған сумен өішейді дс суыту үшін суық сумен шаяды. 
Қайнатып пісіру үрдісіиен сон мата отырады, қүрылымдары бекиді,
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одан эрі өңдсгсндс оныц киіздснуі азаяды. Қайнатын нісіру 
маталардыц қыртысы болмауын сақгандырады. Илсн басу барлық 
шұталық және ксйбір тарактық маталарга жүргізілсді. Илен басуды 
жүргізердің алдында матаның әр бөлегін қабаітайды да жисііп 
жагалай көктейді. Сонан соц іііспсрін біріктірін үзіліссіз полотно 
жасайды. Маталарды алдын-ала сабындайды япіи сабын-сода 
нсмесе сабын ерітіндісі арқылы шаяды. Ширатылтан матаны илен 
басу машиналарында өцдейді. Тарақтық маталарды илсн басын 
жүмсарту жэис аншыту 15-20 минутқа созылады. Шұгалық 
маталарды олардың тьныздытын арттыру үшін жүн талшьны 
қабыршақтарынын ілесуінсн болатын мата бетінін киіздснуін 
тудыру үшін илсн басады. Шұталық маіаларды бүл әдіснсн өцдеу 
үзақтығы 2-6 сағатқа созылады. Бүл жатдайда шұгалық маталар 
негізі бойынша 20%, ал арқауы бойынша 40% отырады. Илен басу 
үрдісінің барысында матада жазылмайтын қыртыс қапіарлар найда 
болуы мүмкін. Илснін болтан сон матаны шаяды. Дымқылдан 
жұмсарту ДСП матаны отыртызу үшін бумсн жэнс ыстық сумсн 
өңдеуді айтады. Жазылтан матаны 4-6 бөлсгінсн ваннанын ортасына 
орналасқан іші қуыс тесікті цилиндргс орайды. 5-10 минут уақытгай 
мата арқылы цилиндрдсн бу жіберсді. 20-30 минут ванната ыстык 
су, 10 минутгай суық су айдайды. Матаны дымқылдау аркылы 
жұмсартып құрылымын бекітсді жэнс ссрпімділігін арттырады.

Карбондау таза жүн маталарын өсімдік қосналарынан тазаргу 
үшін сұйытылтан күкірт қышқылымен жасалатын өцдсу 
жүмысгары. Матата 4-5% күкірт қышкылынын срітіндісін сіңіреді 
де 70-110"С тсмнсраіурада ксптіреді. Кснксн сайын қышқылдыц 
концентрациясы артып, өсімдік бөлшектер жидиді, ал жүннін 
талшықтары бүлінбейді. Жидігсн бөлшсктер мен қыніқылдан 
матаны тазарту үшін оны илен-басагын машииадан өткізіп 
жақсылап шаяды.

Түктеу талшықтарды таран шытару арқылы матаныц бетінс 
түк са;іу. Түкті дран, шұта, нальтолық маталарта салады. Дымқыл 
матаны кардотасна нсмссс өсімдікті түксалтыш бүршіктсрмсн 
қанталтан барабаны бар түк салтыш машина аркылы өткізеді. Жүн 
маталарын қышқылды, хромды, мсталы бар боятышгармен, 
қышқылды антроионды боятыштармсн, тіке боятыштармсн бояйды. 
Қышқьизды боятыштар суда сриді, маталарды қышқыл ортада 
бояйды. Матаның бояуы ашық әр түрлі болады, бірақ ылталта,
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үйкеліске жәис жарыққа шыдамсы і келеді. Хромды боягыпітар суда 
сриді, костіомдық жәііс ііалыолық маталарды бояу үіііін 
колдаиылады. Бояуды бскіту үіііііі матаііы калий бихромагымси 
өцдейді. Хромды боягыпітардыи бояуы мықты, бірақ матаиыц 
мыктыльиын 5-8% ксмігсді. Металы бар боягыііігар суда ериді, 
матаны тез жәис тсгіс бояйды, бояуы жарыққа, терге жәііс үйксліскс 
гөзімді кслсді. Қышқылды апграиоііды бояғыиітардыц гүсі ашық, 
таза жәие сыргқы ортага өгс іііыдамды. Тікслсй боятыштарды 
өсімдік галшықтары бар жүи матарын бояу үшіи иайдалаиады. 
Қышқыл ортада қайііатқаіі кездс жүи талшықгары боялады. Соданы 
қосқаііііаі! кейіп қышқылды исйтралдайды. 80‘̂ С тсмііературада 
өсімдік талшықтары боялады. Боятыіпгы бскіту үиіііі ДЦУ жәііе 
ДЦМ іірсмараітарыіі қосады. Көйлсктік маталар, орамалдар меи 
бөкебай бүйымдары өрііск басу үрдісіисн өтсді.

Тарақтық маталарды күзеу олардыц үлііілдск мамытыіі алым 
тастау үшіп жүргізілсді. Түк салыіітан тұта маталардыц түгін 
тсгістсу үшіи дс оларды күзсйді. Маталарды ариайы машииаларда 
күзсйді ол маиіималарда смиральды бскітілгсм пышаты бар 
цилиндрлср ориатылтаи. Күзсгсіі соц маталарды тазартады. Түкті 
драитар ііальтолық, ірішұталы маталар арнайы өіи^судсп өтсді, түкті 
қоисытады, соиыц иәтижесіидс матаиыц бстімдегі түктср тік 
гұрады. Ксйбір ратиіі, флакомэ, вслимс, сияқты драитардыц іүктсрін 
арнайы маиіимада әдейі түктсйді. Түкгсрді қопсытып, іиираткамнам 
кейім олардыц кейпін сол күйіндс саюау үшіи ксптірсді.

Тарақтық жартылай жүмді костіомдік жәнс көйлсктік маталар 
атірсггеліи өіщслсді. Магата ийп іиітік, жұмсақтық, созылымдылық 
қасиет беру үшііі амид мсіі карбамол қосыидылары бар крахмалды 
жәис бсрік аиіірстгср ііайдаламылады. Жаріылай жүпді маталарды 
өцдсгсндс жұмсаріқыиі регіпдс ііолиэтилсидік эмульсия 
қолданылады. Аііирсттслііі өіиіелііі болтаіімап соц маталар ксргіш 
машина арқылы кситіріледі. Матаиы иытыздаіі, тсгістеу отан 
жылтыр өц беру жұмыстары цилиндрлі иыгыздатыіитарда 
жүріізіледі. Нытыздатыштыц қүрылымы тытыз және беті тегіс 
болута тиіс. Бобрнктср, ратиііделгеи драптар, бүкле және басқа 
бү;іыр беіті маталар иытыздалмайды. Матаиыц қүрылымыіі бекіту 
үшіи иытыздаудан иайда болтам жылтыр жерлерім ақырты per 
жұмсартым қысымы жотары ысгық бумем өцдейді. Merajiii 
қамтамамеи жабылаіыи іші қуыс тесікті цшпімдрге матаиыц
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бірмсше бөліі ім бос орайды. 5-10 минут уақыт қысыммеи цилимдрге 
бу жібереді де қайта сорым алады. Ксйбір жүм маталары армайы 
оіиісудем өтуі мүмкім. Су жүкмайтым касиет беру үшім шинсльдік 
жәііе пальтолық маталар парафин, стеарин эмульсиясымен және 
сірке қышқылымем, аліоминиймен өіщелсді. АМСР препараты 
маіата су жәнс іііац жұқпайіым касиет береді. Крсммийдіц 
органикалық қосындылары, эмульсиясы сіцген вискозды 
іаліііыктары бар жүн магаларыныц отыруы азаяды. Маганыц 
қыртысым азайту үшін марвелан аіты өцдсу мрснараты 
қолдамылады. Барлық тарақтық лавсаны бар жүм маталары ОС-20 
мренаратымсм аміисгатикалық және жұмсартагын өңдеулсрдсн 
егеді. Күйс түсмсу үшін моломтин жэме басқа да мрсмараттар 
қолданылады.

Жібек маталарын оіідеу. Матамыц қүрылымы мем отан 
қойылагын галамқа қарай газа жібск маталары әріурлі өцдеу 
омсрацияларымам өтеді. Өішсудіи негізгі омерациялары огнен 
шарну, қаіінатым нісіру, атарту, бояу, сурет басу, амнреггсу, ксру 
жәме кснтіру, каландрлау. Өцдсу алдында самасы бойыніііа 
қабылдантан құрылымы жәме салматы жатынан бірдсй 6-10 бөліккс 
бөлінгсн маталар тобы үзындыты бойынша біріне-бірі жалтасын 
гігілін үзын тасната айна;шды. Огнен шарнуды тек жібек жімген 
гоқьинан мата мсн арқауына мақта жібі қосылтан магалар тана 
огеді. Ол үшін газ үйткіш маиіиналары қолданылады. Қайнатын 
нісіру жұмысы ссрицинді, боягыштарды, минсралды жәнс май 
заітарды кстіру үніін ксрск. Жібск матасын 92-95Х' 
гемііературадагы сабын ерітіндісінде 1,5-2 сагат ұстам өцдейді. 
Агартуды жібск жінтсн токылган маталарга гаіга жасайды өцдслін 
бітксндс іусі амнақ болуы тиіс. Дөрекі өцделіен жібск матаныи 
саргыні 'lyci ашық і-үргс бояуга кедсрті болмайды. Матаны сілтілік 
ортада сутсгініц асқын тотыгымсн агартады. Жібск маталарын бояу 
тікелей, кубтік, бслсснді бояг ыштармен жүргізілсді. Белсенді 
бояғыштар жаңа сыньміты боягыштар тобына жатады. Маталардыц 
бояуы ашық, дымқылдам өіьчслгснгс, үйксліскс жәнс органикалық 
ерітінділсрдіц әсеріне ніыдамды кслсді. Таза жібск маталарына 
өрнек салу жұмысын тор көзді үлгілсрді майдаланып арнайы 
маіііиналарда жүргізсді. Аіііық жерлсрінс сурст басылады. Көнтүсті 
өрнек салу үшін бірнеше үлгі болуга тиіс. Өрнск үлі іні сурет стін 
түсіргсндс салынады сондыктан бұл әдіс фотофильм мер дсн
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аталады. Top көз үлгімеи басып өрііек салу маіиииалары көтерілііі 
төмен i-YceTiH бірііеше үлгілсрі бар ұзыи столда гүрады. Мата бір 
үлгінің ұзыіідығыіідай әлсін-әлсііі жылжыіі тұрады. Машинадағы 
раюія негіз бен арқау бойымен жылжыіі огырыіі торкөз үлгі арқылы 
матаға боягышты жагады. Сголдыц аяқ жағында ксптіру камерасы 
орііаласқаіі. Қоюланіан боягыш цшіиндрдіц ортасыиаи арііаулы 
шөткелердіц көмеі імен іор арқылы матага өтеді. Дара бүйымдарга 
өрнек салу үшін аэроірафиялық эдіс ііайдалаііады. Салынатыи 
өрнектіц ксйпі бар ірафарсг бұйымның бетіне койылады да 
ііульверизатормсн қоюлаиған боягыш бүркеледі. Сонан соң 
трафареггі алыіі бұйымды жуып кеіітіреді. Қүлпыртуды газа жібек 
маталары ағарганнан, боялгаішан жэііе өрнек салғаннаіі кейін 
жасайды. 30-35"С температурада 15-30 минупай сірке 
қышқылымен өңдейді. Таза жібск маталарыіі ақыргы рст өңдсу 
олардыц қүрылымына байлаиысты жүргізіледі. Крсіі маталары 
сұйытылган сірке қыіііқы;іының срігіндісімен өцделеді де ииелі 
керііі-отыртызу машинасыида ксіітіріледі. Таза жібек матасының 
арқауы мақтадан жасалады. Жаргылай жібск маталары отқа 
шариылады, калаидрлеиеді, өңдслсді, соңьшда қайтадаи 
каландрленеді. Жібек маталарының түгін көтеру үііііп түкті 
маталарды қататын машина арқылы өңдейді. Түктерііііц үзындыгы 
бірдей болу үіііін машинада күзсйді, матаның астына аппрет 
жүргізеді де ипелі кептірпшгср ксру машипасыпда өцделеді [11-14].

2.7 Химиялык таліііықтарлаіі жасалғаіі 
маталарды дайыіілау

Химиялық талшықтар меи маталар қүрамы мсн қүрылымыпа 
байлаііысты эргүрлі өцдеу операцияларыпап өтеді. Бұл маталар өтетіп 
өңдеудің неітзгі операциялары таза жібек маталары өтетін өцдеудіп 
операцияларыпа үқсас. Талшақгардың химиялық қасиезтеріне 
байланысты өіщеудіи кейбір і-үрлсрі жидііу, гофрлеу, термо oiwey 
химиялық талшықтарта да гэп. Өсімдік тектес талшыісгардан 
жасалтан маталарды өңдеу кезіііде олардың ылталдаганда 
мыктылытыііың кемитіндіг ін ссксріп қатгы кермеу керек. Химиялық 
талшықтап жасалтап маталардың басқа маталарга қаратандаты 
өіщелуі, органикалық қоспалардап агаріу. Қүрамындаты ішіихтапы
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ксі іру үшіп сабын ерітіндісініц сұйықтау копцептрациясыпда пемесс 
ситегикалық жугыш прспарапардыц ерітіғідссіпдс 30-45 минутгай 
қайпагады. Жасапды жәпе сиптстикалық маталарды атартылган 
пемесс бояшап талшақтардан жасайды. Гипохлоридпеп немесс 
опгикалық агартқыштармен матапы жақсы атарту керек болгап 
жаідайда тапа жүргізіледі. Капрон маталарыпың қүралымын бекігу 
гсрмо бекіткіштер арқылы жасалыпады. Мұіідай маталарды 15-20 
сагатуақыгтай 130-135‘’С темпсратурадаты ыстық бумен пемесе 12-15 
сагатгай 190°С инфрақызыл іазарткыштарымен өцдейді. Вискоза 
жэпе мыс-аммиак талшықтарыпап жасалтап матағіарды тікелей 
псмесе кубты боятышгармсп бояйды. Ацсгатты пемесе сипгетика;іық 
галпіықтардап жасалтап маталарды бояу үшіп дисперс жүйесі, 
диазогталатып дисперс, капропды дисперс, полизфирлі диспсрстері е, 
кагиопды боятыштар пайдалапьпіады. Егср вискоза мси ацсгаггы 
галшықтардап жасаіиан матапы гікслей боятыішармсн бояса 
ацстатты талшыкгар боялмайды, мага ала-құла болып калады. Мата 
геііс боялу үпііп, вискоза меп ацстатгы талшықгардап жасалтап 
матаііы, гікелсй боятыіпгарды ацетат талшықтарын бояута арпалтап 
бояіыпііармсп, азоацогатгар араластырады. Креп маталарта өрпек 
салу горкөзді үлгілсрдіц көмеіімеп гегіс, жылтыр маталарга өрнск 
салу арпайы машипалармсп жүрі ізіледі [10-11].

Вискоза жіптсрінсп тоқылтап матаиыц өрпскгері срімейтін 
азобоятыштармеп, тікслсй боятыпггармеп, кубозолдармен, қара 
апнлипмен, активті боятыштармсп, пигмепттермсн салыпа;(ы. 
Ацезатгы және капрон, басқа да сипгстикалық маталарта өрнск салу 
үшін кұрамында диспсрсті мсталы бар боятыштар мсп пигмснтіср 
пайдалапыла;(ы. Пиімсппср әмбсбап боятыш заггар болып 
сссптаііпеді. Олар байлапыстыратып жслімдснстін арпайы 
прспаратгардыц арқасыпда ксз-кслісп химиялык қүрамдар тоқыма 
материалдарына мықтағі бекиді. Алтып нсмссс күміс гскгес 
өриектерді матата салу үшіп алдымсп мсіалдардыц үптактарын 
жабыстыру керск. Титап кышқылымсп өрнск салтапда, химия;іық 
талшықтардап жасалгаіі матада өрпск пайда болады. Таза жібск жэпе 
химиялык талпіықгардап жасалтағс маталарды бояп жәпс оларта 
басып өрнск салтапда болатып ақаулар макта маталарымси ұқсас.

Химиялык талшықтардап жасалтан маталарды ақырты өңдсу 
жүмыстары күзсу, тазалау, аппрсітсп өцдсу, ксру, кептіру, 
жүмсарту, каландрлсу, аркауыіі түзсту. Аппрсітсп өіщсу жәпс
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өцдеудіц кслесі оіісрациялары біріісше машинаны қамтитыи 
аііііреітеп өцдеу агрегатында іскс асырылады. Шгапсльді 
маталардың кыртыстаигыштыіъііі азайту үшіи қыртыстаибайтын 
өңдсу жасалыіі, мочевина жәме меламиио формальдегидті 
шайырларымеіі өцдследі. Маталардыи бойына карбомол жәнс 
метазии деген химияда шьнарылатыи иреііараггар сіндіру үіііін 
ііайдаланылады. Өіщеу иәгижссінде маіаныц қатпарлаигыіитығы 
суланіанда таліиықтардыц ісінуі, жуганда отыруы азаяды. Мата 
бетіидсгі түкті өрнектерді жасау үшін маталарды флокирлсйді, 
электростатикалык өрістс ұзындьны 0,5-2 мм қысқа галшықтарды 
матаііыц бстіііс жслімдсйді. Маіііиітік күш өрісіиің әсеріиеи тік 
Iүрған галіиықтарды сол қалііында матага бекітеді. Мұндай әдіспен 
күдері дайыіідалады ол орамалдарга, жаулықгарга, гасиаларга т.б. 
I үкті өрнекгср гүрінде салыііады.

Вискоза, полиамид та;ішыктары бар тсгіс жәнс түкті 
маталарға жүқа, торлы өриекіер салу үінііі жидіту әдісі 
қолданылады. Торкөз үлгілсрдің көмсгімсн маталарға қыпіқылдың 
коіолапған срітіндісі жагылады да, кстірісіі ксздс қышқыл гигсн 
жердегі вискоза талшықтары жидіп жуганда кетііі калады. Торкөз 
үлгілсрдің көмегімсп матаға жағылатын фснолдың сұйытылган 
ерітііідісін капрон маталаріа жаққанда гофрс эффсктісі найда 
болады. Кентіргеи кезде фенолдыц концснтрациясы артады да, 
фенол тиген жерде мата жиырылады.

Мегалдау ауасыз кеңістікте мага бетін жүқа Merajui қабатнен 
жабу тәсіл. Үсгіңгі бсті капрон, асгыцғы беті вискоза жііітерімен 
гоқылған екі қабаіты ірі өрнекті маталардыи көлсмдік құрылымын 
алу үшін оларды 2-3 минуітай уақыіта суық сілті ерітіндісінде 
өцдейді. Вискоза жііітерініц қаіты Оіыруына байланысты космос, 
марсианка, мелодия сияқты мата бетінде дөцес өриектер тудырады.

Жылуга әркалай отыратын талшықтардан дайындалған 
маталар термикалық өіідсуден өтеді. Ыстықтың әсерінен
галшықтардыіі бір бөлігі отырады да матаныц беті бедерлі болын 
шытады. Лаке өңдеудің нәтижесінде лактелген, былтарыга ұқсас 
жылтыры жутанта, үгіктегенге төзімді маталарды айтады. 
Штаиельді маталарта бедсрлі өрнектер салу үшін метазинмен 
өңдсгсннен ксйін каландрда жанніиды. Таза мехқа ұқсастыру үшін 
қыжымды да қосын бірге өіиісйді.
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2.8 Дайыіідалғаіі мата.іар

Маталарды өидегеннсн ксйін талшықты құрамы мен 
ііаіідаланылуы әріүрлі стандарі нормаларына сәйкес сорпау, орау, 
маркілсу, жииау және буыи-түіо жұмыстары жүргізіледі. 
Маіаларды әдегге үзыннан алыіі ои жатыіі ішіне қаратын бүктейді 
дс кссек түріндс қаггайды. Қалыи жүн маталарын бума, рулон стін 
орайды. Жұка жүн, макта және жібек маталарды домалақтан аташ 
үлі іі е орайды. Мақта маталарыиың көіннілігін, ұзындыгы 1 метрдей 
еіін ілмектеіі қаітайды да бірнсіііс per бүктси матаньщ шеттсрін 
орайды.

Маркілсу матата тоқыма өнеркэсібініц маркасын тацбалау. 
Маіаларды маркілегенде бояумен тацбалайды немесе этикетка 
жслімдсйді дс гігсді. Маіаныц әр кессгіндс үш тацба болады. 
Маганыц бір жақ іііетінде метрмен алынтан кесектіц ұзындытын 
корсстстін таиба болута гиіс, скіінні басына екі такта қойылады 
біріндс фабрика аты, және ТБН бақылауіііысыныц немірі, 
екіінііісінде матаның соргы жазылады. Жинастыру әр кесекті 
қаіазбсн нсмесе қаніама магамсн орау жұмыстарын айтады. 
Маіаны орау жүмсақ, жаріылаіі қаіты, қаіты болып бөлінсді. 
Жұмсақ оратанда матаныи бірисше кесегін қаггама матамен бірге 
ііісді. Жартылай қатты оратанда қагтайтын матаныц сыртынан 
аіаиі іаякіналар салын сыммен буады, қапы маталарды оран аташ 
ж.этікгсрі е салады. Одетте түкті бобрик, велюр, ратин, дран 
магаларын осылай жасайды.
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ІІІ-ТЛРЛУ.
ДЛЙЫН МЛТЛЛЛРДЫҢ КҮРЬЫЫМЫ, 
ҚҰРЛМЫ МЕН ҚЛСИЕТТЕРІ

3.1 Мата.іарлыіі тығызлығыіі аііықтау

Магаиыц құрылымы исгіз жәие арқау жіптсрінің өзара 
орпаласқам жэііе байланыскап саиымеи анықталады. Матаиыц 
құрылымыиа эсер стетіндсрдср мыііалар. Мата жасалғаи жіитердіц 
кұрылымы, нсгіз беіі арқаудыи тығыздығы, тоқылу түрі. 
Магалардың сыртқы көріііісі, қасисті жэііс қаидай мақсатқа 
жүмсалаіындығы оііың қурылымыма байланысгы.

Маталағы иірілғеи жіптер. Иірілісм жііггердіц жэнс баска да 
жіитсрдіц жуаидығы, піиратылуы жэпе қурылымы матаиыц 
қурылымыпа ықпалыи тигізсді. Сызықтық тыгыздығы жоғары 
жіитердеи қалың, ауыр және ірі токылған мата жасалады. Негіз бси 
арқаудыц жуаидығы эргүрлі боса оііда олардыц үйлссімсіздігі 
салдарыпаи магада тік жэис көлденсц жолақтар, дөңес, гомііақ 
торкөздер ііайда болады. Жіігіерді қаіты шираіхан сайыіі матаныц 
қалыцдығы жұқарыіі, серііімділігі меи қаітылығы артады. Қатты 
ширагылғаи иірілгси жііітердеіі юқылғаіі жұқа мақта жэнс жібек 
маталар бүкіелгеи кездс, бстііідс өзісріп іұратын голқыиды 
сызықгар ііайда болады.

Маіаныц қүрылымына ж іт ің  іпиратылуы қаггылығы ғаиа 
смес оның іііиратылу бағыты да эсер сіеді. Еі ер нсгіз беіі арқау бір 
бағыіта піиратылса оида орамдар әртүрлі бағыіта орналасады. 
Мұиыц өзі гоқылғаіі өрнскгіц сдәуір айқын көріііуіпе себсіііііі 
болады. Егср иеііз беи арқаудыц ширатылуы эр бағыіта болса 
жііітсрдіц оралуы бір бағьгпа болады да матаның бсті тегіс 
көріиеді. Ондай мата жақсы гүкгелсді. Ор бағытқа іііиратылғаіі 
нсгізді жэие арқауды біргс ііайдалаиады. Мэселеіі, крсіідешиидс 
оцға-солға ширатқам скі жіигі жәііе арқау жіитеріи ксзекііеіі 
алмастырғаида матаныц бсіі қиыріііықтаііыіі түрады. Түйінді, 
ілмскті, шиыршықтала иірілгсіі жіптсрді және дс борііылдақ, 
үзілі іш сиптетикалық жііггерді ііайдаланғанда мата қалың, жүмсақ 
болыіі іиығады. эрі эдсмі көріііеді. Магаиыц тығыздығы белгілі бір 
үзыіідықтағы, эдеггс 10 см жііітіц саііымсіі сиііаіталады. Негізі
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жлис арқау жііігсрі бойыііпіа гығыздыкты бөлек аныісіайды. Егер 
іісі ізі мсіі арқауы бойыіііпа матаііыц тығыздығы бірдей болса тец 
іі.м ыздықі ы мата дсйді. Егср тығыздығы негіз жэне арқау бойышііа 
бірдей болмаса эр іығыздықгы мата деіі атайды.

Маіалардыц гығыздығы шыидығыидағы жәие салыстырмалы 
болыіі бөлііісді Магаііыц іііыпдығыіідағы тығыздығы үзындығы 10 
мм магадағы бар жііігсрдіц саііымсм сиііатгалады. Оны гоқыма 
луііасымсіі 5x5 мм үліідегі матаиыц жіптсріи талдау арқылы 
аііықіайды. Үлгініц жіитсріи таркатқаи соц исгізіі жэііе арқау 
жііі ісрді бөлііі санайды. Нсгіз жәнс арқау бойыиша шыидығындағы 
I і.и ыздықтың көрссткіііііи анықтау үіііін әр алған санды бөлектеіі 2- 
I с көбсйтеді. Шындығында тығыздық жііітердің жуандығына 
байлаііысгы бірақ матаиы жіитіц қаишалықты толтырғанын, 
жііігсрдіц ара-қашыкгығы туралы мэлімст бсрілмейді. Мысалыға 
драп матасыиың іиыидығыидағы тығыздығы 160 мм, ал 
маркизстгііі 7.30 мм. Маталрды тығыздығы бойышііа салыстыру 
үпіііі өтс жоғары жәнс салыстырмалы тығыздық дегеи түсінік 
кіргізілсді [S-14],

Магаііыц сң жоғарғы гығыздығы бойыиша барлық жіптсрдіц 
диамсірі бірдей жэие ешқаіідай жылжымастаи, үйпаланбастан бір- 
бірімсіі жаііасқаи деи қабылдаиады.

Іііер жііітіц диамеірін-d, ал үзыидығын і-дссск, бсрілген 
үзыидыкіаіы жіпгіц самый яғни сц жоғарғы тығыздықгы 
-̂ пші сссіігсіі iiibitapyra болады.

= l/d

Жііітіц диаметрі меи мстрикалық нөмеріиіц арасыііда 
тэуелділік d = fc/Vw болғадықтаіі, d-иы N арқылы аламыз.

^г„ах=

/-ТЫ ҒЫ ЗД Ы Қ  үшін гүрақты мөлшср-100 мм. А-жіптің диамстрі 
мен мстрикалық нөмері арасыидағы тэуелділік коэффициент!, макта 
жіптері үшпг А:^1,25, жүи талшығыиаіі жасалған жіитер үшіи А-1,33 
і/к коэффициент!!! С а;!мастырсак.

= CVW;i7^ = 31,6 C/Vr
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мақга жіптсрі үшін С-80, жүіі талшыгынам жасалгаи жіптср 
үшін С^75.

Салысгырмалы тыгыздық -  шындыгындагы тығыздықтыц сц 
жоғаргы тыгыздықка қатынасы. Салыстырмалы тыгыздық Е 
өрисктслсді дс мыиа төмсидсп формулалармси ссептслсді,

П

П
£ = - ^ 100;

СурЯ

ПурГ
£  = ---------- 100:

31,6С

Егер шындыгыидагы жәнс сц жогаргы тығыздық өзара тсц 
болса, ягни жіптср біріис-бірі жанасыіі жагса, матаныц 
салыстырмалы тытыздыты 100% дсіі бслгілснсді. Егср 
шындытындағы тыгыздық сц жотарғы тығыздықтан скі ссс кем 
болса яіііи жіптсрдіц ара-қашықтығы олардың диамсгріііс гсң 
болса, матаның салыстырмалы гытыздыты 50%. Егср 
салыстырмалы тығыздық 100% артық болса, онда жіитер бір-біріис 
тытыз, жабысып жатыр дсгсіі сөз. Салыстырмалы тытыздықтыц 
цифры матаныц жііітсрмеи қаіішалықты голгапдығы жайында 
іүсіиік жәнс маталардыц тытыздытыи салыстыруга мүмкіндік 
бсреді. Нсгіз жәис арқау үипн салыстырмалы тытыздық әрқайсысы 
үшін бөлск есептеліисді. Ксйбір маталардыц арқауы бойыііша да, 
нсгіз бойыиша да салыстырмалы тытыздығы 100% асуы мүмкін. 
Матаиыц са;іыстырмалы тыгыздығыіі арттыру үшін опыц 
қаітылытын, массасым, созтамда мықтылығын, үйксліскс 
төзімділігіи, ссрпімділіі ін, іііац өткізбсстік қасистіи арггырады. 
Бірақ матаиыц ауа өткізгіштік жәнс созылу қабілсті ксмиді. Щац 
өткізбсйтін маталардыц арқауы бойынша салыстырмалы 
тыгыздыты 140%. Салыстырмалы тытыздыты аз маталар жсціл, 
ауаііы, буды жаксы өткізсді, бірақ сслдір жәпе тігісінсн ыдыраи 
ксіуі мүмкіп. Олар қай батыгга болса да созыла бсрсді, гікксндс 
нсмссс иішксидс қисайып кстсді.
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.t,2 Гокі>іма анкасііалары

'Іокі.імаиыц айқасу түрлсрі өтс әріурлі, жәііе олар матаиыц 
курі.ии.імы мсн қасистііі аііықтайды. Матаиыц оц жагыиыц сиііаты 
Mi'll пріісі і, квлдсііеіі іісмесс үзыииаіі жолақтар болуы бстіиіц 
tu і.і іі I і.ірі.і іісі із бси арқаудыц айқасу түріие байланысты. 
I иһі.імамыц айқаспа түрлері матаиыц мықтылығыиа, 
имі.иііыііііьмыиа, қалыіиіытыиа, қаітылытыиа, апшуыиа, ылғал- 
жі.ілумеіі оіщеісидс тартылуыиа жәис т.б. қасисітеріис эсер етеді. 
Мп I аііы модельдсудс, конструкция жасатаида, иішкеиде жәис 
ііккеііде іоқыма өрнектерініц түрлері ескеріледі. Күрделіліпис 
караіі іоқымаиыц айқасиалары төрт класқа бөліиеді. Олар жай, 
майда ориекті, күрделі жәііе ірі өриекті. Тоқыма айқаспаларыиыц 
іүрлсрііі іоркөз қагазга салғанда, тордың тік қатарын негіздіц жібі 
деіі, колдеиец қатарыи арқаудыц жібі деіі екіге бөледі. Ор көз екі 
жіііііц ііегізгі жәие аркаудыц қиылысы болады да жаиқыш деп 
агалады. Еіер матаиыц оц жағыиа арқау жіп іііықса арқау жаиқыш 
ДСП аіалады да, боялмай ақ болыи қалады. Торкөз қағазға салыиғаи 
тқымаиыц айкасиа іүрлсрі мси матаиыц үлгілерін мұқият қараса 
барлық бағытта қайталаиагыи өриектерді байқауға болады. 
Қайіалаиатыи өриекгерді раіиіорт деіі атайды. Тоқымаиыц 
аііқасуыііда ііегіз бойыішіа жэие арқау бойыішіа раіиіорггар 
Гюлады.

1 Іеі із бойынша раппорт дсіі айқаспаиыц өрнсгін түзстіи 
іісі ізі і жіитердіц қайталаиу саиыи айтады. Арқау бойынша раппорт 
дсп айкасііаиыц өриеғіи түзетіи арқау жііітеріиің саныи айтады. 
'Гоқымаиың айқасу схемасы бойыиіпа раппорт, қиылысқан тік 
бұрыиі иемесе квадрат жасаитыи сызықтармен төменгі сол жақ 
бұрышыиа белғілсиеді [7-15].

Қарапайым айқаспалар. Қараиайым айқасулар іуріпе 
ііолотнолық, саржалық, атлас-сэтеидік айқасулар жатады. Барлық 
іеі іс айқасиалардыц срекіпелікіері мыиадай болады. Раппоріта әр 
ііеі ізгі жіп арқау жіииеи бір рет айқасады. Рашіоргга әрбір неііз 
жібі арқау жібімеи бір-ақ рет айқасады. У Жіитердсғі иегіз
бойышііа раиіюрітар арқау бойынша раииортқа тсң.

Полотнолық айқасиа тоқыма айқасііаларыиыц ішіидегі ец көп 
іарғаиы. Пологиолық айқасуда иегіз беи арқаудыц жіитері біреуден 
кейіи біреу болыи айқасыіі отырады. Матаиыц бет жағына иегізгі
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жііі н мсн жэне арқау жіптері бойынша ііолотнолық жіп а ксзскисн 
шығыіі отырады. 3.1-сурсгге пегіз және аркау жіптср бойынша 
ііолотнолық айқасу раппорты екі жіпке тец. Ru-Ra-2.

Полотнолық айқаспа матасы, оң және астыцты жагынан 
бірдей тегіс, күңгірт болып келеді. Полотполык айқасуларта шыт, 
бөз, миткаль, маркизет, бэтсс, майя жәпе таты баскалары жатады. 
Мақта маталарына полотно, бортовка, парусин және таіы басқалары 
жатады. Зыгыр маталарына крпдсшип, крепжоржет, креп-шифон, 
креп-марокен және таты басқалар жатады. Жібек маталарына іпүта, 
бірқатар көйлектік жэне костюмдік, жүн маталарып іпытаргапда 
қолданылады. Полотнолық айқасііа матата барыпша мықтылық 
қасиет береді жэне тығыздыты жотары болса мата қатты болады. 
Егер полотнолық айкаспа арқаута қаратапда псгіз жіңіпіке болса 
тафта, поплин маталарыпда көлдспсң сызықтар пайда болады. 
Мұндай маталар жалтан рспсті дсп аталады ссбебі олардыц түрі 
репс тэрізді болады.

Саржалық айқасііалардаты саржа, кашемир, шотландка 
маталарыпың срекшелігі, сызықтар матапың диагоналін бойлай 
жасалады. Саржалық маталардың бстіндсгі сызықтар эдсттс оцнап 
солта қарай, кейде төмен кетеді. Саржаны жасатапдаты өзінс тэн 
белгісі мынадай. Раппорттаты жіптер сапыпың сц азы үшсу, арқау 
жіпті эр салган сайыіі тоқымапыц өрнегі бір жіпке жылжып 
отырады. Саржалық арқауды бөлшекпен өрнектейді, алымыпа 
раппорггың әр қатарыпдаты ііегізгі жапқыш саны «, ал бөлтішінс 
арқаулық жапқыш сапы а қойылады. 3.2-суреттегі саржалық 
айқаспа арқылы тоқылтан маталардың бстіпде сызықтар солдап 
оңта қарай, төменнсн жотары қарай өтсді. R„^Ra~3. Саржалық 
айқаснапың алымында псгіз сапы көрсстілсс бөліміпдс арқау 
саидары көрсетілсді.

Саржаның нстіз бойынша раппорты арқаулық раппортына тсң 
және алымы мсн бөліміндсіі сандардың қосыидысына тсң. Егср 
саржаның бст жагында 2/1, 3/1, 4/1 нсгізгі жіптср басым болса 
саржалык айқаспа негіздік дсіі аталады. Бет жатында арқау жіптер 
1/2, 1/3, 1/4 басым болса, саржалык айқаспа арқаулық деп аталады.
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Сурет 3.1 — Полотнолық ащаспа Сурет 3.2 -  Саржалық айқаспа

Неігізі саржалық айқаспамеп жартылай жібек, ал арқауына 
мақта матасы пайдаланады. Магалардың арқауына саржалық 
айқаспамен жартылай жүп маталары жасалады, олардыц пегізі 
мақта, арқауы жүн талшықтары болады. Саржаның айқаспаның 
раппортындаты жіптсрдің сапына жәие неііз бен арқаудың 
іыгыздыгына байланысты саржалық айқаспадағы сызықтырдың 
қисаю бүрышы әртүрлі. Тығыздығы бірқалыпты негіз бен арқау 
жінтерінііі жуапдыты бірдей болтан жатдайда, саржа сызытының 
қисаіо бүрыіпы 45" тең. Саржалык айқаспа матата иілтіштік, 
жұмсақтық қасиет береді бірақ полотнолыққа қаратанда
мықтылыты нашар себебі саржалық айқаспаның жапкышы 
нолоінолық айқасната қаратанда сонақтау, ұзындау келеді. 
Маіапьщ гытыздыты төмеп болтан жатдайда, олар диатоналы 
бойынша қаггы созылады.

Сәтенді және атласты айқаспаларда маталардың оң бетінде 
сопақша, үзын жапқышы болады, сондықтан да олардың оң беті 
тетіс және жылтыр. З.З-суреггеіі сэтеннің оң бетінде арқау 
жіптері, ал 3.4-суреттегі атласта нетіз жіптері басым. Сэтендік 
және атластық айқасііалардың раппортында кемінде бес жін 
болута тиіс. Бесжіпті сәтенде раппорттаты әр негізті жіп н бсткс 
тек бір-ақ рет шытады, сонан соң төрт арқау жіптің а астынап 
өтеді. Сондықтан, айқаспылық суретін салтанда эр көлденең 
катарда бір көзді бояп төрт көзді ашық қалдыру керек. Келесі 
көлденец қатарда да жіптердің алмасуы осындай болады да екі 
жінке жылжиды.
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Сурепі 3.3 -  СэтешУік айқаспа Сурет 3.4 -  Лпіш ст ың айқаспа

Ссгізжіііті сәгсидсрдс мсгізгі жііі жсті арқау жіитіц астыма 
өтііи ал бір жағыпа қарай 3 псмссс 5 жііікс жылжиды. Өгс көи 
таралкан мақта маталарыиыи ііііімдсгі сәтеіідср осы сәгспдік 
айқасііамси тоқылады. Сәтсндік айқасиаларда арқаулық 
жаііқыштардыц ұзып болуына байлаиысты өтс тьлыз мага алуга 
мүмкіидік бар. Япш сәтсіідік айқасііада 1 псгіз жібін 4 арқау жібі 
басып өтсс, атластықта ксрісіішіі 4 исгіз жібіи 1 арқау жібі басыіі 
өтсді. Ян-Яа~5. Бұ;іап өзгс сәтсмдік, атластық айқасііада 8-10 жііі 
болады жәмс ол 2-3 жіпкс жылжып отырады. Агластық айқасиа 
сәгсигс ұқсас, бірақ бссжііітік атластық айқасиада ратіорпагы әр 
іісгізгі жііі // төрт арқау жііггі а жабады да бір арқау жіптіц астыііа 
і-үседі. Агластык айқасііа маталардыц бсг жа*ы іісі ізгі жііітсрдсіі 
1'ұрады. Бүл әдіспси мақта іүрлсрііісіі сәтси-дубль жәнс ләсгіктср, 
зыгырдаіі костюмдік, коломенок маталары, жібскгсіі креіі-сәгсп 
маталары, іш-киімдік іитапсльді маіалар, жібек жәис жаргылай 
жібск, астарлық маталар тоқылады. Сәгсмдік жәис атластық 
айқасііалар, магаііыц үйксліске төзімділііім арітырады. Мүидай 
маталардыц ксмшілііі сусыіі кстсді, ыдырагыш кслсді, төссгсіідс, 
гікксндс сыргымалы [7-15].

Майлаорнекті айқаспалар. Майдаөрискгі айқасііалар екі 
иіағын топка бөліисді. Олар қараііайым айқасііаларды өзгсрту, 
күрдслсндіру аркылы алыпатып іуыііды айкасііалар, қараиайым 
айқаспаларды алмастыру жәис құрасгыру аркылы алыпатын құрама 
айқасііалар. Қарапайым айқасііаларга қаратаііда майдаөриекті 
айқасііаларда исгіз бсм арқауыііда* ы рапгіорттар саны әріүрлі болуы 
мүмкіп.
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I уыііды іюлотполык айқасііата рсііс жәнс роіожка мақта 
маіалары жатады. Реіісті айқасііа исгізгі исмссс арқау 
жіиіқыітарды үзарту арқылы алыиады. Реіісті айқасуда әр ііегіз жііі 
2,3,4 жәііс одаіі да кәіі арқау жіптсрі арқылы өтсді. Бұл жагжайда 
маіа бстііідс көлдсисц сызықтар ііайда болады, ал репс көлдепец 
pL'iic ДСП аталады. Егер эр арқау жіп 2,3,4 пемесс одап да көіі пегіз 
жііігері арқылы өтсе, мата бстіпдс үзып сызықтар пайда болады ал 
опы бойлық рейс деп атайды. Репс жәпе басқа да маталар осы репсті 
айқаспамсп тоқылады. 3.5-сурепегі пегіздік репс пемссе 3.6- 
сурсггеі і арқаулық репс жіптеріпіц біреуі скіпшісіпеп скі ссе жуап 
болса репсті айқаспада матапыц беті ііолотполық айқасудаты 
сияқты тегіс болады.

Рогожка мақгадап гоқылгап мага. Нсгіздік жәпс арқаулық 
жапкыіитарды бірдсй арізыру пәтижесіпде іугап қосқабаггы, 
үіпқабапы полотполық айқасііалар. Мүпдай мата төртжіппеп өрілсді. 
Роюжкада рапорітьщ псгіз бойыпша сапы арқаулыгыпа тсң. 3.7- 
сурстгсгі рогожка айқаспасыпьщ полотполыққа қарагапда тоқу өрпсгі 
апық көріпсді. Магапыц бстіпдс гікбұрыішар байқалады олардыц 
мөлшсрі жіпгіц жуапдыгы мсп айқасудың раііпоріыпа байлапысгы. 
Маталардыц мақта жәпс зыгыр ассоргимситіидсгі роіожка 
айқаспасымсп гоқылгап магаларды рогожка дейді, ал жібск 
ассоріимсптіпдс крспэлсгапт, жүп ассортимсптіпдс ксйбір костіомдік 
жәпс көіілскгік маталарды майда дсп атайды.

С.'аржалык айқаспалардыц туыпдыларып айқып саржа күрдслі 
саржа, тсгіс саржа және сынық саржа дсп бөлсді. 3.8- сурегісгі 
айқып саржаның қарапайым саржадап айырмаіпылығы көрсстілгсп. 
Опыц раігііортыида жалгызқабат жапқыіптар жоқ, сопдыктан опыц 
жолақтары жалпақ болып аиық көріпіп і'ұрады. Мысалыга айқыи 
саржапыц раппорттары мыпадай 2/2, 3/2, 4/2, 2/4, 2/3, 3/3 болады.

Сурет 3.5  -  

He€V3c)iK репс
Сурет 3 . 6 -  

Лрқаулың репс  
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Сурет 3.7 -  
Рогож ка



Маганыц оц бсті қай жүйспіц і і с г і і  і іс м с с с  арқаудыи басым 
болуыма байланысты айқыи саржа арқаулық жәнс гсцжақты болыіі 
бөлііісді. Мата шыгаруда сц көіі колдамылатыиы 2/2 жәис 3/3 
гсцжақты саржа. 2/2 саржаиы каиісмир, шотландка көйлсктік 
матасып, 3/3 саржаны бостон, шевиот маталарыіі шытартаида 
ііайдаланады. Күрдслі мсмссс көіі сызықты саржалы маталардыц 
жалііақтыты әртүрлі тоқылтамда ксзсктссііі түсіи диагональ 
сызықтар жасайды. Оны синап айтын бөлшсктін алымы мсн 
бөліішіндс скі нсмссс бірнсшс 1.3/2.1, 2.2/4.1 сандар болады. 3,9- 
сурсітсгі күрделі саржа көйлскгік маталарды тоқыганда 
найдаланылады. Сынық жәнс тсріс саржалар шырша дсн аталады. 
Олардың саржалық жолақгары үзыііа бойы 90‘*С ба*ыіын ылги 
өзгсртін отырады көрінісі шырша сияқты. Topic саржанын сынық 
саржадан айырмашылыгы бүралган жсрлсріндс жолақтарынын 
жылжыганы байқалады. 3.10-сурсттсгі сыиық жәнс тсріс саржалар 
ксйбір налыолық жэнс костюмдік маталарды шыгарганда 
найдалаііылады.

Сэтеидік айкаснаныц туындысына айқын сәтсн жатады. 
Қаранайым ссгізжінті сәтснгс Караганда айқыіі ссгізжіиті сәтсндс әр 
көлдснен қабагга скі нсіізі жаикыш алты арқаулықіісн алмасын 
отырады. Айқын ссгізжінті сәтсндік айқасііамсн молескин, мақтадан 
тоқьииан іиұга, күдері, шибарқы пар гоқылады.

Сурет 3 .8 -  Сурет 3.9 -  Сурет 3.10 -

Айқын саржа Күрдеяі саржа Сыиық саржа

Құрама саржалы айкасііага жататын маіаларга, оіолы, креіпі, 
бедерлі, сслдір маталар кіреді. Оіолы айқасііалар матаныц бетінде 
көлденең немесс ұзыііша жолақтар, торкөздер түріиде қаранайым 
әрнектер салады. Бүлар қаранайым айқасналарды алмастыру немесе 
үйлестіру жолымен алыиады. Ец көн таралган үзын жолақты
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айкасналарды, саржіілык реіістік айкасналарды, сынык саржамен 
рогожканы, кезекгесііру аркылы алады. Үзынжолақты 3.11- 
cyperreri құрама саржалы айқасналармен костюмдік матанын 
көншілігі және кейбір налыолық маталар тоқылады. 3.12-суреггегі 
креііті айкасііанын ерекшелігі матага майда киыршыкты сиііат берііі 
өн бстін әрнеісгейді. Айкыи сегізжіиіі сәтендік айқаснамен 
молескинді мақта жаііқыштарын үзаріу немесе екі айқаснамен 
үйлестіру аркылы алыиады. Олар нсіііе түрлі мақта, жүи, жібек, 
зыгыр маталарды іныгаргаііда колдаиылады. Бедерлі айқасналар 
мата бегінде шыгыіі іұрган негізгі немесе арқау жіптерден ернек 
жасайды. Бедерлі айқасналарга вафельді, диагональді және сызықты 
айқасналар жатады. Нсгізгі және арқау жаініалардын ұзындьнын 
өзгерту арқылы вафельдін гүріне ұксайтын өрнек аламыз. Вафельді 
айкасііа сүлгі жасагаида қолданылады. Диагональді айкасііалар 
маганьщ бетінде майда, төменнен жогары оңнаи солга карай кететін 
томнак жолактар тудырады. Диагональдык айкасуда сызыкіыи 
кисаіоы нсгіздін тыгыздыгына және айкасудын синатына 
байланысты. Мұндай току аркылы габардин жасалынады. 
Сызыктык айкасііамен токылган матанын бетіндс тік және көлбеу 
кеткен екі дөцес жолактар болады. Сызыктык айкаснамсн нике 
тинтес маталар шыгарылады. Селдір айкасна матага жұка селдір түр 
береді.

Cvpem З.11 -  Құрама саржа Сурет 3.12 -Kpetimi саржа

Айкасу үрдісінде негіздін немесе аркаудын кейбір жіитері 
жылжиды немесе ажыраііды да араларында санылау найда болады. 
Селдір айкасна әдісімен сноргтык жэне макта маталары токылады.

Күрделі орііекті айқаспалар. Күрделі өрнекті айкасііалар 
3.13-сурепсгідсй үш немесе одан да көн жінтердің жүйесінен 
косбетгі, коскабапы, ііике, lyKii, ілмекті, кайта өрілетін болыіі 
жасалады. Косбепі және коскабапы айкасналар макга маталарыііан 
сәтен, трико, бәйке жәнс дрантар шыгарганда найдаланылады. Дран
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іііьнаргаііда»ы жіигердіц косымша жүйссі матаііың қалыіиіыгьш, 
гыіъпдыгыіі арггыруга жылу сақіау қасисгіи жақсартуга 
ііайдалаиылады. 3.14-сурспсгідсй күрдслі өрискті айқаспалардыи 
тоқылу түрі үііі жүйсдси екі мсі із бір арқау исмссс бір иегіз скі 
арқаудаіі гұрады [14-15].

И

Сурет 3.13 — Күрделі орнекті айқаспалар 
а) крспті, і>) вафелһді, в) ко.кк'нец сыіықты.

Екі қабаггы айқасііалар жіитсрдіц гөрт ііемссе бес жүйссіиеи 
қүрылады да бөлскиіс екі мата |•үзeдi. Олар бір-бірімсн гөрг 
жүйеиіц бір қүрамасымсіі исмссе ариайы бссіііші қосымша жүйсмеіі 
біріктірілсді. Бүл айқаспа маталардыц on жаіъі жәис тсріс жагы 
саиасы меіі галшықтық құрамы әртүрлі жііітердсм гоқылуы мүмкііі. 
Бст жагы тсгіс боялган, ал гсріс жагы горкөз немссе жолак болып, 
екі жағы да гсгіс боялгаіі, бірақ түстсрі әргүрлі болыіі кслсді. 
Пиксіііц айқасиасы күрделі, ол жалгаіі ииксдсіі қосымша тоқылу 
жүйссімси өзгсшс. Пиксиіц бст жаі ы ііолотиолық айқасііамеіі 
гоқылыіі, қосымша тоқыма жүйесі оиы тартыіі дөцес өриек 
жасайды. Түкті айқасііа маталарыиыц бст жағыііда тік іұріаіі 
іүктсрі болады. Түк жалііы, иемссс жалііақгығы эртүрлі сурсіті 
жолақ исмссс гүктеи салынғаи ою-өрискті болады. Жолақгьщ 
ішіндс майда түкті өрнектср дс салыііады.
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Сурет 3.14 -  Күрделі ориекпи ащаспаіардың пюқылу түрі 
а) бір қабатты, 6)екі қаоатты. в) үш қабапииы, г) арашс қаоаптіы.

Түкті айқаспа жіитіц үіп жүйесіисіі қүралады. Бірііііпі жүйс 
гүкгі, скіішіі жәис үшііпііі мегіз жәис арқау жүйслср гүкгілікгі 
болады. Түкті жүйелсрдс ііолотііолык исмссс саржалық айкасііалар 
болады олардыц гшыздьиы жогары болгаидыкіаи іүкті жаксы 
бскітіи ұсгаіі іұрады. Түкгі мақіа маталарыиа жартылай барқыт иси 
шибарқыттар жагады. Магаиы іокыма станогыиаіі алгаипаи соц 
арқаулық жүйс бойыиша түіі қиылады. Түкті жібск маталарга 
барқыт, велюр, қыжым, маіаға отыргызылгаи жасаиды мсх, скі 
полотиолык өзі кссетіи гүктсгіііі стаиокга қосыміііа гүктсіі 
жасалады. Тоқыма сгаиогіидс бірдси скі полотно қүрылыіі, олар 
бір-бірімсіі і*үкгі жүйс арқылы байлаиысады. Матаііыц 
юқылғаиыиа қарай жылдам қозгалатыи гіыиіақтар мата бстіидсіі 
түкті кессді де скі бірдсй гүкті мата іііытады. Түкіі айқасиалар 
магага әдсмі т\р бсрсді, жылу сақтатыт қасисті мсіі гозута 
төзімділік қабілсгіи арпырады бірақ тііу үрдісі кныидайды. 
Пішксиде жәис ылтал-жылумсіі өадсгсидс гүктіц, түк жолақгардыц 
сіпсіі кисайтаіі батытыи ссксру ксрск. Түкгік айкасііаиың бір іурі 
ілмсктік айқасііа. Оиыц іугііііц түрі ілмск ксйіптсс. Ілмсктік 
айқасиамси сүлгілік, суга іііомылатыіі халапык маталар мсн басқа 
да сәидік маталар іііыіарылады.
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Сслдір айқасііа бойыиіііа тоқылгаи маталардыц срскіііелігі 
жарық өтстіи көздсрі бар. Қараііайым селдір айқасііа жііисрдіц үш 
жүйссіпсіі екі исгіз жәие бір арқаудаіі түрады. Айқасудыц жасалу 
үрдісііідс сслдір іісгіз екіііші ііегізді бірссе оң жағымап біресе сол 
жагыііаіі ораи алады. Мүидай әдісіісп гокылгаи маталардыц 
жұқалыты сомша, арты жагыііаи күіі көрііісді. Бүл айқасііалар 
блузкалық, жсйдслік жәис көйлсктік мақга жәііе жібск маталарды, 
ііерделсрді, тсхникалық маталарды шытартанда ііайдалаііылады. 
Блузкалық жәмс көйлектік маталарды тоқытаііда сслдір айқаспа 
баскаларымсіі біргс қолданылады.

Ірі ориекті айқаспалар. Ірі өрискті айқасиалар беітік өріісгі 
бар тоқыма стаіюктарыида тоқылады. Мүііда өрисктіц мөлшсрі мсп 
іурі әрқилы болады. Олар өсімдік бсйпслі гсометриялық оіолар меіі 
комііозициялар, сюжспі жәис тақырыіітық сурсттср. Іріермскті 
айқасііалармеп әргүрлі мата;іар соіідай-ақ ііорірсггср, сурсізср, 
кілсмдер, гобелсіідср, жаііқыштар, дастарқандар жасалады. 3.15- 
сурсітегідсй ірі өрмскті айқаспалар қараііайым жәпс күрдслі болыіі 
скііе белімсді. Қараііайым ірі өрмскті айқасиалар жіитердіц скі 
жүйесіисн гұрады. Мақіа магалары вира, сатин жаккардтарды, 
жібск маталары алыіак, дудуіі, москва, весна, юбилейная, көйлеюік 
жүн маталары эффект, кенеи дастарқан, майлык-сулық орамал 
салфегка, сәіідік маталарын шытаруда ііайдаланылады.

о) б)

Сурет 3.15 -  Ірі орпекті айқаспалар 
а) күрделі т)рі, о) қарапаиым tyiypi.
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Күрдслі ірі өрнекті айқасііа жііпердің үш жәпе одан да көіі 
жүйелерінен і:үрады. Гобелен, кілем, мебельдік маталар, никелік 
жаііқыіпгарды, космос, марсианка, симфония, мелодия сияқты 
көнтеген маталарды іііытартанда колданылады.

3.3 Маталардыц оліііемдік снпаттамасы

Маталардыц ка*іыцдығы, Маталардыц өлшемдік синатта- 
масына қалыіиіыты, ені, массасы, матаныц ұзындыты жатады. 
Маталардыц өлшемдік синапамасы тігін өндірісініц барлык 
кезеціне әсерін тиі ізеді. Матаныц қалыіщыты жінтіц жуандьнына, 
бүгілу дәрежесіне, айқасуына, тытыздытына және өцдеу 
'жүмыстарына байланысты. Тоқылатын жіптердіц сызықтык 
тытыздыты нетұрлым жотары болса, сотұрлым мата да қалыц 
болады. Ө̂ іе жұқа жібек маталары крендеіііин, крен-жоржет, креіі- 
шифондар 1,56 тексх 2 және 2,33 текс х 2 жібек тикізатынан 
гоқылады, ец жұқа мақта маталары бәтес, маркизет, [иифондар 5- 
11,7 текс иірілген тарактык мақта жінтерінен, дран және басқа да 
қалыц нальтолык маталар 165-92 гекс иірілген жіитерден тоқылады. 
Матаныц негізгі және арқау жүйелерініц бүгілу дәрежесі әртүрлі 
болуы мүмкін. Егер матаііыц бір жүйесініц жінтері аз бүгілгсн 
екініііі жүйесініц жінтері оны оран тұрса матаныц калыцдыгы 
артады. Егер негіз бен арқаудыц бүгілу дәрежесі бірдси болса 
матаныц қалыцдыты кемиді. Неі ізгі және арқау жінтердіц керілу 
және бүгілу дәрежссіне байлаиысты біркабат маталардыц 
қалыцдыгы жііітіц диаметрінен 2-3 есе артуы мүмкін.

Ұзынша жаііқыіііты айқасна матаныц калыіщыгын арттырады, 
сондыктан да нолотнолық айқасііа маталар сәтендік айқасііа 
маталарына қаратанда жұқалау келеді. Басқа жагыныц бәрі бірдей 
болын тұртан жатдайда ец қа;іыц мата күрделі айкасналарда і^кгі, 
қосбеіті, қосқабатты болады. Күрделі айқасналармен мата 
жасағанда жінтсрдіц қосымша жүйесін енгізгендс ол қалыцдықты 
арітырады, жылу сақтау қасиетін жақсаргады. Қалыц маталардыц 
жылу сақтау қасиегі жоіары, оларды қыстық киім тігуге 
найдаланады. Матаныц тыгыздыты арткан сайын иірілген жінтер 
қабысын немесе жылжиды, яі ни матаныц калыцдыгы артады. 
Өцдсу үрдісінде матаныц калыіиіыгы өзі еруі мүмкін. Басу, түктеу,
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аиіірепеіі өшдеу сияқты оіісрациялар матаның қалыңдығын 
арггырса, отпей шарпу, нытыздау, каландрлеу қалыіідықты 
кемітеді. Жуғапда және сулағапда пегіз бен арқау жіптері бүіілііі 
мата отырады да қалыцдығы артады. Матаның қалыңдыгы 0,1 мм- 
ден 3,5 мм-ге дейін болады. Оны 3.16-суреттегі қалыңдық өлшегіш 
арнайы асііаита өлшейді. Қалыішық өлшеуіштің бірнеше 
конструкциялары бар, бірақ олардың ж ^ ы с  істеу әрекеітері бірдей. 
Матаның үлгісі жылтыр, беті тегістелген екі пластинкаііың 
ортасына салынады. Пластиіікаііың біреуі қозғалмалы, цифрлы 
болат бетіндеіі миллиме ірлік өлііісммен тексерілетііі матаиыц 
қалыңдытын көрсететіи бағыт көрсеткішпеи жалғастырылтаіі. 
Пластинкалардың қысымымен бос маталар тапталады, олардыц 
қалыңдығы кемиді. Қалыңдық өлшегіштіц жаңа 
консгрукцияларында матаға түсетіп қысымды реттеуіш қүрылгы 
бар. Маталардың қалыңдыгын 0,1 -0,2 кПа қысыммеп өліііеу 
үсынылған. 3.1-кестеде әр мақсатқа жұмсалатын кейбір маталардың 
қалыңдығы жайлы деректер берілі еп.

Сурет 3.16 — Матапардың қалыңдыгын олшейтіи құрал

Модель жасау жәнс конструкциялар маганың қалыіідығыиа 
байланысты. Неғүрлым қалың маталардан тік әрі кеңейтілген 
іүрдегі бұйымдар тігу қажет, бедерлі тігістерді пайдалапбай 
қалтаны тіліп салмау керск. Жүқа маталардан жасалтан 
копструкциялапган модельдср жан-жақты, күрделі болуы мүмкін. 
Матаныц қалыңдыты киімиің мөлшеріне, тігістің жалііақтытына, 
17р1не эсер етсді. Жаппай иішкенде салатын қабаттың саны да
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магалардыц қалыңдытыпа байлаиысты. Драп, бобриктсрді 12-24 
кабаі салса, бостон, костіомдік крсііті 30-40 қабат, шыт, сәтен, 
ііонлиіідерді 100-150 қабат, ал жүқа ішкиімдік маталарта 200 қабат 
салады [6-16].

Кесте — З.І матачардың қалыңдыгы жайлы деректер

Буйымііын аты Талшыктық қүрамы Қалыңлығы,
мм

Көйлектік, мақта 0,16-0,6
іш-киімдік жібск 0,1 -0,32

зығыр 0,3 -  0,4
жүн 0,4 -  0,8

Костюмдік мақта 0 ,4 -  1,3
зытыр 0,5 -  0,6
жүн 0 ,7 - 1,1

Пальтолык жүқа iiiyf а 1,0 -  1,6
дран жәнс ірі шүі а 2,6 -  3,2
түкті дран, байке, жүн 3,2 -  3,5

Төсемдік, зыгыр, бортовка, 0,4 -  0,6
арнайы маталар брезент, парусин 1,0- 1,3

Тігііі инесін, жііітсрді таіщаіі, жіп шытынын анықтау, тіііс 
жиіліғін ылтал-жылумсн өіідсу, рсжимін белгілеу дс матаныц 
қалыңдығына байланысты. Қалың маталармен жүмыс істегеиде 
жуан инелерді, мықты әрі жуап жіптсрді пайдаланып сирск 
шаншып тігу керек. Жылу ылғалмсн өңдсу уақытысы да қалыи 
маталар үшіи үзақ. Бүл маталардың жисгін сырмалаіі, стегін 
қайырып тігу оңай.

Матаііыіі ені. Модель гаңдау, конструкциялау, ііііііксиде 
лекалоларды салу матанын снінс байланысты. Мата ені стандаріты 
жэне шындытындагы болыіі скігс бөлінсді. Стандартты ені 
дегеніміз берілгсн матаныц стандарт тағайындаған енінің нормасы. 
Матаныц шындығындаты ені, өлшегсндегі а;іган нэтижесі болады. 
Бөліктсгі матаныц снін өлшеу мен үлгіиін енін өлііісу нормата 
сәйксс жүргізілуге тиіс. Қысқа 50 м дейінгі бөліктсгі матаныц снін 
үш жсрдсн, ал ұзын 50 м артық бөліктсгі матаны бсс жердсн 
өлшейді. Өлшейтіп жерлсрдіц арасы бірдей, бірақ матаныц шетіне
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үш метрдеп жақыіі болмауы керек. Матаның ені бүктелмейтін 
сызғышпен 0,5 см дейінгі дэлдікпеіі өлшеііуге тиіс. Матаның ені 
ретінде барлық өлшемнің орта арифметикалық мәні алынады. Ол 
0,01 см дейін есептелініп, 0,5 см дейін жинақталуга тиіс. Байқау 
нэтижесін жазатын журналіа орта арифметикалық нэтижеден басқа 
ең қысқа өлшемііің мэні де жазылады. Жүн жэне түкті маталарды 
жиегімен және жиексіз өлшейді. Басқа маталардың барлыгын тек 
жиегімен өлшейді. Үлгі ретіндегі матаның енін анықтағанда оиы 
тегіс жерге жаяды. Өлшейтін сызғышты жиекке тігінен салады. Үлгі 
ретіндегі матаны үш жерден екі шетін 10 см жетпейтіндей етігі 
оргасын өлшейді. Мұндай матаііы бүктелмейтін сызғышііен 1 мм 
дейінгі дэлдікпен өлшеу керек. Матаның енін үш өлшемнің орта 
арифметикалық мэні бойынша 0,1 мм дәлдікпен алып 1 мм дейін 
жинақтайды. Бір бөліктің өзіндс жэле бір партиядагы әр бөліктің 
арасында мата енінің ұзындыгы ауытқуы мүмкін. Жүн маталары 
енінің ауытқуы бір бөлектің өзіііде 4-5 см ал бөліктердің арасында 
7-8 CM болады. Енінің ауытқуы үлкен болса жаппай пішкенде ақау 
тудыруы мүмкін сондықтан тігін кәсіпорыидарыида матаның енін 
эр 1-2 м сайын өлшейді. Лекалоларды салып сызуды матаның ең 
жіңішке жеріне жүргізеді. Ені қатты ауытқыған жіңішке жерді кесііі 
алып басқа пішімге жібереді, немесе бүкіл бөлікті жеке-жеке 
ііішеді, оны КЫЗЫЛ полотно дейді. Бөлікте немесе нартияда ені 
эртүрлі матаның болуы, пішу үрдісін қиындатады, ецбек өнімділігін 
төмендетеді. Лекалоны сәтті қою жэне матаны үнемдеп жүмсау 
матаныц еніне байланысты. Пішкенде лекало арасынан мата 
қиыпдысын аз түсуін камтамассыз ететін маталардың еніи тиімді 
деп атайды. Тігін өнеркэсібініц ғылыми-зерттеу бөлімдерінің 
жұмысы жэне жеңіл өнеркәсіб кәсіпорындарының жұмыс 
тэжірибесінің нэтижесінде эртүрлі киімдерді дайындаудагы 
маталардың тиімді ені белгілеиеді. 3.2-ксстеде әр максаттағы 
маталардың стандарггы және тиімді сні жайындаш дерекіер 
берілген.

ІМаталардын массасы. Матаның массасы оның беріктігі мен 
дайындауға кеткен шикізат көрсеткішіне байланысты. Беткі 
тыгыздығы 1м‘ матаның массасы 25-800 г аралығында. болады. Ең 
жеңіл маталар газ, эксцельсиор, шифондар. Ең ауыр маталар 
шинельдік шүга, ііальтолык маталар, драптар. Маталардыц 
массасын аныктау үшін мынандай формула колданылады.
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Сі = m • 1000/J

Мұндағы т-мата үлгісінің массасы-грам, /-мата үлгісініц 
үзындыгы-мм.

Матаны 1 метр үзындыгына немесе 1м' ауданына келетін 
массамен өлшейді. Барлык енімен алынған 1 м үзыидыктағы 
матаны кума метр дейді. 1 кума метр жэне 1м' матаньщ массасын 
стандарт нормасына сэйкес аныктайды. 1 кума метр матаньщ 
массасын үлгі массасының үзындығына бөлу аркылы аныктайды. 
Еғер бір бөлік матаның массасы мен үзындыгы белгілі болса 
матаның 1 метрдегі массасын аныктау үшін бөліктің массасын 
үзындығына бөледі. 1м' матаньщ массасын аныктау үшін мата 
үлгісінін массасын ауданына бөледі. Бүл мына формула бойынша 
аныкталады.

б 2= гп ’ lOQ/lb

Мүндағы т-мата үлғісініи массасы-ірам, /-мата үлгісінін 
үзындыгы-мм, ь-мата үлгісінін ені-мм.

Үлгінін массасын аныктау үшін оны 0,1 грам дәлдікпен 
гаразыда өлшейді. Үзындыгы мен енін бүктелмейтін сызғышпен 1 
мм дейінгі дэлдікпен аныктайды. Шамасын 0,01 грам дэлдікпен 
есептейді де нэтижесін 0,1 грам дәлдікпен жинақтайды. Мата 
үлгісін милиметрмен өлшеіі, акырғы нәтижені Ім^ деп 
аныктагандыктан формуланын алымына 100 койылады. Матаньщ 
жүмсалар максаты массасына байланысты. Өте жүка маталарды 
ішкиім, блузка, көйлек дайындау үшін ауыр маталарды шинель, 
пальто тігу үшін пайдаланады. Тігін өндірісінде 1м' матаньщ 
массасына карай топтастырады. 1м“-іш-киімдік матаньщ массасы 
40-300 грам, көйлектік матлардыкі 25-300 ірам, костюмдік 
маталардыкі 100-400 грам, пальтолык маталардыкі 100-800 ірам 
аралығында болады. Матаньщ үзындығы мен ені киім дайындау 
үрдісіне эсер етеді. Ауыр маталар өңдеуге киын себебі пішкенде, 
кабығанда, жартылай дайын немесе дайыи бұйымдарды 
тасымалдағанда көп күш жүмсауды керек етеді. Жуан ине жіппен 
тігіледі, ылғал-жылумен өңдегенде женіл маталарға қарағанда 
уакыт пен күш көп жүмсалады [14].
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Кесте -  3.2 Маталардыц оли4елідік сшіаптшлшсы

Бүйымныіі аты Таліпық
құрамы

Стаіідартты 
еііі, см

Тиімді еиц 
с.м

Ерлср және мақта 62-140 75; 130; 140;
баііалар іііі-киімі зытыр 80-140 85; 140:
Жсңіл және жылы
нәрсстснің
іш-киімі

мақта 58-120 75; 90; 95; 100; 
110; 120;
80; 90; 100;

зытыр 62-140 140:
Сыртқы жейдс зытыр 80-150 85; 140; 150;

жібск 85-110 90; 100; 110:
Ойслдср көйлсгі мақта 50-140 90; 100; 140;

зытыр 80-140 85; 140;
жібск 65-130 95; 99; 100;
жүн 71 -  152 110; 120;130; 

142;152:
Костюмдср мақга 50-150 120; 130;140;

зытыр 80-150 85;140;150
жібск 80-140 120; 130; 140
жүн 124-152 142;152:

Пальтолар мақта 50-150 110; 120; 140;
жібск 67-150 120;135;180
жүн 82-152 142; 152:

Астарлық маталар мақта 62-150 75; 80; 85; 98; 
100; 140; 150;

жібск 7 0 -  140 67; 85; 95; 
100; 140:

Матаііың үзыіідығы. Матаиьпі ұзыіідыіыіі тігііі өидірісііідс 
пішкспдс есксру қажст. Матаиы тоқу сганогында кссііі, бслгілі бір 
ұзындықтағы бөлікгсрі алынады. Бөліктіц ұзыіідыіы матаііыц 
қалывдыіы мсп массасыпа байланысты. Ауыр ііальтолық маталар 
мси драп маталары бөлікгсрііііц ұзыпдыгы басқаларына қараканда 
қысқалау болады. Тоқыма фабрикалары іпығарагыі! мага 
бөлікгеріиің ұзындығы 10-150 м дсйіп болады. Бір бөліктіц өзі 
бірнсшс кесінділсрдсп гұру мүмкін. Сауда жүйссінс баратып 
матаныц сортып апықгағанда акау габылса сол жсрлсрді кссіи
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гасгайды да бөлік құрама болып қаладьқ ал тігіп өнеркәсібінс 
ариалғам бөліктегі ақауы бар жер алынбайды, бірақ жиегіпе кесу 
аралыгыпа шаріты белгі салыіі, кесуге дайыпдаіі қояды. Қүрама 
бөліктсгі мата қиыидысының сн аз үзыпдығы 1,5-6 м дсйін болады 
жәііе ол матаиың жұмсалар жсрінс баланысты. Мысалы, пальтолық 
маталар мен драптар үшін қиыпдыныц ец аз ұзындьпъі 2,8 м, ал 
іпинсльдік шүға үшін 3 м. Ксйде мұидай мата бөліктерінің 
үзындығы тиімді жэііе тиімсіз боуы мүмкііс. Тиімді үзындық 
бойыиша матаны іііііікеи уақьгпа қалдық қалмайды, қалса да 
пормадап асііайды. Маталарды үіісмді ііайдалану үіпіп дайыпдауды 
иішу өіідірісінде бөліктсрді үзындыгыііа қарай таіишп төсемиіц 
үзыіідығыи апықтау керек жәие сызып белгілеуді матаиыи 
үзыидыгына сәйкес жүргізу керек. Бөліктің ұзындыіъіи тиімді 
ііайдалаиу үшіп бір мсзгілде скі бүйымды пішііі пемссе 
лекалолардың 1,5; 2,5; 3,5 комплектілеріи пайдалапгаи жөи. Егер 
бір жаймада бірпсшс бұйымды мысалы костюм мсн шалбарды бірге 
пішсе матаиы үнемді пайдалануға мүмкіндік туады. Матаныц 
сортып апықтагапда бөліктіц шаріты ұзыидыты да ссксрілсді, ол 
стандартней тагайындалады. Тоқыма өнсркэсібіндс сауда 
орындарында жәнс тігін кәсінорындарында бөліктің үзындығы 
сіандарпар нормасына сәйкес белііленеді. Метрмеп алынған 
матаның жалны үзындытын мыиа формуламси анықталады.

L = Зп-1-Z

Мұндағы п-үш метрлік өлшемдсрдіц саны, /-0,01 м дәлдікпен 
алгандағы өлшемніц соңғы ұзындыты-мм, Матаныц үзындыты ақау 
өлііісуіін машииада нсмссс бір жагында үзына бойына 1 см 
өлінейгін інкаласы бар үш мегрлік жалғіақ столда аііықтайды. 
Бөліккс эр үін мс ір сайын белгі жасайды.

3.4 Маталардыц қүрамын аііықтау

Маталарды ііішу кезінде, олардыц бсткі жәнс ішкі жатының 
бойлама жібііі багыты бойыиша білу қажст. Негіз жіптіц қиіаш 
болуынан бүйым бөлшектерінің формасы бұзылыіі эртүрлі болады. 
Нсгіздіц батытын дүрыс аиықтау әсірссе лекалолардың арасынан
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түскен майда қиындыларды ііайдаланганда өте қажет. Маталардағы 
іісгіз жіптің багытын анықтаудың мынандай бслгілсрі бар. 

негіз жіп әрқашанда матаның жиегімсн багыттас, 
матаны тарағанда бетіндс түк ііайда болса, түктің бағыты 

ііегіздің бағытымен сэйксс кслсді,
таракан матаны қолмсн созса ең аз созылатын эластикалық 

жэне текстурланган жіптерден тоқылған маталар мен крснтсрден 
баска әр багыттагы керілулер бірдей болмайды,

сирек маталарды жарықка караса арқауға Караганда негіздің 
біркалынты жэне түзу орналаскандыгын көруге болады,

негіздің бағыты матадагы жолактар мен түсі баска жуан 
жіптермен багытгас, жартылай жібек маталарда негіз жіп жібек 
талшыгы болады,

жартылай жүн маталарында негіз көбінесе макта болады, 
жартылай зығыр маталарда әдетте негіз макта, ал аркау зығыр 

талшыктарынан болады,
макта жэне жүн маталарында токыманын біреуі ширатылган 

ал екіншісі жалаңкабат болса, негіз жін ширатылган болады,
жібск маталарында жүйелсрдің біреуі ширатылмаган жібек ал 

скіншісі креп болса, нсгізі ширатылмаган жібек болады.
Өң жагының өңделуіне байланысты маталар тегіс, түкті 

таралган жэне басылган болып бөлінеді. Тегіс матаның токылу 
өрнектері анык көрінііі түрады. Өңдеу үрдісі кезінде тегіс 
маталардың бет жагын үйітсді. Түкті маталар түкті айкаспамен 
токылады, бст жагында тік түратын киылган түктері болады. Оларга 
баркыт, велюр, кыжым, шибаркыт, жартылай баркыттар жатады. 
Түкті маталардан, түкті таралган маталардың айырмашлыгы 
бетіндегі түгі тарау аркылы алынады. Оларга түкті драп, веллюр 
драпы, түкті пальтолык маталар жатады. Иленген маталар өңдеу 
үрдісі кезінде басылып, бет жагына киіз тәрізді төсемесі болады. 
Оларга шинельдік шүга, кейбір пальтолык маталар жатады. Беті 
жэне теріс жагының көрінісі мен өңдеуін салыстыра отырыіі 
маталарды теңжакты жэне эржакты деп бөледі. Екі жагыііың түрі 
бірдей мата тең жакты деіі аталады. Бұл екі жагына бірдей бедер 
салынган гарус макта матасы жэне полотнолык токымамен 
токылган көнтеген тігісі шұбар ала маталарды айтады. Әржакты 
маталар бір бетті жэне екі бетті болып бөлінеді. Бет жагы мен ішкі 
жагы эртүрлі бірак екі жагы да найдалануга жарайтын маталар екі
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беіті дсн аіалады. Мұндай маталардан тіккен бүйымдардың бетін 
алмасгыруга болады. Бір бетті маталардың тек бет жагын гана 
найдалануга болады, ал ішкі жагы пайдалануга жарамайда. Оларга 
баркыт, шибаркыттар жатады. Матаньщ беті мен іш жагын 
аныктаганда оныц кандай максатка жүмеалатынын, қүрылымын, 
өңделуін білу кажет. Матаньщ беті мен ішкі жагын анык'гаудагы 
негізгі белгілері мыналар.

баспа суреті бар маталардың бет жагындагы суреті анык, ал 
тегіс маталарыныц іш жагы мамыкты больш келеді себебі оның бет 
жагын үйітеді. Мамыгын аныктау үшіи матаны коз деңгейінде 
көлденең үстап карау кажет,

кейбір матаньщ түйіндері мен ілмектері акаулары іш жагына 
шыгады сондыктан бет жагы тазалу болады,

саржалык токыма маталардың бет жагындагы сызыкша 
томеннен жогары, солдан оңга карай токылады,

кымбат жіптер матаньщ бет жагында болады. Мысалыга 
жартылай жүн маталарыньщ бет жагында жүн жіптері, ал жартылай 
жібек маталардьщ бет жагында жібек жіптері болады,

матаньщ екі жагында да токыма өриегі болса бет 
жагындагысы аныкгау болады,

дрантар мен түкті шүганьщ бет жагындагы түгі бір калыпты 
болады бірак ІШ жагындагы түгі үйпаланган.

Матаньщ талшыктык кұрамын аныктаудьщ маңызы зор. 
Маталарды модельдегенде, конструкциялаганда, пішкенде жэне 
гіккенде ескерілуі керек. Матаньщ сырткы көрінісі, сернімділігі, 
кескенде каттьшыгы, ыдырагыштыгы, созылгыштыгы, ұзаруы 
тартылгыштыгы, ылгал-жылумен овдеу режим! талшықгык күрамга 
байланысты. Лавсаны бар жүн матаны 200"С-ка дейін кыздырылган 
ысгык үтікнен катты дымдап басса отырады жэне бетіне кетпейтін 
дак түседі. Капрон маталарга қатты кызган үтікті тигізее балкиды. 
Ацетат талшыкты маталардьщ бетіне оте катты кызган үтікті тигізсе 
кетпейтін дактар түседі. Матадагы дактарды кетіру үшін оның 
талшыктык күрамы мен химиялык касиетін ескерген дүрыс. Ацетат 
матадан дактарды кетіру үшін ацетон пайдаланса дак одан да бетер 
үлгайып, мата жартылай немесе толык еріп кетеді [6-11].

Маталарды талшықтын қүрамына карай жіктеу. Маталар 
түріне карай біртекті жэне эртскті болын екіге бөлінеді. Біртекті 
маталар дегеніміз күрамында тек бір гана талшыгы бар маталарды

101



айтады. Мысалыға қурамында тек қана макта талшықтары бар, 
ііемесе тек қана таза жібек талшықтары бар болады. Әртекті мата 
дегеніміз әртүрлі талшықтардан тұратын маталар, мысалыға, жүн 
мен вискоза талшықтарын араластырыіі тоқыгаіі немесе негізі 
вискоза талшықтарынан, арқауы мақта талшықтарынаіі тоқылган 
маталарды айтады.

Барлық эртекті маталар үш топқа бөлінсді. Олар
1. Аралас қоспалы -  негізі мен арқауының қүрамыіідаты 

әртүрлі талшықтар иіргенге дейііі араласады.
2. Аралас жіптер жүйссі -  эртүрлі талшықтардан түратын 

мата. Матадагы жіптер жүйесінің біреуі негізі мақта, арқауы жүн 
немесе негізі жібек ал арқауы мақта секілді. Мүндай маталар 
жартылай жібек, жартылай зытырлы дсіі аталады.

3. Аралас жартылай қоспалы -  жііітердің бір жүйесі біртскті 
ал екіншісі аралас талшықтардан тоқылған мата. Мысалыга 
матаның негізі мақта, ал арқауы жүн мсн штапсльді вискоза 
талшықтарының қоспасынан тоқылган маталар.

Матанын талшыктык қүрамын аныктау әдісі. Маталардың 
талшықтық қүрамын органолептикалық жэне тэжірибелік әдіспен 
аныктайды. Органолептикалық әдіс дегеніміз матаның талшықтық 
қүрамын сезім органдары арқылы анықтау. Мысалыга көзбен көру, 
иісін сезу, түйсіну сияқты. Бүл эдіс бойынша матаның қүрамын, 
матаның сыртқы көрінісін, үстап көріп қыртыстанғыштығы 
бойынша негіз бен арқау жііітерінің түрін, үзілу, жану жанган 
сипаттарына қарай анықтайды. Матаның талшықтық қүрамын 
анықтаганда ең алдымеи оның түсіне, жылтырына, жуандығына, 
тығыздыгына назар аударып қолмеіі қыртыстанғыштытын байқау 
керек.

Матаны қолға қатпарлап жинап алып қатты қысып 30 
секундтай тұрган соң, жазып жіберу керек. Қүралған қатпарлардың 
сипаты мен дәрежесіне қарай матаның қүрамын аиықтауга болады. 
Ары қарай негізгі жэне арқау жііітерді қарау керек. Түсі мен 
жылтырауы әртүрлі жіпті бөлск зсрттеу қажет. Зерттейтін жіптің 
жануыіі байқау керек. Матаны бұрыштап жағу қателестіруі мүмкін. 
Өңделмегсн мақта маталарының түсі сарғыш, зығыр маталарының 
түсі сұрлау немесе жасылдау болады. Мақта маталарына Караганда 
зығыр маталары жылтыр, қолға катты, суық болып сезіледі. 
Иірілген зығыр талшығынан жасалған жіпті үзгенде үшында
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үзындығы эртүрлі талшықтардан шашақ пайда болады ал мақта 
жібінен үзындығы бірдей талшықтардан мамық шашақ шығады. 
Тарқатқанда зығыр жіптері үзындығы эртүрлі талшыкгарға 
бөлінеді, ал мақта жіптерініц бөлшектегенде талшықтарының 
үзындығы бірдей болады. Таза жібек маталары жүқа, жұмсақ, 
жасанды талшықты маталарға қағанда аз қыртыстанады. Олардың 
жылтыры көзге жүмсақ ал химиялық талшықтардан жасалған 
матаның жылтыры бетінде, көзге көрініп түрады немесе жылтыры 
мүлде болмайды. Үзілгенде жібек талшықтары шашырамайды ал 
қүрама вискоза, ацетаіты, ширатылмаған капрон жіитері шашыран 
кетеді. Таза жібектің мықтылығы сулағанда өзгермейді, ал вискоза 
жәие мыс-аммиакты жіптердің мықтылығы сулағанда 50% ал ацетат 
жіптердің мықтылығы 30% кемиді. Жібек маталардың талшыкты 
қүрамын білу үшін вискоза, ацетатты, мыс-аммиакты
талшықтардың таза жібектің, капронныц жаиу сипатын білу қажет. 
Жүн маталарды қолға ұстап көргенде иісін сеземіз. Қолмен 
мыжғылап көру арқылы маталардыц түріп анықтауға болады. 
Мысалыға таза жүнді маталарды қолмен теғістегенде майда 
қатпарлар түседі, өсімдік тектес талшықтар араласқан жүн 
маталарда ірі қатпарлар пайда болады, олар қолмен тегістегенгс 
кетпейді, қолға қатты сезілетін лавсан араласқан жүнді маталарда 
ірі қатпарлар пайда болады, бірақ қолмен тегістегенде кетіп қалады.

Жүн маталардағы қосііаларды негіз жэне арқау жіптердің 
жану сипатына қарай анықтауға болады. Таза жүн талшығынан 
жасалған жіпті жалынга үстағанда біріне-бірі жабысады, жалыннан 
шығарғанда жануы тоқтап, ұшында қолға оңай үгітілетін қара 
түйіршік пайда болады, күйген қауырсынның иісі сезіледі. Еғер 
жінте 10% дейін өсімдік талшықтарының қоспасы болса балқыған 
түйірде жылтыраған шок көрінеді, бірақ ол тез сөніп күген мүйіздің 
иісі сезіледі. Егер жіпте 15-20% өсімдіктік қоспасы болса, жіп 1,5-2 
см жаныіі өшеді де күйіен мүйіздің иісі сезіледі. Егер жіпте 
өсімдіктік қосііа 25% көи болса жіп гүғсл жанып кетеді де 
борпылдық сұр гүсті күл қалады, жүннің бар екендігін тек күйген 
мүйіздің иісінен білуге болады. Егер жіпте лавсан мен ншрон болса 
сары түснен гүтінден жалындайды, жіптің қатты қаңқасы қалады 
күйген мүйіздің иісі сезіледі. Егер жіпте 10% дейін капрон болса 
жүн сиякты жанады, бірак үшындағы к^рд түйіршік оңай 
үгітілмейді, күйген мүйіздің иісі сезіледі.
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Микроскоіітар MCii химиялық рсактивтерді ііайдалану аркылы 
матаның талшықтық құрамын анықтауды тәжірибелік әдіс дси 
атайды. Мата құрамыи бұл тәсілмсп аиыктау үшін талшықтардың 
кұрылымы мен олардыіі химиялық қасисггсріи жақсы білу қажст. 
Мысалыіа талшыктардың микроқүрылымыи қарагаііда оііыц 
бстіндегі қабыршақтарга қараіі жүн сксніи, жіңіткс өзекшссінс 
қараіі зыгыр ексніи, үзыи бойыидагы сызыгыпа қарап вискоза 
галшыгы екеиіи ажыратады. Ацетонның әссрімсн ацсіаіты 
іалшықтырды вискоза талшықтарынаи жсңіл ажыратуға болады. 
Ацетаттык талшықтар ацстонда сриді, вискоза срімсйді. 
Концснтрациялы сілтінің эссрімсн лавсан талшықтарыіі капрон 
талшыктарынан, өсімдіктік галшықтарды жүн талшыктарынан 
ажырагуга болады. Лавсаи сриді ал капрон өзісріссіз қалады, жүп 
талшықтары сриді ал өсімдікіік тектсс таліііықтар өзгеріссіз 
қалады. Мақта маталарымеп вискоза талшықтарынап жасаліан 
маталар хлорцинкиод эссріпсп көкшіл-күлгіп псмссе қызгыл-күлгіп 
түске боялады ал капрон, жүп, ацсіаітық галиіықіар жэпе таза 
жібек маталары сары түскс боялады.

Маталар мен бүйымдаты сиптетикалық талшықтарды анықтау 
экспрссс-әдіспен жүргізіледі. Бүл әдісте бір индикаторы бар боятыш 
ваннаға бір уақытта маталарды салтанда эр галшықтардың эр гүскс 
боялатын қасиегіне негізделтен. Индикатор сссбіндс 
пайдаланылатын бояғыштардың қоснасы мынадай. 0,3-0,4 г/л 
родамин концснтрациясы мен 0,1-0,2 г/л катиоиның көк 
концентрациясы. Зсрттелетін матаның немесе талшықтың үлгісін 
осы ерітінді қүйылган ыдысқа салады да 2-3 минут кайнатады. 
Сонан соң үлгіні суық сумен шаяды. Полиамидтік талшықтар ашық, 
қызылдау, акшыл көк түскс, ііолиакрилониірильдср ашық көк, 
көгілдір түскс, полиэфирлі талшықіар ашық, қызтылт түске 
боялады. Бүл әдісті ііайдалану тоқыма жэне тігін кәсінорындарына 
талшықтық қүрамы белгісіз бүйымдар үшін өңдеудің дұрыс тәсілін 
тацдауға мүмкіндік бсрсді. Күкірт кышқылы арқылы жүнді 
анықтауға, мыс концснтрациясы арқылы мыс-аммиакіы 
талшықтарды анықгаута болады. Органолептилалық әдіске 
Караганда тэжірибелік эдістіц нэтижссі дэлірек. Бірақ өзініц 
оңайлығыиа байланысты органилсптикалык әдіс талшықтыц 
қүрамыіі анықтауда кец қолданылады.
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3«5 Маталардыіі мехаііикалық касиеті

Киімді пайдаііаііу барысыида оныц тозуы, іісгізінсн, тартатыи, 
қысатын, бүктсйтін, үйксйііи күштсрдіц әссрінсн болады. 
Сондықтан да кнімиің түрі мси түсіи сақтауда киілу уақытыіі 
ұзартуда оныц мсханикалық қасисттсріпіц ягии әр түрлі 
мсхаиикалық ықііалға қарсы түра алу кабілстііііц мацызы зор. 
Матаиыц механикалық қасиеггсрінс мықтылыгы, созылуы, тозбауы, 
қыртыстаіібауы, қаггылығы, драиталуы жатады.

Матаііыіі мыктылығы. Матамыц мықтылыгы саиасыи 
сипаггайтын исгізіі көрссгкіііігсрдіц бірі. Матаііыц тартқаіідағы 
мықтылыгы дсгсіііміз оиыц өзіие і^сксіі күшкс қарсы түру қасиеті. 
Бслгілі бір мөлшсрдегі мага жолағыи үзугс кстстін сң аз салмақты 
үзілу салмағы дсіі атайды. Бүл 3.17-сурсітсгі салмақ үзу 
машинасыида мага жолақтарыіі үзу арқылы аиықталады.

Сурепі 3.17 -  Мапю/іың мықпіы:іыгын анықпшу аспабы

Мұііда мата үлгісііі К2,3 қыстыргыштарга бскітсді. Төмсигі 
қысқаш элекіроқозгалткыштыц көмсгімсн жоғары-төмеи жылжып 
тұрады, ал жогарғы қыскаііі-3 жүк рычагімси-4 қосылгаи. Төмеигі 
қысқаш төмси түсксидс үлгі созылады да үстіңгі қысқатты төмсіі 
жылжытыіі жүк рычагін-4 бұрады. Жүк жалғаиғаіі маятник-11 күш 
өлиісгіштіц-5 ауытқуын тугызады. Күш өлііісгіш тісті рсйканы-9 
жылжытыіқ осіке түсксн күііі мөліпсрін көрсстспн жүк шкаласына-
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7 бағып алкан тісті дөцгелскті-8 айііалдырады. Тартылу күшіиің 
әссрінеіі үлгі үзарады, скі қыскаііігың арасы алыстайды. Тартылу 
мөлшсрі сірслка-10 арқылы ұзартқыиі шклада-6 көрсстілсді. 
Тэжірибе үшіи иегіз бойыііша үііі жолақ, арқау бойыііша іөрі' жолақ 
жііі алынады. Мықгылықты аііықіакаида жолақіардыц көлдеііец сні 
такайыидалгап мөліисркс сәйксс кслуі жэис үзыиа бойыиа кстстііі 
жіігіердіи басыііаіі аякына дсйііі жетуі шарт. Ол үшін алдымен 
үлгіиі жалііақ стііі кссіи алады да тиісті мөлшсріие дейііі скі 
жакыиаи тартады. Тарткаида сц иісткі жіигсрі бүтіи болуы тиіс. 
Жолақіың еиі 50 мм. Қышқаттардыц ара қаиіықтыкы жүл маіалар 
үіиін 100 мм, басқа магалар үпіііі 200 мм. Қысқашіар арасындакы 
қашыктық 100-150 мм жолактаи үзыіі болуы іиіс [14].

Маіаларды үнемдсу мақсатымсіі сиі 25 мм, қысқаіитардың 
арасы 50 мм қоидыркыларда созуды жүркізстіи жаца эдіс бар. Үзу 
салмакыіі исгіз жэнс арқау бойышиа бөлек ссеіггсйді. Барлық 
ііегіздср исмссс арқаулар бойыіііиа жүрі ізілксіі барлық сыиаудыц 
оріа арифмсіикалық нэтижссі үлкіііін үзу салмакы болыіі 
сссіпследі. Тәжірибслік жолмсіі матаныц саііасын бакалакаида оның 
үзілу салмакьш аііықтайды да оііы стандарт іюрмасымсн 
салысгырады. Халықаралық бірліктср жүйесіііе сэйксс үзілуді 
Ньюіоіімси ессіггсйді. Мысалы көйлектік мақга маталарыныц 
мықтылыкы нсі із бойынша 313-343 Я, арқау бойыііша 186-235 Я, 
костюмдік мақга маталардікі иегізі бойыиніа 687-8/03 Я, арқау 
бойынша 322-680 Я, костюмдік жүи маіериалдікі иекіз бойыита 
322-388 Н, арқау бойыиша 294-490 Н болады. Косгюмдік мақта 
магалардыц жүн магаларка қаракаида үзілу салмагы көп 
болкаиымеи тсз іозады. Өйтксні жүи маіалар созылкыш, ссрііімді 
кслсді. Маіаііыц созылу мықтылыкы оііыц талніықіық қүрамына, 
жіитіц жуандыкыиа, іыкыздыкыііа, гоқылуыиа, өіідслу сипаіына 
байланысіы. Синтетикалық галшықтан юқылакн маіалардыц 
мықтылыкы жокары. Жіитіц жуаидыкы мен маіаиыц іыкыздыки 
арітырса мақта жііггсрі дс мықіы болады. Қысқа талшықіарды 
тоқымаларка қолданса маіаиыц мықтылыкы артады. Соидықтан 
барлық ііолотиолық тоқымалар матаның мықты болуыи 
қамтамассыз стсді. Илеу, аішреі і еу сияқты өцдеу опсрациялары 
матаиыц мықгылыкын арітырады. Акаріудан соц боялкаіі мата 
мықтылыкы біршама жокалады.
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Матаііын үзаруы. Матаиыц үзаруыи үзу машииасыида. 
мықтылыкы мсн коса анықтайды. Үзілср ксздсгі мага үзыидыкының 
созылуы, үзілсрдегі ұзаруы милимсірмсн өлшснііі үлгіиіц бастапқы 
үзындыкы, салыстырма;іы үзаруы-г  ̂ ііайыз іиамасымеи алыиады. 
Бүл мына формуламсіі аііықталады.

І2 - 1і
£  =  100 

м

Мұидакы іі-үлкіміц бастаііқы ұзыидыкы-мм, І2-үлгіміц үзілср 
ксздскі Ү.ЗЫІІДЫКЫ-ММ, Мысалы, шыттыц үзілср ксздскі ұзаруы нскіз 
бойынша 8-10%, арқау бойынша 10-15%, бумазсйлер нсгіз бойыиша 
4-5%, арқау бойынша 12-15%, зыкыр матасы негіз бойынша 4-5%, 
арқау бойынша 6-7%, таза жібск матасы нстіз бойынша 11%, арқау 
бойынша 14%, штаіісльді маталар нсгіз бойынша 10%, арқау 
бойыиша 15%ұзарады.

Қазіргі маталар мсн жінтсрді үзстін машиналардың ү̂ зару күші 
қисықтарын жазатын, 3.18-сурспскі диакрамма құратын 
аснатармсн жабдықталкан. Милимстр нсмссс найыз бойынша 
осьтіц тігінс мықтылық салынады да көлдснсцнсн үзартады. Ұзару 
қисыкы матада күш аргқан сайын қалай өзгсріске үшыраканын 
көрссісді. Бүл матаігы тіі-у үрдісіндс үзілу күшінсн аз күш түсксндс 
өзін қалай көрсстстіндігін болжаука мүмкіндік бсреді. Матанын 
саііасы серпімді, созылмалы жэнс иілімді ұзаруыныц үлсс 
қатынасына байланысты. Маталардыц беріктігін сынаука арналкан 
3.19-сурсттсгі рслаксомстрдің конструкциясы тірсккс үксас. 
Релаксометр матаныц күштер әсерінен болкан қозкалысын, 
бсріктігін дәл табу үшін ойлаіі іабылкан асііан [17].

Рр

0 1р
Сурет 3.18 -  Матачардың күш эсер еткеииен кейінгі узару

дгшэраліліасы
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3.20-суреітс тагы бір іірскке уқсас рслаксометр көрсстілгси. 
Матада ссрііімді ұзару үлссі басым болса аз қыртыстаиады, 
ііайдалаііу барысыида түскеіі қырі ыстар тез кстііі қалады [9-17].

Сурепг 3 ,19- Матаіардыц беріктігіи сынауга арнаиган 
тірек релаксометрі

Серііімді маталарды ылғал жылумсн өғщсгенде оңайшы- 
лықііси үзаруға көнбейді, бірақ ііайдаланған ксзде бұйымның 
формасыіі жақсы сақтайды. Егер магағіы толық ұзаріуда іипндс 
созылмалы узарудың үлесі басым болса киім киііі жүрісндс ііайда 
болғаи қыртыстар біргіндси жазылады.

Сурет 3.20 -  Тірек релаксометршің жаңартылгаи піүрі
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Егср толық ұзарудыц ішіидс иілімді ұзару басым болса мага 
қатгы қыргыстанады, киім формасыіі тсз жоғалтыіі іііымгақ, тізс 
шыгыіі кстсді. Мүіідай бүйымдарды жиі үі ікгсіі іуру ксрск. Ылгал- 
жылумсіі өіиісгеіідс қыртысы жазылыіі, бұйымныц формасы 
біршама қалііыііа келеді. Бірақ ііайдалаііу барысында көіі ксрілетіп 
жерлсрі кайтадаи созылады да бұйымныц формасы қайта бүлінсді. 
Алгаіііқыіа қарағаида мұлдай өзгерістсрді калііыиа кслтіру 
қиыиырақ болады. Сиигсгикалық магалар, ширагылган жіпгсм 
гокылғаи гыгыз таза жүіі магалар, созылмалы каііроннан жәііс 
лавсаііы бар жүтісіі гоқылгаи гытыз маталар өтс ссрііімді кслсді. 
Малдаіі алыіітаіі таза жүи, жібск галшыктарынаіі тоқылтаіі 
маталардыц созылмалы ^заруы көіі бо;іады да аз қыртыстаиады, 
кыртысы кетігі біртііідсіі бастаііқы қалііына кследі. Зытыр, мақта, 
вискоза маталарыиаіі, өсімдіктси алыіітан талиіықгардыц иілімді 
үзару ііайызы жотары сондықтаіі олар қаггы қыртыстанады жәис 
өздігіпси ылғал-жылумсн өғиісмсй бастаііқы қалпыііа кслмсйді. 
Иілімді үзару бәрінсн дс зыгыр талшықтарыида көіі, соіідықтаида 
ол басқаларта қарағаііда қаггы қыртыстанады. Шомылу 
косгюмдсрін тігетін маталардыц аркау жібіис созылмалы капрон 
жііітсріп ііайдалаиу, дсмсгс жабысып түратыи, малтытаііда 
қимылды тсжсмсйтііі мүмкіидік бсрсді.

Талшықтық құрамы бірдсй бо;ігап жагдайда матаныц ссрііім- 
ділігі оиыц құрылымыиа, жіптің жуаіілыгы мсп ширатылуыиа жәис 
матаііыц тыгыздытыиа байланысгы. Ширатумсп, тытыздықтыц 
өсуіисіі матаиыц ссрііімділігі аргады. Кетііі қалатып жәис қалыіі 
қоятыи үзарулардыц қатыиасы гарту күііііпіц эсер слу уақыты мсн 
мөлшеріис байлаиысты. Көіі уакыт киіп жүргсндс жиі-жиі 
тартылып созылу салдарыиаіі қа;іпыиа келмсйтіп өзгсріскс үіпырап 
бұйым өз niiiiinin жоталтады. Маталардыц күш дсформациясыіі 
тскссрстін рслаксомсірдіц жалііы көріпісі 3.21 -сурсггс көрсстілгси.

Бүл асііаііпсн маталардыц жыртылу іііамасыи, мықтылыгын 
аііықтайды. Матапыц ұзаруы тігіи өидірісініц барлық ксзсцінс 
эссрін 'гигізсді. Бұйымныц модслііі қүрыіц консгрукциясып 
жасатаііда маганыц үзару ііайызы мсіі кстіп қалатыи жэпс қалыіі 
қоятыіі үзарулардыц ара қатыііасыіі сскергси жөн. Бірақ 
ссрпімділіі і жоқ оцай созылатыи маталардаіі модель жасаіапда тар 
жец, іііалбар мен юбкаларды, денете жабысын тұрагыіі киімдерді 
жобаламау керек.
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Сурет 3.2! -  Мшиаіардың куш ()e(f)op.\taipwchm 
тексеретін ре.іаксометр

І-сыртқы табан. 2-Ж‘ақтау қатырмасы, 3-ри\ш, 4,5-.\штша күш піүсіретін 
бііік, 6-күш атңшасы, 7-ауыр:іық пшсы, Н-бе:шіелир, 9-айтіімаіы 6і:іік, 
ІО-бүрішдсиы бекіткішпіер, I  і -оі:іік  сыртыидшы ціаишУір,
12-6і:іік қol^^a.^Ш}қышы, IЗ-жчкчіргы жчіқпшу, 14-6Ілік бекіпшесі,
15-бічік цитшдірі, I б-қочшімсиы бічік піүтқасы, 17-білік қоъчічысып 
шоқпшіуіқыш, ІН. І9-гуіс\ч*ршік, 20~боіічық ос, 2 І ‘ Шве.ч.чер, 22~белупсмір, 
23‘ UnduKamop, 24-вішт, 25-ішдикапюрдың табаиы, 26-ішкі пюбаи.

Піиікеп бұйымііыц мөлшсрі кішірсйііі қалмас үшііі оцай 
созылатыіі магаларлы ііііпугс жайгапла гаріііай бос салалы. 
Маталар 45%' бұрыиііісіі кстксн қисық жіііііц бойымсп қапы 
соіылалы. Пііикеіі бұііым қисық іііықііас үшіп жаіһаила матаііыц 
қисайыи, сыргапаіі ііс бір жагыиыц түсіп кегіісгсіііі! қалагалау 
ксрск. Мага қисық ііемссс жьиіжыіі і^рса, қиғаііиаіі қиыльаіі 
матаііы гікксилс мата қапы соіылып тігістіц багыты бұзылыіі, 
киіміііц квріиісі паіііарлайлы. Астыц» ы ііс үсгіцгі матаііыц жылжыи 
ксіуіііеі! бұйым кисық шшальі. Ылгал-жылумсіі өіиісгсіілс әлсйі 
таргыіі бүйым*a ксрскгі форма бсругс болалы. Бірақ бүл рсгсіз со?у 
киіміііц бүліііуіііс әкеіі согалы. Сырг киімпіц жмсгііі гікксилс 
созылмас үіиііі өціріпс соіылатыіі чьиыр маталам иемесс жслім 
жаққап маталап жолақіы қоса гігііі жібсрслі. Бүл жолақты жсциіц 
оймасыііа, срлер меіі әйс.ілср косгюмлсрііііц бсліііе жәис т.б.
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жсрлсріис салалы. Қалтаііыц формасып сақтау үшіп otaii макта 
магасыііыііиыц жолактарыіі астарлаіі тігслі [2-3].

Матаііыи кыртыстаііуы. Матамыц кыртыстануы лсісміміз 
ылгал жылумсіі өіиісгсилс ғаііа кстстіп матаііы бүктси орагамла 
мыжылыіі калуы. Қыртыстаііу ссбсбі матапы бүктсіі, орагаііла 
ііайла болатыіі иілу пііиіиіиіц езгсруі салларыпаіі болалы. 3.22- 
сурспегі асііаптарльщ әссріііси ссрііімлі жәііс созылмалы ұзаруы 
басым талшықгар бүктсліп, жамшылғаиііаіі соц біртіплсіі і'үзслслі 
лс бастаіікы қалііыііа келііі кыртыстаііуы жогалалы.

Сурет 3.22 -  Мата.шрдың қыртыспшіібауыіі 
анықтагітьііі СТМ аспабы

Магаііыц қыргыстаііуы галтықтык құрамга, жііпіц іііирагы- 
луы мсіі өіиіслуіііс байлаііысты. Жүіі, тала жібск, көитсгсіі 
синтстикалык галшыктардам гоқыл»ам матаиыц ссрііімділігі мыкгы, 
көіі кыргыстаіібайды. Макатадаіі. вискоза таліпыктарыпаіі эсірссс 
зытырдаи токылгаіі маталар тым қыргысіаіітыіп кслсді. Ж ітсрдіц 
жуаіідыгыіі аргіырыіі, іііирагуым кагайгса, матаііыц кыртыстаііуы 
азаяды. Жүп, іаза жібск жэііс сиіігсткалык маіалардаіі қыріыстыц 
біріііідсіі ксіуі іалшыкіардыц созылмалы қасисііи білдірсді. 
Маіаііыц тытыздыгы жотары болса, оііы бүкісгсм ксздс жіитері 
орын ауыстырым жылжымаііды сомдыісгаіі оидай маіалар 
кыртысіаіібайды. 3.22-сурст боііышііа кыртыстаіібауга өіиісулср 
үлксіі эсер сісді. Қыртыстатаіі жагдайларда үлгііііц өліисмі 
ІӨМСНДС1 і 3.23-сурспсі ідсіі асііауы тиіс. Мақта маіаларыііыц жәмс 
ттагісльді вискоза маталарыііыц қыріыстаіиыыіитыгыіі азайіу 
үшііі оларды формальдегид іірсиарапармси, сиитстика;іык 
іііайырмси ариайы өіиісйді. Қыріысы гүсіісу үіііііі жэис бүйым өз
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формасып сақтаіі тұруыи қамтамасыыз ету үшін тігін өндірісінде 
форниз дегеіі өцдеу түрі қолдаиылады.

к— ^

■ ■ у

Сурет 3.23 -  Маталардың қыртыстанбауын анықпшуга 
арналгаи үлгіиің өлшемі

Тоқыма өндірісінде бүйымдарды термо рсактивті 
шайырлармен өндегенде целлюлоза талшықтары бар маталардан 
тігеді. Бұйым толық дайын болтан соң оны ылған жылумеи өіідеіі 
150-160°С температурада 15 минуттай арнайы термо камерада 
ұстайды. Термо реактивті іиайырлар ііолимерленіп бүйымның алгаи 
формасы кетпей түрыіі қалады. Форниз өндеуінде матаны үзақ 
ііайдалаіітанда, жутанда, химиялық тазалаудан өткенде бұйымның 
формасын сақтауына жатдай жасайды. Форпиз өцдеуіп жейде, 
блузка, көйлек, шалбар, юбка, костюм, спорггық жэне формалық 
киімдерде дайындатанда ііайдаланады. Матаның қүрылымын 
өзіерту ііемесе неше і-үрлі ширатылтан жііітерді пайдалану арқылы 
да қыртысьш азайтута болады. Текстурлантан жіптер арқылы 
матаныц көлемді қүрылымын жасап көіі мөлшерде 
қыртыстаибайтыи немесе еш қыртыстанбайтьш неше түрлі жібек 
маіалар алады. Матаныц жылтырынаи, бояуынан жэие ою- 
өрнегінен бегіидегі қыртысы байқалмайды. Астарлық жүқа атлас не 
саржалық маталардың бстіндегі қыртыстар қатты байқалады. 
Қыртыстантыштық матапыц сырт көріиісіи бүзады жэне тігу үрдісііі 
қиыидатады мұіідай маталар гез гозады ссбебі олардыц қыртысыи 
жазу үшін ылтал жылумеи жиі өцдеу керск.

Матаиыц қыртыстантыштытыіі қолмеіі умаждау арқылы 
немесе арнайы асііапта тэжірибелік эдісііен анықтайды. Батдар- 
лаіітаи жэне батдарланбатаи қыртысыи анықтайтын ИР-1 жасанды 
қол асііаптарыііда маталарды көіі қайтара созып бүктсу арқылы
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салыстырмалы тытыздығы жотары іабардин, креп маталары 
тарқатылғыш келеді. Отпсн іііарпу, күзеу сияқты өцдеу 
операциялары тарқатылыгыштыкты арттырады, аппретеу, төңдсу, 
ныгыздау, илеу сияқты оііерациялар тарқатылгыштықты азайтады. 
Маталардың таркатылтыштытын оргаполсптикалык эдіспен 
анықтағанда зерттелетін матадаи 3x3 см үлгі кесіліп алынады. 
Инемен бір жіпті, сонан сои екі жіпті қатарынан, үш жіпті суырады. 
Егер бес жіп қатарынан оңай алынатын болса мата оцай 
тарқатылгыш деп есептелінсді. Егер 3-4 жііі оңай суырылса орташа 
тарқатылгаш мата, егср бір жіптің өзі қиындықпеіі суырылса еііі 
тарқатылмайтын мата болады. Қатты иленген жэнс катты 
аппреттеліп өңделген маталар, резеңке аралас маталар, жүқа 
үлпекпен жабылған маталар, жасанды былтары мен күдсрілер 
ешқандай тарқатылмайды. Химиялық құрама жіптерден, әсірссс 
синтетикалық және таза жібсктсн жасалтан тығыз смес маталар, 
жылтыр жіптсрден тоқылтан атлас жэне сэтендік маталар, ширатна 
жіптен тоқылган тарақтық, қостюмдік жэнс пальтолық маталар оңай 
тарқатылады. Оңай тарқатылатын маталармен жұмыс істегендс 
жиектелінуге көңіл бөліп қиылған жиекті торлайды.

Жіптердіц жылжығыштыгы. Қию барысында тытыз смес 
мата жіптерінің тігілген жігі жылжын кетуі мүмкін. Әдетте денете 
жабысып, керіліп түртан кимініц жіктері жылжиды. Мысалыта 
жотаның ортасындаты тігіс, жецнің отыртызтан жеріндегі тітіс, 
белдсті тігіс, шынтақтаты тігіс, шалбардың артық тігістері. 
Жінтсрдің тігісі жылжып кетуінен матаныц тытыздытымен қатар 
жіптсрдің түрі, тоқылу эдісі, тітістің батыты да өзтереді. Матаныц 
құрылымына байланысты жінтер негіздің немесе арқаудыц 
бойымен жылжиды. Жылтыр жінтеп тоқылтан тытыз емес жібек 
маталардың, жуандыты эр түрлі жіптсрдсн тоқылтан маталардыц, 
салыстырмалы тытыздыты жотары емес тарақтық жүн маталардыц 
жіптері оңай жылжиды. Маіаныц жіктерінің жылжытыштытын 
органолентикалық тәсілмен анықтатанда скі қолдың бас барматы 
мен сүқ саусақ арқылы қолдыц ортасына қысып, саусақтармен 
жіктерді жылжытута әрскет жасау керек. Жіктердін тігіс кезінде 
жылжып кетуі киімнің көрінісін бұзады, мықтылытын төмендетеді. 
Жіктері оңай жылжитын маталардан денете жабысын түратын 
киімдер тікпеу керек. Жіктсрдіц жылжытыштытын азайту үшін
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Г1ПСТ1 оцай жылжитын жіктсрдсн қигаштау салыіі, тігістердің 
арасын алшақәрі жиі қайыіі ГІ17 ксрск.

Матаііың ойылғыиітығы. Тігіс жүргізгсііде матапың ииедеи 
бүлінуіи ойылгыштығы дейді. Ойылган жсрде матаньщ бүтіндігі 
бұзылады, оііыц мықгылығы кемиді, себсбі жііі үзіліи кетсді. Кейдс 
жііі толық үзілмейді де, мата жартылай ойылады. Матаның тігіс 
жүргізілгеіі іздеіі ойылганыи ажырата білсді. Тігіс жүргізілгсн ізді 
кетіру үшін матаны сөгііі, жуыіі жіберсс кетіп қалады. Тіккснде 
иііеден ойылатын қасиетіи матамыц ойылгыштыгы дейді. Матаның 
ойылгыштыгы оиың қүрылымы мсп өцдеуінс, иііе мсн тігстііі 
жіптіц іюмеріиіц тігілетііі матага қаншалықгы сәйкес кслсгііідігіне, 
тігін ішесінің күйіис байланысты. Тоқыма жііітің жуаидыгы меи 
ширатылымы, матаныіі гоқылуы меи тығыздығы да оныц 
ойылғыштыгыііа эсер етеді. Ширатылган жіитен гоқылган 
гыгыздығы гөмсіі вуаль, маркизет, креи-шифои, креп-жоржет 
маталарыи жінііике иііемеи, жіңішке жіііііеп тіксе ойылмайды 
себебі ине ширатылтаи жііітен тайыіі i-Yciii, жіптердің арасындаты 
сацылаумеіі өтііі кетеді. Бос, жүмсақ фланель, бумазея, бос 
тоқылғаи дран, шүга маталары ойылмайды, себебі ине талшық 
арасынаіі өткендікген жііі бүліибсйді. Полотнолық айқасііамеіі 
тоқылтан маталар саржалық немесс атлас, сэтспдік айқаспаларта 
қаратаііда оцай ойылады. Себсбі ііолотиолық айқасііалардыц 
жаііқышы кысқа, ол матата қатты қүрылым бсреді, тігін ииесі келін 
тигенде жінтер мсн талшықтардыц бір жатыиа жы;іжып кету 
мүмкіндігін азайтады. Қаіты иленіеи касгор драііы, резеңкемен 
қаіты аііирепелііі өіиіслін су өткізбейтін жұқа үлпекпен қанталғаи 
маталар тігііі инесінеи ойылын кетеді себебі ине тигснде жін 
талшықтары бір жағыиа жылжи алмайды да үзілін кстеді. 
Маталардыц ойылыіі кеі^ мүмкііідігіи азайту үшіи 3.4-кестедегідей 
машина ииелері мен тігііі жінтеріи матаііың түріис сәйкес таң/іау 
қажсі.

Жұқа маталар үшін жіцішке жіптср мен инелер, япси 
нөмірлері төмен инелер найдалыііылады. Жуан жін йен жіңішке ине 
найдаланса жііі үзіле береді, мата бүлінеді. Жуаи жііі жіңішке 
ииеиің салған өзскшесінс сыймайды, матата қапы үйкеледі, мата 
сабақтаиыіі мықтылыі ын жоталтады.
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Кесте -  3.4 Маталардың ойылуы

Маталар Иііеііііі
ііомірі

Маталар үшііі 
жіптіц ііомірі
мақта жібек

Мақта жэне жұқа жібск 60, 65, 70 60, 80, 100, 120 65,75
Мақта; жартылай жұка 75,80 50,60 65, 75
ортаіііа 85,90 40, 50, 60 —

зыгыр мата 
Костюмдік жэне

85,90 40, 50, 60

көйлектік жібек 85,90 50, 60 65, 75
Көйлектік жүн мата 
Қалың мақта және

85, 90 50,60 33

костюмдік зығыр 
Жүн: тарақтық

95,100 40, 50

костюмдік 95,100 40,50 33, 18
аіұгалык

Арнайы қолданылатын зыгыр
100, 110 30 33, 18

брезент, кснеп 
Зыгыр: бекітпс жасан 
ілмск қаитайтыи

100,120 20

оймаііы бслгілсіі 110,120 - 18, 13
іүйме қадау үшін 130,170 10, 20 -

Қалыц, ауыр маталар үшііі жоғарғы нөмірлі инелерді, япіи 
жуан инслсрді пайдаланады. Жсңіл ойылатын маталарды сирек 
жаншын тігу керек жэііс иие үшыііыц өткір болуып қадаталау 
қажет. Синтстикалық маталар мсіі синтетикалық талшықтарды 
едэуір қосып жасагаи маталардан бүйым дайыпдағанда, бірктіретін 
жәнс өңдсйтін тігістері с жііісіз БШМ тігін машинасыи пайдаланып, 
матаны ультрадыбыс арқылы тіккен дұрыс. Тек қана маталар емес 
басқа да тігін материалдары жасанды жэне таза былгыры, жасанды 
жэне таза күдері, жасанды мех, жауындығы әртүрлі хлоровинилдік 
пластикат үлііектср ойылады. Плащтық бұйымдарды жіппсн 
тікксндс тссілгсн жерінеіі су өтіп кетуі мүмкін. Су өткізбейтін 
пальто мсн нлаіцтың модсльдерін қүрып, коиструкцияларын 
жасағанда иыққа тігіс салмайды, астармен бірге пішеді, немесс 
жсңіне реглан жасайды. Ойыльні калмас үшііі жәнс дс тігістің
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бсріктііі мен су өткізбеуііі қамтамасыз cry үіііін бұйымиыц 
үлііекіен жасалагн бөліпскгсрііі жогары жиіліктегі арііайы 
қоіідыргыларда жал касты рады. Жотарты жиіліктсгі элсктр өрісінде 
ыстыққа балқитын ііластикаіты үліісктсрді иытыздаіі дэііекерлсу 
қажет.

Маталарлын апиіуы. Жылу мсіі ылталдың әссрііісіі мага 
мөлшерініц кемуі, жутанда, сулатанда, ылтал-жылумеп өцдегснде 
бүііым огырады. 3.5-кестс бойыішіа матаиыц аіішуы ксзінде 
бүйымның мөлшері кемиді, формасы б^зылады. Егер киімиің 
астары, төсемі ылталды, химиялық тазалаудан, жуганиан нсмесе 
үтіктсгсинсн әрқалай отырагыи болса оііда бүйым қатііарлаиыіі, 
мыжырайыіі қалады. Аіішудың мегізі і себеіггері иіру, тоқу, өцдеу 
кезеңіндс таліиық жііітсрі исгіз батытында қаіты ксріледі де 
апіірспсліи өцдслііі тьиыздалыіі, каландрлаііыіі сол күйііідс 
бекітілсді. [14].

Кесте -  3.5 Маталардың апшу корсеткіштері

Тоқыма ІМаталарлыіі Лпшу жаглайлары, %
материалдары аппіуы талшыкта жіптерде матада

Вискоза
ТШІШЫГЫ

Тоқылуы
бойынша

0,4 - -

Вискоза жібі - / / - 0,5 2
Өішслмеіен Нсгізі және 2,5 13,6 20,5

мата арқауы бойынша - 4,1 9,2
Қайііатылғаіі Нсгізі жәие - - 0,7

мата арқауы бойынша - 5,7 9,8
Боялгаіі дайыіі Негізі жэне 1,2 3,5 5

мага арқауы бойынша 1,0 - -

Жутамда немесс сулатаііда аіііірепслііі шайылады да 
галшықтар мси жііітер ксрілудсіі босайды. Жылу меи ылтал 
эсеріііеіі галшықтарда ссрііімділік қасистгері ііайда болыіі ісіиеді, 
үзыидыты қысқарады соныц салдарыиан мата аіішиды, жііітердің 
ксрілуі бір дәрсжеге төмен түссді. Қаіты тартылган иегізгі жүйеніц 
жіитері бүліиеді. Арқау бойыііша матаныц отыруыііаіі негіз 
бойыиіпа маталардыц көіі отыруыіі 3.6-кссте бойыііша гүсіндіругс
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болады. Ксйбір маталар жутанііаи ксйін псгізі бойыіііпа қатты 
оіырады да көлдснсңі ұзарыіі кстсді себебі ііегіз жібі қагіы 
ксрілгсндіктсн. Аіішытамда жіптср тартылады, негіз жііітері қаггы 
ксріліп, аішіу ксзінде майысса жііітіц тартылганын білдірсді. Бұл 
жатдайда арқау жііітердіц майысуы іиамалы олар қайга тартылыіі, 
соііың салдарьшан магаііыц емі ұлтаяды.

Еіср де матаның іісгізі макта, ал арқауы ширатылмағаи 
вискозды жібск болса, осындай аіішу болады. Үтіктсгендс матаиы 
аіішыту кезінде мөлшсрі кейбір жсрлсрінде тана кыскарады. 
Матамыи ксйбір жерііі отыртызу үіиіи жүн маталарды сулайды да 
майдалаіі қаггаіі үтіктсйді, іісмссс бастырыгі қояды. Бұл эдіс 
бұйымта көлсмдік форма беру үніііі жасалады. Матаның апшуын 
стандарт татайындатан эдістер бойыпіііа анықтайды. Жүн 
маталарыныи отырғанын сулау арқылы ал басқа маталардыц 
аншуын жуу аркылы анықтайды. Анінуды негіз жэне аркау 
бойынша бөлек-бөлек анықтайды да төмендсгі формуламсн 
ссснтсйді.

У„ = 100: Уі = 100:*-х

Мүндаты ^1.̂ 1 - матаныц нсгіз жәнс арқау бойынша саны.
Li.l\ - матаны нсгіз жэнс арқау бойыніна сынау.
Тігін өндірісііідс матаныц аншуы талшыктық қүрамына, 

құрылымына жэнс өцдсуінс байланысты. Матаныц аіішуы 
іалінықтардыц ісіну дэрежесінс байланысты болтандықтан 
синтстикалық талшықтардан жасалган маталар сулатаинан аз 
отырады, ссбсбі синтетикалық галшыкгар бойына ылтал тартнайды 
жэнс қаггы ісінбсйді.

Кесте -3 .6  Маталардың апшу корсеткіштері

Маталар
тобы

Маталарлын апіііуы 
бойыііша 

сипаттамасы

Лпшуы, %
ііегіз

бойынша
арқау

бойыіііиа
1 Мүлдсм аішіымайды 1,5 1,5
2 Орташа аншиды 3,5 2,0
3 Қатты аіішиды 5,0 2,0
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Маталардың аіішу гіайьпыіі азайту үшіи тоқыма өндірісінлс 
өңдеудің гөмендегідей декагирлеу, арнаулы маталарды отыркы- 
затын машиналарда өішсу, ариайы апіиытатьш жәис аз апшытатыіі 
өцдсу оііерациялары жүргізіледі. Сиитетикалық маталар жылудың 
әссрінсіі ылгалсыз агшіиды. Мұлы жылулық аіішу дейді. 
Сиитетикалық маталардың мөлшерін гұрақтандыру үшін тоқыма 
өндірістсрінде синтетикалық маталар мсн сиитстикалық талшықты 
магаларга термофиксация жүргізіледі.

Термофиксациядап өткеіі маталардың аіішу ііайызы гөмен 
болады. Мысалыға лавсаііды жүіі магаларының термофиксацияға 
дейіпгі аішіуы 6% ал тсрмофиксациядан кейін 0,5%. Егер жылумен 
өішеу темііературасы термофиксация темііературасынан жоғары 
болса, маталар термофиксациядаи кейііі дс жылуііық аіішу беруі 
мүмкіи. Тіі іи өндірісін ұйымдастыртаида киім тігуі с пайдаланатын 
маталардьщ аіііиуы 4% асііауы тиіс скеііі тәжірибсдсіі белгілі. Ал 
тытыз синтетикалық маталар мен лавсаиды маталар термофик­
сациядаи өтксннеи кейііі аишымайды. Соіідықтан да киімніц 
гысыііа, астарына, төсеміііе тігіи маіериалын таіідағанда олардыц 
аіішуыи ескеріеп жөн. Матаныц апиіыгыштытыи тез анықтау үшін 
декатирлеіі жұмсарту жүргізіледі. Мата кесіндісініц жиегінен 15-20 
см қалдырыіі ортасыи бет және астыцты жатынан 15-20 см жеріііе 
су бүркейді соиаіі соц матаиы жақсылаіі үтіктейді нсмесе 
ныгыздайды.

Егер үтіктслгеіі жерінде мата жиегін кері тартса ондай мата 
ыліал-жылумеи өіідегенде аіішиды. Қатгы апшитыи маталарды 
ііішу алдында дскатирлеіі-жұмсарталы. Еіер тыстық мата аз 
отыратын болса астарлық маіаны стандартқа сәйкес декатирлейді 
[14].

Ылға.і-жылумеіі оилегеплегі маталарлыіі қалыптасу 
қабілеті. Ылгал-жылумен өцдсгеіідегі маталардыц қалыіітасу 
қабілетіне үтіктеу, ііығыздау, бу-ауамеи өіідеу, мата бетіндегі 
жогарты температура, қысым, ылтал эсер стеді. Ылгал-жылумен 
өңдеуініц барлық операцияларыи орындагаііда ережелерді қатац 
сақтау керек соііда ғана бұйымныіі саііасы жоғары болады, матаиың 
мықтылығы мен үйкеліске төзімділігі сақталады. ЬЕіғал-жылумен 
өіщеудіц тәртібі дегеніміз киім үтіктейтіп температура, матаныц 
ылталдылыты, үтіктіц немесе иыгыздагыштың матаиы басу күші, 
өіщеу уақытыныц ұзақтыты. Ылтал-жылумен өіщеу ережссі
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матаныц талпіықтық қүрамы мсн қалыңдытына қарай анықталады. 
3.7-ксстсде талшықтық құрамы эртүрлі маталарды ылғал-жылумен 
өцдеу срежссі кслтірілген. Жүн маталарыиан киім дайындагаида 
бұйым ііішінінің бір жерін тартып пемссс бір жерін созыи келтіругс 
болады. Бұйымдағы пішінді сақтаіі қалу үшін бүл екі операцияііы 
мата толық кеіікснше жүргізу ксрек. Матаныц тартылу, созылу 
қабілсті оның созылымдылық касистін сиііаггайды. Матаныц 
созылымдылық қасиеті талшыісгык құрамыиа, тытыздыгына, 
өцдсуінс байлаііысты. Салыстырмалы тығыздығы да, серпімділігі дс 
жотары ширатылған жіптеіі тоқылтан тарақтық таза жүнді габардин, 
костюмдік креп маталары қиын тартылады. Салыстырмалы 
тыгыздыгы 120-140% жогары болгандықтаи жііітері одан эрі 
ныгыздалмайды. Синтстикалық таліиыкгары басым жүн маталары 
да нашар тартылады. Егер лавсанды маталар термофиксация сияқты 
арнаулы өңдсудсн өтсе, олар тарқатылмайды. Үлгілсрді құрып 
конструкциялар жасаганда мүны ескеру қажет. Ылгал-жылумен 
өңдсгенде матаныц бег жағының қүрамдық сиііаты ссксрілсді. 
Қысқа тік тұріан іүгі бар велюр, бобрик, барқыт, шибарқыт 
маталарды өңдеудің барлық ережелерін сақтай отырып, өте жсңіл 
басыіі кардотарагыш таснамен астыңғы жагынан үтіктеу керск. 
Бсдерлі өрнегі бар космос матасына ылғал-жылулық өшісу 
қолданбайды. Жогарыга ілііі койыіі жұмсақ дәкемсн үтіктейді. 
Плиссе, іофре матадан әртүрлі катнар алу үшііі матаға жасалатын 
ылгал-жылумен өцдеудіц түрлсрі. Талшықтарды үтіктегенде 
күймсйтііі темііературада маталарды 20 минутгей булайды. 
Қалыпты шамада лавсанды-200”С, ііитронды-ІВО^^С, зығырды- 
150*̂ С, вискозаііы-140*^С, мақтаны-130**С, капропды-120”С, жүнді- 
ПОТ, таза жібекті-ЮО^^С, ацетап'ы-90^С дейін қыздыруга болады. 
Маталардыц нлиссирлсу қабілеті талшықтық күрамына 
байланысты. Егср де лавсан немссе нитрон маталардагы нлисссніц 
тұрақтылыгын 100% дсн алсак, оііда жүн матадагы нлсссирдіц 
тұрақтылыгы 25%, таза жібск және ацстаггык жүн маталардагы 
тұрақтылық 20%, вискозада 5% болады. Ылгал-жылумен өіщсу 
срежссін бүзганнан матага ақау түсуі мүмкін. Температураныц 
жогарылауынан таза талшықты маталарда саріыштау гүстсн 
қоцырқай түскс дсйін күйік найда болады. Күйік шалынгаіі жерде 
мата мықтылыгын 50 % жогалгады нсмссе түгел бүлінеді. Ылгал 
мен температураны арггыргаида лавсанды маталарда кстіісйтііі

127



дақтар ііайда болады, матаның гыгыздығы да түсі де өзгереді. 
Қатты дымқыл жэііе 140°С темііературада ацетаггы маталар ериді. 
Ацетат талшықты маталарда кетпейтін жылтыр ііайда болады. 
Үтікпен немесе ныгыздатышпен қатты басса тарақтық тытыз 
габардин маталарының жапсар тігісі жылтырайды. Түкті драп 
маталарда қатпарлар түктіц жаншылуыііан пайда болады. 
Қатііарларды кетіру үшін маганы аздап булайды.

Кесте -3 .7  Маталарды ылгал-жылумвн өңдеу ережесі

Маталар Темпера­
тура, ®С

Матаныіі ылғал- 
лаііуы, %

Үтіктің
кысымы,

МПа

Ұстау 
уақы- 
ты, t

Мақта 180-200 10-20 0,005- 30
Зыгыр 225 10-20 0,025

0,005-
0,025

10

Мақта Зы- 160 10-20 0,05-0,15 20-45
гыр50-67% 170 10-20 0,05-0,15 20-45

лавсаны
бар

Вискоза 160-180 ылғал үтік арқылы 0,002-0,01 30
Мыс- 200 сіңіріледі 0,002-0,01 10

аммиак

Таза жібек 150-160 Құрғақ және ылгал 0,002-0,01 20-30
Капрон 120-130 Ылғал фланель 0,002-0,01 10
Жібек 150 арқылы 0,002-0,01 30

Жүи
талшықты

Өсімдік

180-190

140-160-

Эл ектрі I ыгыздагыні 
10-20

Бумен нығыздагыш

0,015-0,25 20-45

галшықты 120 10-20 0,015-0,15 30-80
Жүн 35- 
50% Ғ1ИТ- 

роны бар

150-160 Фланель арқылы 
20-30

0,01-0,03 35-60
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гоқыма матсриалдарының шынтақ түсындагы деформациясыіі 
зерггейді. Матаның бүктеуге шыдамдылығын анықтайтыіі асиаііта 
минутына 124 рет бүктегеннен соң матаның бүктелу бүрышының 
1'радусын көрсетеді. Матаның қыртыстануын қолмен тексерген соң 
оныц қыртыстанғыш дэрежесі төмендегідей болады. Қатты 
қыртыстанбайтын, орташа қыртыстанатын, еш қыртыстанбайтын 
деіі бага беріледі.

ІЧатаныіі драпталуы. Матаның драііталынуы дегеніміз 
жұмсақ қатпарлар түзу қабілеті. Драпталу матаның салмағына, 
қаітылыіыііа жэне жұмсақтыгына байланысты. Қаттылық матаньщ 
өз пішінін сақтап қалу қабілеті. Қаттылыққа қарама-қарсы қасиетті 
жұмсақтық дейді, яғни матаның пішінінің өзгеруіне көнгіштіпн 
айтады. Матаның қаттылыгы мен иілгішітгі талшықтардың 
жуаіідыгы мен түріне, жіптің иірілуі мен қүрылымына, матаныц 
қүрылысы мен өңделгеніне байланысты. Жіңішке және иілгіш 
талшықтардан және осал ширатылған жіптерден тоқылған бос 
маталар жүмсақ болады. Бүл маталар оңай дранталады, бірақ жайып 
тастап жүмыс істегенде байқау керек. Түрмыстық қажеттілікке 
ііайдаланатын маталардыц қаттылыгын анықтау үшін олардың 
жолақтарыныц өз салмағыныц әсерінен иілу дәрежесін 3.24- 
суреттегі ПТ-2 аснабында өлшейді. Жасанды былғары мен жұқа 
үлпек материалдардың қаттылыгы мен серпімділігіи анықтайтьпі 
арнайы аспаптар да бар. Жасанды былғары мен күдері, қүрама 
капрон жіптер мен дара капроннан жасалған маталар, лавсан 
араласқан жүннен және ширатылған жіптен тоқылған тыгыз және 
металл жіптері көіі маталар қатты болады. Қысқа жапқышты 
айқасналарды және аппреттеіі өцдеуді пайдалану да матаның 
қаттылығын арттырады. Қатты маталар аз драпталады да сүйір 
бұрышты жалпақ қыртыстар гүседі. Қатты маталар жақсы 
жазылады, кесіп пішкенде қисаймайды, ылгал жылумен өңдеу көп 
қиындық тудырмайды [2].

Драпталынатын матаға қойылатын талап оньщ жүмсалатын 
мақсаты мен бұйымның моделіне байланысты. Жұмсақ тігісті, кең 
ношымды, бүрмелі, қосетек, қатпар салынған көйлектер мен 
көйлектер тігу үшін драпталынатын жақсы маталар қажет. Ерлер 
костюмдері мен пальтоларды тігу үшін дралталынуы томен маталар 
да жарайды себебі бұл киімдер тек пішіледі.
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Cvpeni 3.24 -  ПТ-2 лштаіардың қаптіьпыгьіи, 
иілу дэрежесін олшешпіи аспап

Таза жібск маталары, крсптік айқасиалы жүіі маталары жәііс 
ііалыолық жұмсақ жүіі маталары жақсы драталыііады. Мақта 
маталардыц, әсірссс зьл ыр маталардыц жүіі исмссс жібск маталарта 
Караганда драііталыиу касисті гөмсн. 3.25-сурст бойыіііііа 
сыналатын матадан 400x200 мм көлсмііідсгі үлгі кссілііі алыііады. 
Үлгінің кысқа жагыііа төрт бслгі жасайды. Матаның бүйірііідсіі 
тіліктсн 2.5 мм қашықтықта біріітіі бслгі салады, қалгандары әр 6.5 
мм сайыіі са;іынады. Матаныц ііісітсрііі гыгынмем иіісгс қысады, 30 
минут гұрган соц салбыран гұрган жатындаі ы мага жисктсрінін ара 
қашықтытын-А өліисйді. Драііталыну найызын мына формула 
арқылы анықтайды [2-3].

А = 2С К Ы ,ооо,,
200

Матаның барлық батыітаты дранталынуын анықтау үніін 
көбінссс дискалық әдіс қолданылады. Матадан дөціслск стін үлгі 
кссііі алады да диамсірі кем дискігс бекітсді.

Матаныц салбыраі анда найда болтан қатііарларыныц саны мсіі 
формасына жәнс дс үсгіндсті жарықтан астына іүсксн көлецксніц 
ауданына қарай матаныц драиталуын анықтаута болады.
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Схрет 3.25 -  Мстшиың драпталуьш инемеп түйреу 
арқьиы сшықпшу

Сурет 3.26-Диска іы тэсимеи лшпшлардың драппшлуыи 
аиықтау аспабы

Дискалы іәсілмсн маталардыц драпталуын анықтау әдісі 3.26- 
сурсітс көрсегілген. Маталардыц дранталуын анықтайтын 
қаранайым асііантыц күрылысы мынадай. 1,2-дискілср, 3-инелср, 4- 
цилиндір, 5-қатаз, 6-үстсл. Бұл дискалы тәсілмен маіалардыц әр 
іүрлі батыітаты дранталуын аиықтаута болады. 3.27-суреітсі і 
дранталынулар коэффициенті үЛіініц ауданы мсн оныц көлец- 
кссініц ауданына, үлгіиіц көлемінс қатынасы бойынша анықталады.
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а) б) в)

Сурет 3.27 — Эр түрлі драппшлган матаиың үл€ і̂лері

Драпталыііу коэффициент!* мыиа формула бойынша
СССПТСЛСДІ.

•V,.
Мұнда*'ы -5о-үлгініц аудаііы мм ,̂^„-үлгі көлсцкссініц ауданы-мм“. 
Матаиың драпталуыіі жақсы дси сссптсу үшіи 3.3- 

ксстсдсіідей сымақ қорытыидысыида мынандай коэффицснітср 
алыну тиіс [4].

Мақта маталары үшін 65% жотары, көйлсктік жүн маталары 
үиіін 80% жотары, коспомдік жәие ііальтолық жүн маталары үніін 
65% жотары, көйлсктік жібск маталар үіііін 85% жотары болады.

Кесте -3 .3  Матаіардың драпталуы

Маталар Драпта.іыііуы-"/о
жақсы ортаіііа ііашар

Мақта,
жүн

65 45-65 45

Көйлектік 80 68-80 68
Костюмдік 65 50-65 50
Пальтолық 65 42-65 48
Жібск 85 75-85 75

ІУІатаііыіі тозуға тозімділігі. Матаііыц тозута төзімділіі і деіі 
көптегеи тоздыру факторларына иіыдамдылық қасистін айтады. 
Пайдалану барысыида киімдср матасы жарық, күн, үйксліс, созылу, 
бүктелу, сытылу, ылтал мен тсргс әссрі, жуу, химиялық тазалау, 
температура және т.б. әсерлсргс қарсылытын айтады. Мехаііикалық,

1І6

фп tiiKo-химиялық жәііе бактериялық әсерлер, күрделі комплексті 
маіаііыц біріііідеіі босауыііа, тозуына әкеп соқтырады. Мататы 
іііі еп осердіц сиііаты бүйымныц жүмсалар мақсагы мен пайдалану 
жаідайыііа байланысты. Мысалы іш-киімді қайта-қайта жутаиііан 
іозады, жутыиі заггардыц срітіндісінде қайнатқанда ауадаты 
оі іеі ініц әссрінен целлюлоза гогытады да талшықтардыц 
мықтылыты кемиді. Жуу кезіндегі магата мсханикалық эсер және 
үгікіеген кездегі қызтан металдыц әсері де матаныц босауын, 
іозуын тездетеді. Терезені жаііқыш нерделер жарықтыц, күнніц 
осерінен мықтылытын жоталтады. Жуганда немесе химиямеіі 
газартқан кезде үйкелістен, тазартқыш заггардыц әсерінен күіі 
сәулесі көіі түскен жері ыдырайды. Сырт киімдердің тозуы көбіііе, 
үіікслісген болады. Үйкелістің бастаііқы кезеціііде көптеген тоқыма 
магериалдарында ниллинг байқалады. Пиллинг деіі тоқыма 
бұйымныц бстіндегі таліііықтардыц, ұйысқан түйіршіктердіц, 
ііиллейдіц найда болуы. rinjLiHiir көн жэне қаіты үйкелетін жердс 
болады, бүііымныц сыргқы көрінісін бұзады. Тігін бүйымдарын 
дайындатанда, оларды пайдалантанда, жутанда, химиялык 
I азарту дан өткізгенде тоқыма материалдар пиллинг береді. 
Пиллейдіц найда болуы және жоталыіі кеі7 жатдайлары мынандай.

талшықтыц ұіитары материалдыц бетіне шығады,
іішиіейдіц іүзілуі,
ііиллейдіц материа:! бстіиен үзілііі түсуі.
Маталардыц, тоқыма маталардыц, синтетикалық қысқа 

талшықтары бар беймата материалдардыц пиллингке қабілегі 
басым. Шганельдік талшыісгардыіі ішінде нолиэфирлі талшықтар 
ниллиніті көп береді. Арқауы вискоза жін маталарта қаратанда 
арқауы мақта маталар да ііиллиніті көіі береді.

ТІ7------------------------
Сурет 3.28 -  ДИТ^М ааіабы 
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Пиллингке төзімділік астарлық маталар үшііг өтс қажет. 
Тоқыма матсриалдардагы пиллингіі әр түрлі 3.28-сурепегідей 
асііаптар арқылы анықтайды. ДИТ-М асііабының негізгі жүмысы 
маталардың үйкеліске, тозуга төзімділігін анықтау. ДИТ-М асііабы 
1-ііяльцы арқылы 2-рсзва бойымси айналатыіі білік өзініц қозгалыс 
жолы арқылы 3-цилиіідірдің ішіне 4-бұраіідамеіі бскітілген. 5- 
қозғалмалы білік өз өсінде айналғаида 6-маталар біліктің сыртымен 
жайлап үйкелііі оралады. Үйкслістсн ііайда болган ііиллинггсрі бар 
жерлсрді 7-өлшегіш шкаламен аныктайды. 10 см' аудаидағы 
пиллингтің санына қарай матсриалдар бірпеіііе тоііқа бөлінеді. 
Пиллингтснбейтін, аз ііиллині-гслстііі 1-2 ііилли, орташа 
пиллингтелетін 3-4 пилли, қаггы пилиғіітелстін 5-6 гіилли болыіі. 
Бүйымның тозуына жарықтың әсері, жиі қайталаііатын бүктслу, 
созылу, мыжылу сиякты құбылыстар үлкен ықпал стеді. Пайдалану 
барысында жеңніц үшы мсн балақтыц стсі і, шынтақ, жага, тізе тсз 
тозады. Киімнің пайдалану мсрзіміи үзарту үіііін балақ пен жеңпің 
ішкі жағынан жиегі қайырылкаіі капрон лента тігіледі ол матаны 
үйксліп-қажалудан сақіайды. Ойел киімдсрініц өцір сызықтарына, 
жага қайырмаларына, жең ұінтарына гоқыма бау тігілуі мүмкін. Ол 
біріншіден сэн береді, скіншідсн киімніц тозуын баяулатады. 
Снорттық жэне жүмысшы киімдерінде шынтаққа жэне тізсге 
қаптама тігеді, олар да бүйымныіі киілу ұзакгыі ын аргі ырады.

Үйкслістің салдарынан сң алдымсн тозатын маганыц бстінс 
жіптің бүктелген жері шыгып түрады, оны матаиыц тірск беті дсйді. 
Матаныц үйкеліскс төзімділіі ін арпыру үшіи оның тірек бстініц 
ауданын ұлғайту ксрек. Ол үшін ұзын жапкыш айқаснаны қоладыну 
қажст. Барлық маталарга бірдей жагдайларда агластық және 
сэтендік айқасналы маталар үйксліске төзімді кслсді. Астарлық 
маталардың көбісіи атласты немесе сэтсндік айқасналармсн тоқиды. 
Бсткі жіптердің таралған багытында матаның тозуы баяу болады 
сондықтан да киімді нішкен ксзде осы ерекшслікті есксргсн жөн. 
Канронды маталар мсн синтстикалық талшық қосылған маталар да 
үйксліске төзімді. Тозуга төзімділігін арттыру үшін жүн маталарга 
синтетикалық штанельді талшықтар араластырады. Жүн маталарга 
10% штанельдік капрон қосса матаныц мықтылыгы 3 есе артады. 
ЬЬіғал жылумен өцдеу режимін бүзу өтс қатты қыздырын, үзақ 
уақыт өцдеу дс матаның тозуын тездстеді. Күйгені көзге зорға 
көрінстіндей қызган жүн матаның мықтылығы мен тозуға
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ММ1МДІЛІІ і 50% ксмиді. Көіі марте қайталатан тартудың, мыжудың, 
(»ураудың эсеріііен мата мен жінтіц қүрамы бүлінеді. Киімнің нііу 
(|)ормаеыныц өзіеруінен мата созылады, бұйым өзінің формасын 
жоі.иітады. Таліиық біртінден түсе баетайды, матаның тығыздығы 
мсн қалыцдыты кемиді, мата бүлінеді. Көіі марте қайталанатын 
мехаіінкалық аеерге беріктікіі матаның төзімділігі дейді. Әр 
маіанын гөзімділік інегі болады, одан асқан еоң мата қайтын 
қалмына келмейтіндей болып өзгереді. Пайдалану барыеында 
маіаға түекен күш оның төзімділік шсгінен артнаса мата көнке 
іныдайды. Киімніц тозуы еыртқы ортаныц күрделі ықналы мен 
киімді пайдалану жатдайына байланысты болгандықтан оньщ 
іозуға іөзімділігін анықтаудыц жан-жақты бір гәсілі 
іаіанындалмаған. Жаца тігін материалдардың тозута төзімділіпн 
кіііе іажірибееі арқылы анықтаута болады. Сыналатын материалдан 
бүііымныц бір нартияеын тігеді де, белгілі бір адамдар тобына 
киіоіе береді. Белі ілені ен уақытган соц ол киімдерді жинан алыіі 
ініегі киіс тажірибесін жүргізген орында талқыланын, тозу 
себенгерін анықтайды бүл матаны жадны өндіріске жіберу 
қаже ітігін шешеді. Матаны тоздыратын кейбір факторларды немесе 
(})акгорлар жиынтытын тажірибелік жагдайларда анықтайды. 
Үйкеліеке жэне химиялық тазартута байланысты берікгігін, көп 
марте созуга бүктегенге мықтылытын, жарық іісн ауа райыныц 
асеріне төзімділігін анықтайды. Ортүрлі қоршаған ортада, түрлі 
ісмисраіураларда материалдардыц созылуы, бастанқы өлшеміне 
қай іын келуін с іроіраф дегеи электроиды аснан аныкгайды.

Жасанды быліары мен мех сияқты киімдік жаца 
матсриалдарды, үлпек матсриалдар мен жабындыларды сынауға 
үлкен көңіл бөлінудс. Жасанды былгары мен жүқа қабыршақ 
магериалдарды бүктен, мыжығыііда бүлінбейтін і-ұрақтылығын 
анықтау үпіін МИРЦ аснабы найдаланылады. Жасанды былғары 
қантамасының үйкеліске і:үрақтьніыгын анықтау үшін ВНИИК 
аснабы пайдаланылады. Жасанды мехтыц қылшық бегіндеіі 
үйксліскс |■ұpaктылыf'ын УМЗ-60-3 аснабында анықтайды. 
Маталардыц беріктігі мен трикотаж маталардыц үйкеліске 
мықтылытын конструкциясы артүрлі асііантарда анықтауға болады. 
Бүл аснантардыц жүмыс істеу жүйесі бірдей. Материалды бетіндс 
бсдері бар металға, қайрақ тасқа, басқа маталарга үйкейді. Тажірибе 
жүргізілген матаны тесілгеішіе, үйкелген бсгітң қанша айналғанын
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аспап санаіі тұрады және белгілі бір айиалгаііиан соң материалдың 
мықтылыгыныц ксму дэрежесін аиыктайды. Материалдарды 
бүлдірмей сынайтын акустикалық әдіс бойынша ультра дыбыс 
материалдың тозуына қарай өлшеугс негізделген.

3.6 Маталардыц технологиялык қасиеті

Маталардыц технологиялық қасиеті дегеніміз тігін 
өіідірісіндегі бүйымды пішу, қүрастыру жэне ылгал-жылумен өцдсу 
сияқты үрдістердің әртүрлі кезсңдеріііде байқалатын қасиетгерді 
айтады. Матаның технологиялық қасистіне мыналар жатады. Олар 
киганда мықтылығы, сыргыгыштыгы, тарқатылғыштыгы 
опырылгыштығы, отыруы матаиы ылғал жылумсн өцдегендс 
қалыіітасу қабілеті, тігіс жіптсрініц жылжымалылыгы.

ІМаталарды киғаііда мыктылығы, сырғығыштығы, 
тарқатылғыштығы. Маталарды пішкенде, қиғанда беріктігінің, 
мықтылык қасиетінің маңызы өте зор. Талшықтың құрамына, 
тыгыздығына және өңдслуіне карай маталар кескенде эртүрлі 
қарсылықтер көрсетеді. Матаның тыгыздығын арттырғанда 
аппреттеу, өңдсу, су жүқтырмайтыіі жүқа үлііек қабат енгізу матаііы 
қию кезіндегі қарсылығын арттырады.

Синтетикалық маталар мен синтетикалық талшыкіары басым 
маталардың зығыр маталардыц қиғанда қарсылығы жоғары, жүн 
маталары қиюға көнгіш. Матаның сырғымалығы пішкенде жәнс 
тіккен кездерде болады. Сырғымалылық мата бстінің сипатыиа яғни 
пайдаланған жіптердің тегістігі меи тоқылуына байланысты. Беті 
тегіс, жылтыр маталар жайғаііда жылжыіі, пішкендс бөлшектерінің 
қисық болып шығуы мүмкін. Жылтыр маталарды тіккенде қапы 
қадағалау керек. Матаның тарқатылыгыштыгы дегеніміз кесілген 
шетінен жіптердің төгілііі шашақтану қабілетін айтады. Матаның 
тарқатылғыштығы жіптің түріне, тоқылуына, қалыцдығына, 
өңделуіне байланысты. Жылтыр жііітер үзын жаііқыінты 
айқаспалармен тоқылған маталарды ііайдаланғанда төгілгіштігін 
арттырады. Атластық жэне сэтеіідік айқаспалар полотнолық 
айқаспаға қарағанда тез тарқатылады ссбебі олардың жапқышы 
ұзын демек негіз бен арқаудың байланысы аз. Тығыз емес маталар 
тез тарқатылғыш және серпімді. Ширатылған жііітерден тоқылған
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3.7 Маталардын физикалык касиеті

Маталардың физикалық қасиеггеріне гиіроскопиялық, ауа 
өткізгіштік, бу өткізгіштік, су өткізбейтін шаң түрғыштық, 
электрлепііін, сулангыш қасиетгері жатады. Матаныц физикалық 
касиепері қолданылуына, талшықтық қүрамы мен құрылымы жэне 
өңделуі арқылы аиықталады. Матаның гигроскопиялық қасиеті 
дегеніміз қоршаған ортадаи, ауадан ылғал тарту қабілетін айтады. 
Ауаның 100% салыстырмалы ылғалдылығы мен 20±2"С 
теміісраіурасындагы материалдық ылғалдығы, гигроскоііиялылығы 
мынаіідай.

W, ^іоо -
т .

100

Мүндағы тпіоо-матаның салыстырмалы ылғалдылыгы-100% 
ауада 4 сағат түрған материал үлгісініц массасы-г, 

т^-өге қүрғақ мата үлгісінің массасы-т.
Тоқыма материалдарының гигроскопиялық қасиетін 

баталаі-анда олардыц іш жүзіидегі ылғалдылығы алынады. 
Ылғалдылық-і^^ауаның нақты ылғалдылығына байланысты 
матсриалдағы ылғалды көрсетеді жэнс төмендегі формуламен 
аііықталады [151. гпф — т.

100гп.

Мүндағы тп^-ауаның ылгалдылыгы-%, 
ш^-өте қүргақ мата үлгісінің массасы-г.
Мата бойындагы ылгал булардың сорбция жэне десорбция 

бойынша қисық сызығы төмендегі 3.29-суретте көрсетілген. 
Гифоскониялық қасиет ішкиімдік және жаздық маталар үшіи өте 
қажет. 3.8-кестедегі ассортименттіц іиіінде зығыр маталрыныц 
гигроскопиялық қасиеті жоғары. Мақта маталарыныц, таза жібек 
маталарыныц жэне вискоздық маталардыц да гифоскониялылығы 
жақсы. Синтетикалық триацстатты маталардыц гигроскопиялылық 
қасиегі гөмен. Виіюлдаіі тоқылған маталардыц гиіроскопиялық 
қасиеті мақта маталардікіне ұқсас. Су жүқтырмайтын сіцдірмелер, 
жұқа үлпек қабат нен резецкс қабатын жапсыру, жуғанға кетпейтін 
аішреггер матаның гифоскониялылық қасиетін кемітеді. Ауа
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өгкізгіштік қасиет деп матаның ауаны өз бойынан өткізу қабілетін 
айтады. Бұл талшықтың құрамына, тьн ыздыгына және өңделуінс 
байланысты болғандықтан, тығыздыгы төмен маталардың ауа 
өткізгіштік қасиеті жогары.

Сурет 3.29 -  Mama бойындагы ылгал булардың сорбция және 
десорбция бойынша қисық сызыгы 

I-вискоза. 2-та6иги жібек, 3-мақта матасы, 4-капрон, 5-лавсан.

Тығыз маталар, су жұқтырмайтын сіндірмелері бар маталар, 
рсзеңке араластырылган маталар ауа өткізбейді. 3.30-сурстте 
ВПТМ-2 ауа өткізгіштікті анықтайтын аспаптың жалііы көрінісі 
көрсетілген. Бұл аспаптың жұмысы мынадай. Мата 1-үлгісін 
аспаптың беткі жагындағы 2-камерага қойып 3-монометр арқылы 
4-есептегіштің көмегімен өткен ауаның атынын анықтауга 
болады. Бу өткізгіштік қасиет дегеніміз адам денесінен бөлініп 
шығатын су буларын матаның өткізу қабілетін айтады. Бу 
матадагы саңылаулар арқылы өтеді нсмесе материал өзінің 
гигроскопиялық қасиетінің арқасында киім астындағы ауадан 
буды бойына сіңірііі алады да, оны қоршаған ортаға шығарады. 
Жүн маталры су буларын жай ғана буландырады жэне киім 
астындағы температураны басқа маталарға қарағанда жақсы 
реттейді. Модельдер құрып, конструкциялар жасағанда матаның 
қасиеттерін ескеру ксрек. Мысалы болонья тектес матадан 
тігілген плащтың ауа өткізгіштігі мен бу өткізгіштігін жақсарту 
үшін инінің астынан бу шығарғыш тор салады. Жылусақтағыш
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қасист қыстық маталар үшін өте қажет. Бұл қасиеттер матаның 
галшықтық қүрамына, қалыіщығына, тығыздығына жэне өңдеу- 
іііе байланысты.

Кесте -3 .8  Маталардың гигроскопиялылыгы

Маталар Г играскопиялылығы-
Wr%

ҚР
МемСТ

Синтетикалық таіішығы бар 
зығыр матасы-% 7 15968-87
Химиялық жіптерден жэне 
аралас иірімжіптерден 
жасалған жейделік маталар 5 15968-87
Полиэфирлі маталар 4 11518-88
Жүн матасы 5 11518-88
Аралас синтетикалық 
талшықтардан жасалған висоза 6 29223-91
Мақта 4 29223-91

Жүн талшықтары жылы болады да зығыр талшықтары суық 
келеді. Илеу, түктеу үрдістері матаның жылу сақтау қасиетін 
арттырады. Көпқабатты айқаспаларда түктеуді қолданғанда матада 
көіітеген ауа қабатының пайда болуына жағдай жасайды, матаның 
жылусақтағышгық қабілетін арггырады. Ең жоғарғы жылусақтау 
қасиетіне ие бар мата қалың, тығыз жүн маталары. Су сіңдірместік
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қасиет дегеніміз судың ішке қарай өтуіне матаның қарсылыгып 
айтады. Бұл қасиет арнайы мақсаттағы брезент, шатыр, кенеп 
маталары үшін, плащтық маталар, палтолық жэнс костюмдік жүн 
маталары үшін маңызды. Матаиыц сусіңдірместігі оның талшықтық 
құрамыиа, тығыздыгына және өцдсу сипатына байланысты. 
Матаның суға қарсылығын арттырып, оган су сіцдірместік қасиет 
беру үшін эртүрлі су жүқгырмайтын, су сіццірмейтін өңдсулердем 
өткізеді. 3.31-суретте Кошел эдісі бойынша маталардың суга 
қарсылығын су өткізгіштік аспап арқьшы анықтауга болады. 
Мұндагы а) маталардың суга қарсылыгын анықтайтын аспап. 1-су 
буы қүбыр бетіне бекітілген 2-матадан өткізіліп жатыр. 
б)маталардың суды үстау қасиетін анықтайтын пенетрометр 
аспабы. Мата бстіііе жинақталған судын Ядеңгейі көрсетілген.

Сурет 3.31 -  Матаиың су өткізгіштігін анықтау

Шаңға төзімділік дсгеніміз матаның былғангыштық, ластану 
қабілетін айтады. Шаңсыйымдылыгы талшықтық қүрамта, 
тыгыздыққа, өңдеуге жәнс матаның өң бетінің синатына 
байланысты. Түкті маталардыц шацсыйымдылық қасиеті өте 
жогары. Электрленгіштік дегеніміз материалдардың бетіне түрақты 
Электр тогын жинау қабілетін айтады. Тоқыма материалдарын 
өндіру немесе пайдалану барысында болмай түрмайтын жанасу 
немесе үйкелісу сияқты әрекеттсрдің салдарынан олардың бетінде 
электр заряды үздіксіз жиналып таралады. Егер зарядтардың 
жиналуы мен таралуының арасындағы тепе-теңдік бұзылса 
материалдың бетіне түракты электр тогы жиналады да электрлену 
болады. Зарядтың мөлшері оның оң иемесе теріс таңбасыііа, талшық
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іүзстін заттың химиялық қүрылымына байланысты. Тоқыма 
матсриалдардың электрленгіштігі әсіресе адам денесіне үйкелістен 
туган электр өрісі организмге биологиялық түрде эсер етеді [14-15].

Адам терісінде пайда болтан оң зарядты электр өрісі нерв 
жүйелері мен жүрек қан тамырларына теріс, керісінше теріс 
зарядталған электр өрісі жағымды эсер етеді. Хлориннің жоғарғы 
элекірленгіштік қасиетін емдік киімдер дайындауға пайда- 
ланылады. Материалдардың электрленгіштігі, маталарды өндіру 
жэне тігін бүйымдарын дайындау кезіндегі технологиялық үрдісті 
қиындатады, киімнің тез былгануына алыіі келеді. Бүйымныц 
ішкиімге немесе денете жабысып қалуы да осы электрленгіштіктің 
салдарынан болады. Матаныц электрленгіштігін азайту үшін оның 
бетін антистатикалық белсенді затіармен өңдейді. Электрлен- 
гіштікті азайту үшін талшық қоспасының қүрамаларын дүрыстап 
таңдап, химиялық қүрылымы әрқалай талшықтарда пайда болтан 
электр зарядтарын бір-бірінен бейтараптанатындай жагдайта 
келгіру керек. Гидрофильдік жэне гидрофобтық талшықтардың 
қосііасы электрленгіштік қасиеггі төмендетеді.

3.8 Маталардын оптикалық қасиеті

Модель таңдау, конструкциялар жасау, қыртыстың көзге 
байқалуы, көлемі, мөлшері, киімнің пропорциясы матаның 
оіітикалық қасиетіне байланысты ятни түскен жарық шотының сан 
жатынан жэне сапа жатынан өзтерте алатын қабілетін айтады. 
Түскен жарық шотының шагылысуына, сіңуіне, шашырауына, 
өтуіне байланысты материалдардың түсі, жылтыры, мөлдірлігі, ақ 
түстілігі сияқты қасиеітері көрінеді. Егер материал түскен жарықты 
толытымен шатылыстырса немесе жүтып қойса ахроматикалық ақ 
түстен карата дейінгі түс сезіледі. Мата толық шатылытырса ақ түс, 
толық жұтып қойса қара түс, біркелкі жартылай жүтқан жатдайда 
реңі эртүрлі сұр түс береді. Еі-ер материал түскен жарықты таңдап 
ішінара шатылыстырса ахроматикалық түстерден басқа 
хроматикалық түс сезіледі. Хроматикалық түстер жьшы және суық 
болып екіге бөлінеді. Суық түске көгілдір, жасыл, көк, күлгін түстер 
жатады. Бұлар мүздыд, өсімдіктің, металдың түсін елестетеді. 
Жылы түске сары, қызтьшт сары, қызыл түстер жатады, олар күнніц
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сәулесін, оггың жылуыіі елестетсді. Хроматикалық і-үстср 
үплсстігімсн, қаііықтыгымен, аіііыкгыгымсп сипаггалады. 
Ахроматикалық түстер тек ашықгыгымеи сипаіталады. Матаиыц 
жылтыры түсксн жарықты тіке шағылыстыру дәрежесіне ягни 
бетінің ерскшелігінс, жіптердіи құрылымына, айкасііаныц түріісс 
байланысты. ¥зын жаііқышты атластық, сэтсидік, саржалы 
айқаспаиы пайдалану иығыздау, каландрлеу, күмісгеп өцдсу 
матаиыц жылтырауыи арттырады. Талшықтардың күңгірітігі, 
бедсрлі жэііе түкті айқасііаларды ііайдаланганда тарау, ақыргы 
өңдсулер жылтырды азайтады. Тоқыма магсрилдарыныи айиадай 
жылтырауын өлшеу үіііін глянцсмср дсгси арнаулы аспап 
гіайдаланылады. Матаиьш мөлдірлігі ол арқылы өтстін жарықгы 
ссзінуге жэис галшыктың қүрамы мсн матаның қүрылымыиа 
байланысты. Сиигетикалық талінықтар мсіі таза жібсктсп жасалган 
жүқа, сслдір маталардың мөлдірлігі жотары.

Колорит матаның эшсксйіндегі барлық 17ст1ц ара қатынасы, 
үндсстігі, қаиықтыты, ашықтыты эріүрлі түстср косындысы матата 
көңілді немссс күңгірт колорит бсрсді. Өрнсі і бір, бірақ колориггік 
бсзеіідірілуі эртүрлі маталарды жиі шытарады. Жсціл өисркәсііі 
бұйымдарыныц ассортиментін жәііс киім, тігіи матсриалдарыііыц 
ассортимсіітін дамытудыц негізгі батыттарын жасатанда, колори ітік 
бсзсндірілуінс үлксн көціл бөлііі, сэнді өрнсктср мсн түстсрді 
ұсынтан дүрыс болады. Матадаты сурсттср мазмүныііа қарай 
сіожетті, тақырыпты жэис тақырыіісыз болыіі бөліисді. Сюжеггі 
дсгсніміз адамныц бсйнесін, көріиістсрін эигімс стуге болатыіі 
сурстгсрді айтады. Мсрскелік орамалдарда, гобслсндсрдс, 
жапқыштарда, ксйбір маталарда сіожсіті сурсітер болады. 
Тақырыпты өрнск дсіі сурст бүршақ, жолақ, торкөздерді белгілі бір 
түсінікпеи сипаттауға болатыи өрнектсрді айтады. Тақырыіісыз 
өрнек деп абстрактілі, анық кескіиі жоқ матадаты әртүрлі дақтарды, 
сурсггсрді айгады. Маталардаты сурсггсрдіц исгізті топтары 
мынадай. Бүріиақ ақ түсті, біртүсті, көн гүсті дөцгелсктср, жолақтар, 
үзыішаи иемесе көлдсіісң біртүсті, көптүсті жолақтардаи қүрылтаіі 
ою-өрнсктер, торкөз матата торкөз жасайтын көлдснсц және ұзына 
бойы жолақтардыц қиылысуы, гүлді сурсггср мсн шок і^лдср, 
көлемі 2 см дейінгі майда фитуралы, 2 см артық іріфигуралы 
суреттср, куііондар қиық түстеріндегі юбкаііыц әшсксйі, матаиын 
жисгінс салыитаи өрнектср. Маталарды ііішкси кезде сурстгіц
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сиііаты мсн батыгыи есксру ксрск. Пішугс қиыи суреітер торкөздср, 
іріфитуралар мсіі жолақтар. Олардыц өрнегін сэйкестендіру үшін 
біраз мата шытыи болады. Мата бояуына қарай жагық боялтан, 
бсдсрлі, ала тоқылтан, мсланжды, мулииирлснген болыіі бөлінеді. 
Түсті маталардан басқа атартылтаіі, ақшыл жэііе өцделмегеи 
маталар да бар. Өцделмегеи мата атарту үрдісінен өтпеген, шикі 
іалшық іүстсс магаларды айтады. Таза өңделмсген маталардың 
түсі, талшықтыц табити түсіііе үқсас. Мысалы өңделмегеп зытыр 
маіалардың іүсі сүртылдау, мақта, жүн, таза жібек маталар ақсары 
іүсті болады. Атартылтаи маіа атарі-у үрдісіисн өткен маталар. 
Орындалатын үрдістіц қарқыііыпа, үзақтытыиа жэие атартқыштар 
түріне қарай жүмысгар да эргүрлі болады. Ақшыл дегсніміз 
жартылай атартылтан зытыр маталары. Жартылай ақзытыр матасыи 
алу үшін қайнаі-у мсн атаріу үрдістсрін біріііің артынан бірін 
жүртізіп екі рет қайталайды. Жатық боялтан мата деп бір түске бір 
тсгіс боялтан маталарды айтады. Басна суреіті маталардыц суреті, 
өрнскті жатық боялтан ақ бстке өрнск түсіру арқылы салынады. 
Алташқы жатында мата ауданыныц 60% дейін сурет салынады да 
непзті түсінің беті түгел боялтан болын кследі. Ала тоқылтан мата 
дсн эр түсті жінтсрдсн юқылтаіі маталарды айтады. Меланжды мата 
детеніміз эр түрлі галшыкгардан қүрастырылтан кесте жнггсрінсн 
тоқылтан маталар. Мулинирлсшен мата дстеніміз эртүрлі 
галінықтық құрамнан |•үpaтын скітүсті немесе көнтүсті ширатылтан 
жінтен тоқылтан мата. Боялтан жүн жібін ақ мата немесс ақ вискоза 
жінтерімен біріктірін ширатса матата өзіндік ала-күла іур бедер 
береді. Әртүсті жіптен жасалтан мулинирлентен мата меланжды 
матата өте ұксас. Оларды ажырату үшін жібін талшыкгаитанша 
гаркату кажет.
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IV-ТЛРАУ.
МАТАЛАРДЫ СТАНДАРТТАУ, СОРТЫН АНЫҚТАУ

4.1 Маталар туралы стандарт түрлері

Стандарт деген сөздің ағылшын тілінен қазақшага аудармасы 
норма, эталон, үлгі дегенді білдіреді. Стандарт белгілі бір бұйым 
жайында негізгі деректер береіін құжат. Матаны шыгару, барлық 
қасиеттерін тексеру, сорттау, маркілеу, жинастыру жэне буып-түю 
стандарт нормаларына сәйксс жүргізіледі. Әр матаға жэне маталар 
тобына бөлек стандарттар болады. Стандарттау деіі барлық сүрағіыс 
жасайтын жақтарға пайда кслтіретін белгілі саладагы іс-эрекеттерді 
ретке келтіру мақсатында белгіленіп қолданылатын ережелер 
жинагын айтады. Стандарт құзырлы органдармен бскітілген 
стандарттау обьектісінс немесе біртекті өііімдср топтарыііа, керекті 
кезде бір өнімге қойылатын нормативті-техникалық қүжат.

Матаға стандарт -  матаның күрамын, құрылымын жэне 
қасиетін аныктайтын тсхникалық нормалар жиынтыгы. Матаның 
енін, тыгыздыгын, массасын, жіптін негізі және арқауы бойынша 
тексін аныктайтын стандартта жеке маталарга нақты сандық 
нормалар берілген және матаның талшықты қүрамы, оныц сыртқы 
көрінісі және айқаспасы суреттеледі. Стандартта жеке маталар үшін 
оның үзілгіштігі, үзаруы, сулағанда немесе жуғанда ашііуы, жүн 
маталарының майлылығы, жіптер қүрылымының сипаттамасы 
келтіріледі.

Топтық стандарт -  бір топ маталарға немесе барлық маталарга 
тиісті нормалар мен ерсжелерді қамтиды, мысалы матаныц 
сорттылығы олардың класқа бөлінуі, сызықтық көлемі меи 
массасын, тығыздығын, бояуының мықтылыгын анықтау эдісі 
жайында мэліметтер келтіріледі. Мемлекеттік стандарттарды жэнс 
республикалық стандарттарды өзіне сэйкес министрліктер бекітеді. 
Әр стандарттың өз белгілері болады, ол келесілерден түрады. 
Стандарт индексі-ҚР ҒТБСТ (СТ НТО) -  ҚР гылыми техникалық 
базалық стандарт, қысқартылган аты және орысша белгіленуі. Әр 
бір стандарттың реттік нөмірі, бскітілген жылы болады. Мысалы ҚР 
ҒТБСТ 23787654-01-2000. Бұрынғы Кеңес заманында бскітілгеіі 
стандарттар «Мемлекеттік жалпы-одақтық стандарт» (ГОСТ) деген
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ат жәнс тиісті номер алады. Стандарттың нөмірі өзара сызықшамен 
жалгасқан скі топ цифрлардан түрады. Цифрлардыц бірінші тобы 
стандарттың реттік нөмірін, ал екіншісі соцғы екі сан -  оныц 
бскітілген жылын белгілейді

ҚР Мемлекеттік стандарттары -  ҚР МСТ жалпы жәнс 
ірісериялы өндірістің өнімдсріне, иормаларга, ережслсрге, 
талаптарга, терминдерге жасалады. Салалық стандарттар (ССТ) 
сала ішінде немссс салалар арасында колданылатын өнімдерге 
тағайындалады, оны мемлекетіік басқару органдары бекітеді. 
Рсспубликалық стандарттар (РСТ) рссііубликалық иемесе жергілікті 
өндірістіц өнімдсріне тагайындалады, оны үкімет басшысы бекітеді. 
Кэсіпорнының (КСТ) өніміне қатысты стандарттарды 
кэсіпорындардың басшысы бскітеді, сол кәсіпорын үшін ол міндетті 
болып саналады. Женіл өнеркэсіп саласында шыгарылатын жаңа 
маталарга стандарттарды министрліктер бекітетін техникалық 
жағдайларға (ТЖ) сәйксс жасалынады.

Сапа белгісімен шыгатын маталарға мемлексттік стандарггар 
жоғары талаіітар қояды. Сапа бслгісінс мем;іекеттік аттестацияны 
арнайы комиссия жүргізсді. Сапа белгісі жогары техникалык 
көрсеткіштсрдің, сэнді безепдірудің жаксы өңдеудің кепілі. Сапа 
белгісі бар бүйымдар түтынушыларід да өндірушілсрге де тиімді 
болып саналады. Стандарггаудын маиызы еліміздіц 
шаруашылыгының жоспарлы өрксндеуіне жагдай жасау жэне 
тұтынушыларга өнім сапасыііың белгілі бір децгейден томен 
түспеуін камтамасыз етуі болып табылады.

Күнделікті түрмыста колданылатын маталардың жалпы 
сипаттамаларына, колданылуына байланысты келесідей стандарт 
түрлері келтірілген. МЕМСТ 21790-93, МЕМСТ 29298-92, МЕМСТ 
17504-80, МЕМСТ 9009-93, МЕМСТ 10138-93, МЕМСТ 15968-87, 
МЕМСТ 11518-88, МЕМСТ 29223-91, МЕМСТ 29222-91, МЕМСТ 
28486-90, МЕМСТ 28253-89, МЕМСТ 7081-93, МЕМСТ 20723-89, 
МЕМСТ 28000-88, МЕМСТ 20272-96. Өнім сапасын арттырудың 
маңызды жагдайы жан-жакты жэне алдын-ала стандарттау 
жүмыстарын кеңейту. Стаидарттауды жоспарлау жэне оган 
байланысты жүмыстарды жалпы бакылау ҚР Мемстандартына 
жүктел ген [14-15].
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4.2 Маталардын сортын аныктау

Маталардыц сорты талшықтың сапасымен сипатгалады. 
Матаньщ сорггыльны стандарі пормаларына сэйкес тоқыма 
фабрикаларымда анықталыіі, сауда орындары мен тігін 
кәсіпорындары өздерінің қосымша бақылауларын жүргізеді. 
Маталардың сорты стандаргқа сәйкес келмеген жағдайда тоқыма 
мекемелерінен айырмасыи төлеуді немесе өиімді алмастыруды 
талап етеді. Матаның сорттылығын анықтайтын гөрт стандарттыц 
іүрлері бар. Олар мақта жэие штаиельді жүн маталары үшіп, жібек 
маталары және зыгыр маталары үшін. Зытыр магаларының 
стандарггарынаіі басқа с іандарпарда, соргіылықты аііықтау 
ііринциіггері бірдей. Сорітылықіы анықтау балдық жүйе бойынша 
белгілеііеді. Маталардың сорітылыты сыртқы ақауына физико- 
механикалық көрсеткіштерінің жэие бояуының ауытқуына 
байланысты. Стаидартқа сәйкес матада байқалтаи эр ақау шаріты 
өлшем санымен, балмеи бата;]анады. Матаның сорты эр жеріндегі 
ақау үшін, жалііы ақау үпіін және физико-механикалық 
көрсеткіштерініц ауытқытаны үшіи балдар жиынтыты, баллдық 
батата байланысты қалынтасады.

^ж-Бфм'^Б„,+Б.^,

Мүіідаты л,-матаныц физико-механикалық көрсеткіштері 
бойынша ауыгқудыц балл саны, 5,,,-жалпы таралтан ақаулар үшін 
балл саны, -Қ,,-эр жердегі ақаулар үінін балл саны.

Матаныц сортыіі анықтатамда ессіпеліен жалііы балдық 
батаны эр сорт үшін стандарт нормаларымен салыстырады. Етер 
жалпы балдық бата төмеші сорт үшін нормадан артса, онда мата 
соріты емес ятни жарамсыз болын шытады. 4 .1-ксстсде матаның 
сортын анықтаудаты ауытқу көрсеткіштері беріліен. Тереден 
кейіпгі екінші сан, сана белтісі бар маталар үшін бал саны. Мақга, 
штапельді жүн жэне зытыр маталары екі-І жэне И, жібек маталары 
үш-І, II жэне ІІІ-сортқа бөлінеді. Маталардыц сыртқы ақауларын 
анықтау үшін қиындының әр бөлігін шатылысқан жарықта арнайы 
ксскіш станокта тоқыма фабрикасы бақылаушысының үстелінде бет 
жатыііан қарап біледі.
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Кесте -4 .1  Сырпщы ақаулары бойынша маталардыц 
сортын анықтау

Маталар Матага берілетін балл саны Матаның
І-сорт П-сорт ІІІ-сорт сорттылық

стандарты
Мақта жэнс 10-8 30 - 21790-93
штапельді жүн 12-10 36 - 29298-92
Жібек маталар 
Жылтыр 7-7 17 30 9009-93
түкті 5 9 25 10138-93
зығыр - - - 7081-93

Көріііетііі ақаулар екі тонка бөлінеді. Бір жеріндегі ақау жэне 
мата бетіне түгел жайлтаи ақаулар.Бір жсрінің ақауы дегеиіміз 
матаның бслгілі бір жеріндегі шатын көлсмдегі дақтар, жіп 
жуықтыты, өткіншісі, жіптіц түйіні, жіптің жуандыты сияқты 
ақаулар. Түтел жайылтан акау дегеніміз біраз жерге нсмесе бөліктіц 
ұзына бойына түгел жайылтан эр түрлі бояу, жолақтар, теңбіл 
ақауларды айтады. Матаның сыртқы түрінц ақауы иіргсндегі, 
тоқылтандаты, боятандаты, өңдегендегі ақаулардыц салдарынан 
болады. Бөліктсгі жергілікті өрескел ақауларта ойықтар, жіптің 
түйіні 0,3 см асатын тссіктер жатады. Егер мата сауда орындарына 
жіберілетііі болса өрссксл ақаулар тоқыма фабрикасында кесіліп, 
алынып тасталута тиіс. Егер ақаудың көлемі 2 см аспаса, матаның 
сол жсрі кссіледі. Тігін өндірісіне арналтаіі бөліктсн өрссксл 
жергілікті ақаулар кесілііі алынбайды, бірақ ақаудыц екі шетінсн 
матаның жиегіііе жіппен тігііі бслгі салады. Б белгісі шартты алыіі 
тастау, Р белгісі шартты кесу. Жиеі індс Б немесе Р белгісі бар 
матаның бөлігі екі не үш кесіндіден тұрады. Құрастырмалы 
бөліктегі кесіндінің саны матанын сортьша эсер етеді. Бір құрама 
бөлікте үштен артық кесінді болмаута тиіс, ең қысқа кесіндініц 
ұзындыты шектеледі. Стаіідарттың нормасына сэйкес эр сырткы 
ақаулар балдык бата алады. Сыртқы ақаулардың мөлшері мен тиісті 
балдықбатасы жотарыдаты 4.2-кестсде көрсетілген [14].

Жергілікті ақауды баталатанда оііың көрінісі, мөлшері жэне де 
матаның жүмсалар мақсатымен талшықтық құрамы ескеріледі. 
Жергілікті ақаулардыц батасы 0,5 тен 8 балта дейін беріледі
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сомдықтаи болар болмас бірнсніс ақауы болса да мата 1 сортқа 
жагады. Жергілікгі ақаулардыц саііы ұ.зыіі;іыгы эртүрлі маталарда 
эрқалай болуы мүмкіп, сондықгаи балдық багасыи анықтаганда 
жсргілікті ақаулар үшін балл самый бөліктің шартгы үзындытыііа 
есеіітсп міығарады. Стандартіюн тағайьшдалтаи бөліктіц шарпы 
ұзьтдығы матамыц талшықтық қүрамы мсіі еміие байлапысты. Егср 
бөліктіц шын мәіііндсгі үзыіідыгы шартгы үзыидыққа сэйкес 
кслмесе барлық жергілікті акаулардыц балл жиыпгытыи шарггы 
үзындықка кайта ссептсйді. Жеріілікті ақаулар үшін балл саны 
мьша формуламеіі аиықіалады.

Б^,-Б/; L/L:

Мұидагы 5/-шьш мәиііідсгі үзындыгы бойьшша барлық 
жергілікті ақаулар үшін 6ajLi қосыидысы, /,,.-бөліктіц шаріты 
үзьшдыгы-м, і^-бөліктің шын мэиіндегі үзьшдыі ы-м.

Кесте -4 .2  Мапшлардың сырпщы ақауларыііың 
молшері меи тиіспіі балдық багасы

Маталар ҮзЫІІДЫҒЫ, м
Мақта, сні, см 40
80-і'С дсйін 30
90-100 23
100-дсн жогары 20
Түкті мақта, жүн ені, см 45
75-ке дсйіи 30
75-тен жоғары 40
Жібек жылтыр '1'үкі і 45

Біріііші сорггы маталарда кец іарагаи ақаулар болута гиіс 
смес. Бүл ақаулардыц бар-жотын матаны үлтімси салыстыру 
арқылы аііықтайды. Кец таралған ақауларта бсрілетін балдық бага 
оііың қаншалықты сксіідіііие жәие матаііыц түріне байлаиысты. 
Орбір ксц таралтан ақаута татайындалтап балл саны 1 сорт үшін ең 
көн балл жиынтытынан артық. Егср қайта-қайта кездесетін 
жеріілікті ақаулардың балдық багасы 1 сорггы матаның ақау 
нормасынан асатын болса оны жалны жайылган ақаута жатқызуга 
болады. Жалны жайылтан ақау бөліктіц ұзына бойына
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іаралатындықтан балдық бата бөлікгіц іііарггы ұзындыгьша 
байланысты есептелінбейді.

Мехаііикалык қасиеттері бойынша матаііын сортыіі 
аііыктау. Матаиыц механикалық қасиеттірін, сапасын тексеру 
мақсатымен тоқыма кәсіиорындарынын лабораторияларында жіптіц 
нсгізі мсн арқауы бойынша жуандығын, матаныц енш, 1 м‘ 
массасын, тытыздығын, тартқанда мықтылығын, аншуын 
анықтайды. Жүн маталардан қосііалар мен майдьщ найыздык 
мөлшсрін анықтайды. Алынган көрссткіштср тиісті матага арналғап 
стандарт псн тсхникалық жатдай нормаларымси салыстырылады. 
Тәжірибелік сынақіъі өткізу үшін бір нартиядагы маталар бөлігінің 
3% үшсудеп кем болмау ксрск. Маганыц еніне байланысты эрбір 
таңдаи алынган бөліктен ұзындыты 25-75 см етіліп мата снімеи коса 
үлгі кесілігі алынады. Тэжірибслік сынау жүмыстары сіандартқа 
сэйксс жүргізіледі. Физика-мсханикалық касисттіері бойынніа 
ауытқу саны 1 сорзты мата нормасынан асын түссді. Макга жэнс 
штапсльдік маталардаты нсі із бсн аркау бойынша тытыздықтың 2% 
жетіісуі, мықтылығы мен массасының 5% кемдігі 11 балмен 
баталанады. Таза жүн маталарыныц сулаганнан ксйінгі ауытқуы 0,1- 
1% болса 16 балмен баталанады. Бүл 1 сортзы маталарда 
механикалық акаулар болута тиіс емес деген сөз. Жібек маталарда 
механикалык қасиеперініц біриеше ауытқуы болса көп балмсп 
багаланатын бір ақауы алынады. Бұл ауытқулар бөлікке түгел 
қатысты болтаидыктан физика-мсханикалык акау үшін балдық бата 
матаның шаріты ұзындыгына сэйкес есептслінбейді. Егер дс 
механикалық қасиеггерінің көрсеткіштері бойынша ауытқу 
стандарт татайындалтан нормадан асса тәжірибелік сынақ қайта 
жүргізілсді, тскссрілетін бөліктср саны екі есе артады. Ақаулар таты 
да байқалса барлық партия түгел жарамсыз ден табылады.

Бояуы бойыіііііа матаііыіі сортыіі аиыктау. Маталар 
бояуының беріктігін сынау әдістсрі тоқыма өнеркәсіптерінде ҚР 
Мсмлсксггік стандарттары бекіткен норма бойынша жүзеге 
асырылады. Матаның қандай максатка найдалануына қарай 
бояудыц әр түрлі физика-химиялық әссрге жарықтыц, таза судың, 
сабын мен сода ерітіндісінің, ісрдін, жуганға, химиялық тазартута, 
үтіктсугс, қүргақ және ылгал күйіндс үйксліске бсріктігін 
анықтайды. Бояудың эрбір физика-химиялык әсерге бсріктііін 
бастапқы бояуыпыц өзгеруі арқылы нсмссс бірге өңдеген ақ түстің
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боялу дәрежесі бойынііш анықтауға болады. Сыналатыи үлгіііің 
бастапқы бояуыиьщ өзгеру дэрежесі мсн ақ іусті матаның боялу 
дәрежесі екі сұр үлгідегі шкала меіі көк үліідегі шкала бойынша 
балмен багаланады. Көк үлгінің бояу шкаласы бастапқы бояудың 
жарық, ауа райы әсерінеи өзгеру дәрежесін анықтаганда беріктігі 
эртүрлі дэрежедегі боягыштармен боялған жүн матаның жіңішке 
жолақтары тексеріледі. Екі сұр үлгілер шкаласы физика-химиялық 
әсерден бастапқы бояудың өзгеру дэрежесін, екіншісі ақ түсті 
үлгінің боялу дэрежесін анықтау үшін қажет. Сүр үлгілер шкаласы 
бояудың беріктігін 1-5 балл аралыкында багалауга мүмкіндік береді. 
1 ба;ш төменгі, 5 балл беріктік дэрежесінің жогарғы бағасын 
көрсетеді. Бояудың эртүрлі физика-химиялық әсерге беріктігі 
бөлшекпеи белгілеііеді. Алымыіідагы мэн бастаііқы бояудың өзгсру 
багасы, бөліміндегі мән ақ түсті үлгінің боялу бағасы. Мысалыға 
1/1-үлгінің бояуы қатгы өзгереді, ақ мата қатты боялады, 3/3-үлгінің 
бояуы онша өзгермейді, ақ мата онша боялмайды, 5/5-бояуы да, ақ 
мата да өзгермейді, 3/1-бояу онша өзгермейді, ақ мата қаіты 
боялады, 4/3-бояу еіітеп қаііа өгереді, ақ мата аздаіі боялады.

Маталардың өзгеруіне байлаиысты бояулардың эртүрлі эсерге 
беріктік нормасы тагайындалган. Маталар эдеггегідей, төзімді жәие 
ерекше төзімді боялған болыіі бөлінеді. Ерекше төзімді боялған 
маталар үшін әдсітегідсй нсмссс төзімді боялгаіі маталарга 
қарағанда балл саныиа нормалар таіайындалғаіі. Бояуының 
беріктігі бойыііша сорттылық, тәжірибемен алынган нэтижелері 
берілгеіі мата үшіи тағайындалган нормамсн салыстыру арқьілы 
анықталады. Жүн маталардан басқа маталар егер бояуының 
беріктігі белііленген нормата сэйксс келмесе жарамсыз деп 
танылады. Сынақтың бір немесе әртүрлі екі түрінеіі 1 балға ауытқу 
байқалса жүн маталары II сортқа жатқызылады. Сабын мен сода 
ерітіндісінде бояудың беріктігін анықтау үшіи 1л қайнатылган таза 
суга 5 г 85% бейтарап олейи сабыиы мен 3 г кальцийленген соданы 
ерітеді. Алынган ерітіндіні ақ матмен қосыгі тігіліен үлгіні 30 
минуттай қайиатады. Суығаіі соң үлі іні ерітіидіге 10 рет малып, 
сығып жылы суда сонан соң суық суда шайып ауада жайып 
кептіреді. Тердің эсеріне қарсы бояудыц беріктігін сынағанда 5 г/л 
ас түзының жэне 6 мл 25% аммиактыц ерітінділері бар 45±2“С дейін 
жылытылтан ерітіндіге матаныц үлгісін салады. 30 минуттан соң 
үлгіні алып, қолмен сығып ерітіндігс қайта салып осылай 10 рет
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қайталады. Ерітіндіге 1 л, 7 мл есебіиде 98% сірке кышқылыіі 
күяды. Осы алынган ерітіндіде, 45±2“С темнературада үлгіні 30 
минут үстайды сонаи сон сығып ауада кептіреді. Қайнатылған 
судың әсеріне бояудын беріктігін сынағанда үлгіні ақ матага коса 
тігеді, бөлме температурасындагы таза суға жаксылап сулайды да 
скі шыны пластинканы ортасына қойып 4,5 кг салмақпен батырып 
кояды. Пластинкалардың ортасындагы үлгіні 37±2°С температзфада 
4 сатат бойы термостатта ұстайды. Ақ және боялған үлгілерді 
ажыратады да бөлме теаііературасында кептіреді. Бояудың 
үтіктеуіе қарсы беріктігін электро үтікпен тексереді. Мақта 
маталары үшін 190-210°С, вискоздық, жібек жэне жүн маталар үіні 
140-160“С, ацетатты және капронды маталар үшін 115-120“С дейін 
қыздыру арқылы бірнеше рет әрілі-берілі жүргізеді де дымкыл 
дәкемен үтіктейді. Матаны құрғақ үтіктеугс қарсы сынаганда, 10x4 
см көлеміндегі үлгіні бет жатын жотары қаратын үтіктейтін үстелгс 
жаяды да бетін қүргақ ақ мата шүберекпен жабады. Үлгіге 15 
секундтай ыстық үтік бастырылады. Ылғал үтіктеуге қарсы сынау 
жүмыстарын жүргізгенде боялган үлгі мен өңделмеген ақ шыттың 
кесіндісін қайнатылган сумен сулап, 100% қосымша салмақты 
азайтқанша сыгады. Үлгіні өц бетімен үтіктейтін үстелге жаяды да, 
бетін ақ кесіндімен жауып 15 секунд ыстык үтіктің астында 
ұстайды. Булап үтіктеуге сынаганда құргақ миткальмен жабылтан 
боялған құргақ үлгіні үтіктеу тақтасына жаяды. 100 % қосымша 
салмақ қосатын, суланган ақ миткальді салып, ыстық үтік астында 
15 секунд үстайды. Қүріақ жэне дымқыл үйкеліске қарсы бояудың 
беріктігін арнайы аспапта тсксерсді. Сыналатын үлгіні аспаптын 
қабықтан жасалған тыгынына кереді де, кысқыш сақинамен 
бекітеді. Ақ миткальдың кесіндісін үетелге жаяды да оны да 
қысқыш сақинамен бекітеді. Үлгінің миткаль бетіне үйкелуі 
үстелдің ілгерілемелі қозғалысымен 10 см аралықтағы түтқа 
көмегімен 25 рет жасалады. Қүргақ үлгілер немесе массасы 100% 
дейін арттырылган дымқыл үлгілер де сыналады. Қүргақ жэне 
дымқыл үйкеліс кезіндегі ақ миткальдыц боялу дәрежесі үйкегіш 
аспапта анықталады. Сыналатын үлгі, аспаптың үстеліне керіледі ал 
ақ миткаль тығынға бекітіледі. Миткальдің үлгіге үйкелісі столдың 
ары-бері жүрісінің арқасында 10 см аралықта 10 рет жасалады. 
Құрғақ үлгілері сияқты ылғал үлгілсрді де сынайды. Химиялык 
тазалауга қарсы бояудың бсріктіі ін анықтау үшін ақ түсті матамен
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коса үлгіні 25±2“С тсмисратуралгы уайг-сиирит қүйылгаіі ыдысқа 
салады. Ерітіндіні шиша таяқшамеи 30 минут үздіксіз 
араластырады. Сыиақ бітксп соц үлі іііі сытады да 80±2“С кситіреді. 
Кепкен соц жапсар тігісін алыіі тастайды да бояудыц беріктігі 
гексерілсді. Сыиалатыи жэис жарыққа төзімділігі эртүрлі сегіз 
үлгігс табити, жасаиды жарықііеіі исмесе ауа райымси эсер стеді. 
Үлпиіц бояуы 3 балдан артық, кем өзгергенде отан сыиау жүргізеді. 
Бояудың бсріктіі іи сынаудаи өтіісгсн үлгініц бояуымеіі салыстырыіі 
аиыкіайды.

Зыгыр маталарыііыц сортыіі аііықтау. ҚР Мемлскетгік 
стаидарттарына сэйксс зыгыр маталары үшіи сорт аиыктаудың 
мынадай тәртібі кабылдаіітан. I сорт маталарда физика-хииялык 
касиеггерііііц көтрсеткіштсрі бойыіііпа ауытку және гүгсл таралтаи 
акаулар болмаута iMic. II сорпы маіаларда сиі, массасы, тьныздыгы 
бойыііша ауытку болуы мүмкіи. 30 м" магадаты жсгілікті 
акаулардыц саны I сорт үніін 8, II сорт үшін 22 асиауы ксрек. II 
сорттык матада жалиы жайылтан бір акау болуы мүмкін, ол 
жатдайда жергілікті акаулардыц саны ніаріты көлсмдс 30 м“ 17-ден 
аснайды. Шаріты көлемге 30 м' келетін бет жатындаты жсргілікті 
акаулар саны мына формуламен аныкталады.

я = ііүф • і  • ІО' /іһ

Мұндаты /7,.0-өлшснстін бөліктсгі акаулардыц саны, L-бөліктіц 
үзындыты-м, ^-маіаныц ені-см.

Зытыр таліііыкіары беріктігімен катар үзын, жіцініке, жүмсак 
әрі жылтыр келсді. Соіідыкгаи одан токыма өндірісінде 
найдаланылатын жін иірілсді. Түіу нэтижссіндс тал-тал үзын 
галшыктармсн катар шатыскан кыска талшыкгар да алынады. Бүлар 
санасына карай әр түрлі жүйемен иіріледі. Ұзын талшыктардан жін 
иіру үшін 'іүгіліен кендір алдымсн дсстслсуіш машинадан, сонан 
соц 3-4 рет гасналы маніинадан өткізілін шүйксленеді. 
Шүйкеленген талшык иіру машинасында кажетгі мөліііерге дейін 
жіцішкертілсді дс, беріктіті іиісті шамата жеткізіле ширатылады. 
Қыска талшыктарынан жін иіру үіиін олар алдын ала тазартылын, 
білікті түту машинасыныц көмсгімен тасналанады. Бүл тасііаларды 
екі-үш тасналы машина мсн бір созу машинасынан өткізе отырын 
шүйкс жасайды.
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V-ТЛРЛУ.
ІЧЛТЛЛЛРДЫҢ АССОРТИМЕНТ!

5.1 Ассортимент, артикул, прейскурант

Ассортимент детсн сөздіц казакша матанасы жиыптык, тацдан 
аду дегенді білдірсді. Маталардыц ассортимент! эр түрлі. Токыма 
кэсінорындары зытыр, жүи, жібек, мак'га маталарыныц 4 мыцнан 
астам артикулдерін шытарады. Артикул дегеніміз техникалык 
жатдаймен сэйкес жасалынагын маталардыц дсрбес түрі. Сандык 
белтісі бар аріикулдер прейскурант бойынша матаныц шартты 
реітік нөмерііі көрсетсді. Маталардыц аты біреу болуы мүмкін, 
бірак артикулдсрі эр түрлі болады. Мысалыта шыт маталарында-9 
артикул, макта маіаларыиан токылтан триколарда-35 артикул, 
сэтсндік маталарда-302 аса артикулдері бар. Аттары бір, бірак 
аргикулдері бөлек магалар ені, массасы, тытыздыты, немесе 
токылуы сиякты көрсеткіінтері бойынша бір-бірінен ерекшеленеді.

Кесте -  5.1 Тұрмыстық маталардыц топталуы

Тоқыма маталары
Мақта

МЕМСТ 4,3-68
Зыгыр

МЕМСТ 4,4-68
Жүн

МЕМСТ 4,5-68
Жібск

МЕМСТ 4,6-68
Іш киімдік Іш киімдік Көйлектік Іш киімдік
Көйлектік Көйлектік Костюмдік Жейделік
Костюмдік Төсск-жабдык Пальтолык Кейлектік
Астарлык Костюмдік Аяккиімдік Костюмдік
Пальтолык Арііайы Портяндық Плащтык
Орамалдык киімдер Жиһаздык Астарлык
Аяқкиімдік Сүлгі Безсндіруге Төсек-жабдық
Киім астары Ac бөлме Жамылгы Жиһаздык
Жамылты жабдытына Орамалдык Безеіідіруге
Портяндык Қолданбалы Жаиқыш Тоқымалык
Г ардиндік
Жиһаздык
Жанкыш
Дастарханға
Сүлгіге

Жиһаздық
Безендіруге

Дастарханта Г алантереялык
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Прейскурант матаііыц бөлшек сауда бағасынын жиынтығы. 
Оі[да матаның аты, артикулі, ені, бөлшек сауда бағасы, матаны 
жасап шығаргаидағы мемлекеттік стандарты немесе техникалық 
жағдайы, стандарты немесе техникалық көрсеткіштері, мата 
тобының нөмері жатады. 5.1-кестеде тұрмыстық қолданыстагы 
маталардың және 5.2-кестедс галшықтық құрамы эр түрлі 
маталардың топталуы бойынша мақта, жүн, жібек жэне зытыр 
маталарына төрт прейскурант бекітілген. Мата ассортимент!не 
біршама өзгерістер болып тұрады. Ескірген артикулдер, сэні кеткен 
және сұранысы жоқ маталар өндірістен алынады. Ассортиментті 
жаңгырту талшықтыц қурамына, құрылымына, өшіелуіне, 
қасиеттері өзгеше маталарды игеру арқылы іске асырылады [15].

Кесте -5 .2  Түрмыстық қолданыстагы тапшықтық құралгы әр 
түрлі маталардың прейскурант бойынша топталуы

Маталардын прейску DaiiT бойынша топталуы
Мақта Зығыр Жүн Жібек

ІБөз ІКең I Табиғи жібек I Таза жүнді
II Шыт жаккардты 1. Крепті 1. Көйлсктік
ПІ Ішкиімдік 1.Зыгыр 2. Үтіктелетін 2. Тегіс
1. Бөз 2. Жартылай 3. Жаккардты боялган
2. Миткалдық зығыр 4. Түкті КОСТЮМ
3. Арнайы II Тар жак- 5. Арнайы 3. ПІұбар мата
IV Сатин кардты және II Табиғи жібек 4. Фасонды
1. Кардты карсталық араласқан басқа КОСТЮМ
сатин 1. Зыгыр маталар 5. Пальто
2.Тарақты 2. Жартылай 1. Крепті II Жартылай
сатин зығыр 2. Үтіктслетін жүнді
V Көйлектік III Кенсіі және 3. Жаккардты 1. Көйлектік
1. Маусымдық сүлгілер 4. Түкті 2. Тегіс
2. Жаздық 1. Зыгыр III Жасанды боялған
3. Қыстық 2. Жартылай жібек КОСТЮМ
4. Филаментті зыгыр 1. Крепті 3. Шұбар мата
жібск IV Жіңішке ақ 2. Үтіктелетін 4. Фасонды
қосылгаи және ақшыл 3. Жаккардты КОСТЮМ
мақта матасы маталар 4. Арнайы 5. Пальто
VI Киімдік 1. Зыгыр IV Табиги жібек III Жұка
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1. 2. Жартылай араласқан басқа шұгалы таза
Тегісбоялган зыгыр маталар жүн
2. Арнайы V Кен ақ жднс 1. Крепті 1. Көйлектік
3. Меланжды ақшыл маталар 2. Үтіктелетін 2. Шүбар мата
4. ІПұбар мата 1. Зығыр 3. Жаккардты 3. Фасонды
5. Қысқы 2. Жартылай 4. Арнайы костюм
VII Астарлық зыгыр V Жасанды жібек 4. Шүталар
VIII Төсемдік VI Костюмдік 1. Үтіктелетін 5. Пальто
IX Түкті көйлектік мата 2. Арнайы 6. Драптар
X Орамал VII Қаггы жі- VI Баска IV)KYKa
XI Сүлгі ңішкс маталар талшықтар шұгалы
XII Қапы 1. Зьн'ыр араласқан жартылай жүн
маталар 2. Жартылай синтетикалық 1. Көйлектік
XIII Жиһаз зыгыр жібек 2. Тегіс
және VIII Шүбар 1. Үтіктелетін боялтан
безендіруге маталар 2. Жаккардты костюм
XIV Жамылғы 1. Зығыр 3. Түкті 3. Шүбар мата
1. Байкал 2. Жартылай 4. Арнайы 4. Фасонды
2. Жазгы зыгыр VII Штапельді костюм
XV Қаптауыш IX Қатты мата жасанды 5. Шүталар
XVI Дэке 1. Зытыр талшықтар 6. Пальто
және дәке 2. Жартылай 1. Үтіктелетін 7. Драп
бүйымдары зыгыр 2. Арнайы 8. Түкті
1. Дәкелік X Қатырылган VIII Штапельді 9.
мата маталар синтетикалық Жамылтылар
2. Дәке 1. Зыгыр талшыктар V Таза жүііді
бүйымы 2. Жартылай 1. Үтіктелетін қатты шүгалы
XVII зыгыр 2. Түкті 1. Шүталар
Техникалық XI Парусиндер 2. Пальто
маталар 1. Зыгыр 3. Түкті

2. Жартылай VI Жартылай
зыгыр жүнді қатгы
XII Екі ЖІПТІ шүгалар
1. Зытыр 1. Шүталар
XIII Равентухтер 2. Пальто
1. Зытыр 3. Драп
XIV Қаптауыш 4.
маталар Жамылтылар
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1. Зыі ыр
2. Жартылай 
зыгыр
XV Қаіі маталар 
1. Зытыр
XVI Қаптар 
1. Зыгыр

Ксйбір артикулдегі көіітеген маталар онлагаіі жылдар бойы 
тиянақты шыгарылуда. Бұларга сүраііысы жогары дәстүрлі маталар 
шыт, сэтсн, бөз, миткаль, мадаполам, кашемир, поплин маталары 
жатады.

5.2 Табиғи таліііыктаіі жасалған макта маталарыііын 
ассортимеііттері

Мақта маталары ассортимсптіп құрайтыпдарға і:ұрмыстык 
жэпс тсхникалық пайдалану мақсатыпдағы маталар тобы жатады. 
Тұрмыстық пайдалануға мақта маталарыпыи бояуы, құрылымы 
бойынша нешс гүрлі көйлсктср, блузкалар, іобкалар, піалбарлар, 
костюмдер, сарафандар, пальтолар, жартылай палыолар, спорпық 
жәпе арпайы киімдср жатады. Бұл киімдср тігіп өндірісіпде ксп 
колдапылады. Мақта маталарып іпығаргапда тоқыма 
айқасішіарыпыц барлық түрі қолдапылады. Бояуыпа қарай мақга 
маталары өцдслмсісп, а»аргылған, тсііс боялган, мсланжды, 
мулипдслгеп, алатоқылғап жэпе баспа өрнскті болып бөліпсді. 
Жуғанға кетпсйтіп аппрсті бар, аз қыртыстанғыш жэнс 
апшымайтып өцдсудсп өтксп, арнайы сіндірмссі бар мақта 
маталарды шытару жыл асқап сайып ұлгаіода. Мақта магалары 
сауда прейскуранты бойыппіа 17 топка бөліпсді. Олар шыт, бөз, 
ішкиімдік маталар, сэтсп, көйлсктік, киімдік маталар жэпе таты 
басқалары болып бөліпеді. Тұрмыстық мақсатгағы маталар 
ассортиментінің басым көпшілііі біріпші 6 топка кіреді. Кейбір 
топтар шағып топшаларға бөліпсді. Мысалыға іпікиімдік маталар 
бөздік, миткальдык жәпс арпайы болып бөлінеді. Көйлекгік маталар 
жаздык, кыстык, маусымдык жәпс күрамалы химиялык жіпті 
маталар болып бөлінсді [8-9].
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Макта маталардын артикул!. Макта маталарының артикул! 
эр топ үшіп аралык прсйскурапттар бойыпша маталардьщ рстгік 
пөмері бар. Макта маталарыныц прейскурант топтарына эртүрлі 
1300 аса артикулдері кірсді. Макта маталардыц ассортимент! 
іөмсндег! багытга дамуда. Формасып сакгайтып мазалар шьпару 
без, поплин сиякты жец!л, ец! тег!с, жатык маталарды жэне сск! 
дэстүрл! эд!спсн токылтан тег!с не месс б!р жаты бедерл! маталарды, 
созымды, и!л!мд! магаларды шытару түкт!, жүмсак, жең!л, ж!ц!шке 
сызыкты жүмсак шибаркыттар шытару жүмыстары жаксы дамытап. 
Ассор гимен nei ! езтер!стер жаца кұрылымды дэке тэр!зд!, ерпект!, 
жаккардты, сэнд! шибаркыпы маталарды шытарудан бастап, жэпе 
бояуыпып. ернет!н!ц, өңдсу іүрлер!п!ң өзтсру!пен болады. Соцты 
жылдары алтындап т!ккен кестел!, металл кактап салтан кетпейт!п 
баспа ерпег! бар, жец!л фулерд! жаца маталар шытарылуда. Макта 
маіаларына вискоза жэпе синтетикалык кұрама ж!птер пайдаланып, 
штапельд!к синтетикалык талшыктарды косу аркылы ассортимент!!! 
жа!іартады. Мұ!!дай матаз!ар макта мата ө!!еркэс!б!!!де шытарылса 
да ж!бск маталар !ірсйскурантына к!рт!з!лте!!. Макта маталарды!! 
!Схно;!Отиялык касиет! 0J!ap;!bin қүрылымы!!а байланысты. 
Қоі!да!!ылаты!і ж!!!т!!і түр!!!С карай макта мата;!ар таракгык ж!!!тс!! 
aj!b!nTa!i;!biKTa!i заракгык де!і карда ж!б!!!сн алыі!та!!дыкта!! кардаі!ы 
дс!! жэ!!С эр эд!с1!еп и!р!лте!! ж!птердс!! алы!!та!!дыктан кардо- 
зарактык, кардо-а!!паразтык 6oj!bni 6ej!!ne;!!.

Шыт. Жуа!!дыты орташа карда ж!б!нен !іолот!Юлық эд!с!іс!! 
токьи!та!! мата. Шызтьпі !!ег!з!нде!з ж!п 18,5 текс, аркауьшда 15,3 
з еке. Неізз бойыпша сызыктык толуы 49-53%, аркау бойы!!ша 39- 
43%. Шыттып ен! 61-80 см. 1м" массасы 92-103 т. Ө!іделмстен 
шызты миткал дс!! атайды. Шызтып кепш!л!к бел!!'! фоі!ды. 
А;!ташкы боятаі!да !!ет!з!І түскс бас!іа эд!с!меі! өр!!ектср 
салынады. Жатык, теі!с боя;!тап !і!ызтар да шытарылады. 
Шыттардың e!wej!y! Mycj!H!!;!!, фулярлы, катты, жылтыр жэнс 
жута!!та кетпейт!!! а!!!!рет!!ен жүp!'!з!J!Cд!. Жатык шытты мата!!ы 
алу үш!!! бас!іа маши!!асыпың кемс!'!ме!! ащы і!атрды мата!!Ы!і 
бет!не дак кьи!ып түс!ред!. Mepcepj!cy !!этижес!і!де ащы !!атрмс!! 
еңдс;!тен жерлер!!ше мата отырады ал ецделмеге!! жерлер! том!іая 
бастайды да мата!!ьщ без! дө!!естснед!. Шыпарды балалар мс!! 
эйелдсрд!!! жаздык кeЙJ!eктep!н, блузкаларды, сарафа!!дары!!, 
epj!Cp жейдес!!!, хаз!аттарды, iuoMb!J!a3bin костюмдерд!, тү!!т!
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жсйделерлі тігу үиіін ііайдаланады. Тігін өндірісіндс шыт 
маталармен жұмыс жасау қиындық тудырмайды ссбсбі 
созыдмайды, қисаймайды аз тарқатылады. Қатты әрі жылтыратыіі 
өңдслген шыт тіккенде ойылып гүссді. Шыт бұйымды тікксіі 
ксзде N° 90-100 инені қолданыіі, № 50-60 тігін жііітерін 
пайдалаиган жөн. 1 см 5-7 жерінсн шаишып тіккен тиімдірск. 
Жуганиан шьптыц арқау бойынша аішіуы онша емес, ал нсгіз 
бойынша 3-5%.

Боз. Шытқа қарағанда бөз қалыц эрі ауыр мата. Бөз 
ііолотнолық айқасіімен шытгыц жібінс қарағанда жуандау карда 
жібіііен тоқылады. Типтік бөздердің арқауындағы жібі 29 текс, негіз 
бойынша 25 текс. Бөздіц сызықтық толысуы негіз бойышііа 
шыттыкіндей, ал арқау бойыиша біріііама жоғары. 1 м’ бөздің 
массасы 140-160 г. Ені 61-98 см. Қолга бөз шытқа қарағаида ірі 
ссзіледі. Тегіс боялған бөз арііайы киімдер меіі төссмпіелср үшін 
ііайдаланылады. Біржақты псмссе екіжақты баспа сурсті бар 
бөздсрді ерлер жейдесін, балалар костіомін, эйслдср көйлсгін, 
иерделер дайындау үшін пайдалаііады. Жолақ түрдегі баспа сурсті 
бар бөздерден алаша, шығыс халатыи тігеді. Бөздердің өңделуі 
қаггы, жылтыр, күміс түстес болады. Бөздердің гехнологиялық 
қаситтері шыттардың қасиеттеріне ұқсас. Бөз мықты, еитсіі 
созылады. Бөзді жаю, ііішу, кесу, тііу, ылгал-жылумсн өцдеудіц еш 
қиьшдыгы жоқ. Қатты әрі жылтыр болып өңдслген бөз матасы 
тіккен кезде ойылуы мүмкін. Тігу үшін № 100 инс мен № 40-50 тігін 
жібіп пайдаланады. Жуганда бөз арқау бойыііша отырмайды. Негізі 
бойынша отыруы шытқа қарағанда біршама 4-6% жоғары.

Сәтен. Бүл маталар тобыііа сэгсндік айқасііамен тоқылған 
сэтендер меіі атласты айқасгіамсн тоқылған ләстіктер кіреді. 
Сәтендсргс Караганда ләстіктср аз қолданылады. Сэтен мен 
ләстікзср қалыңдыгына қарай тарактық 14,3-11,7 текс тарақтық 
жіптсн тоқылган жэнс кардалық 18,5-15,3 тскс карда жібінсн 
токыліан болып бөлінеді. Сәтсн мсн ләстіктің өң бсті тегіс, жылтыр 
келеді. Сәтеннің бсткі төсемі аркау жібімеи жасалынады, сондыктан 
аркауы бойынша сызыктык толуы біршама 70-75% көп, ал негізі 
бойынша 40-45% аз. Ләстіктердс иегіз бойынша тытыздык аркау 
бойынша тығыздыктан артык- Бояуы жагынан сэтендер баспа өрнсгі 
салынган, тегіс боялтан болын бөлінеді. Тарактык сәтендерді өңдеу 
барысында мерсерлсйді. Жаншыіі өрнек салынтан сэтндсрдіц
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бедерлі суреті 5 рет жутанга шыдайды. Өң бетінің тегістігіне жэне 
сол жатына шытын түртан тоқыма жүйесінін салыстырмалы 
і'ытыздытынын жотарылыіъша байланысты және мерсерленген соң 
сәтендердін үйкеліске төзімділігі артып, тігін өндірісінде астарлык 
мата ретінде найдаланылады. Сэтендерді трусиктер, халаггар, 
шомылатын костіомдер, блузкалар, көйлектер тіккенде көн 
колданады. Жүмсак өндеуден өтксн сэтсндер оңай таркатылады. 
Қаггы, жылтыр жэнс жаншьиіып бедер салынтан сэтендер тіккенде 
ойылын гүседі. Тігін ииесінің нөмірі мен жіп нөмірі сэтенніц 
калыцдьнына сэйкес келуге тиіс. Сэтеннің аркауы бойынша отыруы 
өтс аз ал нетізі бойынша 1,5-2,0%.

Іііікиімлік маталар. Токыма өндірісінде ішкиімдік маталар 
тобы бөздік, миткальдік жэне арнайы болып бөлінеді. Бөздік шатын 
тонка бөздік жэне полотнолык маталар кіреді. Ішкиімдік бөз 
кұрылымы жатынан баска тоігіаты бөздерге үксас, атартылған мата. 
Сондыктан ерлердіц ішкиімі үшін жэие төсек орын үшін 
ііайдаланылады. Тігін өндірісінде ішкиімдік бөздер тігіп-пішкенге 
жаксы көнсді, шамалы таркаіылады. Ені 62-94 см. 1м' бөздің 
массасы 138-143 г. Бөзге каратанда полотно дөрекілеу келеді. Ені 
124-140 см. Миткальдік шатын топка өңделмеген кезде миткаль ден 
аталатын маталар кіреді. Миткальдар ііолоінолык айкаспамен 
іокылады. Ішкиімдік миткальдар 18,5-15,3 текс карда жібінен 
атартылыгі немесе ашык боялын шьнарылады. Өң;;елуіне карай 
миткальдар эріүрлі. Жүмсак өнделгсн миткаль муслин, жартылай 
капы өңделгені ішкиімдік миткаль, дөрекі өңделгені мадаполам деп 
агалады. Сызыктык толуы негіз бойынша 60%, аркау бойынша 45%, 
15,3-11,7 текс тарактык жінтен токылтан жүка шифон матасы 
миткальдык шатын тонка жатады. Шифондар атартылын немссс 
КӨКШІЛ, акшыл КӨК, кызтылт түске боялын шытады. 1м" шифоннын 
массасы 110-114 г. Ені 73-90 см.

Маданоламды негізінде төсек орынта найдаланады. Муслин 
мен шифонды эйелдердің жэне балалардың түнті жейделеріне 
найдаланады. Миткальдар тіккенде күрделі емес, шифон ептеп 
таркатылады, тосетенде кисайып кетуі мүмкін. Ішкиімдік 
маталардың арнайы шатын гобына гринсбон, тик-лэстік кіреді. 
Олардан срлерте жылы ішкиімдср тігеді. Тик-ластик атласының 
айкаснасы карда жібінен жасалынады, жібінің негіз бойынша 
жуандыты 25 текс, аркау бойынша 29 текс. Нсгізі бойынша
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сызықтық толуы 80% дейін. 1м' массасы 165-185 г. Гринсбон 
шырша сияқты сынық саржадап жасалынады, нсгіз бойнша жібі 
25 текс, арқауы бойынша 35,7 текс. Сызықтық толуы жагынаи 
тик-ластиктен төмсн. Жуан жіпті найдаланканда жогарғы 
тыгыздық пен бетінің ныгыздығы ариаулы ішкиімдік маталарга 
мықтылық қасиет береді, оны үйкеліске төзімді етіп өңдейді. 
Гринсбон мен тик-ластик агартылын, қатты өңдеудсн өтеді. 
Жайғанда қиындық болмайды, тіккендс ойылуы мүмкін. 
Мұндайда № 100 тігін инесін, № 40-50 тігін жібін пайдалану 
ұсынылады. Арнаулы ішкиімдік маталардыц негіз бойынша 
отыруы 6% дейін болады. Көрмслік бүйымдарды дайындау үінін 
ірі өрнекпен тоқылган Грация арт. 4044, 4047, 4048 мақта матасы 
пайдаланылады. Олар тытыз, иімді, мықты, атартылтан немесс 
ашық боялған үйкеліскс төзімді маталар. Тігін өндірісінде 
пайдалануга ыңтайлы, ентеп тарқатылады.

Көйлектік маталар. Кец таралган маталар тобына жатады. 
Оған жаздық, қыстық, маусымдық маталар жэне құрама химиялық 
жіптер қосылған маталар жатады. Жаздық шатын тоііқа тығыз емес, 
жұқа эрі жеңіл маталар кірсді. Олар эдстте баспа суреттерімен 
агартылып жасалады. Тарақтық иірген жінтердеп полотнолық 
айқаспамен вольта, торлама, маркизет, бэтес маталары тоқылады, 
бірақ оларды қазір шығару шектелген. Майдаөрнекті айқаснамен 
канифес, весна крсііі шығарылады. Көйлсктік маталардыц кец 
таралган түрі мынадай. Майя мен вольта жалгыз қабат тарақтық 
жіптен тоқылатын жұқа, өрнекті маталар. Майяға қараганда вольта 
барынша жұқалау келеді [14].

Бэтее -  жүқа, жүмсақ, атартылтан немесе сурет басылган 
ақшыл мата. Жалаңқабат жүқа тарақтық жіптен полотнолық айқаспа 
әдісімен тоқылады.

Канифес ііен веена крепі -  жуандыты ортаіна жіптен майда 
өрнекті айқасгіа әдісімен тоқылган суреті бар ақсүр мата. 
Канифестің көрінбейтін үзына бойы дөңес жолақтары болады. 
Көйлектік маталардыц жаца ассортимент! майда өрнекті, ірі өриекті 
айқаспалармен тоқылады, кейде дэке тэрізді маталардыда токиды.

Торлама мен маркизет -  ширатылуы жіцішке тарақтық жііітен 
тоқылған маталар. Торлама маталар баспа суреттермен 
шытарылады. Торламага Караганда маркизет жұқа. Оны агартады, 
немесе нэзік түскс боян басна суретімен шыгарады.
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«Чайка» матасы -  жартылай мөлдір, жұқа, полотнолык 
айқасііамен тоқылган тыгыздығы томен, баспалық суреті бар мата. 
Ені 85 см, 1м" матаныц массасы 79 г.

«Зульфия» матасы -  жүқа, жүмсақ, суреттелген, тыгыздыгы 
негіз бойынша өзгсріп түрады, нолотнолық айқасііамсн токылады. 
Негізі және арқауы бойыніііа тарақтық, жалгызқабат жііітен 
тоқылады. Ені 75 см, 1м' матаныц массасы 82 г.

«Рица» матасы -  дәкс тәрізді, полотнолық айқаспамсн сурет 
салыпган. Нсгізі мен арқауы 36 тскс жіптсн тоқылады. Ені 80 см,
1 м" матаныц массасы 124 г.

«Юнатка» матасы -  жүка, жұмсақ, басылган суреті бар, пегізі 
мен арқауының жуандыгы ортаіпа кардалық жалац жіііііен майда өр- 
некгі айқаспа әдісімен тоқылады. Ені 80 см, 1м' матаныц массасы 116 г.

«Эллада» блузалык матасы -  жартылай мөлдір, іыгыздыгы 
томен, сурет! бар полотнолык айкаспамен токылады. Ен! 85 см, 1м" 
матаныц массасы 80 г.

«Лия» матасы -  аксұр, сурітср! б!ртүст!, ұзына жолакты, 
майда орнект! айкаспамен токылады, нег!з!нде 18,5 текс ж!п, 
аркауында 29 тскс ж!птсн токылады. Ен! 80 см, 1м" матаныц 
массасы 130 г.

«Астра» блузалык матасы -  дэке тэр!здсс, полотнолык 
айкаспамен токылады, нсгіз! мен аркауындагы ж!птср! 29 текс. Ен! 
80 см, 1 м“ матаныц массасы 80 г.

Жейдсл!к маталар прейскурант бойынша койлскт!к маталар 
тобына жатады. Жейдел!к ассортаменпзц түрлер! оте коп. Тарактык 
немесе кардалык ж!птерден полотнолык жэне эріүрл! кұрамы үзығі 
жолакгы айкаспалармен токылган жолак жэне торкоз орнектср! бар 
алатокылган маталар.

«Гиацинт» жсйдел!к матасы -  жұка, агартылган, непз! 14 текс 
!р! орнекпен токылган тарактык ширатылган ж!и, аркауында 10 текс 
X 2. Ен! 85 см, 1м" матаныц массасы 136 г.

«Балтика» жсйдсл!к матасы -  мерсерлснген, жұка, тыгыздыгы 
томен, сурет! аксұр, үзын-жолакты айкаспамен токылган, 
жолактарыныц жалнактыгы 2см. Непз! ши^атылтн, аркауы 
б!ркабат тарактык ж!нтеп токылган. Ен! 80 см, 1 м" матаныц массасы 
116 г.

«Альпийская» жейделік матасы -  ашык жолакты алатокылган 
полотнолык, атластык айкаспалармен алмасып жасалады.
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Жейдслік куіюнды мата -  атартылтаіі айқасііасы ірі өрнекті, 
ііеі ізі 10 тскс X 2 ширатылтаіі жііі, ал арқауы 14 тскс жалац қабат 
жіптердсн жасалады. Ені 85 см. 1м' маганыц массасы 114г.

«Ручсск» жейделік матасы -  жұқа жібектсй, ақсұр, айқасііасы 
ұзыи жолақты. Неі ізімси арқауьшда тарақтық жалацқабат жіптері 
басым, еііі 80 см,1м' матаііыц массасы 117 і\

«Маяк» жсйделік матасы -  торкөз, алатоқылтаи, құрама 
айқаспамеіі иегізі мен арқауы бойыііша кардалы жііітоі тоқылады. 
Ені 105 см, 1м" маі аныц массасы 161 г.

Жсйдслік мақта лавсаіідық маталар -  жатық бояліаи, ала 
тоқылі^ан маталар жэнс басылтаіі суреті бар, ііолотііолы қ  жэие 
майда өрнскті айқаспалармен лавсаны 33-67% жасалады, 14-29 тскс 
жііітердси тоқылтан маталар. Еііі 100 см, 1м" матаиыц массасы 110- 
113 г.

«Виола» жсйдслік мақталавсаи матасы -  алатоқымаііы 
елестететіи майда басылтан сурсіі бар, тытыздьны төмсн мата. 
Неіізі мсн арқауыида 25% лавсаиы бар, 20 текс жіптеи крсптік 
айқаспасымсн тоқылады. Еиі 80 см, 1м" матаныц массасы 112 г. қ

Дэстүрлі шытарылыи кслс жагқаи маусымды маталардьщ 
іобыиа поплин, іафіа, кашемир, шотландка, жүндік мата, пике, 
гарус жатады.

Поплин -  ширатылгап тарқтық жіптеп тоқылгап полотиолық 
айқас[іалы мата. Ол тыгыз мерсерленгеи, ағартылгаи, ашық боялтап 
мата пемссе баспалы сурет пеп арқауыпа Караганда негізііпц тыгыз 
болуыныц салдарыпап көзгс байқалатын көлдеиең жолагы бар мата. 
Епі 79 см, 1м" магапын массасы 100-120 і\

Поплин мсн тафга ерлер жейдслеріп дайыпдауга, ксйде әйел 
көйлектеріп жасауга жүмсалады. Олардын ксмшілігі біршама 
тарқатылгыш жэне ііегізі бойыііша біршама апшиды.

Кашемир -  жатық боялган мага псмесс саржалық айқаспамен 
гоқылгап, басііа сурсті бар мата. Жуыпдыгы оріаша кардалы жіптеи 
жасалынады. Ені 60-65 см.

Шсрсгяпка -  алагоқылгап иемесе жатықгоқылган, кардалы 
жііітеп крсптік айқаспамсп іоқылгаи мата. Сыртқы көрінісі жүн 
матасы сияқгы көріпеді.

Тафта қүрылымы мси бояуы жагыиан поіілипмен бірдей, бірақ 
ептеіі тыгыздау жэие төзімді. Ені 65 см, 1м' матаның массасы 140- 
150 г. 67% штапсльді лавсан жэие 33% мақтадан тұрагын жейдслік
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іафіа да шыгарылады. Нсі ізі мсн аркауының жібі ширатылган, 
гарактық. Еііі 80 см, 1м' матаныи массасы 140-150 г.

Шотландка -  алатоқылгаіі, горкөзді мата. Саржалық, ұсақ 
әрнскгі жэне полотно айқаснамсн карда жібіиеіі тоқылған мата. 
Ішіндс шгаііелдік талшықтары бар балалар шотландкасы жуан, 
ширатылгаіі жіптсн токылады, торкөзі дөңсстснін тұрады. Ені 62-90 
см, 1м‘ матанын массасы 100-165 г. Шотландкаиы ерлср мсн 
балалардыц жейделерін, әйелдер мен балалардыц көйлсктсрін жэне 
басқаларын тігуде қолдаиылады.

Кашемир мсн шсрстяиканы балалар мси әйелдсрдіц арзан 
көйлектсрін шыгаруга ііайдаланады. Тііііі-нішкснгс ыңгайлы, 
жуганда 3-4% аншиды.

Пике -  таракты жіптеіі күрдслі айқасна әдісін қолданын 
тоқылган мата, көлденец жолақ, ромба, толқыіі, ою түріндс бстіндс 
бедсрлі өрнеі і болады, жатық боялган нсмесе алатолкылган түрінде 
де кездеседі. 1м” матаның массасы 134-180 г. Балалар 
ассортимснтіндсгі тігііі бүйымдарын дайындауга найдалаііылады, 
әйелдердің көйлсктсрі мсн блузкаларын тіісді.

«Рамаііка» матасы -  суреті бар жатық боялган таракгы жіптсн, 
арқауы бойыііша кардылы жінтсн іріөрнекті айқаспамсм токылады.

«Северянка» матасы -  ақсүр сурет салынган, тыгыздыгы 
томен, әрсн көрінсгііі көлдсіісн жолақтары бар, рснсті әдіснсн 
тоқылган. Нсі ізіііс 20 тскс, арқауыііа 25 тскс жіи ііайдаланылады. 
Ені 100 см, 1м" матаныц массасы 109 |-.

«Вира» матасы -  ағартылгаи немесс бедсрлі сурсті бар 
іріөрискті айқаспамсн тоқылган жатық бояулы ауыр, қалын мата.

«Раменка» матасы -  сурс іі бар, жа і ык боялган жәис агартьиіган, 
крсптік айқаснамсн тоқьшган. бст жагы майда іуйіршікіі болын 
кследі, негізіндс ширатылган, арқауыпда жуандыгы орташа кардылы 
жін. Еісі 80 см, 1м‘ матаныц массасы 164 г.

«Ромашка» матасы -  басналық cyperi бар, мерсерленген 
тыгыздыгы томен, колдсисц рснсті айкаснамси токылады. Сызыктык 
гыгыздыгы 42 тскс нспздің скі жібі 160 тскс аркаудың бір жібімсн 
алмасып отырады. Ені 90 см, 1м' матанын массасы 185 г.

«Тополиика» койлскіік, жсйдслік матасы -  ашык, эдемі 
торкозденгси алатокыма, майда орнскті айкаснамен тортбұрышты 
оюлар салыиын токылган, нсіізіндс және аркауыида 29 текс х 2 
ширатылган жін. Ені 95 см, 1 м" матаііын массасы 215 г.
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«Ветерок» көйлектік-костюмдік матаеы -  майда жолақты, 
алатоқылтаіі, майда өрпекті айқасиамси иегізі кардалы ши^>атылган, 
ал арқауы жалаң қабат жіііиеи токылады. Ені 105 ем, 1м' матапыц 
маееаеы 131 г.

«Теремок» көйлектік-костіомдік матасы -  торкөзді, 
алатоқылтан, еимметриялы орналаскаіі ромбалары бар майда 
өрнекті айқасиалар қолданылтан. Жібініц түрі, еііі, салыстырмалы 
жәие беттік гыгыздығы жатыиаи Ветерок матасына ұқсае.

«Зорька» балалар матасы -  майда бүршақты ііемесе балалар 
суретімеіі безеидірілген, айқасиаеы майда өрнекті, негізі мен 
арқауы 29 текс жііі. Ені 95 см, 1м’ матаііыц маесаеы 143 г.

«Махровая» матасы -  жатық боялтаіі, күрделі, қүрама 
айқасііамсн тоқылган, іүкті айқасііалар, ііолотнолық айқасііамеи 
жалііақгыты 0,5см болып алма-ксзек ауысыіі отырады, негізінде 
18,5 текс X 2, арқауындагы жіи 29 текс. Еиі 70 см, 1м' матаның 
массасы 220 г.

«Свитязаііка» көйлектік-костюмдік матасы -  ірі тоқылган 
бетке басііа;]ық сурет салымтаіі, қүрама-жолақты айқасиа, 
иегізіндегі ширатылган жііі 18,5 текс х 2, арқауыііда жалаңқабат жііі 
50 текс. Еиі 90 см, 1м' матаиың массасы 149 г.

Қыстық шагын тонка кірсіін маталарта фланель, бумазей жэне 
бәйке жатады. Бүлардың бір беті немесе екі беті де жүнді, қалыц, 
жұмсақ, гүбіггі маталар. Қыстық маталардыц неіізі жуандыгы 
орташа кардылы жін, арқауы жуан, аннараттық түбітті жіп. Бүл 
матаның сызықтық толуы негізгс Караганда аркау бойынша көп, 
себебі сыртка шытын тұртан таліныктары аркау жүйесін 
тарактаудан алынады.

Фланель -  кыскы ассортимснггсрдің нетүрлым жұка әрі жеңіл 
матасы. Полотнолык, кейде саржалык айкаспамен токылады, екі 
жаты да іүкті келеді. Фланель атартылын, жатык боялып немесе 
суретнен шытарылады. Балалар ассортиментінің бүйымдарын, 
көйлектерді, срлердің жылы жейделерін, үй халатгарын інытаруда 
кең найдаланады.

Бумазей -  фланслые каратанда кальнщау эрі ауырлау, 
атартылып, жатык боялын және суретнен саржалык немесе ренстік, 
НОЛ01НОЛЫК айкаснамеіі шытарылады. Фланельден айырмашылыты 
бег жаты немесе астыңты жаты түкті болады. Ол фланель 
колданылатын жерде найдаланылады.
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Бэйкс -  скі жаты да түкті екі жакты айкасғіамен токылтан 
калың, ауыр мата. 1м“ матаныи массасы 300-360 і. Өнделмей, 
бояусыз немссс жатык боялын шытарылады. Аурухана халаттары, 
інанты тебушілердіц костюмдері, үйдс киетін немесе кыстык аяк 
киімдср үшін найдаланылады. Қыстык маталар тіпп-пішкенге 
кнындык кслтірмсйді. № 100-110 тігін инелсрін жэнс фланель мен 
бумазей үшін № 50-60 ал бэйкс үніін № 40 жін найдалантан жөн.

Құрама химиялык жіптср коскаіі макта маталарының тобы 
нстізі макта жібіііен, аркауы ширатылматан вискоза немесе ацетат 
жінтсрінен токылады. Неіізіне күрама жінтср найдаланылатын 
магалар да шытарылады. Бұл шатын топтыц негізгі маталары креп- 
жаккард, шотландка, эпонж. Бүлар майдаөрнекті жэие іріөрнекті 
айкаспа колданылтан алатокымалар. Жасаиды жіптердсн токылатн 
маталар да атартылын, ашык түске боялып және суретнен 
шытарылады. Жасанды жінтердеіі токылтан магалардың ксмшілігі 
тіккснде немесе киіп жүртенде кейбір жінтсрі тартылып калады. 
Жутанда мүндай маталар аркауы бойынша ятни көлденсңіиен 
созылып кетуі мүмкін.

Киімдік маталар. Киімдік топка костюмдер, нлаіцтар, 
курткалар, нальто, арнаулы киімдср тігугс арналтан маталар 
жатады. Киімдік маталардың сызыкгык толыктырылуы 60-100% 
және одан да жотары кардылык кейде тарактык жінтерден токиды. 
Мүндай маталарта вискозды, канронды жэне штапельді 
талшыктарды косын шытарады. Киімдік маталардың күрылымы 
тиянакты мыкты, онша созылмайды, сондыктан тіккенде киыіідык 
болмайды. № 100-120 ине мен № 40-50 жін колдантан дұрыс. 
Прейскурант бойынша киімдік маталар бес шатын топка бөлінеді. 
Олар жатык боялтан, арнаулы, баспалык суретті, меланжды, 
алатокылтан жэне кыстык. Баспалык сурстті шатын топка баспа 
суреті бар молескин жатады, ол матата майда өрнекті айкасна 
сиякты көрініс бсреді. Арнаулы киім үшін жэне аранйы максатка 
жұмсалатын бүйымдар үшін найдаланылатын маталар арнаулы 
шатын топтарта жатады. Жатык боялтан маталар коныркай нс 
ашык түске боялады, кардылык не тарактык жііітерден 
полотнолык, саржалык, сэтсндік, майда өрнекті айкаспалармен 
токылады. Плаштык жэне нальтолык маталардын көптеп 
шытарылуы жатык боялтан маталардын ассортиментін кеңейтудс 
[6-7].
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Репс -  тьи'ыз, эрі қаггы мата. Полапіолық айқасііамеи 
тоқылады. Негіз бойыиша тытыздытыныц жогарылыгынаи жэне 
арқауға жуан жіп пайдаланғаидыктан көлденең жолақтар болады. 
100% мақтадан тоқылады немесе үйкелістсн гез тозбауы үшін 15% 
штапельдік капрон жіптеріп қосады. Тіккен кезде репс ойылып 
тігіледі.

Плащтық маталар көбіне ширатылтап тарақтық жіптерден 
полотнолық, саржалық жэне майда өрнекті айқаспалармен 
тоқьиіады. Сызықтық толымы жотары, су жүқтырмайтын сіңдірмесі 
бар. 1м" матапыц массасы 185-300 г. Диагональдық және крептік 
айкаспамен 33 полиноз талшыісіары меіі 67 мақта жібі бар жаңа 
плащтық маталар шыгарылады. Негізіііде және арқауында 15,3 тскс 
X 2 ширатылған жіп бар. Ені 80 см, 1 м' матапың массасы 242-282 г. 
Тігіс түскенде плащтық маталар ойылады.

Диаіопаль -  ширатылматап карда жібінен саржалық 
айқаспамен тоқылган мата. Ені 63 см, 1 м' матаның массасы 240-290 
г. Жүнді кеудеше, гимнастерка, арпаулы киімдер тіккенде 
пайдаланылады. Ептеп тарқатылатып қасиеті бар, жіптері өз 
бойымен созылгыш негізі бойыпша апшуы 6%.

«Сафари» киімдік матасы -  жатық боялган, тыгыз, жүқа репс 
сияқты айқаспамен иегізіпе 15,4 текс х 2 ширатылган жіптерден 
жәие арқауына 42 текс жалацқабат жіптерден тоқылады. Ені 95 см, 
1м‘ маз'аиыц массасы 205 г. Көйлек, сарафан, юбка, комбинезон тііу 
үніін қолданылады.

Олескин -  арқауы бойынша сызықтық толысуы жогары 
кардалық жінтен сэтеидік айқасна эдісімен тоқылады. Тыгыздыгы 
жогары, беті тегіс мерсерленгендіктен молескиндердің үйкеліске 
шыдамдылыгы жогары, аніііуы 1-2%.

Сәтен-трико -  негізі бойынша сызықтық толтырылуы 115% 
дейінгі қүрама айқаснамеіі токылган, қосарланган жазық жолагы 
бар мата. Арнаулы киімге немесе шинельге, астарлыққа 
найдаланылады.

Пальтолық маталар -  тыгыз, салмақты, негізі мен арқауы 18,5 
текс X 2 кардалық жіптен жасалады. Шырша сияқты күрделі 
айкаспамен немесе қабыршақ сияқты бедерлі өрнекпен 
шыгарылады. Ені 68-79 см, 1м" матаныц массасы 289-332 г.

Меланжды алатоқылган маталар -  киімдік ассортименттер 
ішіндегі ең тиімдісі әрі ең қымбагы.
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Коверкот -  ала тецбіл тыгыз мата. Негізі екітүсті ширатылгап, 
ал арқауы жатык боялган жалац кабат жіптен түрады. Су 
жүктырмайтын сіңдірмесі бар коверкот плащ тігуге қолданылады.

Джинсы маталары -  100% мактадан немесе лавсан қосқан 
мақта жіптсрінен тоқылады.

Трико -  бояуы да тоқылуы да алуан түрлі ұзына жолақты, 
інырша сияқты қүрама айқасналы маталар. Кардылық ширатылган 
жэнс жалаң қабат жінтсн токылады. Ені 69-148 см, 1м' матаның 
массасы 69-148 г.

Шалбарлық меланжды диагональ -  тыгыз, дөңес түйетайлы 
жолагы бар қигаш бойымен айқасқан ауыр мата. 1м“ матаның 
массасы 80 г.

«Новороссийская» макта лавсанды джнсы матасы -  приморье 
матасына үқсас майда өрнекті айкаспамен токылып

негізіне жатық боялған, арқауына ірі жіп пайдаланылады.
«Филиппок» мақта лавсанды балалардың джинсы матасы -  

қүрылымы мен бояуы жағынан новороссийская матасына ұксайды, 
саржалық айқаспамен токылады. 1м‘ матаның массасы 260 г.

«Спорт» джинсы матасы -  тыгыз сүр мата, арқауында 50 текс 
жіп. Ені 90 см, 1 м" матаныц массасы 282 г.

«Восток» меланжды джинсы матасы -  саржалык айкаспамен 
токылады. Жатык боялган, үрінықтык иіру машинасында негізі 
бойынша 60 текс, аркауында 50 текс сұр жіп болады. Ені 90 см, 1м‘ 
матанын массасы 340 г.

«Эра» макта лавсаннан токылган меланжды джинсы матасы -  
тыгыз катты, 33% лавсан талшыктары бар, негізі мен аркауына 20 
текс ЖІН пайдаланып майда өрнекті айкаспамен токылган. Жуганга 
онша кетпейтін каттылыгы жогары немесе орташа аппреттелін 
өңделген. Ені 90 см, 1м‘ матанын массасы 290 г.

«Анапа» макта лавсанды джинсы -  жүка, тыгыз, ірі, майда, 
кигаш жолагы бар, саржалык айкаспамен токылган мата. Негізі мен 
аркауында 33% лавсан талшыктары бар. Ұршыксыз иіру 
машинасында 42 текс жіп найдаланылады. Ені 105 см, 1м' матанын 
массасы 248 г.

«Приморье» макта лавсанды джинсы матасы -  саржалык 
жолактары анык көрініп түргаи ірілеу, тыгыз мата, негізі мен 
аркауында 50 текс, жіпте 25% лавсан талшыктары бар. Ені 150 см, 
ІМ' матанын массасы 280 г.
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«Албсма» мақігиіавсаиды джинсы матасы -  приморье 
магасыиа ұқсас, бірақ алатокыма, горкөз болыіі іиыгады.

«Азовская» мақіа лавсаиды джинсы матасы -  тытыз, 
саржалык айқасііамем іоқылтам, ііегізіме 25 гскс х 2 шираіъииаіі, 
арқауында 50 текс жалаңқабат жіп ііайдалаиылады. Еиі 150 см, 1м 
маіаиыц массасы 295 і-.

Фулерлешсм мақта лавсаиды костіомдік мата -  жатык 
боялтаи, саржалык айқасііамси іоқылтаи тытыз мата, өзінс іэи 
жолаты бар еитеп түк салыитаіі. 33% лавсаи галшықіары қосылтан 
жалацқабат жітердсіі юқылады. Емі 150 см, 1м" матаиыц массасы 
185 г.

Қыстық маталар мықтылыты басымдау, сэіеидік айқасиамеи 
арқау бойыішіа сызықіық толымы жотары жуаи исмссе орташа 
жііггсрдсіі тоқылады. Өцдсу барысыида тарақгалады бсг жатыііда 
гытыз, қалык іүгі бар. Шацтыіиылардыц костіоміи жэііс курткалар 
іііу үшіи ііайдалаиады. Қыстық маіаларды ііішксиде іүкісріиіц 
батдарыи байқау ксрск. Бүл маіалар ксскеіі тстіисн еіггсіі 
тарқа 1'ылады, сгср сызықтық іоліырылуы жогары болса тіккси 
ксздс ойылыіі ксісді. Қыстық маіаларта шұта, күдері жәис 
иіибарқыт жаіады.

Шүта -  қыстық ассортимсіптсі і маталардыц сц жүқасы эрі 
босы. Олар мслаижды жәие жаіықбояулы болады.

Күдсрі -  қыстық жатық боялтаи, едэуір тытыз. салмақты жэис 
оцды маіа. Қалыц қысқа іуі і болады, іаза күдсрігс үқсайды. 1м" 
маіаиыц массасы 415 г.

Шибаркыг -  жатық боялтаіі, іытыздыты жатыііаи күдсрідси 
біраз төмен мага.

Лстарлык жәііе тосемдік маталар. Асіарлық маталар 
гобыиа сырт киімдсрді тікксидс асіарта жәис аралық төссіеіігс 
ііайдалаиылатыи мазалар жагады.

Жеіідік саржа -  жуаидыты орташа кардалық жііггси саржалық 
айқасиамеи тоқылтаи ақ, көлдснси жолақты басылтан сурсті бар 
маіа.

Колсіікор -  жылтыраіыіі өцдслісм жатық боялтаи миткаль. 
Төссм үшіи ііайдалаиылады.

Борговка -  ірі тоқылтаи іісмесс жатық боялтан, іөмсмгі 
ііөмірлі жіііісрдеи иолопюлык айқасііамси іоқылтан мата. Төссм 
үшіи ііайдалаиылады.
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мсіі өрисі і шытыи тұрады. Құрамыида 60% жүи бар. Ім  ̂ матаиыц 
массасы 649 г.

«Разлив» драпы -  ерлердікі, тытыз, жұқа, серпімді, қапылау, 
мсланжды, ақ талшық араласқаіі қүрамыида 81% жүи бар. Екі 
арқаулық жүйсні пайдалама оіъірыіі екіжақты айқасііамсн 
іокылады. Бст жатында үзым, калыц, ссрііімді жэие таііталтан іугі 
болады. Ім  ̂матаиыц массасы 579 г.

«Алаіау» драны -  меланжды, бориылдақ, жұмсақ, қалыц, 
эріүсті, екі қабаіты, үстіңіі бетіиіц үзыи түгі бар. Негізі мсн 
арқауына 100 тскс жіи ііайдалаиыи күрделі айқасиа әдісімси 
іоқылады. Қүрамыида 88% жүи, 5% каирои, 7% қалдық талшықтар 
бар, Ім  ̂матаиыц массасы 590 j-.

Палыолық маіалардыц драігіары жеціл, тытызыдты іөмеи 
болады. Қүрылымыиыц бос болуынан иальіолық маталар жүмсақ, 
драиталуы жақсы, өцдсугс жеціл көиеді. Палыолық маіалар 
драитарта қаратаида сэиділсу, бсгініц безеіідірілуі әріурлі. Бет жаты 
іетіс исмссс бедсрлі болады айқасиа өриекісрі аиық көріиеді іік 
lyptaii, таталтаи іукісрі бар. Пальтолық маталар бірқабагты 
исмссс күрдслі айқаспамеи сызықтық тытыздыты әрқалай гоқылтаи 
жалацқабатгы, ширатылтын нсмссс фасоиды жіитердец тоқылады. 
Пальтолық маіалар жатықбоялтаіі, мелаижды, алатоқылтаи, рсисгі 
болыи шытарылады. Таліиықгык қүрамы бойыиша таза жүнді жэис 
жаргылай жүиді. Еиі 142-152 см, Ім  ̂ матаиыц массасы 380-550 г. 
Палыолық маталар эйслдердіц маусымдық жэие қыстық 
иалыолары үиііи, кейбір артикулдеті маталары срлер ііальтолары 
үиііи иайдалаиылады. Твид, шеврон, шоілаид маталары бүрыииаи 
ордер матасы болып саналады.

«Твид» -  өлі жүн иемесс рейс қосылтаи қылшықты жүииеи 
іоқылтаи тытыз, мелаижды мага. «Шеврон» -  шагырдыц көлбеу 
аташтарына ұқсас шырша сияқты сурегі бар тытыз алагоқыма. 
«Шотланд» -  ақ талшық араласқаи мелаижды, түті селдір саржалык 
айқасиамеи тоқылтаи өлі жүитс ұқсайды.

Букле -  бегінде бедері бар, түйінді, ілмекті, толықынды 
жіитерді иайдалаиудыц арқасыида қол жетеді. Завиток жәие 
иоляика матасыи шытартаида мақга жіигсрі иайдалаиады. Жаца 
иалыолық маталардыц сииатгамасы гөмеиде келтірілтеи.

«Современник» ііалыолық матасы -  таза жүнді, мелаижды, 
қалыц, жүмсақ, бет жатыида үзыи түті бар, құрылымы жатыиаи
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легенда матасыиа ұқсае, бірақ біршама ауырлау. Ім  ̂ матаиың 
массасы 518 г.

«Возрождение» нальголық матасы -  тазажүнді, меланжды, 
калыц, жұмсақ, бет жагы тарақтық жэне аппараттық жііггердеи 
токылады және крептікі сияқгы қигаш жолагы бар. Ені 142 см, Ім  ̂
матаныц массасы 561 г.

«Бирюсинка» нальтолық матасы -  тазажүнді, мсланжды, 
жүмсақ, айкаспасы саржалық, бст жагында киіз сиякты төссмі бар. 
Ені 142 см, Ім  ̂матанын массасы 408 г.

«Легенда» нальтолық магасы -  тазажүнді, мсланжды, 
көлденец бсдерлі жолагы бар, майда өрнскті айқаснамсн гокылган. 
Нсгізі мсн аркауы сернімді, жылтыр, жалаңқабат апнараттық 
жінтермси жасалады. Ені 152 см, Ім  ̂маіаньні массасы 497 г.

«Всрссснь» нальтолық матасы -  торкөздсііін алатокылган, 
жүмсак, қалыц, майда өрнскгі айқаснамен тоқылады. Негізі мсн 
аркауы 84 тскс х 2 ширатылган аралас жін. Ені мсн талшықтык 
кұрамы жагынан иней матасына үқсас. Ім  ̂матаныц массасы 479 г.

«Калина» палыолық матасы -  жатықбоялган, скі қабатты, 
үстіңгі бсгінің жолақгары айқын көрінсді, астыңгы бетінің түгі бар. 
Нсгіз меи арқауында 125 текс аралас жін. оның құрамында 37% жүн 
және 63% нитрон бар. Ені 152 см, Ім  ̂матанын массасы 500 г.

«Зарянка» нальтолык матасы -  тазажүнді, меланжды, 
майдаөрнскті айқаснамен токылган, бет жагында 3-4 мм ұзын түгі 
бар. Негізі мсн арқауына ширатылган аннарагіық жін 
найдаланылады. Ені 142 см, Ім  ̂матаныц массасы 541 г.

«Иней» ішіьтолық матасы -  ақ жііі араласқан меланжды, 
жүмсақ, түкті, айқаснаныц өрнегі бст жагына шыгыіі тұрады. Майда 
өрпекті айкаснамсн құрамында 36% жүні бар, 125 тскс жалацқабат 
аралас жінтен тоқиды. Жүннсн баска жінтіц күрамында штансльдік 
вискоза таліііықтары жәнс 10% канрон болады. Ені 152 см, Ім  ̂
матаныц массасы 490 г.

«Веста» ііальтолық матасы -  алатокылган, калыц, жұмсак, 
өрнегі аііык майдаөрнскті айкаспамен токылган. Нсгізінде 125 тскс 
X 2 скі түсті ширатылган жін, аркауында 170 тскс жатыкбоялган 
жалацкабат жін. Епі 152 см, 1 м̂  матаныц массасы 533 г.

«Рябчик» пальтолык матасы -  ірі бедерлі, көлденец 
жолактары бар алатокыма. Майда өрнекті айкаспамен 125 тскс х 2 
ширатылган аралас жіпті негізінс 84 текс х 2 жінті аркауына салын
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юкнды. Ені мен галшыктык кұрамы жагынан калина матасына 
үксас. Ім  ̂матаныц массасы 413 г.

«Ласка» нальтолык матасы -  калыц, босац меланжды, үстіцгі 
беіінде тік і^ратын, калыц түіі бар. Майдаөрнекті айкаспамен 
ширагылган, кұрамында штаііельдік ниіроііы бар аралас 22 текс х 2 
жінгі негізінс, 100 текс х 2 жіііті аркауына салып токыган. Ені 152 
см, 1 м̂  матаныц массасы 490 г, кұрамыііда 60% жүн бар.

«Веселиика» нальтолык матасы -  ірі іоркөзденін алатокылган, 
нсгізі мен аркауында 72 текс х 2 ширатылган аралас жііі, айкаснасы 
саржалы. Жіптіц кұрамыііда 35% жүн, 50% штанельдік вискоза 
жәнс 15% канрон галшыктары бар. Ені 142 см, Ім  ̂ матаныц 
массасы 425 г.

«Сваглячок» нальтолык балалар матасы -  алатокылган токыма, 
қаншықгык айкаснада озара майда шаршылармсн жалгаскан гүрлері 
белек екі Магадан гұрады. Құрамында жүнмси катар 40% ниіроны 
бар, 125 гекс жалацкабат аралас жіііті цегізі мен аркауына 
найдалапын токиды. Ені 142 см, 1м̂  матаныц массасы 474 г.

Шүга -  нолотнолык жэне саржалык айкаспамен токылатын 
жалацкабат мата. Киіз сиякты тесем алу үшін өцдегендс оны үзак 
уакыт илейді. Түксіз шүгалардыц бетінде киіз төсемі болады, ол 
матаныц айкасна өрнсгін жасырыіі тұрады. Түкті шүганыц бетінде 
үзыи таііталган іүі і бар. Талшыктык кұрамы жагынан шұгалар таза 
жүнді, жартылай жүнді болын бөлінеді, негізіне аралас, косііасы 
басымдау мата салын шыгарады. Боялуы жатыкбоялгаіі және 
мсланжды болын келеді. Шүгалар негізінен формалык арнайы 
киімдерді ТІІ7  үшін пайдаланылады. Пішін тікксндс күрделі смес 
бірак гүкті шүзаны пішкснде түгініц багытын байкау керек.

Apr. 3406 шииелдік шұга -  таза жүнді калыц, ауыр, меланжды 
мата, нолотнолык айкаспамен токылган гүксіз. Ім  ̂ матаныц 
массасы 760 г.

Ока шұгасы -  тазажүнді жұка, иілгіш, нолотнолык айкаспамен 
юкылган түксіз маіа. Өц беті мен астыцгы бегінде гығыз киіз 
сиякты төсемі бар. Барлык формалык түстсрі е боялын шығады, ока 
шүгасы эскери бас киімиіц айналма жисі ін, погошіыц каптамасын 
ГІІ7 үшін найдаланады.

Бильярд шүгасы -  таза жүнді, жатыкбоялган, жұмаск, иілгіш, 
созылгыш, калыц сиякты гөсемі бар, ешкандай түйіиі, үзігі жок, 
акаусыз мата. Ені 178 см.
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Apr. 4466 шинсльдік шұіа -  жартылай жүнді, мслаііжды, түгі 
жок қалың мата. Арқауы мси іісі ізіис 166 тскс аііпарагіық жііі 
салыііыіі, ііолотнолық айқасііамсн токьинаи. Ені 138 см, Ім  ̂
матаиыц массасы 760 г.

Шевиот -  жартылай жүнді жатыкбоялтаи саржалы айқасііамсн 
тоқылтаи мата. Шевиопа исгізіііс мақта гоқылады, біраз уақыт 
илсііііі өішслсді. Тарақтық шевиопарта Караганда шұталык 
шсвиоззардың массасы ауыр жэне i-YKTijiiriMcii сипаіталады. 
Шсвиоггардыц сызықтық толуы 50-80%, Ені 136-142 см, Ім  ̂
матаныц массасы 340-380 г. Шевиогіарды көбіне коцыр түске 
бояйды да формалық киімдср тііу үніін ііайдаланылады. Ашық 
түске боялтан шевиогіарды эйслдсрдіц, балалардыц костюмдсрі 
мси ііалыоларын тігуғе қолданады.

Саржалық айқасііа ііісвиоі-гарта созылтыш қасист береді, ал 
ііішіп тікксіідс қиындық тутызады, киііі жүргсндс ксй жсрлсрі 
созылыіі, кисық көрінуі мүмкін. Шевиоітыц сулатаіідаты аіішуы 2- 
3%. Тіккенде № 110-120 ииелср мсн № 40 тігіи жібін ііайдаланады.

Жұкашұталық трико -  бояуы мсіі кұрылымы жатыііан, 
мауытзы трикосына ұксас, тск біраз салмактылау жәііе түкіілсу. 
Шүталык триколардыц сызыктык толуы 60-70%. Ені 136-142 см, 
Ім  ̂ матанын массасы 300-400 г. Жүкашүталык триколардың 
көишілігі жартылай жүнді алатокыма маіалар, кұрама айкасиалы 
жолак нсмссс өрнск салыиып токылады. Жұкаінұталык трико тсгіс 
сонымсн катар меланжды болуы да мүмкін. Жартылай жүнді 
іриколар ассортимснті 200 аса артикулдерді камтиды. Триколардыц 
нсгізіие макта, вискоза жіііісрін жэнс шіапсльдік жасаиды, 
синтстикалык талшыктар косады. Шүталык ірикодаи срлср меи 
эйслдердіц арзаи костіомііі, балалардыц ііальтолары мсіі бас 
киімдеріи тігу үшін гіайдалаііады. Ылтал жылумсн өцдсу шұтаііыц 
талшыкіык кұрамына сэйксс жүргізілуі кажст. Сулатанда 3-3,5% 
отырады. Тікксндс № 110-120 инслср мсн № 40 тігін жібііі 
пайдалаиады. Біріісіис жүқашұғалык костюмдік маталар меи 
триколарга мынаидай синаітама бсрілген [3].

Apr. 4342 трикосы -  көлдснец жолаіы анык түсксн алагокыма, 
нсгіз бсн аркауыиа 24,5 тскс жалаикабат жііі салыныіі көлдснсц 
айкасііамсн токылтан, күрамында 49% жүіі бар. Ені 142 см, Ім  ̂
матаііыц массасы 338 г.
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Apr. 43760 жаздык костюмдік матсы -  мсланжды, гүкті, майда 
орііскгі айкасііамен негізіііе 13,9 текс жііі, аркауыиа да солай 
салыиып токылады. Қүрамында 72% жүн бар. Еиі 142 см, Ім  ̂
магаиыц массасы 298 г. Apr. 43760, арт. 43765, арт. 43769 
магаларыиыи гииі бойыиша айкаснасы тсріс, ііиджактік ірі бедерлі 
жолаты бар, саржалык біриеше костюмдік маталар шытарылады.

Apr. 4360 ірикосы -  жұмсак, майда, торкөзді алагокыма, 
ііолотиолык айкасиасы 50 текс, 66,6% тскс ширатылтан ашіараітык 
жіитеи іұрады. Қүрамыида 23% жүн бар. Еиі 142 см, Ім  ̂ матаиыи 
массасы 353 г.

Apr. 43555 «Cajiioi» ииджакіік магасы -  алагокылтаи, жүмсак, 
жалиакгығы әркалай иіырша сиякгаиыи үзына бойы жолакггары кұрама 
айкасиамсн гокылады. 11 тскс аииараггык жіитіц жалацкабатыи, 
коскабатымеи алмасіырыіі оіъірыи жасайды. Матадаты жүниіц 
кұрамы 48%. Еиі 152 см, Ім  ̂матаиьщ массасы 370 г.

Койлектік жүқа іііүға.ты маталар. Бүл маталардьщ 
мауытылык маталарға Караганда массасы ауыр, кальщ іукті. Жүқа 
іиүталык көйлектік маталардьщ ассортмеигінс артикулдсрі 100 аса 
жаргылай жүиді маталар кірсді. Бүлар жагык боялтаи, алагокылтаи 
жәие мслаижды маталар, галшыкгык кұрамы мси кұрылымдары 
әріүрлі. Тсгіс жәис 'іурлі майдаөрискті, іріөрнекіі айкасиалармси 
жалаңкабат жәис ширагылтаи аралас жүи жіитердеи, вискоза иемесс 
каирои талшыкгары араласкаи жүи жііггсрдеи гокылады. Ешкі, кояи 
іүбіізсріи исмссс көмсскі жуан вискоза іалшыкіарыи косу аркылы 
жұмсак, иілгіш, ак гсцбіл магаларды шытарута болады. Мысалыта 
іүрлі-іусті мелаиждармен ірі магаларды бос токыи та іиытарады. 
Сонымен катар нолотнолык айкасііада жеңіл, ұзыи жібек сиякгы 
жатык 'гүіі бар магаларды, ірикоіаж тиитес ірі өрнекті айкасиамсн 
юкылтаи гытыздыты гөмси жұмсак маталарды, фланель тиіпес 
магаларды да інытарады. Жаріылай жүнді маталарадаты жүннің үлесі 
17,5%-78% дейіи. Кейбір 4167, 4191,4192 артикульдердеті магаларда 
лавсан таліііыкгары-45% нигрон талшыктары-50% дсйін болады. Бүл 
магалардьщені 142-150 см, Ім  ̂матаньщ массасы 178-290 г.

Ірішүғалы маталар. Ірішүгалы магалар ассортимснтініц 
артикулдері саны бойынша шектеулі. Олар арт. 5404, 5405-таза 
жүнді, арт. 6405, 6410, 6420, 6421, 6423, 6425-жартылай жүнді, арт. 
6404, 6418, 6433, 6435-сұр шинельдік, ведомстволык шүталар, арт. 
6519, 6522, 6523, 6527-жартылай жүнді срлсрдіи нальтолык матасы,
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арт. 5726, 5727-пальтолық түкті мсланжды маталар. Маталардыц еііі 
124-152 см, Ім  ̂ матаныц массасы 532-760 г. Пішіп тікксндс 
күрдслілік тумайды. Түкті маталарды пішкеііде абайлау ксрск. 
Түтас киімііің барлық бөлшектері түктердіц багытына сэйксс кслуі 
тиіс, ылғал жылумен өңдеуді кордолеіітада жүргізу керек.

Синтетикалык таліііығы бар жүіі маталар. Барыиша кең 
таралған маталардыц ішіндегі сц тиімдісі синтстикалық талшыгы 
бар жүц маталары. Сиіітетикалық талшықтарды қосу арқылы 
маталардыц мыктылығыи арттырута болады. Қазіргі тацда лавсан 
талшықтары қосылтаи жүн маталары кец қолдаііылуда. Талшық 
қосылган лавсанныц мөлшсрінс қарай матаиыц өзіндік қүны кемиді. 
Мысалы костюмдік матаға 20% лавсан араластырса бүйымныц 
өзіндік құны 13% азаяды, 30% қосса 200% азаяды, 55% қосса 37% 
кемиді. Лавсанды жүн маталарыныц мықтылық қасиеті жоғары, 
серііімді жэне жарық псн ауа райыііыц эсеріне төзімді, 
қыртыстанғыіитығы шамалы суланғанда 1-2% ғана апшиды. 
Лавсанды маталар плиссені жақсы сақтап, өзініц формасын 
жоталтііайды. Лавсанды маталардыц кемшілігінс, тігін өндірісініц 
технологиялық үрдісін қиындату жатады. Мүдай маталардан тігін 
бүйымдарыныц констукцияныи жасатанда үтіктсуге көибейтінін 
ссксру қажет, сондыктан да бұйымға форманы эсем тігіп немесе 
сырып тігу арқылы бсреді. Бұйымды нсгізгі конструкнията сэйкес 
барыінпа аз тігілмейтін жср қалдыра отырып ылтал жылумен өіиісп 
дайындаган дұрыс.

Матадан бордыц ізін кетіру қиын, сондықтан пішкен уақытга 
қатгы да құргақ сабынмеіі немесе өте үнікір бормен сызған дүрыс. 
Сонымен қатар бұл маталардыц қиылуы қиын, үрдіске үлксн 
қиыншылық келтіреді. Өйткеиі элекір ііішу машинасыныц ііышагы 
тез өтпей қалады. Соіідықтаіі қиятын ііышагын, жүзініц өткірлігін 
қадағалан түру керек, немесе пышактары өзі қайралатын машинаны 
пайдалаііган жөи. Тіккен кезде мата жапсары жылдам жиырылыіі 
қалады, эсіресе тіке тігіс жүргізгенде қиыниіылық тудырады. 
Матаныц тігісі жиырылыіі қалуын азайту үшііі аншымайтын тігіс 
машиііасына бөлшектер кешенін гіайдаланып тігеді. Тігін 
машинасымен синтетикалык талшыгы бар жүн маталарды тіккенде 
мынаны ескеру қажет. Мата жылжытқыштыц майда тігістік 
қозталтқышын орнату керек, матаға қысымды азайту керек, тек 
өткір инелерді №33, 18 жібек жііітеріне жэне №33 капрон жіптеріне
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ііайдалану керек, жоғарғы жэис гөменгі жіптердін тартылуын 
барынша босату керек, тіккен ксзде жоғаргы және төменгі 
ііолотиаларды қолмеіі ентен тартыіі отыру керек, тігіс жүргізу 
кезіндс жылдамдықты азайту керек. ЬЬітал-жылумен өңдегенде 
қаггы назар аударылады. Қатты ылгалданып, қатты қызса матаныц 
бетінде кетнейтін ақау найда болады. Маталарды ылғал-жылумен 
өцдеу ережесіне термофиксациялау үрдісімен лавсанныц пайыздық 
мөлшері эсер етеді. Лавсаны бар костіомдік жүн маталарды ылгал- 
жылумен өңдеу 5.4-кестеде келтірілгеи.

Кесте -5 .4  Маталарды ылгал-жылумен өңдеу

Матанііыіі
қ^рамы

Үтіктіц 
темпера- 

турасы С

Қысам
кПа

Ұстау
уақыты

Ылғал-
дылық

басу үтік басу үтік басу үтік
Термофиксациялангаіі мата.тар

Лавсан-50% 150 160 30 10 10 30 20
Жүн-50% 150 160 30 10 20 30 30
Лавсан-50% 140 150 30 10 15- 40 20-30
Виекоза-20% 140 150 30 10 30 40 20-30
Жүи-30% 140 150 30 10 15- 40 20-30

30
15-
30

Термо( шксацияланбаган маталар
Лавсан-20% 130- 140- 30 10 20- 50- 20-
дейін 140 150 40 60 30
Лавсан-50% 120- 140- 30 10 20- 50- 20-
кап 130 140 45 70 30

Үтіктеу үшін жүмеақ фланель, бумазея сияқты anнреттелметен 
миткаль маталарды ііайдаланған жөн. Егсрде ірі тоқылған қаггы 
матаны пайдаланса оныц бедерлері киімнін бетіне басылып, көрініп 
гүседі. Матанын бояуы өзгерсе немесе жылудан отыра бастаса 
ылтал-жылумен өңдеудін температурасын 10-15С төмендетеді. 
Лавсанды маталарды қаіты ылтал мен қыздырута болмайды.
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Тсрмофиксациядан өтпсісн маталар үшін үтіктейтін беггің 
тсмпературасы 130-140 С, ал тсрмофиксациялаудан өткен маталар 
үшін бүл температура 10-20 С төмеіі болута тиіс. Бүгінгі таңда 
костюмдік жэне көйлектік нитрон қосылған маталар кец 
қолданылуда. 35-50% нитроны бар жүн маталардың барлык сыртқы 
эсерге қарсыласуы жотары, қыртысіангыштығы томен, химиялық 
реагенттсрдің әсеріне төзімді, дымқылданғанда матаның беріктігі 
ксмімейді, сулағанда 2% дейін аншиды, сулатанда мата бұрынғы 
қыртыстарын жоғалтпайды, біршама созылғыш эрі тарқатылгыш, 
290-300 С бүлінеді. Пінікен ксзде матаның аншуын жэне 
тарқатылатындытын ескеру керек.

Матаны қолдану ережесін сақтай отырын фланель төсемде 
үтіктейді. Темнературасы 150-160С, ылгалдануы 20-30%, өңдеу 
уақыты 35-60 сатат. Тігіс жіптерін екі жатынан үтіктсп, сонан соц 
кыртысын жазу үсыньиіады [10-11].

5.4 Жібек маталарыііын ассортименттері

Жібек маталарындаты талшықтың қүрамы, қүрылымы, жэне 
өндсн өрнектелуі жагынан алуан түрлі. Жібек маталар 
ассортиментінін 98% химиялық талшықты маталардан тұрады. 
Сонгы жылдары сауда прейскуранты бойынша жібек маталары 8 
тонқа, эр тон 6 шағын бөлікке бөлінгсн. Жібек маталар артикулінін 
бірінші цифры тонтыц нөміріне сәйкес келеді ятни талшықтыц 
қүрамына, артикуадің екінші цифры шагын топтын нөміріне, 
матанын қүрылымы мен қолданылуына сәйкес келеді. Сондықтан 
жібск жііітерден токылтан барлық магалардың артикулдерініц 
бірінші цифры-1, басқа талшықтармсн қосылған жібск жінтерден 
тоқылтан маталардікі-2. Бүл төмендсті 5.5-кестеде келтірілген. 
Жібск маталардыц ассортиментіндс әрқашан өзгсрістср болын 
і:үрады. Ассортимент! кецейту көлемді жэне кескінді синтетикалық 
жінтерді пайдалану иэтижесінде болады. Олардыц өзін таза жібек 
нен жасанды жібектерге қосыіі қолданады. Ассортимснттерді 
кецейту үшін айқасналардыц күрделі түрлерін ірі өрнекті 
айқасналарды найдаланып, жібек маталарды өндсудіц эр түрлі 
тэсілдерін іске асыруга болады.
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Кесте -  5.5 Жібек мапгаіарының пюптары

л* Матаны
тоқу

түрлері

Топ бойыніііа артикул циф ры
I II III IV V VI VII VIII

1 Крентік no
01

210
01

31001 — — — — —

2 Тетіс 120
01

220
01

32001 42001 52001 62001 72001 820
01

3 Жаккардты 130
01

230
01

33001 43001 — 63001 — —

4 Түкті 140
01

— — 44001 — 64001 — 840
01

5 Арнаулы 150
01

— 35001 45001 55001 65001 75001 —

6 Дара 160
01

260
01

36001 46001 — 66001 76001 860
01

Бұл 5.5-кестедегі 1-жібек жіптен тоқылган мата, ІІ-жібек 
жінтер мен басқа таліныктардаи тоқылган мата, ПІ-жасанды 
жінтерден тоқылган мата, IV-жасанды жінтер мен басқа 
таліііықтардан тоқылтан мата, V-синтетикалық жіптерден тоқылган 
мата, VI-синтетикалық жінтср мсн басқа талшыктардан токылган 
мата, VIl-жасанды талніықтар мен басқа талшықтардын 
қосыидасынан тоқылған мата, VIII- синтетикалық талніықтар мен 
басқа талніықтарлың қосындысынан гоқылтан мата. Ассортиментті 
дамытудыц негізгі бағыттары мынадай. Олар төссмдік, беті 
жылтыр, тыгыз маталарды жасау, беггерініц айырмашылыгы өте 
айқын беті бір тегіс жылтыр скініні жағы бұжыр, тегіс болтан 
жатдайда көмескі маталарды інытару, қаіты ніиратылтаи үлгілі 
жінтерді пайдаланын жүқа, селдір маталарды іііытару, үзік сызықты 
иемесе сетінеген сияқты маталар шытару. Сэнді көйлектік жэне 
көйлектік костіомдік маталарды шытару үшін ацетатты немесе 
триацетатты талшықтан иірілген жіптср кец қолданылады. Соиымен 
қатар жылтыр, металл жінтермен қосылтан түрлері дс кец 
найдаланылады. Триацетат талшықтарынан жасалтан жінтерді, 
кескінді капрон жіптсрімен біріе ніиратып та жасайды. Майда
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өрнскті, ірі өрнекті айқаспалармеіі тоқылғаіі, жалак қабат жәнс көи 
қабаггы, жатықбоялгаіі, басііалық сурсті бар жәнс алатоқьинан, 
іегіс және бедерлі құрылымды маталар да шыгарылады. Астарлық 
маталардың ассортимситінде атластық айқасііамеіі вискоза, 
ацетаггы жііітердеіі тоқыліаіі маталар көіітеіі дайыидалады. Оларга 
коса майда өрнекгі әр түрлі ірі өриекті айқасііалармсн тоқылған 
магалар шығарылады. Арқауы капроииан жасалғаи және газа 
каііроиды өте мықты, тозбайтыи астарлық магалар да шығарылуда. 
Плащтық маталардыц ассортимситі басііалық суреіті ііолотіюлық 
айқаспамсіі резеңкелснііі гоқьииан магалармеи толықтырылуда. 
Оларға лавсап-вискоза иемесс вискоза-каиронды аралас шіаіісль 
жііігері ііайдаланылады. Таза вискоза жэне триацетат-вискозды, 
ірицсгат-вискоза-каиронды аралас жііггерден штапель маталарын 
шытару ксңеіодс.

Жасаііды жіптердеи тоқылғаіі жібек маталарыііын 
ассортименттері. Жасанды жіігісрдси тоқылтаіі магалар жібек 
магалардыц көіі гаратап гобы. Олар вискоза жәис ширатылған 
ацетат жіитеріііен, әр құрамды крси жәнс мооскрсіі жіптсрінеі! 
әртүрлі қосылыстар айқасііалармен тоқылады. Жасанды 
маталардың ассортименті жүқа әрі мөлдір блузкалық, көйлектік 
және ііальтота жүмсалатын қалыц маталарды қамтиды. Маталар 
ассортимеитіиіц басым бөлігі сызықтық тытыздыты 11-17 текс жііі- 
тердсн, жұқа маталар 6-8,5 іекс жіптердеи тоқылады. Маталардыц 
1 м“ матаныц массасы 80-200 г. Таза талшықтардаіі тоқылтан 
маталармен салыстыртаида жасаііды талшықтардан тоқылғаи 
маталар қалыццау, қаггылау, ауырлау, кебірек қыртыстанғыш 
келеді. Крептік ширатііа жііітср жібек маталардыц 
қыртысгантышгытыи азайгады, бірақ қаггылытыи аргтырады. 
Мооскрептеи тоқылтап маталар шамалы қыртыстангыш, қолта 
жүиді болыіі ссзілсді, сулатанда аишиды бірақ үтіктегенде қайта 
созылады. Ылтал-жылумеи өцдегсііде матаныц талшықтық күрамыи 
сскеру қажсг. Ацегат галіііықтарыііан гоқылгаи маталарды 
өіигегеііде байқау керек. Бсті тегіс жасапды маталар төссгсндс 
сусымалы, тытыздыты нашар, тым тарқатылғыш, тігу кезіііде 
жылжиды. Тігу үшііі №90-100 инелер мсп №50-60 мақтадан 
жасалғаіі тігіи жібііі пайдалантан ;іұрыс.

Жасанды жііітердеи тоқылі аи маіалар крсптік, гытыз тоқылтаи 
жаккардты, ариаулы болыіі бөліпеді. Крсптік маталар ііолотиолық
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жанс әр түрлі майдаөрнскті аикаспалармсіі креп және мооскрсіі 
болыіі гоқылады [3].

Креіі-жоржст -  жагықбоялтан, алатоқылган ііемесе басііалык 
сурсгі бар, қаітылау, мөлдір мата. Негізі мсн арқауына вискоза 
крсііііі колданыіі гоқиды.

Крсіі-марокен -  жагықбоялган немесс баспа сурсті бар, тыгыз, 
ісгіс, майдаөрнекті, гіолотнолық айқасііамсн тоқылған мата. 
Нсгізіне ширатылтан вискоза жііітері меи арқауыііа вискоза крсііі 
ііайдаланылады.

«Аэлита» матасы -  баспалық сурсті бар, салмақты, үстіцгі бсті 
көмсскі, астыцты бсті жылтыр, айқаспасы атласты, ііегізіне 
гриацетатты жіптер, арқауына екі бүктслгсн вискозалык мооскреп 
пайдалаііылады.

«Твил» крсііі -  жагыкбоялтап, пегізі мсн арқауына ацстаіты 
мооскрспті қолдаиып тоқиды. Бедсрлі саржа;]ық жолағы бар тыгыз 
мата.

Көптегсн көйлсктік жәнс астарлық маталар тсгіс маталар 
тобыііа жатады.

Полотно -  жолакты иемесс торкөзді алатоқыма, ерлср 
жсйдссін жасағаііда пайдаланылады. Полотіюлық айқаспалар 
ширатылған жіптсрден тоқылады.

Пике -  мақта типтсс вискоза жііітеріпеп гоқылатып, жатық 
боялған алатоқыма.

Тафта -  тытыз, полотіюлык айқасиамсн тоқылтан қатгы мата, 
іісгізі мен арқауына вискоза жііітсрін пайдаланып тоқиды.

«Домино» матасы -  жұка, тсгіс, басылып салған сурсті бар, 
ацетаттық жінтсрді, қолданып майдаөриекті айкаснамен токылады.

«Лазурная» матасы -  басналык суреті бар, ацетаттық 
жінтерден майдаөрнскті айқасііамсн ұсақ, шыршата үқсатыіі 
тоқылтан.

«Абава» матасы -  басылтан аксортац суреті бар, майдаөрнскгі 
айқаспамсн тоқылған. Арқау жүйссіне сызықтық тыгыздыты әр 
қалай жінтсрді пайдалануға болады.

«Оірс» матасы - абава матасы сияқіъі, тек саржалық 
айқаснамсн тоқылады.

«Магнолия» матасы -  басна сурсті бар, беті жылтыр, жұқа, 
саржалық айқаснамсн нсгізіне 11 тскс триацетатты жін, арқауына 
16,67 тскс жін ііайдаланылады.
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«Гедра» матасы -  суреті бар, тыгыздыгы гөмеіі, қатты, майда 
өрнскті айқаспамси тоқылады. Негізі мсн арқауында құрама жіптер, 
триацетатгык муслин жіптер қапы ширатылгаи іриацетаттық 
жііітерімен біріктірілііі есіледі.

«Динара» матасы -  тьныз, өзіне тэн шұбар өрнегі бар, негізі 
меи арқауына триацетаттық жінтер найдаланып іюлотнолық 
айқаснамен тоқылады.

«Лия» матасы -  жатықбоялтан, сернімді, қазтылау 
іриацегатгық крен.

«Нашлайте» матасы -  тегіс, сусыма, жуқа, басылыіі салынтан 
суреті бар, триацетаттық жінтерден саржалық айқаспамен 
тоқылады.

«Буквица» матасы -  вискоздық, сусыма, торкөз болып майда 
өрнскнеіі тоқылтан.

«Заря» матасы -  ацетап ық, басылыіі салынган сурсті бар, ксрі 
саржалық әдіспен, майда өрнекті айқаснамсн юқылтан.

«Зайка» матасы -  майда шақнақ өрнекті, кренті айқаснамсн 
вискоздық жэнс ацстаітық жііітсрдсн тоқылтаи.

«Родничок» матасы -  іытыздыты томен, суреті сортаң жер 
'гүстес мөлдір мата. Қаіты іниратылган триацетатгық жіптер 
қолдаііылады.

«Лужок» матасы -  вискоздық, басылын салынтан суреті бар, 
негізіне 11 текс, арқауына 13,33 тскс жінтсрді ііайдаланын майда 
өрнекті айқасііамен жасалады.

«Веснянка» матасы -  ацетатіық басылын салынтан суреті бар, 
майда шырша түрінде майда өрнскті айқасііамен тоқылтан.

Плаіцтық маталар -  нолотнолық, саржалық майдаөрнекті 
айқаснамен вискоздық, ацетаттық жінтсрдіц қосындысына}{ 
тоқылады. Бұл маталар жатыкбоялтан немесе горкөзді болын 
алатоқылады, сызықтық толытуы жотары, су жұктырмайтын 
сіңдірмесі бар.

Лстарлық маталар ассортимент!. Астарлық маталар -  
саржалық, атластық және майдаөрнекті айқаснамсн вискоза 
жіігтсрінен тоқылады немесе вискоза жінтерін нетізіне, ацетапы 
жіптерді арқауына найдаланады. Бұл маталардын бояулары тстіс, 
алабажрақ болады. Негізі мен арқауына бояуы әртүрлі жінтср 
салынтан астарлық немссе іілаіцтық маталар Караганда қүлнырын 
тұрады.
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Арт. 32290 астарлык мата -  вискоздық, тытыз, сусыма, 
саржалық айқаснамсн тоқылтан, жатықбоялтан мата. Ені 100 см.

Арт. 23169 астарлық мата -  вискоздық, айкаснасы ірі өрнекті, 
арт. 33121 матасына қаратанда салмақты. Ені 100 см.

Арі\ 33380 астарлық мата - вискоздық, жұқа, тытыз, снді, 
жуылтан ксздс тартылады.

Арт. 33121 астарлык мата -  вискоздық, жұқа, жатықбоялтан, 
айкаснасы ірі өрнекті. Ені 100 см.

Арт. 32332, 32358 тинтік астарлық маталар -  негізінс вискоза 
жінтсрін, арқауына ацстагты жінтерді найдаланын тоқиды 
сондықтан да олар онша мыкты смсс, тез тозады. Арқауына капрон 
найдалантан астарлық маталармсн алмастыртан жөп. Барлық 
астарлық маталарды пішін-тіі7  өте қиын. Тым тарқатылтыш, 
сусымалы, гөссн-жайганда жэне тіккенде жылжын кетеді, су тигеп 
жерінде күцгірт дақ найда болады. Жаккардтык маталарта астарлық 
жәпе көйлектік маталар жатады. Алыіак, дудун, дамассс маталары -  
дэстүрлі астарлық іріөрпекті айкаснамен тоқылып жатық боялады. 
Күцтірт, көмескі жерлср мен тетіс, жылтыр жсрлердің көрінісіндсгі 
айырміііылыкты пайдаланыіі матаның бстінс өсімдіктердің суретін 
салады. Вискоза жіптерінсн тоқылады, алыіактың аркауында ацетат 
жіптер болады.

Арт. 33169 астарлык матасы -  вискоздық, ірі өрнскті 
айқаснамсн гоқылады.

Муар, тафта, алмаз, жемчуг-, нарча, нарядная маталары -  
жаккардтык көйлектік маталарта жатады. Бүлар эрі-үрлі суреті бар 
жатык боялтан немесе алатокьштан тытыз, капы маталар. Муардыц 
бетіндегі суреті толкындантан сызыкіар болыіі келеді, алмаз, жемчуі' 
жэне нарчаныц аркауына металл жылтыр жіптерді колданады. 
Арнаулы маталарта майдаөрнекті және іріөрнекті айкаспамен 
токылтан талстуктык жэнс сәндік маталар жатады [9-14].

Синтетикалык жіптердеіі тоқылғаіі маталар. Жібек 
маталар ассортиментінде синтетикалык талшыктан жасалтан 
маталар жыл аскан сайын артуда. Синтетикалык маталардың басым 
көпшілігі сызыктык тытыздыты 3,8-6,5 текс жііггерден токылады, ец 
жүка эрі жеціл маталар 1,7-2,2 тскс дара талшыктарда!і токылады. 
Матата жылтырак іур бсру үшін жіптеріе кескінделген канрон 
жіптеріи араластырады. Синтетикалык маталар пішіп-тіккепте 
киындау. Канрон жінтері созылтыштытыныц және серпілгіштіпнің
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салдарыиан тіккен ксзде іркіліс ііайда болады, соныц салдарыііаіі 
гартылыіі жииалыи қалады. Тігіс жүріізу қарқыііы өтс жогары 
болкаи жагдайда қызған иисдсіі жііі талшықіарыііыц балқуы да 
мүмкін. Сондықтан тігу жылдамдьиыи азайі-у ксрск іісмесе иисні 
салқыидаіыіі тұратын арііаулы қүрал ііайдалаиуга іура кследі. 
Ксйдс арііаулы инслср дс қолдамылады. Мата іарқатылғыііі 
болгамдыктап скі қайырыіі гіісді, иемссс юрлайды, жисгіи 
күйдіреді. Маіаның бстінің жыліырлығы жәнс қиіо кезіндс 
күрдслілііі ііішу жүмысыи қиыидаіады. Жылтыр сиптетикалық 
маталар ііішкен кездс төссміііц үстіиеи сусьш, жылжыи кстсді. 
Пііііетім элскір MaHiHiiajjapbi ііышагыііыи жүзі тез қайтады, кесу 
қарқыны жоіары болса мага балқиды да, төссмдегі қабат-қабаі- 
маталар кссілгеи жисгі бойыііша бірімси-бірі жабысыіі қалады.

Нсіізі мси арқауы 100% каііроиііам көйлсісгік, блузкалық, 
жейделік, іілаіцтык, асіарлық маіалар шыіарылады. Бүлар көбіне 
іюлогиолык иемесс саржалық айкасііамем іоқыліаи жатық 
бояулгаіі, atapTbiJitaii, басііалық сурсті бар маіалар. Плащтық 
маталардың өцінде, ішкі бсііидс су өгкізбейіііі үлііек қабаты 
болады. Ені 80, 90, 95, 100, 105, 120 см жүқа, жеціл, мөлдір маталар. 
1м' капрон маталардыц массасы 16 і'. Текстурлантаи полиэфир 
жііггеріиеи исмссе капрон жіігіеріпіц қосыпдысьіпан эріүрлі 
айқаспамсп қалыц, жүмсақ нсмесс тьітыз маталар тоқылады. Олар 
көйлсккс, КОС1ІОМГС, жаздық пальіоларта пайдалапылады.

Көйлектік-костюмдік маталар -  крсптік айқаспамсп гоқылтап 
ауыр, ірі мата. Нсгізіпе қапы ширатылтап полиэфирлік қүрама 
жіптер, арқауыпа қаіты созьілгьпп іекстурлаптан полиэфир 
жіптсріп иайдалапады.

Apr. 53034 «Зефир» магасы -  жылт-жылт сгстіи алатоқылтап, 
өрпсгі ірі, петізіпде жіцііпкс кескіпдслгси капрон жіптері, 
аркауыпда шелоп жіптср мсп гекстурлсіп еп полнэфирлік жіптердіц 
қосыпдысы бар.

Көйлектік магалар -  марокена іипгее полотпольіқ 
айкаспалармеп іоқылады. Негізіпе бос іпиратылгап полиэфирлік 
құрама жііпер, арқауьіпа капъі еозылтыш полиэфирлік 
текстурлепгеп жіптерді пайдалапады. Аумақты маіаларды өцдеу 
күрделі тіккепде іркіліп, жипалып қалады, үтікгеу кезінде 
киьпппылық тудьірады. Аетарлық маталар каііроппың, тегіс, бос 
ширатьілтап жәпе муслиидік жіптеріпеп полотполык, саржалық
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ж.эпе майда өрпекті айкаспалармсіі тоқылады. Курткаларта, 
іілаіціар меп пальтоларга кей жагдайда апіпьімайтып пегізгі 
магериалдарды асгар ретіпде пайдалапады. Епі 100-151 см, 1м" 
магапыц массасы 30-57 г.

Капропдық асіарлык магалардыц мыктыльпъі жотары, тез 
юзбайды, аііпіымайды, бірақ жылу сақіатыштық касиеті меп 
пп пепальіқ көрсеткіпггері төмеи. 100% шелоппап баспалык суреті 
бар, көптегеп жепіл маталар тоқылады. Олар арт. 52273 люпип, арі . 
52214 мраморная, арт. 52256 оірядпая сияқтьі эртүрлі майдаөрпекті 
айкаспалармеп арт. 52262 псжпость жәпе арт. 52245 опал маталары 
агластық айқаспамсп, арт. 52221 гранат матасы крсптік 
айкаспалармеп гоқылады.

Басқа таліііыктар ара.іаскаіі маталар. Бүл топқа жасапды 
жіптср косылгап жүка, тсгіс капрон маіалары, вискоза жәпс капрон 
жіпгсрдсп тоқьілгап қүрылымы бедерлі аумақіъі маталар, иілгіш 
исмссс аумақты капрон жіпісріпсп гоқылгап маталар, майда 
өрпекті, ірі өрпскті айкаспалармеп әртүрлі кұрампап кұрастырылгап 
пепіс іурлі сәпдік маталар, кеекіпді үлгілі жіптсрдеп токьілган 
Mcrajb'i жіитерді араластаргаи маталар, үзік-сьізыкты псмссс 
гокылмагап маталар, әртүрлі жейдслік жәнс блузкалык маталар 
жатады. Бұл топка жататып жаккард маталардьің бст жагы бсдсрді, 
алатокылады. Оларды сәпді көйлектерге, көйлск-кос гіомдсргс, 
жаздык пальго жэпе бас киімдсріс пайдалапады. Құрылымы бсдсрлі 
үлкеп аумакты маталар 30-50% вискоза жіптсрінсп, үстііпі бсті 
космос, мелодия, улигка, марсианка сиякты сипгстикалык 
іалпіыкгардаи гүрады. Матапыц аумактылыгы вискозалык жәпс 
сиптетикалык таліпыкгарды өңдсу барысыпда эркалай отыруыпап 
болады. Үлксп аумакгы мазалардыц күпды касиспері, гигиепалык 
сапалыльпъі, кұрылымыпып түрактылыгы, созылуга бсйімділігі аз 
отыратыпдьпында. Әсірссс ыліал-жылумсп өпдсгспдс абайлау 
ксрек. Матапыц бст жагыидагы бсдсріп сактау үшіп үтікісуді 
астынгы жагыпап жайлап басып жүргізсді.

Парча -  жалтыр, сиптстикалык жәнс вискоздык жіптердеп 
іріөрпскгі жәис майдаөрпскті айкаспамсіс іоқылгап капы мата. 
Ойслдсрдіц сэидік көйлскгсрі үіпіп, бұйымдарды эдсмілсп 
безспдіргендс пайдалапылады. Пішіп-тіккспгс киыпдьік тугызады 
ссбсбі капы таркатылады, кыртысгапгыш. Жугап кезде металл
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жіптсрдіц созылыіі, іркиіуі мүмкіи сондықтан ііарчаны құргақ 
химиядық газартудан өткізсді.

Арі. 62173 «Искрин» матасы -  сәнді, тыгыз, ашық бояулы 
басііа сурет салынган аіластық қатты мата. Кескіні капрон 
жін іеріііің көіітігіиеи жыл іылдаіі іұрады.

Apr 62110 жейдслік маіасы -  жүқа, тегіс, жылтыр негізіне 
мөлдір капрон жібін салын, арқауына бір түсті ширатылгаи вискоза 
жібін салын ііолоі нолық айқаснамен іоқиды.

Арт. 62174 «Тссна» матасы -  күліңгір түсті, гығыздыгы төмен, 
жартылай мөлдір, көйлскгік-косііомдік мата. Дара капрон мен 
ацетат жін герді түйінден, ширатын крентік айқаснамен тоқиды. Ені 
100 см, 1 м" ма іаныц массасы 145 і'.

Apr. 62176 блузкалық матасы - жүқа, тытыздыты төмсн, 
жартылай мөлдір, бір түсті капрон, вискоза жінтеріи арқауына 
найдаланыіі нолотнолық айқаснамен юқиды.

Apr 62102 мата -  гытыз, қаггы і үстес жінтердси алаіоқылтан 
мата. Майдаөрнекті айқасиамен жасалган, нсгізіне канрон жінтерін 
вискоза жінтерімсіі алмастырын, арқауына канроіі жінтсрііі салын 
жасайды. Жаздық костюмдері с, налтьоларта найдаланылады.

Apr. 62154 жсйделік-блузкалық магасы -  саржалық немссе 
рснстік айқаснамеи күліціір ірі канрон жінтерін негізіне, лавсан 
жііперін арқауына салын токиды. Тарақталтаи зытыр маталар 
сияқты нсі ізіне 6,6 текс канрон жін герін, арқауына 50 тскс ірі мақга 
жібін найдаланады. Аумақты канрон жінтерін найдаланын арқауына 
бсті жұмсақ, мамық мата жінтерін салын жасайды. Аумақты капрон 
жінгсрініц бір кемшілііі ниллинг берсді япіи бетіндс жііі 
талшықтары іүйіршіктенін қалады. Аумақты канрон жінтеріи 
иайдаланыіі, тоқылу өрнсгі грикоіаж сияқты маталар алута болады.

5.5 Зығыр маталарыііыіі ассортимеііттері

Шытаратын зытыр маталарыныц саны мси санасы жатыііан 
Рессй Фсдсрациясы дүниежүзінде бірініііі орын алады. Зытыр 
маталарыііыц ассоргимснтіндс іұрмыстық мақсаіқа 
найдалаііылатын маталардыц өзіндік үлссі-23%, онда 32%- 
тсхиикалық, 40%-каптаута арналган маталар. Қантайтын 
маталардыц бірі ерекшсліті олар мықты болута тиіс. Техникалық
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Қаліалык мата -  жатық боялтан бөз, гринебеи немесе тик- 
ласі ик. Қалтаныц қаншыты үінін найдаланады.

Түкті маталар. Арқаулық түктік айқаспамеіі тоқылады, бет 
жатыііда қысқа күзелгсн, тік түртаи мақта түктері бар. Түкті 
магалардыц шатын тобына жартылай барқыт, баркыт, шибарқыттар 
жа іады. Жаргылайбарқыт және барқыт тарақтық жінтен тоқылады, 
бегі түгсл түкті, і-үгі қысқа болады. Ал шибарқытгыц түрі эр түрлі, 
жолақтары маганыц ұзына бойымен бірдей болады. 
ІІІибарқытгардыц нетізгі тинтері түкті, жолаты жалнақ шибарқыт, 
корд жэне і-үкгі, жолаты жіцініке, майда шибарқыт болыіі бөлінеді. 
Шибарқыітардыц негізіне тарақтық іісмесе кардалы а;і арқауына 
жалацқабат кардалы жін найдаланылады. Шибарқыітарыц 
ассартименті жыл асқан сайын үлтаіода. Шибарқыгтар гүісгі жолаты 
жалнак, түкті жолаты орташа, жіңішке болын араласып немесе гүгін 
і үлдсн, өрнектен қырыққан болын келеді. Көбіне іиибарқыт кардты 
жатық боялтан болады ал басналық өрнек салынтаидары сирск 
кездсседі. Шибарқытты пальто, костюм, шалбар, куртка 
бүйымдарын тіі у үшііі қолдаиады. Майда шибарқыт жатық боялын 
ііемесе басііалық суретнен шытады. Нсі ізінен балалар ассортимент! 
бүйымдарын тіту үшіи найдаланылады.

«Юбелейный» майда шибарқыггы -  жатық боялтаи немесе 
басналық суреті бар мата. Киііарис шибарқытына ұксас, тек түкті 
жолаты ентен жалнакггау.

«Юность» корд-шибарқы гы -  жатықбоятан, жолатыныц 
жалііақтыты 2,5 см, негізіндс 15,4 текс х 2 іііиратылтаіі тарақтық 
жін, арқауында 29 текс жалац қабат жін болады. Ені 100 см, 1м' 
матаның массасы 251 т.

«Весна» корд-шибарқыты -  жатықбоялтан, іоностьке 
қаратанда ептен ауырлау, түкті жолаты жалпақтау 3,5 мм. 1м" 
матаныц массасы 300 г.

«Искра» мақта лавсаиды корд-шибарқыты -  жатық боялтаи, 
гытыз, жолатыныц жалнақтыты 3 мм. Негізіне 33% лавсан 
талшықгары бар іішратылтан кардалы 20 текс х 2 жібін, арқауыііа 
242 гекс жалацқабат жін пайдаланын гокылады. Ені 100 см, 1м" 
матаньщ массасы 300 т.

«Кубанский» мақталавсан барқыты -  негізі мен арқауында
16,5 текс X 2 ширатылтан тарақтық жін найдаланып тоқылады. 
Арқаулық жінке 33 % лавсан талшыктары қосьттан, соныц
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аркасында түктің серпімділігі артады. Ені 145 см, 1м“ матаның 
массасы -  290 г.

Түкті маталарды тігу күрделі. Пішіп-кескенде түктерініц 
қалай қарай еңкіштігін есте ұстау қажет. Бұл маталардың тігісін 
сөкпеген жөн, себебі сөккен жердің түгі түсіп калады. Ылгал- 
жылумен өңдеуді кардотаспада жүргізгсн дүрыс.

5.3 Жүіі маталарынын ассортименттері

Жүн маталардың топтасуы өндіру әдісіне қарай мауыттық жэне 
шүғалық болып екіге бөлінеді. Мауыты маталар тарақтық жіптердеи 
тоқылады. Бүл тоқу өрнегі анық көрінетін жүка әрі жеиіл жүн 
маталар. Шүға маталар аппараттык жіппен тоқьшады сондықтақ 
қалыңдау, ауырлау және шаң гүрғыш. Шүга маталары биязы жүннсн 
тоқылған жүқа шүталы және қыл араластырган жүниеіі тоқылган 
іріш^^алы мата болып екіге бөлінеді. Жұқа шүғалы матага Караганда 
ірі шүіалы маталар қолға ірі және тікенекті болыіі сезіледі. Сауда 
прейскуранты бойынша жүн маталарды өндіру эдісі мен талшықтын 
қүрамы бойынша топтарға ал каіідай мақсатқа жүмсалуына 
байланысты шағын топтарға бөлінеді. Жүн маталар артикулінің 
бірінші цифры 5.3-кестеде топты көрсетеді ятни өндіру әдісі мен 
талшық қүрамына сэйкес келеді [4-5].

Артикуодің екінші цифры шағын топты көрсетеді, яғни 
қандай мақсатқа қолданатындыгына сэйкес келеді. Егер артикулдіц 
бірінші цифры 1 болса көйлектік мата болтаны. Үшінші, одаіі 
кейінгі цифрлардың өзгеруі мүмкін, бірақ ол мата артикулінің 
шагын топ аумағындаты реттік пөмерлсрін көрсетеді. Артикулдыц 
үшінші, одан соңты цифрлары өзгеруі мүмкін ол матаның шагын 
топтагы ретгік нөмірі. 50% немесе одан да көн синтетикалық 
талшықтары бар маталардыц артикулында С әрпі болады. Жүн 
маталар ассортимент! күрамыиыц жаңаруы мен өрнектері өзгеше, 
сырт көрінісі эдемі, дәстүрлі, бүрыннан шыгарылып жүрген 
маталардыц қасиетгерін жақсарту негізінде іске асырылады. 
Ассортимент! дамытудагы жаца батыт ж!бектей тегіс жұмсақ 
маталарды, эр түст! мелаижды ж!птерд! ііайдаланган майда бедерл!, 
бұжыр бетт! немесе бет! түкт! барқыіты болып келет!н маталарды 
шытару болып табылады. Көйлект!к ассортимент баспалық сурет!
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бар жаккардгы айқаснамен алатоқылтан маталармен, синтетикалық 
іалінықіар араласқан таза жүнд! немесе жартылай жүнд! меланж 
ж!нгер!неіі тоқылтан маталармен толықтырьшады. Сэнд! көйлектер 
үіінн б!ртүст! немесе алатоқылған жаңа қүрылымды маталар 
ніытарылады. Айқасна өриег! жаңа маталарта металл ж!птер мен 
көлденец қимасы әртүрл! капрон ж!птерд!, б!р үлг!мен ширатып 
тоқылтаіі маталар. Қүрама айқаспаны пайдалана отырып матаныц 
б!р жер!н тегіс, б!р жер!н бедерл!, немесе тегіс жер!н бос тоқып, ал 
бедерл! жер!н тытыз тоқып өзгеше өрнект! мата алута болады.

Кесте -5 .3  Ж рі маталарының пюптары

Маталар Маталардыц тобы артикүльдіц бірінші цифры
тобы. Мауыты Майда Шүғ- Ірі

артикуль- алы шүғалы
дін екінші таза жар- таза жар- таза жар-

цифры жүн ты- маталардың жүн ты- жүн ты-
лай шағын тобы лай лай
жүн жүн жүн

1 2 3 4 5 6
І.КөйлектІк 1101 2101 Көйлектік 3101 4101 . -
2.Костюм- 1201 2201 Костюмдік 3201 4201 - -
дік жа гық- жатық-
боялтан боялған 3301 4301 - •
З.Костюмд! 1301 2301 Костюмдік,
фасонды фасонды
және және
алатоқылған алатоқьиіган
4.- - - Шүта 3401 4401 5401 6401
5.Пальтолы 1501 2501 Пальтолық 3501 4501 5501 6501
6.- - - Түкт! 3601 4601 - 6601
7.- - - Көрпелер - 4701 5701 6701
8.- - - Драптар - - - -
О.Арнаулы 1901 2901 Арнаулы 3901 4901 - 6901

Жаздық көйлектер мен костюмдер үш!н сер!ктес-маталар 
шытарылады. Бұл қүрылымы әртүрл!, б!рақ бояу түс! б!рдей немесе 
бояу түс! эртүрл!, қүрылымы б!рдей маталар. Мысалыга бет! майда
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түйіршікті, крсптік айқасііамсіі токылгаи скі мата. Бірсуі 
жатықбоялган, скіншісі торкөзді алатоқылғаіі нсмссе біріиші 
матаның түсінс сэйкес баспа сурет салынғап мата. Әйел 
костюмдсрінің күзгі, көктемгі ассортимент! үшін түйінді, ілмскті, 
ирек жііітерді пайдалаііыіі, көйлсктік мазалардыц жсңілдетіліен 
і-үрлсрі шытарылады. Ерлсрдіц сэнді костюмдік матасыныіі 
ассортимент!!! эртүрл! синтетика;!ык ж!!!терд! қосу арқылы 
жылтылдақ, үи!қь!!!даіі і:үрта!! мата;!арды шыгару арқылы 
кеңейтуде. naj!bTOJ!biK ассортиме!!т үш!!! жатық боялтан naj!bTOJ!biK 
жә!!е драі! матаі!ар !і!ытарыладьі. 0;!арды!{ құрь!і!ымдарь! аумақты, 
а)!атоқылтан, тү!т тег!с, т!к түрады, нитрон таі!шьіқіарьі 
найдала!!ылады.

Мауыты, тарактык маталар. Жүмса;!ар жер!!іе карай 
тарақтық мазалар көйі!ект!к, костюмд!к және !!aj!bTOHb!K 6oj!bi!! 
бөл!!!ед!. Ең көп шь!ғарь!латыі!ы косгюмд!к ма!а;!ар. ПaJ!bтoлb!қ 
маталардь!!! ассортиме!іт! іііектеуі!!. Сызықтық тоі!ыкть!ты жотарьі 
тарақтық мата;!ар uiHpaTb!J!ra!! ж!!!теі! тоқьи!са r!!!j!y! қиы!! болады, 
!!!шке!іде жылжытыш, шет! іарқатььзташ, т!кке!!де тес!лед!, 
ойьи!ады, үт!ктеіеніе, созута кө!!бейд!. Бүз! маталарта т!г!ст! өте 
үқьі!ітьі жүр!тзу ксрек себеб! мата!!ың бет! тег!с болтаі!дықта!! 
ж!бер!лге!! ақауы б!рде!! байқа;!адьі. Ширатылтан ж!!іте!! бос 
тоқылга!! маталарды сулаганда б!рдсн отьірады. Қүрамьпіда 
CH!!TeTHK3J!biK талшыгы көі! маталарды т!!'!!!, !!!іі!у өте қиын.

Көйлектік маталар. Көш!ек!Ік маталар же!{Н!д!г!мен, айқас!!а 
өрнс!'!!!!н анықтытьіме!! си!!аггаі!ады. Олар жатық, майда өрнект! 
жэі!е !р! өр!!ект! айқасі!алармен 15-31 текс жал!а!(қабат ж!н !!ен 15 
текс X 2, 31 текс х 2 ширатьи!таи ж!!ітерден тоқьи!ады. Бояуына 
қарай маталар жатық 6oaj!ra!i, а;!атокьина!! жэ!!е сирек мела!!жлы 
6oj!b!H 6oJ!!!ie;i!. Басыльн! caj!bi!!ta!! сурет! бар көйлект!к мата;!арды 
шытару жыл аска!! сайы!! көбеюде. Матаі!ардын сызыктық толытуы 
50-60%, массасы 1м" мата!!Ы!( массасы 150-250 г, ендер! 75, 90, 100, 
106, 142, 152 см. Көйлект!к маталарды т!п!!-!!!шу қиын смес, тек 
киылтан шет! е!іте!! таркатьи!ады. Бүл маіаларды т!!'у үш!!! № 90- 
100 ине жэне № 50-60 т!п!і ж!!пер! пайда;!аньілады [14].

Крептерге жемчу!', новость жэне баска таза жү!!д! көйлект!к 
Maraj!ap жатады. Көш!екг!к маталардьні жаңа ассортимс!!т!!! 
жүмсак, и!;!г!ш маталар қүрайды. Креі!тер жатык боялған немесс 
аі!атокьн!га!!, жүка, сер!!!мд! мата. Крс!!тер шираті!а ж!!!тсн
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іокыліаі!, өз!!!С тә!! майда түй!рш!кт!, әр түст! болып келеді. 
Оріүрл! кре!іт!к айкас!!амс!! токылады, тыгыздыгы жотары емсс. 
1м" мата!!ьі!( массасы 194-220 г. Ен! 90, 106, 142, 152 см. 
С'озьи!гыш!'ыты киылтан шс'!'!н!іі таркатьілаты!!дығы жә!!е 
о!ъіраіы!!дыты !!!ш!!! т!гу жұмысы!! киы!!датады. Токыма 
о!ід!р!с!Ср!!!де б!ржарым кабапык креі!тер де шытарыладьі [3].

«Жемчуг» көйлект!к матасы -  жатык боялтан, ширатпа ж!пте!! 
майда өр!!ект! эд!с!!сн токьина!і мата. Ен! 142 см, 1м" матаның 
массасы 228 г.

«Новость» көЙJ!eкт!к маіасы -  іүр! жаты!іа!і да, бетт!к 
гытыздыты жаты!!а!! да жемчу!' матасы!!а үксас, тек !р! өрнект! 
айкас!!амен токылады.

«Ладья» көйлекізк матасы -  жатык 6oaj!ta!!, тытыздыты томе!!, 
жүқа, !!OHOT!!OJ!b!K айкас!!зме!! токылта!!. Әр нөм!р! ж!і!терд!ң а;!ма 
ксзек айкасуы !!этижес!нде MOJ!mep! 5мм" шамасьшда торкөздер! 
байка;!ады. Е!!! 142 см, 1м" мата!іың массасы 156 г.

«Ладо!'а» көй;!ект!к матасы -  жатык боялга!!, жұмсак крс!і 
гсктсс майда өрнскт! айкас!іасы бар, !!С!'!з! мен аркауына 22 зеке х 2 
ж!и i!awiaj!ai!buia;!bi. Е!!! 142 см. 1м" мата!іы!( массасы 230 г.

«Мерова» көйлект!к матасы -  жатык боялган, жүмсак, 
жартылай мөлд!р күрама айкаснаның аркасында үзына бойыиа 
дө!іес жолактар созылы!і жатады, аркауы мен нс!'!з!!!с 22 х 2 ж!б! 
і!айда;іанылады. Ен! 142 см. 1м" матаны!і массасы 170 г.

«Ирайда» көЙJ!Cкт!к мазасы -  жазык боялта!!, !р! өр!іект! 
aйкac!!aJ!ы, нег!з! ширатылга!!, аркауы жаланкабат ж!п. Ен! 142 см,
1 м" мата!!Ы!{ массасы 216 г.

«Турайда» көйлект!к матасы -  жатык боялган, !р! өрнект! 
айкаспа, ромба іүр!!!де !р! суретзер! бар, непз! мен аркауы 25іекс х
2 ширатылтан ж!!ітен жасалады. Ен! 152 см, 1м" матаныіі массасы 
245 г.

«Керия» көйлект!к матасы -  жатык боялга!!, тыгыздыты томе!!, 
мо;!д!р, майда орнекг! айкас!іамен токылган, к!шкентай ойыккозд! 
ор!!егі бар. Не!'!з! ме!і аркауы!!а 25 текс х 2 ж!!! найдаланылады. Ен! 
142 см, 1м" матаі!Ы!( массасы 214 г.

«Фа!!тазия» койлект!к костюмд!к жакард матасы -  жатык 
боялтан, тытыз, непз! 19,2 текс х 2, аркауы 31 текс жaJ!a!lкaбaт 
ж!птер пайдала!!ып !р! орнект! айкасі!амен токылады. Ен! 142 см, 
1 м" маіаны!! массасы 248 і'.
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«Вега» көйлсктік-костіомлік магасы -  жатық боялгам, тыгьп 
ИСГІЗІ мсп арқауына 22 тскс х 2 жііітсрді пайдалаиыи крсптік 
айқаспамси токиды. Eiii 142 см, Im" матаньщ массасы 228 г.

Жартылай жүнді көйлсктік маталар кұрылым мен бояуы 
жагынап нешс түрлі. Олар аралас жүіі жііітсріисн іісмссе жүіі 
жіптсрін химиялык қүрама жііітсрмси біргс іііиратыіі тоқылады. 
Жүіпіің мөлшсрі 18-80%. Бүл топтагы маталардыц біраз бөлігіиіц 
құрамыида 20-50% лавсан бар. Ксйбір маталардыц жібін 50% 
нитрон алмастырады.

Кашемир -  жатық боляган, саржалы айкаснамсн тоқылган 
жұмсақ, көнтаралган жартылай жүнді көйлектік мата. Мектсіі 
формасына найдаланылады. Жүнніц найыздық қатынасы матаныц 
еніне байланысты школьная, школьница, ііервокласница болыіі 
бөлінеді.

«Ока» көйлскті матасы -  жібініц көрінісі және талшықтық 
құрамы жағынан нахра матасына үқсас. Бұл жатық боялган, дөцес 
жолагы астына қаран қигаш түсксн, қүрама айқаснамсн тоқылган 
мата. 1м“ матаның массасы 182 г.

«Люкс» -  матасыныц соцгы жылдардагы сұранысы өтс 
жогары. Бұл жатық боялгағі, майда өрнскті айқасііамсн тоқылып, 
құрамы 70% жүннсн, 30% штанельдік вискоза талшыгынан тұратын 
мата. Пні 142см, 1м" матаныц массасы 271 г.

«Пахра» матасы -  ақсары түсті жүқа, жаргылай мөлдір, майда 
өрнекті айқаспамсн тоқылган, жіптердіц тыгыз орналасқандыгынан 
іоркөздіц өргсні байқалады. Қүрамында 40% жүн жәнс 45% нитрон 
жәнс канрон бар. Нсіізі мсн арқауында 28 тскс жалаңқабат жііі 
болады, 1м“ матаныц массасы 151 г.

«Руза» көйлсктік матасы -  құрамы мсн тыгыздыгы жагынана 
нахра матасьша үқсас, айқаснасы полотнолық. Нөмсрі әртүрлі жәнс 
де алмасып отыруына байланысты майда өрнекті айқаснамен 
тоқылған сияқты көрінеді. 1м“ матаныц массасы 155 г.

«Студенческая» көйлсктік матасы -  өзіне тән түрмсн 
алатоқылған жәнс 16,6 тскс вискоза жібін найда;іаиылгандыктан 
жылтырап түрады. Айқасііасы мен майда өрнскті матадагы жүнніц 
мөлшсрі 33%. 1м“ матаныц масссасы 170 г.

«Тамара» көйлсктік матасы -  жатық боялган, 43% жүні, 
нитрон жәнс каііроны бар жінтсрдсн крситі айқаснамен тоқылады. 
Бсті ұсақ түйіршікті. 1м“ матаныц массасы 197 г.
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«Паруса» көйлсктік матасы -  жатық боялган, майда өрнекті 
аііқасиалы, дөцес, толқьшды жолақтар матаны бойлайды, қүрамы 
жа* ынан тамара матасыиа үқсас. 1м" маганыіі массасы 221 г.

Тоқыма өнеркәсібінде 50% жүн, 50% ниірон болын келстін 
коіігегсн маталар шыгарылады. Олар алатоқылган, ашық немссе 
иәзік боялган маталар. Айқасналары іюлотнолық, крептік, майда 
орнекті, көлденец және ұзына жолақты. 25-28 текс жалацқабат 
немссе ширатылган жіитерден тоқылады. Ені 152 см, беттік 
іыгыздыгы 130-197 г/м". Төменде осы ассортимеиггің көіі таралган 
магаларыиа сиііаггама берілісн.

«Прокладка» көйлеіаік матасы -  жұқа, жұмсақ, айқасиасы 
нолотнолық, торкөздслііі алатоқылган, негізі мсн арқауының жібі 22 
гекс X 2, 1м“ матаныц массасы 130 г.

«Плахта» көйлектік матасы -  жүқа, жүмсақ, алатоқылган, ара 
қашықтыгы 15см түрлі-іүсті бсдерлі жолақтары бар. Күрделі майда 
өрнекті айқасиамен тоқылган. 1м“ матаныц массасы 203 г.

«Фасонды» көйлектік матасы -  көн түсті түйінді жінтерді 
иайдаланудыц нәіижссінде алаіоқылыіі, ірі торкөзді болыіі 
жасалады. Жүннен басқа нитрон, канрон, вискоза та;ішыісі'ары бар. 
1м" матаныц массасы 260 г.

«Яшма» көйлектік матасы -  прокладка матасына үқсайды, 
айқаснасы майдаөрнекті. 1м" матаныц массасы 187 г.

«Мечта» матасы -  прокладка матасына үқсас, жатық боялган. 
1м" матаныц массасы 143 г.

«Боровинка» көйлектік матасы -  жүқа, жұмсақ, айқаснасы 
саржалы, торкөздслііі алатоқылган. Матаныц сызықтықтолыгуы 70- 
80%, 1м" матаныц массасы 181 г.

«Лиона» матасы -  өрнегі ұзыннан түсксн ою болын келетін, 
іріөрнскті айкаснамсн тоқылады. Қүрамында 60% жүн, 40% 
лавсаны бар, 25 тскс х 2 жінтен көйлектік радуга матасы тоқылады. 
Майда өрнекті айқаснамен торкөз нсмссе жолак түріндс 
алатоқылган.

Костюмдік маталар. Тарақтық костюдік маталар полотнолық, 
рснстік, сәтсндік, саржалық, крсіпік айқасііалармсн тоқылады жәнс 
басқа да құрама айқасііаларды қолданын нсгізі мен арқауына 19 
іекс X 2; 42 текс х 2 нсмесс 19, 42 текс жалацқабат жінті арқауына 
найдаланын гоқылады. Сызықтық толуы 89-100%, кейбір 
артикулдсрде 150% дейін. Матаныц сні 142 см, ксйбір артикулдегі
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маталардың ені 124, 136, 152 см. 1м" матаның массасы 180-400 г. 
Таза жүнді жәііе жартылай жүнді тарақтық костюмдік маталар 
шыкарылады. Жартылай жүнді костюмдік маталардаты жүнніц 
мөлшері 15-80%. Жартылай жүнді костюмдік маталар 
ассортимеіітінің басым, көіішілігі штаіісльдік лавсаи жәнс вискоза 
талшықіары бар жүн маталары. Сонымен қатар штапельдік 
капроны 10% дейін болады. Нсгізі мақта мата болыіі келетін жүн, 
вискоза жэне ііитроііды вискоза таліііықтарымеи коса тоқылгаіі 
маталар шыгарылады. ІСүрамыиа жүи лавсан жэне вискоза талшыгы 
кірстін магалр оиша көіі шығарылмайды [14].

Таза жүнді маталар -  саржалық, крептік және эртүрлі 
құрамдағы айқаспалармеіі, таза жүнді 30,3 текс х 2; 24 текс х 2; 22,2 
іскс X 2 жіптерінеіі тоқылады. Ксйбір жагдайда 2-8% каіірои жіптср 
араластырылады. Бұлар нсгізіпен тыгыз маталар, 1м“ матаиың 
массасы 260-340 г. Жартылай жүнді лавсанды маталар -  қүрама 
ііолотнолық, крсптік, сәтендік, саржалық айкаспалармеи көбіне 22,2 
тскс X 2 сызықтық тыгыздыты 31,2 тскс X 2; 30,3 текс х 2; 29,4 тскс х 
2; 25 текс х 2 жәііс 23,8 текс х 2 жііітсрдсн тоқылады. Жүн мөлшсрі 
40 % маталарда 16,6 текс қүрама вискоза жібі немесс 2, 22 текс 
көлденец қимасы эріүрлі капрон жінтерін араластырады. 60% дсйін 
лавсаны бар аралас жүн жіптсрінен де маталар токылады. Ім  ̂
лавсан араласқан жартылай жүн маталардың массасы 180-130 г.

Жартылай жүнді вискоз талшықты маталар -  қоспа қүрамы 
бойынша эр түрлі. Олардың ассортимснтінде 50-70% жүн жәнс 
соған сэйкес 50-30% штапельдік вискоза талшыктары бар. 16, 6 тскс 
вискозды 16, 6, 2, 22 тскс канронды жііітерін қосын тоқыған 
маталар да шыгарылады. Кейбір маталарга вискоза жінтері және 
капрон жіптері қосылады. Артикулдердің қосна қүрамына бұйым 
тозбауы үшін 10% дейін штапсльдік капрон талшықтарын қосады. 
Вискоза та;ішықтары қосылган маталарды қүрамалы және саржалы 
айқаспамсн тоқиды. Сызықтық тыгыздығы 35, 7, 31, 2, 25 текс 
жогары нсмесс орташа 22, 2 текс х 2 жіптсрі найдаланады. Крснтік 
жэне полотнолық айқасналар да қолданылады. 1 м" матанын массасы 
210-340 г.

Жартылай жүнді ниірон қосқан маталарда 50-55% жүн бар, 
калганы нитрон талшыктары. Бүл маталар негізінеп кұрама, 
саржалык жәнс к|»ентік айкаспалармен токылады. 22,2 текс х 2 жібін 
пайдаланады. 1м' матанын массасы 200-257 г.
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Жартылай жүнді лавсан және вискоза косылган маталарда 40% 
жүн, 30% лавсан, 30% штапель талшыктары бар күрама немесс 
крсптік айкаснамен сызыкіык тыгыздыгы 22,2 текс х 2 жінтсрден 
токылады. ІМ' матанын массасы 230-300 г.

Жартылай жүнді вискоза мен нитрон косылган маталар 
қүрылымы бойынша лавсан косылган маіаларга ұксас, жүн 30%, 
ни фон 30%, штапель 40%. 1 м' матанын массасы 240-285 г.

Макта-жін косылган маталар -  ore аз шыгарылады. 41,6 текс 
макта ЖІ6ІН пайдаланып, саржалык айкаснамсн токылады. 1м‘ 
матанын массасы 306-310 г.

Тарактык, костюмдік магалардын неі ізіі тиіпері жатык боялган 
маталар. Оларга бостон, шевиот, креп жэнс алатокыжан фиколар 
жатады.

Костюмдік маталардын технологиялык касисті талшыктык 
күраммсн аныкталады. Tiry үшін № 110-120 инслер мен № 40 тігін 
жібі найдаланылады. Синтетикалық талшыктары бар маталарды 
ылгал-жылумсн отс үкынты өндсу керек.

Бостон -  жазыкбоялган таза жүнді мага, неіізінсн аркауына 
сызыктык тыгыздыгы 31,3 текс х 2 шираіъілған жіігтср салын, саржалык 
айкаснамсн токи;іы. Бостонный калындьны біркетжі соіиіыкідн 
саржалык жолак 45 кигаштаи іуседі. Артикул! 1203 бостон маталары 
шыгарылады. Ені 142 см, 1м‘ маганын массасы 340 г, сызыктык толуы 
100-110%. Бостоннын КСМШІЛІП киін жүргснде көп үйкаіетін жері 
жылтырап кстсді. Үйкслістін әссрінсн жүн талшыктарынын бетінс 
кабыршактар түседі дс жылтыр пашіа болады. Бүл жььтгырды уакьтпііа 
кетіруге болады, ол үшін булап сонынан казты шөтксмсн тазалау ксрск 
немесе ас гүзымсн жәнс өзен күмымсн шөткелсйді. Бүл эрекстгін бэрі 
уакытша эсер етсді. Тозган сайын жылтьфы кайта шыгады. Қазіріі 
кездс бостоннын орнына креп шыгарылады.

Шевиот -  шыгарылу үрдісі бостон сиякты бірак негізі макта, 
жартылай жүнді жатыкбоялган маза. Эдезте ол кара нсмесе коныр 
түскс боялады, бостонга Караганда капылау кьфтыстангыш [3].

Креп -  жатыкбоялган зъігыз мата, аркауы мен негізінде 
ширатылган жін, кұрама айкаснамсн токылган. Бостон мен 
шевиотка Караганда крснтін бетіндс майда, тыгыз екі катар жолагы 
бар. Олар 75-80 бүрышпен тікс жогары карай кетеді нсмесе 30 
бүрыінііен жайлан көтеріледі. Таза жүнді крентер жэнс вискоза 
талшыктары мен лавсан косылган жартылай жүнді крентер
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шығарылады. Жаргылай жүиді кріістсрдіц айқаспа өрііектері аііық 
жэііе біршама жылтыр. Ені 142см, 1м" матаиыц массасы 285-341 г. 
Олардаіі ерлер меи әйелдср костюмііі тігеді.

Трико -  костіомдік магалардың көп таралгаи іурі. Трико 
рсіістік, саржалық жэие әр түрлі қүрама айқасііалармсн гоқылады. 
Таза жүнді вискоза мси нитрон, лавсан қосылтан трико, 
алатоқылтан, немесе түрлі-і^сті болын бөлінсді. Жатықбоялтан 
гриколар ұзыішан, көлдснсңнен құрама айқасііамсн тоқылады, 
сондықтан бостон мсн трикодан өзгешелеу. Ксйбір триколарта үш 
қырлы капрон қосады, сондықтан мата жылтылдайды. Жартылай 
жүнді трикода 23-85% жүн, 20-60% лавсан болады. Алатоқылтан, 
көмскші жолагы нсмссс торкөзді өрнсгі бар лавсан қосылған жүқа 
тыгыз трикота сұраныс жотары.

«Ударник» трикосы -  таза жүнді, гытыз, қүрама айқаснамсн 
тоқылтан ауыр мата. Бсдерлі жолаты, түрлі-түсті қиыршық өрнегі 
бар. Негізінс дс, арқауына да 31 текс х 2 іниратылтан жіп 
найдаланылады.

«Солярис» костюмдік матасы -  артикул! 13242 алатоқылтан, 
тытыз, иілііш, нсгізіие дс арқауыпа да 19 тскс х 2 скі түсті 
іни^атылтан жін, ұзына көлденсң айқаспамсн тоқылтан. Ені 142 см, 
1м' матаның массасы 351 г.

«Артика» матасы -  алатоқыліан іүрлі-түсті қиыршық өрнскті 
саржалық айқасиамен тоқылады.

«Малахит» к о с і іо м д ік  матасы -  артикул! 13236 жатық боялтан, 
майда жолаты бар, қиташ айқасиамси тоқылтан, арқауы мен 
негһінде 22 тскс х 2 ширатылтан ж!н. Ен! 142 см, Ім* матаныц 
массасы 2701\

«Обелиск» матасы -  ала шыріііа сияқты қоңыр түст! саржалық 
айқаснамси тоқылады. Кейб!р костіомд!к маталардың нсгіз мен 
арқаулытына 45 текс х 2 шнратылтан ж!итер найдаланылады. Бүлар 
а;іатоқылтан, ссрн!мді, тытыз, таза жүнд! косі юмдік маталар.

«Южная» костіомд!к матасы -  артикул! 13218 ск! түст! 
ширатылтан 25 текс х 2 ж!іітен алатоқылтаи Арқауы мен негіз!ндсг! 
ж!нтер! б!рдей, ұзынабойы көлденең құрама айқасііамсн тоқылтан. 
Ен! 142 см, 1м" матаныц массасы 269 г.

«Полесье» костіомд!к матасы -  артикул! 13238 жіптіц түр! мсн 
тығыздыты бойынша гиацииит матасына ұқсас, көлденец дөцес 
жолагы бар, қүрама айқаснамен тоқылады.
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Аріикул! 13144 косгіомдік матасын -  ск! жаісгы күрдсл! 
аііқасніиіы 19 тскс х 2 жібінен тоқылган тығыз, қаітылау, қара 
канрон жіптерді қосқандықган жыл і ыры үшқынданын тұрады.

Жартылай жүнді кастюмд!к мауыты матаныц ассортимент!ндс 
жаіықбоялтан магалардыц өзіндік салмагы жотары, аралас 
тиратылтан жүн ж!нтсн майда өрнскис!і алатокылган маталар ксц 
іаралган. Ж!итсрдіц сызыктық гыгыздыгы 22 тскс х 2, құрамында 
60% дсй!н лавсан нсмссс нитрон бар. Вискоза ж!нтср!нсіі 
іііираіылтан аралас, күрама ж!птсрдсн тоқылады. Нсгізі мси арқау 
ж!бінс капрон косқан маталар ксц іаралтан. Жатық боялтан жәііс 
меланжды, полонолық немесс саржалык айкасііалармсн тоқылтан 
косгюмд!к фланельдср дс ксц таралган.

Аріикул! 2247 китслд!к мата -  тыгыз, ссріпмді, каітылау, 
жагықбоялтан. Нсгіз! мсн аркауында 31 тскс х 2 іііиратылгаіі жіп, 
саржалық айқаспалы 45 көлбсу жолақтары бар, қүрамында 50% 
жүи, 50% лавсаны бар. Ен! 142 см, 1м" матаныц массасы 329 і . 
Арнаулы жәнс тұрмыстық ки!мдср тігу үиі!н пайдаланады.

Ер балалардың формасы үнпн костюмд!к маталар -  
жагықбоялтан жартылай жүид!, қүрама айқаснамеи тоқылтан. 
Нсг!з!нс 50% лавсаны бар жартылай жүнд! аралас жііі, аркауындаты 
аралас ж!пт!ц 70% вискоза, 30% лавсанііан тұрады.

Артикул! 2344 лавсаны бар костюмд!к маталар -  тыгыз, 
серііімд!, қаттылау, майда өрнсісп айқасііамсн торкөздсн!н 
алатокылган. Нсг!з! мсіі арқауында 25 тскс х 2 жартььіай жүнд! 
іііиратылган жін жэнс 25 гскс жалаңқабаг жііі іісн 16,67 тскс 
вискоза ж!птср!н б!ргс ширатыіі пайдаланады. Матаныц кұрамында 
65% жүн бар. Ені 142 см, 1м" матаііыц массасы 244 г.

«Верхневолжская» костюмд!к магасы -  жүқа, ссргпмд!, майда 
юркөзбсн алатоқылган, иолотноллық нсмссс саржалық айқаспа, 
нсг!з! 25 тскс х 2 піиратылгаіі жііі, арқауы 31 тскс жалацқабат жііі. 
Құрамында 35% жүн, 65% лавсан бар. Ен! 140 см, 1м" матаныц 
массасы 209 г.

«Грот» КОСТЮМДІК матасы -  тыгыз, жұқа, ұзына бойыиа 
жолақтаныіі алатоқылган, ұзыіі, көлдснсц айкасііа бедерлі жолагы 
бар. Нсг!з! мсп аркауы 25 текс х 2 жартылай жүн іііиратылган жііі. 
Нсгізіие аздагаіі 2,5 тскс каііронды монож!и қосса матага жылтыр 
рсц беред!. Жүнн!ц мөлшср! 63%. Пн! 142 см, 1м" матаныц массасы 
282 г.
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Артикул! 23553 костюмдік мата -  жұқа, ссриімді, торкөздсііііі 
алатоқылтаи креитік айқасиа, 60% лавсаи талшыктары қосылтаи 25 
тскс X 2 жартылай жүиді аралас жііи арқауы мсн нстізі 16, 67 тскс 
вискоза жібімен біргс иіиратылтаіі жіііиеіі алма кезск ауысыіі 
тоқылады. Вискоза қосыіі жылтырыи арітырута болады. Дайын 
матадағы жүииің үлссі 31%. Еиі 152 см, 1м“ матаныи массасы 240 г.

«Витим» костюмдік матасы иілгіш, ұзынабойы көлдеиец, 
бедсрлі айқасііа. Жібіііің түрі мсіі жүнііііц қүрамыпа қарай роса 
матасыиа ұқсас. Ені 142 см, 1м' матаиыц массасы 260 г.

«Роса» костюмдік матасы -  иілііііі, тытыз алатоқыма, 
ұзынабойы көлденсц қүрамалы айқасиамеіі тоқылтан. Негізі меи 
арқауыпда 30% лавсаііы бар, 22 тскс х 2 аралас жіп. Жүинің 
мөлшсрі 34%. Ені 142 см, 1м“ матаныц массасы 270 г.

«Парус» костюмдік матасы -  ірі, аиык торкөздеиііі тоқылғаи 
жұмсак әрі иілігіш алатоқыма. Нсгізіис 22 тскс х 2 жартылай жүііді 
іііиратылгаи жіпііоі вискозды жіпті араластырыіі, алмастырып 
іоқиды. Арқауы 22 тскс х 2 жартылай жүііді ширатылтан жііі. 
Матаның қүрамыиа 31% жүіі, 55% лавсан талшықтары. Ені 152 см, 
1м" матаныи массасы 244 г.

Костіомдік маталарда биязы жүи 50%, нитроны бар жіптер 50 
% айқаснаныц орііегі анық тоқылтан, біршама ссрііімділігімеіі 
сипаталады. Бүл маталар майда өрнскті айқасналардыц сурстімсн 
срекіие көрінетін алатоқыма. 23726 артикул! матада рсііс нсн 
креігг!ң жіңіінке жолақтары ұзынабойы көлденең айқасііаның 
арасына алма кезсктссііі түссді. Артикул! 26725 костіодік матасы 
мен артикул! 23755 маталар да үзынабойы көлденец айқасііалы 
белый кследі.

Пальтолық маталар. Тарақтық маталардыц иальіолық тобығіа 
артикульдердіц шектеулі саны тана к!реді. Бүлар габардиндар, 
крснтср, букле, диагональдар, іілаіцтық, нальтолық маталар.

Габардин -  жатықбоялтан, айқаснасы қиташ тыгыз мата. 75% 
бүрьшніен кетстін майда дөңсс жолақтары бар. Артикул! 1511 
габардин! ерекше, нег!з бойынша өтс тытыз болтандықтан оиыи 
жолақтарының еңкішпг! 30. Таза жүнді жәііе жартылай жүид! 
1'абардиндср шытарылады. Габардиндердіц б!р ерекшелігі олардың 
сызықтық толы*7 ы өте жоіары, неі ізі бойыішіа 140% дсй!н жетед!. 
Габардиіідердің ііегізі мен арқауы іниратылтан жіптен жасалады. 
Ені 142 см, 1м" матаныіі массасы 270-440 г.
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Пальтолык крсн -  әйслдердіи қыстык нальтосыиың сыртын 
т!гстін жатықбоялтан мата. Ол костюмд!к креп сияқты ж!іітсрд! 
ііайдаланын тоқылады. Таза жүнді және жартылай жүиді пальтолық 
крснтерд!ң бірнсше артикулдсрі іііытарылады.

Букле -  таза жүиді нсмссс жартылай жүнд! жатықбоялтан мата 
бетін!ц бедер! бар, отан өзінніс айқаспа мен ж!нті иайдаланудың 
арқасында қол жетсді. Буюіслсрді бірқабатты күрделі 
айқасііалармен тоқиды, әйелдсрдіи қыстық гіальтоларыныц тысына 
пайдаланады. Т!і'у үрдіс!н біраз киындататын букленің кемііііл!гі 
созылтыштыты мсн тарқатылтыш гыгыііда.

Диагона;іь -  таза жүнд! жатықбоялгаи мата. Құрама 
айқаспамен бет жатыиа түскен дөцсс скікабат жолақ 75-80^ бұрыіи 
жасайды. Негізі мен арқауында сызықытык толы^'уы жоғары 
іііиратылган жіптен тоқылады. Тігіп-ііішу киын смес, формалық 
ки!м Tii'y үнпн пайдалаиылды.

Плащтық маталар -  майдаөрнскт! айқасііамси тоқылтан 
жартылай жүнді тығыз, жатыкбоялған және алатоқылтан мата, 
ширатылган жәнс жалаңқабат жііітер ііайдаланылады, нсгізі мақта 
немесе капрон жіптері араласқан жүіі. Құрамындағы жүннің 
мөлнісрі 37-65%. Еііі 71, 75, 90 см, 1м' матаныц массасы 167-201 г.

Тарақтық және жаца ііальтолық маталардыи жалны 
сиііаітамасы төмснде бсрілгсн.

«Сальвия» ііальтолық матасы -  жатықбояліан, тытыз ссріпмді 
мата. Непз! мен арқауы ширатыл*ан жінтсн жасалады. Ені 142 см, 
1 м“ матаныц массасы 385 г.

«Эра» пальтолык матасы -  жатыкбоялган, бедерл! көлдснсң 
жолаты бар күрдслі майда өрнскт! айкаснамен токылады. Ен! 142 
см, 1м̂  матаныц массасы 448 г.

«Элепя» пальтолык матасы -  жатықбоялтан, тытыз, құрама 
айкаснамен токылтан мата. Дөцсс, іүзу, өтс майда жолаты бар, 
астыцты жаты түкт!. Ен! 142 см, 1м“ матаныц массасы 497 !\

«Зернистая» пальтолык матасы -  жатыкбоялган, креит! 
айкаснамен шираіъілтан тарақтык жіптеіі токылтан. Ені 142 см, 1 м‘ 
матаныц массасы 415 г.

Жұқа шүғалы маталар. Бұ;і маталардыц нсгізгі түрлсріне 
мыналар жатады. Олар дрантар, шұталар, шевиот, трико, пальтолык 
маталар.
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Драм -  міұга магалар ассоріимсмгіндегі оңды және салмақты 
мата. Емі 136-142 см, Ім  ̂ магамың салмагы 450-800 г. Драмтар газа 
жүмді жэнс жаргылай жүмді, сызыктық гыгыздыгы 166-62,5 текс 
жімгем юқылады, бояуы бойьммма жатықбоялгаи, меланжды жэне 
алатоқылгаи. Драпгар күрдслі айкасиамсм ксйдс майда өрнскгі 
айқаспамеп де тоқылады. Айкасиасына байлаиысты драмтар 
жалацқабатты-2 жүйедсн, біржарым қабаіты 3 жүйедем жэне екі 
қабаіты 4-5 жүйсдеи іұрады. Драпгардыц сызықтық тығыздыгы 
100%, ксйбір драшардьщ аріикульдсрі 150% жстеді. Өңдегемде 
драмгарды үзақ илейді. Жаргылай жүнді драптарга мақта, исгіз 
бойышиа салыпбайды. Драмгар эйелдердікі жэне ерлсрдікі болыи 
скігс бөліиеді. Ойслдердікіис қарагамда ерлердің драпы қалыңдау, 
ауырлау жэис гыгыздау кслсді. Драпгардыц гехиологиялық қасиеті 
галшықтық қүрамыиа, қалыіідыіыпа, гыгыздыіъша байланысгы. 
Драпгарды иішкемдс олардыц гүгіпің багытып есксру ксрек. Тіі-у 
үшіи № 120-130 инелсрді жэие № 30-40 гігіи жібі пайдалаиады. 
Таза жүнді драмгардыц огыруы 3%, жаргылай жүиді драитардікі 
4%. Драпгарды әйслдср мсп срлсрдіп қысгық жэпс маусымдық 
пальтоларып жасау үіиіи пайдалапады.Таза жүнді жэпс жаргылай 
жүпді драптардыц ассоргимепгі эргүрлі. Таза жүпді драптарға 
велюр, всліогип, рагип, «флакопэ» магалары жатады.

«Велюр» драпы -  жагық боялгап, гышз, қысқа гүкгі екі 
жақты мага. Епі 142 см, UE магапыіі массасы 760 і'. «Велюр» 
драпыпыц бір гүрі велюгип бүпы эйелдер палыосын гііуге 
пайдалапылады. Ім  ̂матапыи массасы 544 і\

«Рагип» драпы -  жагықбоялгап пемесе мелапжды, жүмсак 
иілгіш мага. Бег жагы рагипделі еп, гүкгеріи шырша сиякты иемесе 
кигапі жолақ іуріпде гегісіеп калыпгасгыргап. Епі 142 см, Ім  ̂
матапыц массасы 760 г.

«Флакопэ» драпы -  жатықбоялг an, жүмсақ, қалыц, бстіпдеі і 
үзып гүкгсрі шырша сияктапып псмссе қигаш багыгта ратипделгеп. 
Ерлсрдіц жәпе эйелдсрдіц маусымдық палыоларып гігу үшіп 
пайдалапды. Жүмсалар мақсагыпа қарай флаконз лспиіпрадская 
драпы 662 г, флакопэ раудо драпы 588 г, флакопэ одесская драпы 
597 г, облечеппый флакопэ драпы 562 і', флакопэ рижская драпы 
456 г, бұл драптардыц сні 142 см болады.

«Байқоцыр» ерлер драпы -  калыц, жүмсақ, жалпақгыты 0,5 см 
СКІ |усп донес жолақ i'y c k c h  алагоқыма мага. Yiii жүйсдсп іұрагып
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күрделі айқаспамсп токылады. Нсгізгі екі жүйссі 100 тскс жәпс бір 
арқаулық жүйссі 100 тскс х 2. Еііі 142 см, ЬЕ магаиыц массасы 599 г.

«Турнир» ерлер драпы -  калыц, ссрпімді, мслаижды, 87,7 гскс 
жалацкабат аппараітық жіптсп күрдслі айқаспамсп тоқылады. Бст 
жатыпда тапталтап кысқа. жылтыр іүгі бар. Епі 142 см, Ім  ̂ма гапыц 
массасы 596 г.

«Ратип» мсп флакопэ драптарыпыц өцделуі күрдслі, үгііпсгсп 
жсрі жалтырап кстсді, опы кстіру өтс қиып, сопдықтап бүл 
драптарды ылтал жылумсн өцдсу жұмысын кардотаспада жүргізеді.

«Современник» срлср драпы -  гытыз, ссрпімді, мелапжды, ак 
галиіық араласқап маіа. 100 гекс жіптеп күрделі айкаспамеп 
гоқылтап бст жатыпда ү.зып, басылып қалтан гүгі бар. Епі 142 см, 
1 м̂  магапыц массасы 588 г.

«Касгор» драпы -  жатыкбоялтап атлас сияқты гөсемі бар 
күрделі айқаспамсп гокылган тсцбіл мага. Бст жатыпда пытыздалып 
басылып қалтап үзып гүгі бар. Епі 139 см, Ім  ̂магапыц массасы 725 
i'. Жотарты комапдалық эскери қүрампыц піипсльдсріп тііу үшіи 
пайдалацылады.

«Еписсй» срлср драпы -  тытыз, ссрпімді, торкөздспіп, 
алатоқылтап, қысқа басылтап іүті бар, 96 текс жіптеп күрделі 
айқаспамсн жасалтаіі. Еиі 142 см, Ім  ̂магапыц массасы 599 г.

«Серенада» әйслдср драпы -  гытыз мелапжды, мэрмәр сиякты 
айқаспасы күрдслі, бст жатыпда үзып тапталтап түгі бар. Нстізі мсп 
арқауыпа жалацкабат аііпараттық жіп пайдалапылды. Еііі 142 см, 
1 м̂  матапыц массасы 546 т.

«Яуза» эйслдср драпы -  алатоқылтаи, өзіііс тэп киташ 
жолақтары бар майдаөрпскті айкаспамеп токылады. Аралас жүнпсп 
иірілтсп жуан, ссрпімді, жалацкабат аппараітык жіпті псгізі мсп 
аркауына пайдаланып токиды. Бсг жатыііыц түті жылтыр. Ені 142 
см, Ім  ̂матапыц массасы 515 т.

Жартылай жүпді драптарта мыиалар жатады. Юпосгь, 
буревестник, разлив, эйелдер драпы жәме таты баскалары.

«Диана» эйелдер драпы -  калыц, жүмсак, жатыкбоялтап, 
айкаспасы күрдслі, пстізі мсп аркауыпа жа;шц кабат аппараттык жіп 
колдапылтап. Бет жатыпда кыска гүті бар. Епі 142 см. 1м̂  матапыц 
массасы 550 г.
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«Волна» әйелдср драпы -  мелаііжды, қалыц, жұмсақ 
айқасиасы скіқабат, таііталіаи ұзым гүгі бар. 100 тскс аііпараттық 
жіптердіц төрт жүйссінсн гоқылады.

«Юность» драны құрамында 42% жүн, жатық боялтан, тьнъп, 
иілгіш, айқаснасы күрдслі, нсі ізі мен арқауы 100 текс аннараггық 
жінтен тоқылады, бст жатында үзын, қалыц, танталтан түгі бар. Ім  ̂
маганыц массасы 602 г.

«Осень» әйслдср драны -  тытыз, ссрнімді, ашық і-үстсрге 
боялтан, үстіцгі бсгіндс гангалтан түгі бар. Айқасна өрнсгі астыцғы 
бсгіндс анық көрінеді. Қүрамы 66,5% жүн, 84 тскс жін күрдслі 
айқаснамен тоқылады. Түі ініц қалыіиіыты 540 г, өзініц қалыіщығы 
жәнс массасы жатынан юность дранынан төмсн.

Apr. 46120 драны -  жатықбоялгan, жұқа, тытыз, ұзын, 
танталтан жалтыр түіі бар. 48% жүні бар жуан аралас жінтен 
майдаөрискті айқаснамсн гоқылады. Ойслдср налыосына 
қолданылады. Ім  ̂матаныц массасы 542 г.

«Женский» драны Apr. 46446 -  жатықбоялтан, калыц, жұмсақ, 
иілгіш, құрамында 55% жүні бар. Арқауы мен нсгізіне 84 текс жін 
найдаланылын күрделі айқаснамен тоқылады. Сырт көрінісі юность 
драны сияқты, ентен жұқа әрі жсціл, Ім  ̂матаныц массасы 562 г.

«Буревестник» драны -  ерлсрдікі, тытыз, қалыц, меланжды -  
алаіоқылтан тоқыма, айқаснасы скіқабаггы, бет жагында қалыц түі і 
бар. Қүрамында 77% жүн болады, Ім  ̂матаныц массасы 600 г.

«Подмосковный» драны -  ерлердікі калыц, жұмсақ, иілгіш, 
мсланжды, эр түсті скі қабаіты. Жінтіц түрі, құрылымы, массасы 
жаг ынан буревестник дранына ұқсас. Қүрамында 72% жүн бар.

«Листопад» балалар драны -  жүмсақ, бос, ірі, торкөзденін 
алатоқылтан, 170 текс жалацқабат аралас жінті, нсгізі мен арқауы 
қосқабат айқаснамен тоқылтан. Жінтіц құрамында жүн, штанельді 
вискоза талшыкгары, нитрон бар. Ім  ̂матаныц массасы 555 г.

Apr. 46374 драны -  қалыц, ауыр, қосқабаіты, мсланжды, 
іустері белек скі қабаіты, үстіцгі бетінде кысқа гүі і бар, астыцты 
бетіндс айқасна өрнсіі айқын керінеді. Қүрамында 50% жүн 
болады, Ім  ̂матаныц массасы 723 г.

«Мерцающий» драны -  срлердікі алатоқылған, аз иленген, 
іөрт жүйелі көнтүсіі іииратылтан жінтен кос кабаггы айкаснамсн 
токылган і’үкті дран. Үстіцгі жәнс астыцғы беггерініц айкаснасы
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зьиыр маталары брезент ііарусинасын, ірі гокьин'аи полотнолар, 
бортовкалар жасайды. Техиикалық маталарды, арнаулы киімдер, 
шатырларды дайындаута ііайдаланады. Сырт киім ііккенде 
бортовкалардан гөсеме жасайды. Тұрмыстык кажеттілікке 
найдаланылатын зытыр маталарынан төсск-орындык және 
асханалык дастархан, колсүрткіііі, сулық бүйымдар жасалынады.

Зытыр лавсан маталарыныц ассортименті ұлғайын оларды 
іііьн ару көбейуіне байланысты көйлектік костғомдік зытыр 
маіалары жылдан жылта ксц колданылуда. 25-67% штаііельдік 
лавсаны бар зытыр маталары мсн капрон жінтсрі араласкан маталар 
шытарылуда.

Кесте ~ 5.6 Зыгыр мапшларының пюптары

Реттік
ііомірі

Тобы Маталарлыц іііағыіі 
тобы

Зығыр Жартылай
зығыр

01 Жаккардты еиді маталар 1 2
02 Жаккардты жәнс кареталык 

енс!з маталар
1 2

03 Кенептер мсн сүлг!лер 1 2
04 Акшыл енс!з нолотнолар 1 2
05 Ақіііыл снді полотполар 1 2
06 Костюмд!к-көйлект!к

маталар
1 2

07 Жұка өцделмсгсн нолотнолар 1 2
08 Алатоқылгаи ііолотполар 1 2

Соцты жылдары әртүрлі ірі өрнекті айқасналар мсн токылган 
нердслік және мебель кантайтын сәнді-өрнскті зытыр мата;]арыныц 
ассортимент! үлтаюда. Сонымен катар кыртыстанбайтын, өцделген 
зытыр маталары да шытарылады. Химиялык талшықтардыц жаца 
гүрлсрін таза, табити зытыр таліиықтарымсн косу нсітзінде жұка, 
жсціл, иілімді күрылым алута байланысты зытыр магаларыныц 
ассортимент! өте жаксы дамуда. Сауда прейскуранты бойынша 
зытыр маталары 5.6-ксстедет! іиатыіі гоптарта бөлінсд!. Зытыр
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матшіары артикулініц алдыңгы екі цифры мата тобыиыц нөміріи, 
үшіиші цифр шағыіі топтыц иөміріи көрсстсді. Егср аргикулдіц 
үшінші цифры- 1 болса газа зыгыр магасы, сгср үіиінші цифр-2 
бо;іса жартылай зытыр магасы бо;іғаііы. Артикулдіц төртінші жәпе 
одан кейінгі цифрлары матаііыц шатын топтаты реітік иөміріис 
байланысты өзгсруі мүмкіп. Мысалы арт. 06101 -  костюмдік- 
көйлсктік таза зыгыр матасы, арт. 06201 -  костюмдік-көйлсктік 
жартылай зыгыр матасы болыіі. Бояу, гүсі жагынаи зыгыр маталары 
өцделмегеіц жартылай агартылгаи, тегіс боялгаи болып келсді. Ала 
тоқылган иемесе басііалық суреті бар зыгыр маталары аз 
шыгарылады. Соңгы жылдары ашық боялган, і'\пт зыгыр 
магаларын іііыгару ұлгаюда.

Мақта маталарына қарагаііда зыгыр маталарыпа ірілсу, жуаи 
жііітср пайдалаиылады. Зыгыр маталарыііыц сызықтық тыгыздыгы 
18-166 текс, №55-56 тігіп жіптсрііісн тоқылады. Дымқылдай 
иірілгси жәнс қүргақтай иірілгсп зыгыр жіптсрі, дымқылдай 
иірілгси жәнс қүргақтай иірілгси зыгыр калдыгыиаіі иірілгси жіптср 
ііайдаланылады. Ім*" магамыц массасы 140-300 г. Зыгыр 
маталарыііыц қүрылымы тияиақты боладьқ аз созыладьқ мықтьк 
тозбайды, беті жылтыр. Жылу өткізгіштігі, гигроскопиялық 
қасистініц жогарылыгы, ауа өткізгіштігі, жуанга тсз тазаратындыгы, 
іш киім іісмесс жаздық киім үшііі ксц ііайдалаиуга мүмкіидік 
бсрсді. Зыгыр маталары төссмгс жсңіл, қисаймайды бірақ қигаііга 
қиыи. Қүрамына лавсан косса зыгыр матасы онша қатііарлаибайды, 
жьилыры көбсйеді. Зыгыр лавсан маталарын ылгал-жылумсн 
өіщсгсііде опта дымқылдамау ксрск, басқан үтіктіц темііературасы 
140”С асііауы тиіс. Жогаргы тсмнсратурада қаіты дымқылдан 
өңдсгсидс матаныц түсі өзгерін кетнсйтін каггы дақтар найда 
болады [15].

Зығырдаіі жасалғаіі плащтык маталар. Плащтық 
маталардыц ассортимснітсрі өтс көіі. Бұл су жүқтырмайтын 
химиялық сіцдірмесі бар маталарга рсзецксленісіі маталар, үлнск 
жамылгысы бар маталар, су өткізбсйтін маталар, лакс өцдсуінен 
өтксн маталар жатады. Су өтнсйтін курткалар, ііальтолар, кысқа 
нальтолар, нлаіцтар, бас киімдер жасанды иемссс таза былгарыдаіқ 
күдсріден, үлнек маталардан тагы басқа синтетикалық 
матсриалдардан жасалады. Су жұқтырмайтып химиялық сіцдірмесі 
бар маталар мсн нолиноздық іісмссс ііолиэфирлік талшықтар
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араласқан мақта маталары, нологнолық саржалық әр i^pjii 
майдаөрнскті айқасналармсн тоқылын, нарафиіі, стсариндік 
эмульсиямен жэне сірке қыніқылымеіі, аллюминимен өіщеледі. Бұл 
материалдар каггы созылмайды, бір жагына қисайын тартылмайды, 
аз тарқатылады, тіккеиде ойылын түседі. Су жүқтырмайтын 
қасиетііі бірінші жугаііга дейін сақтайды. Жуганнан кейііігі отыруы 
2% шамасында. Ыагалды жылумен өңдсугс болмайды. 
Резсңкеленген маталар жалац қабаіты, екі қабатгы болын бөлінеді. 
Жалацқабатгы резсцкеленген маталар ішкі бетін жұқа резецке 
үлііекнеіі жанкан тыгыз макта, жібек жэііе жартылай жүн маталары. 
Жалаңқабазты резеңкелеіігсн маталарды шыгару үшін іілащтық 
мақта трикопы, іюлотнолық ренсті, коверкотты, крепдешин, креп 
морокой, нлаштық диогональ сияқты жібек маталарыіі, гыгыз 
канроіі маталарды, лавсан қосқан жарты- лайжүн триколарды 
найдалаиады.

Өц бетінде үлнек жамылгысы бар маталар -  капрон жәнс 
араласна маталар. Капрон матаныц бетіне неионолиуретан үлпек 
жамылгысын салын жасайды. Швейцарияда шыгарылагын 
дикрилаи пренаратын найдаланын жасалган түссіз немее і-үлді 
үлнск жамылгысы бар курткалық маталарга нолотнолык 
айкаснамен тоқылган түссіз ііемесе күміс түстес беті жылтыр 
капрон маталар жатады. Өц бстііідс жұқа қаитамасы бар қосналық 
матага негіздслгсн нлаіцгық мата материалдарыныц құрамында 
өсімдікгік гекгес мақта жәііс синтстикалық вискоза талніықтары 
бар. Лаке өцдсуіисн өтксн химиялық нренаратгар қосылып су 
жұқтырмайтын сііідірме алган нлащтық маталардыц беті тсгіс әрі 
жылтыр болады. Фоботек сіндірмесі бар плащтық, налыолық 
материалдардыц негізінс 25 тскс вискоза, лавсан, ііитронды 
жііггерді, ал арқауына 11 текс х 4 тскстурланган нолиэфирлі 
жінтсрді салын саржалық айқаснамен тоқыіі жасайды. Матаныц 
тыгыздыгы, ссрнімділігі, иілгіііітігі, мықтылыгы, үйксліске 
тезіміділігі жогары, жылтыры көмсскі, жүмсақ, сүранысы өте 
жогары, срлср мсн әйелдср нлащын тііуіе найдаланылады.

Пелакс нлащтары -  латекс жамылгысы бар киімдік 
матсриалдардыц түрі. Тыгыз канрон маталарыныц, мақта мата 
диоіональдарының, шибарқыт, крен марокон маталарыныц ішкі 
бетіне көбіктенген латексті қалыц етіп жагады. Негізі матаныц 
талшықтық құрамы мен гыгыздыгына байлаиысты нелакстыц ауа
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өткізгіштігі және суыққа төзімділік қасиеті эртүрлі. Пальто, қысқа 
пальто, куртка, бас киімдер сияқты бұйымдардың күздік көктемдік 
ассортиментіне пайдаланады. Плащтық маталардан тігілетін 
бүйымдардың моделін құрып құрылымдарын жасағанда кейбір 
маталарды тіккенде ойылатынын, бүрмеленіп жиналатынын, 
ылғалды жылумен өңдеуге келмейтінін ескерген жөн. 
Резеңкеленген маталардан, пелакстен, үлпек жамылгылары бар, 
лакс өңдеуінен өткен капрон маталардан бүйымдар тіккенде барлық 
операцияларға 16,1текс х 3 капрон немесе 11,1 текс х 2 лавсан 
синтетикалық жінтерін пайдаланады. Соңты жылдары матаның 
бетін каландрлауды кең қолданудың арқасында су өткізбейтін 
сіңдірмесі бар плащтық маталар ассортименттерін шығару ұлғаюда.
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VI-ТАРАУ.
ТОҚЫМА МАТЕРИАЛДАРЫ

6.1 Токыма кездемелері

Тоқыма кездемелер -  иілген тоқыма жіптерден тоқылған 
мықты жэне иілмелі мата. Тоқыма кездемелерінің қүрылымындагы 
элементар бөлшек ілмек болып табылады. Көлденең орналасқан 
ілмектер ілмекті қатарлар жасаса онда бойлай орналасқан ілмектер, 
ілмекті баганалар жасайды. Кездеменің қүрылымында ілмектен 
басқа түзу немесе иілмелі бөлшектер де болуы мүмкін. Бұл 
бөлшектерді байланыстыру үшін, үйпа түзу шығуы үшін және 
кездеменің созылгыштыгын төмендету үшін керек. Тоқыма 
кездемені алудың негізбен тоқылатыи және көлденең тоқылатын екі 
жолы бар. Негізбен тоқылган тоқымада ілмекті қатардың әрбір 
ілмегі бөлек жіптерден жасалады сондықтан ілмекті қатарды тоқу 
үшін катар саны мен жіптердің саны тең болу керек. Ал көлденең 
тоқылтан тоқымада ілмекті бағананың барлық ілмектері бір жіппен 
тоқылады. 6. 1-суретте полаттан жасалған түрлі пішіндегі жіңішке 
тілшік инелердің бас жагына орналасқан. Мүның негізгі жұмысы 
жіпті ілмекке ілдіру, инені бір пүктенің бойымен жүргізу, ілмекті 
жоғары-төмен қозғалту.

I і
Сурет 6.1 -  Ілмекті инелердің түрі 

а) І-ілгек, 2-өкше, 3-өзек, 4-ойыс. 6)I-тіпшік, 2-ілгек, 3-өзек 4-өкше.

Тоқыма кездемені тоқу үшін эртүрлі тоқыма жіптері 
қолданылады. Олар табиғи және химиялық талшықтардан жасалған 
біртекті жэне қүрама иірім жіптер, жасанды және синтетикалық 
кешенді жіптер, көлемді иірімжіптер мен түрі өзгерген жіптер. 
Тоқыма жасауда қолданылатын жіптер иіруі мен қалыңдығы 
бойынша біркелкі болуы керек. Түйін, қоқыс, жуандық сияқты
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акаулар болмауы кажет эйтпесе тоқыма маіпинасының инесі сыііыіі, 
кездемеде ақаулар ііайда болуы мүмкіи. Тоқыма ксздсмелсрі 
иегізбен тоқылатын жәие көлдсііең тоқылатын машиналарда 
жасалады. Тоқыма машиналарының нсгізгі бөлшсктсріне инелер, 
ЖІІ1 жүргізгіштер, іілатииалар жэііе ііыгыздатыштар жатады. 
Токыма кездемслері әртүрлі қараііайым, іуынды, сурсіті 
айқаспалармен тоқылады [4-5].

Қарапайым айкаспаларда ілмектер дара болады. Бүзі 
айқаспаның екі түрі бар. Олар көлденең тоқылгаіі қарапайым 
айқаспалар жәис иепзбеіі тоқылған қарапайым айқасііалар. Бүларға 
гладь, ластик, және теріс бетті токымалар жатады.

Гладь -  көлденең токылған біркелкі айкасііа. Өң беті 6.2 а- 
сурсггсгідей ілмекті таякшалармеи токылса, теріс беті иііелік 
доталармен жэне ілмек созындысымсн 6.2 б-суреттегідсй токылады. 
Соидыктан оц бет жатык, тетіс жэнс ксздсмснің бойыида 
орналаскан айкын көріистін ілмскті батаііалардаіі түрады. Ал теріс 
бетіиде инелік догалар мен созындылар ілмсктер аркылы көлдсііеи 
жолактарга жалғасады. Көлдснсң токылтан караііайым 
айкаспалардың түрі төмеидегі 6.2-сурстгс көрссгілгсн.

Сурет 6 .2 - Қарапайым айқаспалар 
а) оң беті, б) теріс беті

Токымалар батыты бойыішіа таркатылтыиі жэис ксздсмс 
шетімен бүралу кабілеітсрінс ис. Біргсгіс ксздсмслср созылтыш 
кследі, току багыты меи ксрі ілмскті батана бойынша ксздсмс теріс 
бстінс бүралса ал ілмскті катар оц бст бойышііа бүралады.
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Сурет 6.3 -Ластикі+І Сурет 6.4-Ластик 2+2

Ластикті айкасііалар -  6.3 жәие 6.4-суреггерде көрсетілген. Ол 
оц ілмекті батаиалар меіі теріс ілмекті батаналардың кезектесуімен 
токылады. Ластиктіц оц жэне тсріс бсітсрі тск оң батаналармеіі 
калыптаскан болыіі көрінсді. Айкаспадаты оц жәііе теріс 
батаііалардыц ксзсктесуі эртүрлі. Бір батаиада 6.3 және 6.4- 
суреггерде (ластик 1 + 1), екі бағанада (ластик 2+2), екі оц батаііаның 
бір теріс батаііаиьщ және таты баскадай.

Сурет 6.5 -  Теріс айқаспа

Ластик көлденец току батытында серпімді эрі созылтыш 
болса, кері току батытыііда іаркатылтыш және бүралмайды [5].

Тсріс айкасііа -  оц ілмекті катардың теріс ілмекті катармен 
кезектесуі аркылы токылатыіі коскабатты айкасііа 6.5-суретте 
көрсстілген. Айкасііаііыц екі жаты бірдей болады. Теріс айкаспалы 
гокыма кездемелері ніетімеіі бүралмайды жэне токыма кері батытта 
оңай іаркагылады.
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6.2 Негізбеи тоқылғаіі қарапайым айкаспалар

Нсгізбеп токылғаіі караиайым айкаспаларіа тізбскгі трико, 
ластикалық ірико жэнс ластикалық атластар жатады. Тізбскгі 
айқасііа -  эрбір батанасы бір ілмсктсіі құралтаіі дара айқасііалар 6.6- 
сурспс көрсстілген. Басқа айқасііадар түрлсрімси тоқыма ксзіидс 
құрамалы айқасііалар түріндс қолданылады [5-9].

Сурепі 6 .6 - Тізбекті, триколы айқаспалар 
а) жабық і.гисктер 6) ашық і.імектер

Сурепі 6.7 -Лпітсты айқаспалар 
а-үиі баганаіы (кездемеиің оң бепіі), 

б)-торпі багаишы (кездемеііің теріс беті)

Триколы айқасиа -  дара айқасііа ілмегі ксзектссііі іпсткі 
ілмекті скі батаііада зигзаг тәрізді ориаласуы 6.6-сурсгіс 
көрсетілгсн. Триколы айқасиалар иішіиіи оцай өзгсртсді жэііс 
сетіпсгіш кслсді. Көбінссс гоқыма саласыида басқа айқасиалар 
түрлсрімсн біргс қолдаиылады.
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Сурепі 6.8 -  Шшгай а п  іасты аиқаспа

Агласты -  дара айқасііалар түрі, ілмсгі ксзсктссіи бірисіис 6.7- 
сурсггс кем дсгспде үшгеіі көршілсс ілмекті баганада зигзаг гэрізді 
ориаласады. Шимай атласгы айқасііалы ксздсмслсрдс жіитср 
үзілгсиде ілмекті багаиалардыц бойымси гарқагылады, 6.8-сурсітсгі 
қималарыиыи шстімси бұралады.

6.3 Туыііды айкаспалар

Туынды айқасиалар -  бұл айкасііа екі исмссс одан да көіі 
қарапайым айқасиалардыц қүрамаларыиаи жасалады. Туыііды 
айқасиаларда ілмскті багаііаларды қараііайым айқасііалармси 
салыстыріаида жиі, бсрік ориаласады. Туыиды айқасиалар скі бсті 
біртсііс 6.9-сурсп'сгідсй тоқу қүрамасыиаіі алыигаи дара 
айқасііалар. Ілмсктсрдіц бір багаііасы скіиші багаііаиыи аралыгыііа 
іиахмаіты гүрдс ориаласады. Бүл айқасііалар өгс бсрік, 
созылгыштық қасисті гөмсіі. Иитсрлок, кос ластикалық бір-біріис 
гсріс қойылгаи скі ластиктіц күрамасыиаи гүратыи қосарлы 
айкасиалар. Қосарлы айқасііаларга ластикалык тізбскті триколар 
жатады. Ластикалык трико жәис ластикалык атластар оц бсітік 
жэис тсріс бсггік багаиалардыц ксзсктссуімси тоқылады. 
Ксздсмснің оц жэие тсріс бсітсрі оц багаііалардан қүралып 6.10- 
сурсітегідей бірдсй жасалады. Иигсрлок гоқыма айқасиасы 
ссриімді, жақсы жылусақгагыш жэис созылгыштыгы мси 
тарқатылгыіитыгы ластиккс Караганда төмси.
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Сурет 6 .9 -  7)7>///г)/>/ айқааш Сурет 6. И) -  Қосар.іы айқаспа

Шұ*а мсп шарме -  грикоиыц гуыидысыиан алыііғаи дара 
айкасиалар. 6. 11-суреітеіі шұга, 6.12-сурсітеіі шарме гриколы 
айқасиа құрамасыііаи тұрады. Бұл айқасііаларда әрбір жііі көрші 
ілмекгі баганада ілмек құрамай бір ііемесе екі ілмекті багамадам 
кейіи құрады. Соіідықтап шұіа меи шармеліц созыіідылары трикога 
Караганда ұіыіі болыи геріс бегке жылтырлық береді. Бұл 
айқасііалар трикока Караганда ені бойынша а'5 созылады [8].

Сурет 6.П -  Ш].va Сурет 6.12 -  Illap.\te

Атлас-шұіа жэне атлас-інарме -  шұ*а мен шарме сиякгы аілас 
айкаснасыныц гуындысынан алыінан дара айкасиалар. Суреп і 
айкасиалар каранайым және туынды айкасиалар неі ізінде алынады. 
Неі ізі і айқасналардыц құрылымын, кұрамасын өзгеріу және 
косымша жінтерді косу мен ілмек гасгау аркылы суреіті 
айкасналардыц алуан гүрлерін алуга болады. Құрама суретті 
айқасналарды гүрлерін алмасгыру немесе үйлестіру жолымен 
алады. Негізбен токылган аз созылгыш кұрама айкасналардыц 
ішіндегі ец көн rapaf андары трико-шұга, тізбекгі-шарме.
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Трико-шұга -  дара неіізбен гокылған күрама айкасиалар. 
Мұнда ілмекгер мсн ілмек созындылар қацқаларыныц арасына 6.13- 
сурспсгі трико шұгалы айкасна;іар бекітіледі. Мұндай айқаснамен 
гокылтан кездеменіц кұрылымы жылжымалы болын шетінен 
бұралады жәнс жақсы дрангалады.

Тізбскті-шарме -  шарме айкаснасыныц оц бетіне тізбекті кою 
аркылы алынтан 6.14-суреі гегі дара неі ізбен тоқылтан кұрама 
айкасна. Кездеме шетінен оінііа іаркаіылмайды [2-5].

Cvpem 6.13 -  Трико-шуга Сурет 6.14 -  Тізбекті-шарме

Пике -  кос негізбен токылтан кұрамалы айқасна. Көлденец 
токылтан кұрама айкасналардыц ішінде 6.15-сурсттсп никс 
тоқымаларын өндіру кецінсн колданылады. Ол толык емес ластикті 
1 + 1 толык емес гладькс коіо арқылы алынады. Кездеменіц ені 
бойынша созылтыштыты іөмен немесе жотары сернімділіккс нс. 
Көлденец бекііілген айкасналардыц талшыктык кұрамы, 
кальниіыты, түсі әріүрлі жіптерді белгілі-бір ретнен инелерге 
салын, тоқу үрдісінде жасалады. Нәтижссінде і-үрлі-түсіС бедерлі 
суреттері бар айкасиалар алынады. Мұндай айкасиалар 6.16- 
суре ітегі көлденец айкасиалар негізінде гокылады.

Сурет 6.15 -  Пике аиқаспаіары

203



Қаптаіиан айқаспа -  бір мезгілде галшықтың іс^рамы мен 
түстері әртүрлі жіптерді инсгс салу арқылы негізбен және көлденең 
тоқылған 6.17-суреттегі қарапайым жәііс іуынды айқасііалардың 
негізінде тоқылады. Ілмск жасау кезінде жіптердің біреуі оң бстке, 
екііішісі теріс бстке орналасады. Сондықтан қапталған айқаспамеіі 
тоқылган тоқымамың оң беті мси геріс беті бір-бірінен сыртқы түрі 
бойынша ғана емес соііымеіі коса кейбір физико-мехаиикалық 
қасиеттері бойыііша да ерекшеленеді. Мысалыга оц бетке вискозды 
жііі қосылады ал теріс бстке мақта иірімжібі қосылады.

Футирленгсн айқасііалар -  тсріс бспен 6.18-суреттегі футирлі 
жіптерді ірунтқа тоқу арқылы алынады. Грунт ретінде көлденец 
тоқылған жэне негізбеіі тоқылғаіі айқасііалар қолданылады. Астар 
жііітер ілмек қүрмай, ілмектердіц созындысы арқылы ірунтқа 
бекітіледі. Тоқыма өндірісіндсгі тоқыма кездсмелері бұралтыш- 
тыгымен, тарқатылгыштыгымеіі, созылтыштытымеп басқа маталар- 
дан ерекшеленеді [4].

Сурет 6.16 — Көлдеиең Сурет 6.17 -  Қаптапганайқаспа айқаспа

Футирлі жіитср тоқыма ксздсмелсрініц теріс бетін түзулеу 
үшін пайдалаііылады. Тоқыма ксздемслсріпің көлемдірск, иілімді, 
ауа өзкізгіш, бу өткізгіш, қыртыстантыш, қатпар түзгіш қасиеггсрі 
жогары.

Сурет 6.18 -  Футирлеигеи айқаспа 
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Кездеменің созылтыштығы, тытыздығына жэне айқаспасына 
байланысты, біртсгіс айқаснаіЕыц созылгыштығы жотары болады. 
Тоқыма кездемелердіц қимасы ілмектік қатардың жэне ілмекті 
таяқтың бағыты бойынша бұралады. Кездсменің бүралғыштығы 
тоқыма айқасііасыныи түріне, жііітсрдің қалыіиіытына, өңделуіне 
байланысты [4-5].
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VII-ТЛРАУ.
ТОҚЫЛМЛҒЛН МЛТЕРИЛЛДЛР

7.1 Тоқылмаған материалларлы алу жәііе оларлы жіктеу

Жсңіл өіісркэсііі саласыііың жаца тоқыма техиологиясында 
токыма емес материалдарды шыгару жұмысгары кеңеюде. Тоқыма 
емес материалдар дсгеніміз механикалық, физико-химиялық жэне 
құрама тәсілдермсн бекітілген. гоқыма талшықіардан, жіптер 
жүйесінеи немесе бос тоқылған маталардан алынган магериалдар 
[7-9].

Сурепі 7.1 -  Желімдік мапшларды оңдеу тэсілі

Тоқыма емсс матсриалдар алуды көіі қолданылатыіі гэсілдср 
мынадай. Желімдік қүргақгай, дымқыл жэне мсхаиикалық тоқыма 
гігісіі. инс шаніиып, басыіі. Маталарды тоқыма емес 
магериалдармеіі аілиастырудың арқасыііда арзаіі, аса таіііііы смес 
иіругс жарамсыз талшықтарды, шикізаггарды ііайдалана отырыіі 
технолоі иялық үрдістерді қысқартамыз, құрал-саймаішыц 
өиімділігііі арітырамыз, экоііомикалық тиімділіккс қол жеткіземіз. 
Төссмдік маIериалдарды 7.1-сурспегі желімдік әдіспсм алуды бір 
аірегаіта іске асыруга болады. Үзатқыш 1-дөцгслектер арасынаіі 
өікеіі 2,5-желім жіптср сұйықіық қүйылған 3,4-науада сумей
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піайылады. Өпдірісте току тэсілінс Караганда токыіі-тігу тәсілінің 
ецбек өиімділігі 13-15 ссс, а;і жслімдік, гәсілдікі 60-70 жогары. 
Токыма емес токыма-тікпе матсриалдардың өзіндік күны маталар 
мен трикотажға Караганда 1-1,5 есс төмен, зыгыр матасына 
Караганда желімдік тэсілмеп алыінан материалдыц өзіндік күньі 4-5 
есе арзан. Токыма матсриалдарын жана эдіспен алудың бірінші 
әрекетінде желімденген материал кагаз алынды, бірак ол бір рет 
найдалануға ғана жарайды. Кейін бүл тэсіл жетілдірілін техникалык 
максатка колданылатын төсемдік тігін материалдарын алуіа 
мүмкіндік берді. Токыма смес материалдарды алудың тэжірибе 
жүмыстары Ресейде 30-іііы жылдары жүргізіле бастады. Соцгы 
жылдары токыма емес материалдарды өндіру технологиясын 
жетілдіру, олардың ассортимеитін кенсйту, колдану саласын 
көбейту, санасын жақсарту максатына байланысты ТМД бойыніна 
көптеген ғылыми-зерттеу инстигуттарында жүмыстар жүргізіліп 
келеді.

Cvpem 7.2 -  Талитқты тарау машииасының 
аэродииамикалық коріиісі

Токыма емес материалдардың басым көншілігі талшыкты
кенентен алынады. Кенсіітеіі талшыктардың орналасуы
бағдарланған нсмесе аралас күйінде болады. Тарактык
машиналардан алынған кенептерді бір-біріне кабаітау аркылы 
түктері біріцғай кенсптср алынады.

Тігін өндірісінде талшыктарды немесс маталарды 7.2- 
сурсттспдей аэродинамикалык нссесс электрлік тәсілмен
калынтастыру аркылы кыска талшыктары аралас орналаскан кенеіі
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алынады. Аэродинамикалық галіііықты гарау маіиииасыныц 1- 
ҚОІІСЫТҚЫИ1 барабаны, жоғарыдан 2-тісіі барабандар арқылы 
бсрілген галшықты құбыр бойымсн 3-ауа ашііы іасымалдайды. Ауа 
арқылы тасымалдау ксзіидс інаіііылган шикізат 4-торлы барабаііиың 
үстімсн және 5-білік арасынан қыстырьиіыіі өтіісй жинақгалады. Бір 
оріага гонтасқаіі іалшықтарды жоғаргы жылдамдықнеп айісалыіг 
і:үрган 6-жслдегкіііі сорын алыіі 7-вакум 8-торыпыц бетінс 
тастайды.

Тігіи өндірісінде қараііайым іаліпықгары багдарсыз 
орналасқаіі ксіісптсрді қалыіітастырудыц фильералык гәсілі 
жасалды мұида фильсрадан іиыгып I'Ypran галіііықтарды қайтадан 
жайыіі ыдырагады. Соцғы жылдары тігіи өидірісіидс жслімдік жәис 
гоқу-тігу гәсілімсіі алыінан магсриалдар ксц қолдаиылуда. 
Тсрмоііластикалық құргақ тәсіліііде желімгс байлаиысатыіі зат 
рсгііідс тез балқи гыи таліиықтар, үлііекгер, горлар, жіптср, үнтақгар 
ііайдаланылады. Жслімгс байланыстырыла гыіі за п ар эр і үрлі 
жолдармсн спгізіледі. Олар

■таліііықгы ксііситіц құрамыиа гсз балқитыи каііроіі, амид 
сияқгы галшықтарыныц тиісті ііайыз мөлнісрі қосылады,

■таралган галшық қабапарыныц арасыііа жслімдік жіптср 
үліісктср, гсрмоііласіикалық материалдардан жacaJJ*'aн горлар 
салымады,

■галшықты ксмсіітіц үстіцгі қабатыііаіі астыпа дейіп жслімдік 
тсрмоііластикалық ұнтақ ссбілсді де жылумси өішсгсмдс 
гсрмоііласгикалық зат балқыіі таліиықгық кснситі бскітсді.

Тоқу-гігу тэсілі -  галиіықтыц, іаргылғаіі жііі гердіц нсмссс бос 
гоқылган маганыц тыгыз ксмебіп байластырыіі тігугс іісгіздслгсіі. 
Бүл тэсілдіц ТОКЫ11-ТІ17 ДСП агалагым ссбебі мұмда тоқу да, тігу дс 
бар. Тііудіц мақсаты галіиықгық кснсіігі иемссс жыртылған 
маталардың қабагып көкіеу. 7.3-сурсітсіі тоқыма тікис 
маиіинасыныц мақсаты ірикотаждық айқасиаларды құрасіырым 
жэне трикотаждық иііслсрді ііайдалану болыіі габылады.

Тоқыма тікііс машинасымыц жүмысшы бөлігі мынадай. 1-тізііі 
орауыіигаі[ 2-көзді инслср 3-жііітсрді жсткізііі берііі і-үрады. 7-иис 
басымдагы жііі 8-коивсйср аркылы кслген бұйымды тігсді. 4-тарақ 
псм 6-инс қорғаііысы, бұйымныи зақымдалуым рсітсйді. Тігілгсн 9- 
бұііымды тартыіі гүратыи 5-дөцгслек білік авгоматы түрде жүмыс 
жасайды [15].
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Сурет 7.3 -  Тоқыма-тікпе машшшсыиың ж^мысит болігі

Тоқыма-тікііе материалдары кснсіі, тікие талшық ксисбін гігу 
арқылы алады, жім тікііс-жіигсрді тігу арқылы алынгаи және мата 
тікііс болыіі бөліисді. Тоқыма гікне матсриалдарды алу үшіи АЧВ- 
250-11 гүтііс тоқыма агрсгаггары ііайдалаііылады. Түтііс-тоқыма 
агрсгаітары талшықты іиикізат бунксріиеіі, түткіш маіішііадаи, 
гарамаііы өзгсрткіипсіі, гоқыма гікііс машииаларыиан жәнс 
аірсгаггы басқару ііультіиен і’үрады. Талінықтық шикізат алдыіі ала 
копсытылады, ұйпаламады, қосііаларыііаи газарыіі араластырылады. 
Талшық бункердеи өтііі маіііиііамыц түткіш бөліміне келеді.
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Таіішықтары көлдеиси орналасқаіі ксисіііііс түтілііі, жұка 
тарақіалыіі қозғалу багытын өзгсргсді. Нэгижесііідс талгііыктары 
көлдснец орналасқан кснсіітср бірнсшс қабатталады да одаи соц 
тыгыздалыіі бір тарақга монтаждалыіі трикотаж иислсріііің жүйссі 
тігін аі рсгатына түседі. Тігу үшііі эр иистс бобинадан мақта ііемссе 
капрон жііітсрі ксліп түрады мұндаты иис тіту қызмстіи атқарады. 
Агретаггыц түтстін жэис тігіп машиііаларыііыи жүмысын аірсгатка 
орнатылтаи фогоэлсмснт қадағалаіі pencil түрады. ТІ17 барысыііда 
ксисігпц мөліпері кішірейеді. ТІ17 аірсгатының алдында кснсп 
комііснсациялық ілмек жасайды. Егср ілмсктің көлемі нормадан 
асса фотоэлемент түту маніинасын тоқтатады да тііу машинасын 
іскс қосады. Таліныкгық құрамы, қүрылымы жәнс өц/ісуінс 
байланысы тоқыма тікне материалдар балалар мсн снорітык 
ассортимсіптіц бүйымдары, курткалар, костіомдср, көйлскгср, 
блузкалар, ішкиімдер, үй-інііндс, жата-жайта кистін халаітар, 
габардиндср, үйтс кистін аяқкиімніц үстін жасаута, кыстық киімнін, 
рсзецке аяқ киімніц жылыткыні төсемі ретінде, гсхникалық 
мақсаггарта найдаланылады. Тоқыма өнсркәсібіндс басу іэсілі дсн 
іалніықтардың киіздсну қабілстін айтады. Мысалы жылу мсн ылтал 
болса жүн талніықтарыныц мсханикалық эссрден мақта 
галіпыктарының әртүрлі химиялық реагснтгердсн киіздепін қалу 
қабілсті. Тоқыма смсс маісриалдарды 7.4-сурезтсгі маінинада басу 
тэсілімсн алу ісхнологиясы киіздену үрдісіндс талшықтардың өзара 
байланысын қалуына нспзделгсн. Шикізаіты тарау машинасыныц 
1-айналмалы барабаныиан алынагын мақта матасы біртіндсн 2,3,4- 
тасымалдатыш тор арқылы жүмысніы бөлікке келін түссді. 
Машинаның 5-ілін тоқын тігетін бөлігініц жүмысы тіплсіін 
бүйымныц 6-жүріс жылдамдытына байланысгы [15].

Матсриалдарды ніытару үшін эдспс полиамид галінықтары 
косылтан биязы жүн талніықтары найдаланылады. Матсриалдыц 
мыктылытын арпыру үшііі киіздену үрдісінс дейін түтіліен 
талніықтардың скі кабатыныц арасына арнаулы маніинаныц 
көмсгімен көлдснсц багыгга жінтср салады. Қымбат піикізаттарды 
найдаланудың қажспіпнс байланысты басу тәсілі ксц түрдс 
дамыматан. Инс өткізу тэсіліндс ксртнсгі бар инені тытыздалтан 
кснснкс кіргізін шытыртанда талніыктар ілесін шытады. 7.5- 
суреітегі иненіц мөлшері мси формасы талшықтық шикізапын 
түрінс кснснтіи қалындыты мсн найдалану мақсатына байланысты.
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Маталарта инс өткізу машинасында өішелстін 1-мата, жінтсн 
жасалтан таснамсн біргс 2-конвсйср арқылы түсірілін 3- 
білікшелсрмен ныгыздалады. Жүмысшы бөлікке келген маталар 4- 
инслсрмен тссілсді. Бұл инелср арнайы 5-тақтайшаларга бекітілген. 
Матаны тіту барысында жотары-төмен ойнан і^рады. Жүмыс 
кезіндс маніинаныц төменгі іілитасы 6-матаны үстан түрады да 
жотарыдан екінші плита басады. Инемен тесілтен мата 7-тартқыш 
білікніслер арқылы шыгарылын 8-тізіноратыш білікшегс дайын 
күйінде оралады. Машинаныц инелері минутына 900 рет тацба 
сотаіын арнаулы гақтаіа мыкган бекітілген. Иие өтетін 
маісриалдардыц сні 7-8 мм дейін болады. Кенен талшықтарды 
жақсылан өцдсу үіііін қоснаньщ қүрамына синтстикалық 
талшықтарды енгізгенде жслімдік заггар қосылады, олар жылумен 
өцдегенде отырады, кененті талшықтарды байланыстырады. Ине 
іссін өтетін материалдар тсхникалық корне, жылы орамал, 
оқніаулантыііі гөсемдер жасаута және і^рмысгық мақсаггарта 
найдаланылады.

Сурепі 7.5 -  Маталараа иие откізу лшшииасьшыц коріиісі

Шст слдсрдс инс тссіи ӨТС1ІН гәсілдің ориыиа су еткізгіііі 
тәсіл қолдаиылады. Жогарыда көрсстілі сн гэсілдердің сксуі исмесс 
бірнешсуі бірдсн қолданылса бұл тәсілді құрамалы деіі атайды.
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7.2 Токылмайтыи полотііолык маталар ассортимент!

Ксисп ТІКИС кездсмслср -  қалыц, борпац, токыма смсс ауыр 
материалдар пиллинг бсрсді, жақсы отырады. Ассортимситіндс 
мақта жәііс жүн араласқан ватиіідср басым, бәйкслср мсн пальто, 
костюм, куртка, көйлсктср үшіп материалдар шытарылады. 
Жартылай жүііді кснсіі тікііс, иальтолык кездсмслср бір исмесс 
скіқабатты болыіі шытарылады. Талшықтық ксіісіітіц қүрамыііа 23- 
30% жотарғы сорггы шатысқаи жүи, 60-65% химиялық капроидық 
вискоза, мыс-аммиакты штаіісльдік талшықтар, 5-10% қалдық жүи 
қосылады. Еііі 142 см. Кездсме сызықтық тытыздыты 125 текс жүіі 
аралас иірілгси жіитси гігілсді.

Еиі 120 см спорггык киімгс пайдаланатып ксііеіі тікііс 
ксздсмслсрі 45%-жотарты сортты жартылай қылшықгы жүн мсіі 
55%-ііітапсльдік вискоза таліііықгар, 5,5 тскс капрон жібіиси 
тігілсді. Еиі 120 см скіқабатты ііалыолық к с з д с м с н і і і  қүрамына әр 
іүрлі талшықтыц скі кабаггы 15,5 тскс капрон жібін гігу арқылы 
алады. Бүл матсриалдардыц құрамыпа қалпына кслтірілісн жүн, 
мауыіты түтпелср, шүталық қалдықтар, вискоздық жәнс капрондық 
штаіісльді талшыктар қосылыіі жасалады. Өіідсу үрдісіндс жүн 
араласқан барлық пальтолық тоқыма смсс материалдар илсудсн 
өтсді. Матсриа;ідар рспсті маталар сияқты бөлск скі түсті, жатық 
боялтан, мсланжды стііі шытарылады. Өң бсті жәнс астыцты бсті 
домалакгантан нсмссс іүгілсді. Кенсптің бстінс түйінді та;шіық 
жіпті салын тііудің нәтижссіндс өи бсті шамшатты материалдар 
аламыз. Шұта титсс кенсп тікпс кездсмслср сні 120 см, бір нсмссс 
скі қабат болып шытарылады. Бұл матсриалдыц бст қабатыпа 40- 
50% тарақтык мақта, астарлык қабатыпа 70% қалііына кслтірлтсп 
жүн мсн 30% вискозалық штансльді талшықтар салады. Кснсп тікпс 
матсриалдарыныц жисті 25 тскс х 2 макта жібімсн тітілсді. Жүп 
аралас кснсн тікпс костюмдік материалдар 30-35% вискоздық 
нсмссс 65-90% жүндік шикізаттан, капрондык штапель 
талшықтарынан түрады да 15,5 текс жііпіен тітілсді. Материал сні 
126, 140 жәнс 145 см болуы мүмкін. Жартылай жүнді тікпс 
материалдар аяқкиімніц үстін тіту үшіи және аралық төссмдср үшіп 
шытарылады.

Тоқыма смсс тікпс матсриалдардыц касисті олардыц 
талшықтық күрамына, қальпиіытыпа, тытыздытына, трикотаждық
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айкасііаныц сиііатыііа жэііс өиделуіііе байланысты. Созгаііда 
мықгыльны жагыиан жартылай жүиді гокыма смес кездеме 
маталардаи кем емес ал үйксліс пеіі көп кайтара бүктсліскс 
шыдамды. Бүл материалдар бойыиа суды да, шаішы да аз сіціреді, 
маталарта қаратанда суга берік, желден қортатыш қасиеті бар. 
Тоқыма емес тікие материалдардыц кемшілігі иегізіиеіі кеиеп 
тікііелердіц қаіты созылтыіитыгыііда, әсіресе көлдемеи бакыіта 
қалдықтық деформацияііыц көптігіиеіі ііайдалаііу барысыііда бүйым 
өз формасыіі тез жогалтады, ииллині' береді жэне аіішиды. 
Жартылай жүиді кеііеіі тікііе ксздсмелерді қайталаіі жутаида 
қалыцдьны мен салмаіы артады. Алдыіі ала өцдеу үрдісіііде 
басылгаи материалдарды булау меіі жугаііда қалыцдығы меи 
салмагы көи артады.

Жартылай жүііді тоқыма емес материалдардыц салмағы меи 
қалыидыгымыц арі-уы, аішіуы көлденсң жәие үзыи багыпа 
материалдың іығыздалу есебінен болады. Жартылай жүиді кенеи 
тікие кездемелерді жугаиііаи жәііе химиялык тазартудаи кейііііі 
ұзына бойыііа отыруы 10%, көлдеиеці бойыпша 6%. Тоқылмагаи 
материалдардыц жііі тікііесі 100% иірілгеи жіггіерден іүрады. 
Кездемеиіц бір жагы трикотаж, екіііиіі жагы мата сияқты. Сырткы 
көріііісі жагыцаи екі беті бірінеи бірі өзгеше 6ojjfaHbiMeH екі жағын 
да беті деи алуга болады. Кеііеіі тікііеге қарагаида жіп тікііе 
материалдардыц қүрылымы і:үракіы аз созылады, пішіп тікендс 
қиыцдык тудырмайды. Аз тарқатылатындықтаи бүйымныц саііасы 
жогары, сызықгық мөлиіерлері жақсы сақталады. Жүнаралас жііі 
гікііе мен костіомдік-көйлектік камеііе кездемесі көлдеиец дөңес 
жолақтары бар алаіокыліаіі трикотаж сияқты. Оны малимо 
машинасыцда 110 текс жүи аралас арқаулық жііпі сызықтық 
тьиыздьиы 11 текс х 2 іюлизфирлік текстурленгец жііиіен 
байластыру арқылы алады. Ксздемеиіц еиі 138 см, беітік 
гыгыздьи ы 315 іЛм".

Жеціл әрі мөлдір, жартылай мөлдір, блузалық жәііе 
блузкалық-көйлектік ксздемелердіц иегізі сирек орналасқан 
иискоздық мақтадаіі 18,5 текс, синтетнкалык арқаудаіі 8 текс, 6,67 
тскс капрон жііпсрінен жіцііике ііолиэфирлі жіпііец тігіледі. Түр;іі 
түсті жіитсрді алмастырыіі фасоиды жііггерді ііайдаланып арқау 
жүйссііііц тыгыздыгыіі өзгсртііі эр түрлі сыиыпты машиналар мен 
эр түрлі грикотажды айқасііаларды ііайдалаііа огырыіі кездеме
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бстіне неше түрлі тиімді өрнсктер салуға болады. Ені 140-156 см, 
бсттік тығыздыгы 63-103 г\м".

Жейделік кездеменің арқаулық жүйесінде әр түсті екі қабат бар. 
Олар I қабат 41,7 текс вискоздық жіп, II кабат 35,7 текс мақта жібі. 
Кездсме 6,67 текс х 2 эластик жібімеіі тігілген. Тіі-у жүйесі батыты 
бойынша 150 см қатгы созыла;іы, бсттік тығыздыты 195 г\м". Мата 
тікпе кездемелерініц кенсптік жіп тікпе кездемелерге қараганда 
қүрылымдары тиянақты. Матсриалдар түкті жүйсмсн тігілген жсңіл 
қаңқадан түрады. Қаңқа ретііще маталар, трикатаж кездемелер, 
тоқыма емес кездемелер, үшіектер пайдалаиылады. Түкті жіп, маюа, 
вискоздық иемесе сиитетикалық болуы мүмкін. Кездеменің бір 
немесе екі беті бірдей ілмек жіпті, ілмек жіптер таралатыіі болса жэй 
түсггі болыіі келеді. Түсі жатынан кездемелер атартылтаіі, жатық 
боялгаіі, меланжды, баспалық суретті болып бөлінеді. Түкті 
кездемелерді пальто, шолақ пальто, куртка, махера кездеме-халатгар, 
блузка, ерлер жейдесі, жатажай киімдеріп, балалар ассортимептініц 
бүйым;^арын тігуге пайдалапады. Желімденген тоқылмаған 
материалдарды тігін өндірісінде киімніц өңірі мен жеңіпің төменгі 
жатына, костюм, пальтоның жаталарыпа астар ретінде пайдаланады. 
Штапельдік вискоза жәпе сиитетикалық та;ішықтардаи жасалыпатын 
флизелин мен прокламилин ксң қолданылады. Маталарды күзсгсннсн 
алыитан талшықтардан жсңіл, мыісгы, арзан 10% капронды штапель 
талшықтары, іүк қалдыісгарыиан жасалтап төсемдік материалдар да 
пайдалыпылады [3].
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VIII-ТАРАУ.
КИІМГЕ ҚАЖЕТТІ ЖІПТЕР 
МЕН ҚОСЫМША МАТЕРИАЛДАР

8.1 Тігііі жіптері

Тігін өндірісінде жіптерді матадап, трикотаждан, жасанды 
былтарыдан, күдеріден жэне мехтан бүйымдар тіккепде 
бөлшектерін біріктіру үпіін пайдаланады. Тігін жіптері мақта жібек, 
зытыр жәпе синтетикалық болып шығарылады. Тігін 
өнеркэсібіндегі ең көп қолданылатып мақга жіптері. Жыл аскап 
сайын синтетикалық жіптерді пайдаланудың да саны артуда. Тігін 
өпдірісіндеті жібек жіптері негізінен жібек көйлектер мен 
блузкаларды тіккенде, ілмекті торлағнда, жүн матадан тігілген 
бүйымдарта сэндік тігіс салганда пайдаланылады. Зыгыр жіптері 
аяқкиім өперкәсібінде және брезенттерді тіккенде арнайы тапсырыс 
бойыпша тігілетін бүйымдарта пайдаланылады. Тігіс жасау 
үрдісінде тігін жіптері қатты тартылады инете, тігіліп жатқан 
матсриалта, машинаныц жіп бағыттағыш бөлшектеріне үйкеледі. 
Сопып салдарыпан тігін жібінің қүрылымында біршама өзгсріс 
болады, мықтылыты 10-40% кемиді. Қатты тартылып тігілетіп 
жіптер әркашан да тартылып тұратыпдықтан мықтылыгын 
төмендетеді. Бос тігілгсн тігіс жіптсрі бұйымның бетіне шығып 
үйкеліске үпіырайды. Тігіп маиіипасыпың жүмыс сапасы меп 
тігілгеп бүйымпың сапасы тігіп жібінің сапасына байланысты, 
сопдықтан жіптіц қүрылымына физико-механикалық қасиеггеріпс 
биік талап қойылады. Негізгі талап өте мықты болуы тиіс. Тігіп 
жіптері тегіс, серпімді, жатық боялган, мықты, ширатпасы бір 
қалыпты, химиялық ерітінділерге, жылута төзімді келеді.

8.2 Макта талшығыпаіі жасалған тігііі жіптері

Макга жіптері жотарғы сапалы иірілгеи тарақтық жіптерді 
қабаітау, ширату жэне өңдеу арқылы алынады. Өндірістерде 3, 6, 9 
жэне 12 қабатталынгап мақта жіптер шытарылады. Тоқыма 
өндірісінде тігіске 3-6 қабатталынған жіптер пайдалыпылады.
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Қабаттап орауда да 2-3 жіптерді қабаітаіі бір бобинада орайды. 
Қабаттаіі орау кезінде жіптердің ақауы түзуленсді, бардық 
жіптсрдің тартылысы бірдей болады. Ширату жіптердің жуандығыи 
бірдей жасау, мықтылыіын арттыру мақсатында оларды бұрау. 8.1- 
суреттегі ширатылгаіі жіптің бсті тегіс болуы үшін ширатардың 
алдында дайындайды. Үш қабат жііі алғанда жііітерді қабаттап 
иірімге қарсы багытта ширатады. 6 қабат жііі алу үшііі жіптерді 
алдымен екі-екіден ширатады сонан соң ширатылған үш жіііті бірге 
иіріміне қарсы бағыгга ширатады. Жіптің иірілуі мсн жііітердің 
ширатылуы қарама-қарсы багытта болады. Тігін жіптерін өңдегенде 
қайнатады, агартады, бояйды, апііреітейді, орайды [4-6].

I

я) б) »)

Сурет 8.1 -  Ширатылган тігін жіптері

Қайнату -  жіптерді қысыммен ащы сілтіде қайнату арқылы 
иіру барысыида жабысқан шөп-шаламііан, май тамбалардан 
арылтуды айтады.

Аіарту -  ақ нсмссе ашық түсті жіптерді алу үшін 
қолданылатыіі үрдіс. Жіптсрді натрий гипохрлоритімен агартады да 
күкірт қышқылымен өіщейді. Тігііі жіптсрін тікелей боятыштармсн 
бояйды да соңынан ДЦУ, ДЦМ жэне кубтық боягыштармен 
өңдсйді. Тігін жіптерін өңдеу иәтижесіндс күңгірт, жұмсақ өңді 
жылтыр жіптер жасалады. Күцгірт жіптсрдің жылтыры көмсскі 
болады ссбебі оларға парафиннің жүқа қабатын немесе еіітеп 
крахмал қосылган іуссіз майлар жағады. Жылтыр жіптер крахмал, 
желімдік заттар, балауыз, стсарин қүрамымен аппреттеледі де тез 
айналатын щөткелі барабанда жалтыратылады. Дөрскі өңделгеіі 
жылтыр жіптер алу үшін апрстгсу, өцдеу кезіиде крахмал мөлшерін 
көбейтеді. Дайын жііітерді сорттап айқаспалар саны бойынша 
бобината салу үшін катушката немссс гильзага орайды. Сауда
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жүйелеріне ксліп түсетш ағаш каіушкаларга оралган жііітердщ 
үзындығы 200 м, ал тігін фабрикаларына түсстін бобиналардагы 
жіптердің үзындыгы 400, 500, 1000, 2500 және 6000 м аралыгында 
болады. Тігін өнернкэсібіндс ііайдаланылатын макта жіптерінің 
жіктслуі қабат санына, жуандылығына, өңделу сиііатына, бояуына 
қарай жүргізіледі. Жогарыда айтылғандай тігін өнеркәсібіиде 3, 6 
жэнс 12 қабатты мақтадан жасалтан тігін жіптері жуандыгы 
бойынша 10, 20, 30, 40, 50, 60, 80, 100 жэнс 120 болып саудалык 
нөмірге бөлінеді. Жіптіц саудалық нөмірі нетұрлым жогары болса 
жіп cot^pJibiM жіңішкс болады. Тігін жінтсрінің саудалық нөмірі 
жуандыгыіі синаттайды. Тігін жііітерініц саудалық нөмірі жіпгің 
мстрикалық нөміріне сэйксс кслмсйді. Бірақ тоқыма өндірісіндсіі 
мақта жіптерінде мынадай байланыс байқалады. Тігін жібінің 
саудалық нөмірі жогары болтан сайын саудалық жәнс метрикалык 
нөмірлердің айырмашылыты көбсйеді. Тігін жінтерінің нөмірі мен 
инені таадаута тігілетін матанын қалыңдыты мсн өңделуіне, 
атқаратын жүмыстыц синатына байланысты. Өидеу сиііатына 
байланысты тігін жіптері күңгірт жін, жүмсак өцделтен жылтыр жііі 
жэне қатты өңделген жін болын бөлінеді. Боялу жатынан 
өцделмеісн жіп ақ, қара жэне түрлі-іүсті болып келеді. Тігін 
жіптеріиің саііасы тсгістігімсн, созылгыш гығымен, мықтылығымсн, 
ссрпімділігімен, бояуының тияиактылытымеіі, ширатііасыныц тепс- 
теңдігімен, сырт көрінісінің ақауымен сипатталады. Тігін жінтсрін 
созтандагы мықтылыты нсгізп сапалық көрсеткіші болыіі 
табылады. Тігін жінтеріпің мықтылытын анықтау үшін жаланқабат 
жіпті динамомстртс керіп, созыіі тексереді.

Органолептикалық тәсілмсн анықталтанда үзындыгы 0,5 м 
тігін жібінің үлгісін қолмен тартын үзсді. Тартқанда мықты мақта 
жібі серпілсді үзу үшін көіі күшті керек етеді. Өңделмеген ақ, қара 
және түрлі-түсті жінтсргс қаратанда жылтыр түсті жінтері мықты 
келеді. Шыдайтын күшкс қарай 3 кабат жіптер экстра жэне прима 
маркаларына бөлінеді. 3 қабат жінтсргс қарағанда 6 кабат жіптердің 
мықталыгы жогары. Қабат саны мен мықтылығына байланысты 
жіптердің катушкалары, гильзалары жэне бобана этиксткаларының 
түсі эртүрлі болады. 3 қабат экстра маркалы жінтің этикеткасы 
коңыр, прима маркасыныкі жасыл болады. Жііпердің созыл- 
гыштыты нөміріне, қабат санына, ширатііасына, өнделу синатына 
байланысты 3 тен 8,5 % дейін. Ширатпа тігін машинасында тігіс
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кұрау үрдісіііе әсерііі тигізді. Тігіи жіігісрі 8.2-суреттегі оң-Z және 
COJI-S ширатііа бодыіі бөліііеді. ОЗЛМ-97 сыныпты тігін 
машинасымен ОЗЛМ-797 сыиыіігы тігііі машииасы оң ширатііады 
жііііер жасайды. Бұл машиналардыц жіп тартқышы оңға жэнс солға 
айиалып тұратындықтан ііайдалаіігапда өтс тиімді. Ширатпа мен 
жііітіц қабат саны, гігін жііітеріиіц үлгісіи ширатііа өлшеуііііте 
гарқату арқылы бірдсн анықіайды. Ширатгіаиың тсңдігі, үзындығы 
1м артык жіп таріқыштыц айналуыпа гэуелді. Егер жііі тартқыштың 
айііалуы алгыдан аспаса гецдік жақсы деіі ссеіітеліиеді. Нашар 
ширатылған жііітер ілмектсліи, бұралыіі, тіккенде аітап кегеді, 
үзілгіш келсді.

Тсгістік жііітіц жуаидыгы, мықгылыгы, созылгыштыгы, 
салмагы жагыиаіі бір қалыитыльны. Мықтыльны бойынша 
бірқалыіггылықтан ауытқу 6-8,5%, салмагы бойышіш 3% аспауы 
керек. Сырт киімдсрді дайындагаііда кейбір тігін оіісрацияларыіі 
орындау үшін тігіи жіптсріиің орнына сызықтық тыгыздьны 15,3 
гекс X 2; 37 текс х 2 жіигср ііайдаланылады. Ірі ширатылган мақта 
іалшыгыііыц иірмс жіитсрі жәй жііггсріе қараганда жүмсақ 
соидықтаіі мата жақсы тігіледі. Ширатылгаи иірмс жін арзан 
болғандықтан оиы қолданудыц экономикалық тиімділігі өте 
мацызды [14].

Стандаргқа сэйкес әр байкалғаи ақау 8.1-кестедегідей айыгі 
балымен багаланады. Барлық байқалган ақаулардың салдары 
жиынтыіыи эр сорі' үіпііі балл иормаларымси салыстырады. I- 
сорггы ақ жіптср үіпіи 50 балл, өцдслмсгсн қара жэне гүрлі-түсті I- 
соріты жііггср үпіііі 40 балга дсйін болады. Өцделуіне қарамасган II 
сортгы тігін жііітсрі үиііи 120 балга дсйін рүқсат беріледі.
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Сурет 8.2 -  Әр түрлі бааыптіарга ширатылгаи тігіи жіптері
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Сырт көріиісіиіц ақауыііа байланысты тііін жіпгсрі 1 жэие П 
болыіі екі сортқа бөлінсді. Жііггің сортыіі аііықтау үшін 100 м жіііті 
кагушкага пемесе 100 м жііпі бобиііага орайды. Әр 100 рет ораудаи 
ксйін 200 м жіп тәжірибеі е алынады.

Кесте -8 .1  Лқауы войынша .иаталарга қойылатыи балдар

Маталар
сорты

Маталарга арііалғаіі балл саны
мақта матасы жүн матасы жібек матасы

1 -ші 10 12 5-7
2-ші 30 36 9-17
3-ші - - 25-30

Бір орамада эр ііөмірлі жіптердіи болуы, түкгснііі іұруы, 
айналып тұратыи бос орамдар, орамиыц түсіп кетуінсн жііітің 
шатасуы, орамдагы жііі катарларыііыц қалыіі қалуы дайын бұйымга 
жібсрілмейді.

8.3 Жібек таліиығыііан жасалған жіптер

Жібек жіптері скі қайтара ширату арқылы шикі жібектем 
алынады. Алдымеіі шикі жібектіц бірнсшс жібін біріктірсді де 
ширатады. Ширатылған үш жіиті біріктіреді де бірінші ширатііаға 
қарсы бағытқа ширатады. Өңдсу үрдісіиде жібек жііітср 
қайііатылады да әртүрлі түске боялады. Жібск жіптсрдіц саудалық 
ііөмірлсрі 75, 65, 33, 18, жәііе 13. Жінтсрдің мстрикалық пөмірі 
саудалық нөмірден біршама іөмсіі. Жұқа маталардан киім тікксндс 
байлаиыстыратын тігіс үшііі № 75, 65 жэне 33 гігін жіптерін 
пайдалаиады. № 18 жэне 13 жііітср түймс тссігін маіііинамеи 
торлағанда жэнс эртүрлі матадан гігілгсн киімгс сэнді тігістер 
жүргізу үшін ііайдаланады. Жібек жінтсрді каіушкамсн, бобииамеіі, 
картон нагрондарымсн жәііс орамамсн шығарады. Картон 
патрондардағы № 75 және 65 жінтсрдіц ұзындығы 100 жәнс 200 м, 
ал № 33-50 жінтсрдікі 100 м. Жібск жінтсрдің сырт көрінісін 
бүзатын, мықтылығын төмсіідетстін ақаулар болмауга тиіс. 
Ширатнадағы іүйіндср, жамалған жінтср, майланғаіі, былғапған 
жінтер, боялмай қалған жіптср әртүрлі түсті болмауға тиіс.
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Вискозды жібектср вискоза жііігсрінси алыиады, түйме іесігііі 
мшинамси торлау үшін ііайдаланылады. Вискоза жііітері таза жібек 
жіптері сияқгы екі кайтара піирагылады. Жібек жіитер әртүрлі түске 
боялады да 50-100 м орамамен шығарылады. Түйме тесігін қолмеіі 
торлағапда, түймсні тіккендс, сэндік тігістерді жүргізгеиде 
іииратылтаіі жуан таза вискозды жібек жііггері ііайдалаиылады. 
Штаііельдік полииоздық талшықіардаіі жасалтаи жібек жіптері 
жұмсақ, жылтыр, қүртақ, дымқыл күйіндс вискоза жііітсрімен 
салыстыртанда мықтылыгы жотары, жуғанда төзімді, құргақ 
кезіндегі ұзаруы 8-10%, дымқыл кезіндегі ұзаруы 10-12%. Жылуға 
төзімділііііііц жотары болауыиа байланысты ііолинозды жібек 
жіптеріи пайдалаиганда тігін машииасыиың жұмыс жылдамдыгыи 
ііісктемеуіе болады. Мықтылыты жатыиаи ііолиііозды жібск жіптер 
мақта жіптерііісіі осал. К и і м и і і і  барлық түріи ііккенде мақта жібі 
атқаратын барлық оііерацияларта ііолиііоз жібек жіптсрін 
ііайдалаііады [10-11].

8.4 Химиялык таліііыктаіі жасалган жіптер

Химиялық галшықгаіі жасалтаи жіитсрді шыгарудыц 
арқасыпда тігін өііеркәсібінде қолданылатыи жіптсрдіц 
ассортимент! жыл асқан сайын көбеіодс. Әсірссе сиитетикалық 
жіитер кец қолданылуда себсбі таза талшықты жііггерге қаратанда 
олардыц кейбір қасиеітерііііц артьнтнылығы бар. Синтетикалық 
жііітер тартқанта жэне үйксліскс мықты, шамалы апшиды, жарық, 
ауа райыиа, іогықканга, химиялық рсакіивісрдіц әсеріне төзімді, 
іигисііалық қасисті жақсы, сута салтанда оңбайды. Синтсгикалық 
жінтерді ііайдалаиу саласы жыл сайыіі артуда. Тігін өнсркэсібінде 
отырмайтын нсмесе аз отыратыіі жііггсрді шытару ситстикалық 
талшықтары басым маталар мен синтегикалық маталарды, 
қосарлаптан материалдарды, арнаулы сіцдірмесі бар аіішымайтын, 
қыртыстаибайтыіі, су сіцбейтін маталарды ііайдалаиута 
байлаиысты. Агалтаи матсриалдарта ситстикалық жіпті ііайдалану 
бұйымның саііасын арітыралы. Елімізде сиптетикалық жіптердің 
іініиде қүрама капрон жэнс лавсан жінтері ксң қолданылады. 
Сонымен қаіар капрон жэнс лавсан өзскінелі, қаңқалы жіптер мсн 
таслан тинтес текстуралантан жінтср шығарылады. Химиялық
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талшықтан жасалтан жіптсрді іііыгару үрдісіне қабаттау, ширату, 
қайнату, агарту немссе бояу және өцдсу жатады. Силикондык 
нренараттармен жэне акрилдық эмульсия мен нарафинстсарин 
эмульсиясының қосындысы және антистатикнсн өндеу аркылы 
жінтердіц жылуға шыдамдылытын арітырады. Капрон жінтерін 
созтандагы мықгылыгы таза жібск нсмссс мақта жінтерінс 
Караганда 1,5-2 есе артық. Барлық белгілі тігін жінтерінс Караганда 
синтетикалык жіптер үйкеліскс тозбайды, сондыкган оларды түймс 
тесігін торлаганда кец найдаланады. Капрон жііітердің жүмсактыгы 
тікксндс жінтердіц ілмсктснуінс ісріс эсер стіп тігістің тартылуыиа 
эксн согады. Капрон жіігісрін найдаланын дайындалгаи 
бұйымдарды ылгал-жылумсн өцдсісндс үтіктеп, температурасын 
160 С асырмай жэне үтіктің басу уакытысыи 30 сскуіідтан аспа^ы 
тиіс. Темпсратураны матага^ фланель салын үтікіегсидс 5 С, 
бортовка салып үтіктсгенде 10 С арттыруга болады. Капрон жііггсрі 
синтстикалык материалдан жаса;ігаи бүйымдарлы дайындауда көп 
колданылады. 8.2-кестсде капрон жінтсрді найдаланудагы 
мәлімспер бсрілген [10-11].

Кесте -8 .2  Капрон .жіптері туралы мэліліептіер

Бүйым Операция Пайдалаиу
саласы

Қыстықжәис маусымдық 
срлср ііалыосы.

Ілмскті горлау, бекітііе- 
лсрді жасау, жогары са- 
ііалы маусымдық ііальто- 
лардыц жағаларының ас- 
тын бос маталардан тіі-у

Үстіңгі ЖІІІ 
капрон, 
астыіііысы 
мақга

Тарқатылмалы смсс мата- 
лардаи тігілгсіі ерлср кос- 
тюмдері мсн жаздық ііаль- 
толар.Резеңкелсііі еи ііс- 
лакстен үлпск жамылі ысы 
бар ііащтық матсриалдап 
тігілген ерлер іілащы

Ілмскті торлап, бекітпе 
жасау

Үстііігі жәнс 
астыпгы 
жібі капрон

Форііиз өіідемссі бар 
бүйымдар

ІЛМСКТІ торлаіі, бекітпе 
жасау

Үстінгі жәпе 
асіынгы 
жібі канрон
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Капрон жііітсріиің касиетііі зсрітсу ксчіндс жылуга төзімді 
амидгік жііггсрмеи орыиын адмасіыруга болаіыидыгы дәлелденгсн. 
Лавсан жіігісрін маіаларды тігу ксзіндсгі көрсегкіштеірі, канрон 
жінгсрінің балқу гемнсратурасы өгс жоғары. № 22-Л, 33-Л, 55-Л 
лавсан жііггерімен сырі киімдсрді гіккснде қосымша майлан жогаргы 
жінке найдалануга болады. Оріүрлі таліныкгы бұйымдарды ьинал- 
жылумен өіщеі^ендс лавсан жінгерімсн тікксн тігісгср өзгермейді. 
Лавсан жінтерінде № 4 (36/2 х 4) жэнс №7 (36/1 х 5) іөмснп нөмірлі 
сәндік жіпгср іігіскс найдаланылады. Синтетикалық жіігісрдін жалны 
ортақ ксмінілігі жылуга іөзімділігініц төмендігі. Тіі-у жылдамдьны 
минутына 2000-2200 шаніныма болганда жін нен инсніц арасындагы 
үйкслістсн инс қызады да канрон жібі балқын үзіледі. Лавсан жібі, 
іігілу жылдамдьны минутына 3000 шаніныма болтанда үзіледі. Бүл 
жатдаііларда инслсрдіц арнаулы мынандай іүрлсрін найдалаінан жөн. 
Хромдалган, сатылы, арнаулы химиялық өцдсудсн өіксн инелсрді 
найдалана огырын олардьщ қызын кстуін азайіута болады [10].

Инсні салқындатын тұру үінін ііні қуыс габанніа найдаланады 
да балоннан нсмссе комнрссордан қысылган ауа ине мен матага 
берілііі іұрады. Ксйбір мшиналарда инсні салқындату үшін су 
бүркиді. Таза жібск жііггсрін канрон нсмссс лавсан жінтсрімсн 
алмастыру іиімді [11].

Құрамалы, каңқалық жінтсрдіц мақта талінықтарымсн немесе 
нолиноздық іалшықіармен жабылтан синтстикалық құрамы 
синтстикалық жіііісрдіц өзегі болын габылады. Қацқалық жінтсрдін 
70% сиіггсіикалық талніықіар, 30% мақіа ііемесс нлиноздық 
іаліныкгар. Қацқалық жінісрдіц өзсгі канрон исмссс лавсан 
іалніықтарынан да болады. Ец жақсы жінгер -  нолиэфирлі 
lajiiiibiKTap лавсаннан жасалтан өзегі бар жінгср. Егср дс сырты 
мақта талшықтарымсн жабылса қацқалық жііггср мақіа жінтеріне 
ұқсайды. Полиноз талінықіарымсн жабылтан қацқалық жііітердіц 
бсті жылтыр, сырт көрінісі мсрссрлснгсн мақіа жінтсрінс үқсас. 
Мақтадан немесе нолиноз іаліныкіарынан түратын бсткі қабаты 
жінтіц синтстикалық өзсі ін балқын бүлінудсн сақтайды. Қүрамалы 
жініер мақіа жііггсрінс қаратанда мықты, үзаруы 2 ссс көн. Мақта 
жінісрінс Kapat анда қацқалық жін ісрдің отыруы аз, үйкеліс эсеріне 
2-3 ссс іөзімді. Мақіа жііггсрі атқараіын барлық онсрацияларды 
қаңқалық жііпср де аткарады, маталардыц барлық іүрінен сырг 
киімдсрді, іін киімдерді, жсйдслсрді, ниджамаларды, блузкаларды.

курткаларды, көйлскгсрді, тікксмдс иайдаланады. Таслан іиіітсс 
тскстурлаиғаи гігііі жіитсрі кси қолдаиылагын жііігср қагарыиа 
жаткызылады. Таслаіі жіптсрді алу үшіи қараііайым галіііықтарды 
ширатқаіі ксздс қысьииаіі ауа аіыиымси үрлсйді. Соныц 
салдарыпаи ксйбір галпіықтар ілмск қүрады, ксйбірсулсрі сол 
қалііыида қалады. Аумақты жііігср иілгііи, ссрііімді жәис мықты 
кслсді. Тігііі машиііасыііда ііайдалаиіаіі ксзде гаслан типтсс жііітср 
ауа қабагыіі қүратыіі ілмскті қүрылымымыц арқасында инсні бір 
шама салқыидатады, өзіиің үйкеліс әссрінси балқу мүмкіидіііи 
азайтады. Сокаіі қарамастаи бүл жіптсрдіи жылуға шыдамдылыгьш 
арітыру үшііі арнаулы өіочсулсрдоіі өтсді. Таслаи жііітсрі мықты, 
жүмсақжәие иілііш тігіс бсрсді. Киім бөлшскгсрін жалгастырудыц 
барлық іүріііс, гүймс кадауіа, гссік горлауға, іііі киімніц етсгіи 
гікксндс, жсйдс, блузка, ііижам, көйлск, корсст бұііымдарыи 
грикотаж киімдсрін тікксндс пайдаланылады. Жаца магшіардаіі 
срлср мсн әйелдсрдіц барлық іүрдсіі киімдсрін тікксндс 
ііайдалануға болады. Тскстурлаіікаіі 15,6 тскс х 2 тігім жібі сыртқы 
көріиісі мсн қасисті жағыііаіі кұрамалы синтстикалық жііітер 
сияқты. Бұл жііітсрді алдыи-ала сіііқандай жөндсмей-ақ ОЗЛМ 97 
сыныііты машииаларда ЗЗЛ лавсан жінтеріііің орнына ііайдаланука 
болады. Тігіи жіптерін тскстурлсу пәтижссінде әмбсбаіі тігін 
машиналарыида найдалаінанда үзілгіштігі азаяды.

8.5 Палимерлі желімдік материалдар

Тігін өндірісіндегі киім бөлііісктсріи жсліммсн жалгау тәсілі 
ксц өріс алуда. Жслімдср сұйық жәнс қойыртііақ күйіндс, жслімдік 
үіітақ түріндс, гөссмдік матаныц бір жакына жағулы күйіндс жәис 
көлемдік жііі гүріндс ііайдалаиылады. Жслімдік матсриалдарды 
найдалану экономикалық жагынан тиімді. Бөлінскгсрді 
жалгастырудыц жслімдік әдісі гігін бұйымдарыньщ санасын 
арггырады, өндірісті мсханнкаландыруга мүмкіндік бсрсді, 
бұйымды өцдсу уақытысын қысқаргады, бір бүйым бойынша 
алганда сңбск өнімділігін 3-11% арттырады. Барлық шыгарылатын 
киім бөлшсісгсрін жалғауды 12-15% дсйін жслімдік әдіспси 40% 
жүргізсс сцбск өнімділігініи тиімділігі артады. Бүйымныіі жүмсалар 
мақсаты мсн оны ііайдалану жағдайына байлаиысты тоқыма
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матсриалдарды жалғасі ыратыи жслімдер бірііеіис галаіігарга сэйксс 
кслуі ксрек. Кнімиіц қамдай мақсатка жұмсалатыііа қарамастаіі 
желімдік магсриалдаріа қойылагык мыііандай галаіігар бар. 
Жслімиіц жcJiiмдellcтiи бстііііц жақсы байлаііысыіі бсрік і:ұрыіі 
қалуы, жслім құрамыида адам оргаиизмінс зияііды заітардыц 
болмауы, желім қабатыныц мықі ылыгы меи иілі іштігіғііц жсткілікті 
болуы, ісз арада ескірмсуі, желімміц сскіруі, құрылымыііың өзгсруі, 
жарықіыц, күішің, ылгалдыц, жуудыц, химиялық тазаріудың жэис 
баска да әссрлсрдсн уақыт өгкси сайым физико-мехаиикалық жэііе 
химиялық қасиетгсрііііц ііашарлауы, жслімдеу эдісііііц 
қараііайымдылыгы мси қауіисіздііі жагады. Жуылагыи бұйымга 
ііайдалаиылаі ыіі желімдер мықтылыкымсн иілі іштігіие коса 
желімдік тігісііц ылгалға, жуіаига, үтікісгснгс төзімділігім 
касгамассыз сіуі іиіс. Сырі киімдерді дайыидауга жүмсалаіым 
желімдер іігістіц мыкгылыгыіі, иілгішгіііи, ылкал мси 
іеміісраіурага байлаііысгы іпыдамдылыгын, суыкка, химиялык 
іазаргуга төзімділіііи камтамасыз сгуі іиіс. Рессйдсгі ЦНИИШП 
үсыныстарына сэйкес гііііі өііеркәсібііідсгі жслімдердіц мыііаидай 
іүрлсрі бар. БФ-6, ПВБ, ііоливииилхлоридгы пластикат, 
ііоливиііилхлорндты шайырта исгіздслгеіі ііаста, П-548 жэпе П-54 
полиамидты іпайырдаіі жэпс каіты кысымды ііолиэтилеішсп 
жасалтаіі желімдік жіпгср ііайлапылады. БФ-6 жслімі сшггстикалык 
шайырлардың сііирітік срітіпдісі. ПВБ жслімі 
ііоливипилбутиральдіц спирітік срітіпдісі. Жеціл, кұртак матата 
жатылтап БФ-6 жэпс ПВБ жслімдсрі жслімдік іігісісрді өтс каіды 
етііі жібсрсді. Соіідыкіаи да желімдсу үііііи БФ-6 жәпе ПВБ 
жслімдсрііііц үліісгіп іісмссс бір бетінде жслім жамылтысы бар 
маталарды пайдаланады. Алдыіі ала үлііск жаисыртаи іөссмдік 
маталар, жслімдік үлпскііси түгсл жабылтап жисктік магалар, жолак 
желімдік үлпек жаисырылтап өціргс салаіыіі түкті маіалар 
шытарылады. Жискті жслімдік маіа рстіиде калыцдыты 0,1-0,3 мм 
жслімдік үлпскіі бір бегінс түісл жаіісыртап бөз иемссс миткаль 
маталарына ііайдалаиады. Жискіі жслімдік матапы жалііактыты 10- 
12 мм жолак стіи ксссді дс зытыр жисктіц орпыііа пальто, пиджак, 
жаксітердіц өціріпс салады. Өпіргс салаіып мата рстііідс 
калыцдыты 0,1-0,17 мм жслімдік үлпскііц жолаты іүрінде зытыр 
матапыц бір бетіп жслімдейді. Жслімдік жамылтысы бар зытыр 
маіапы өиіртс төссм рстіпдс жатапыц асгыпа, иыкты көтерутс
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пайдаланады. Түкті маталардың желімдік жолактары бар оларды да 
іөсемдік мата ретінде пайдаланььзады [14].

БФ-6 жэне ПВБ желімдері үлпектерінің ені 70 см дейін, 
калықдыгы 0,13 мм, 0,27 мм дейін. БФ-6 жэне ПВБ желімдері тігіс 
жапсарларына жеткілікті мыктылык, иілгіштік, суыкқа төзімділік, 
бензингс төзімділік касиет бсрсді. Бүл жслімдсрдің ылтал эсеріне 
осалдыты олардың пайдалаиу өрісін тарылтады, жуылмайтын 
киімдерге тана пайдаланады. Поливинилхлоридтік желімдер бұл 
гіоливинилхлорддтік пластикат пен поливинилхлоридті негізіндегі 
паста. Поливинилхлоридтік пластикат поливинилхлоридтік шайыр, 
дибутилфталат жэне цинк стеараты коспасынан дайындалтан 
калыңдыгы 0,2-0,25 мм катты үлпек. Поливинилхлоридтік паста 
поливинилхлоридтік шайырдан, дибутилфталаттан жэне 
пигменттен тұрады. Поливинилхлоридтік желімдер сута шыдамды, 
мыкты, суыкқа төзімді келеді, бірак бүйымта катты тігістік береді. 
Поливинилхлоридтік пластикатты погондар меи педлицага, 
жаталарта, мундирлердегі обшлактарта, иыктарта, жапырақшаларды 
жабыстырута пайдаланады. Резеңке аралас маталардан жасалтан 
бөлшектерді жалтау үшін пастасы колдаиьиіады. Полиамидтік 
желім түгелдей немесе жолақ түрінде төсемдік материалта 
жатылды. Бүл желімдік жалтамата каттылык беріп, жалганган 
жердің бу жэне ауа өткізтіштігін кемітеді. Қазірті уакытта П-548 
жэне П-54 полиамид желімдерінің үитактары негізінде жасалган 
желімдік жаппасы бар төсемдік материалдар шытарылады. Мүны 
нүкте түрінде желімдеп, жапсырып тігістің беріктігін камтамассыз 
етуге пайдаланады. Желімнің жаппасы полиамидтік үнтактар 
нетізінде жасалтан төсемдік маталардың желімдік жаппасы тұгас 
төсемдік материалдарта Караганда тігісі иілгіш, бу, ауа өткізеді, 
химиялык тазартута пайдаланылатын барлык органикалык 
ерітінділерте щыдамды. Желімдік жолаты бар маталардың орнына 
желімдік ұнтаты бар төсемдік материалдарды пайдалану 
экономикалык жатынан тиімді. Полиамидтік үнтактыц төсемдік 
материалдар ассортименттері мынандай. Миткаль немесе бөздегі 
желімдік ұнтакты жиектік мата, желімдік үнтақты өңірге салатын 
мата, желімдік ұнтакты таза жэне жасанды шаш, желімдік ұнтакты 
флизелин, әр жерден бір желімдік жапнасы бар жалпак өңірлік мата, 
арт. 75 жиектік мата, арт. 92 төсемдік мата, арт. 300, 301 жэне 302 
мадаполамдар жатады. П-54 үнтаты жагьиітан маталардың екінші

225



бетіне желімдік жаппа жағылады. Арт. 83, 105, жэне 109 түктелген 
мақга матасының түксіз жағына П-54 ұнтагымен желімдік жаппа 
жасалады. Арт. 7236, 7067 және 7175 маталарды өңделмеген 
матаның астына, пальтога, жеңінің ұшын жасауға, жағаны 
қалыңдатуға пайдаланады. Вискоза матасының негізінде Арт. 75069 
маталар шыгарылады. Мұны ерлер костюмдерінің ұсақ бөлшектерін 
қабаттау үшін пайдаланады. Полиамидтік ұнтақты материалдардың 
негізгі кемшілігі мынадай. Тігістерін суда қдйнатып сабын-сода 
ерітіндісімен жуғанға төзімсіз, сондыктан оны жуылатын 
бұйымдарға пайдаланбаган дұрыс. П-548 жэне П-54 полиамидтік 
ұнтакты төсемдік материалдарды сырт киімдер оның ішінде пальто, 
пиджак, жакеттер дайындағанда пайдаланады [9-10].

Жоғары қысымдағы полиэтиленді суда қайнатып, сабын-сода 
ерітіндісінде ұстағанда төзімді, мықты желімдік тігіс қасиет береді. 
15 рет жуғаннан кейін немесе 1 сагат қайнатқанда тігістің 
мықгылығы өзгермейді. Алынган тігістер хлорлық ерітінділерге 
жарыққа, ауа райына төзімді, бірақ химиялық тазартуга 
ііайдаланылатын бензин мен уайт-спирттің әсеріне шыдамсыз. 
Жогары қысымдағы полиэтилендер қалыңдығы 0,12-0,2 мм үлпек 
түрінде шығарылады, төсемдік материалдарга үнтақ немесе түгел 
үлпек етіп жапсырады. Жоғары қысымдық полиэтилендік көйлек, 
блузка, жейде сиякты жуылатын киімдердің түрлерін желімдік 
жалғаспаларға пайдаланады. Полиэтилендік үлпектерді эйел 
көйлектерінің етегін бекітуге, жейденің жағасына, төсемдікке 
манжетаға, белдікке және басқа бөлшектерге қолданады. П-558 
және П-54 полиамидтік шайырларды жогарғы қысымдық 
полиэтиленнен жасалган желімдік жіптер мен сырт киімдерді, жеңіл 
көйлектердің бөлшектерін бірікту үшін пайдаланады. Маталар 
жасағанда сырт киімдер үшін полиамидтік жіптер, жуылатын 
бүйымдар үшін полиэтилендік жіптер қолданылады. Жасалатын 
жеңіл жэне орташа маталардың қалыңдыгы 0,5 мм. Желімдік жіпті 
пайдалану үшін, үлпекті термоконтактілі эдіспен бекітетін ПП-2 
машинасында іске асырылады. Риганың модельдер үйі желімдік 
жіптерді үстіңгі жіп ретінде 22А сыныпты машинасына 
пайдаланып, астынғы жіп ретінде мақта жібін пайдалануды 
үсынады. Ыстықтай ныгыздалган матаның екі қабатын желімдеп 
қосады. Синтетикалық маталардан жасалған бүйымдарды өндеуден 
өткізгенде желімдік жіптерді біріктірудің сапасы өте жогары.
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Желімдік үлпектермен біріктіру жэне төсемдік желімдік 
материалдардан тыс маталармен біріктіру үрдісі нығыздау арқылы 
іске асырьшады. Желімнің бір қалыпты тегіс жағылуы үшін 
жақсылап желімденуі үшін нығыздағыштың үстіңгі жағы қатты 
болуы, ал астыңғы жагы жүмсақ болуы тиіс. Сондықтан да 
ныгыздағыштың астыңгы жағын киізбен жауып макта матамен 
қаптайды.
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ІХ-ТАРАУ.
ЖЫЛУЛЫҚ МАТЕРИАЛДАР ТОПТАМАСЫ

9.1 Былғары мен мех

Табиғи былғарылар деп елтірі және теңіз аңдарының, үй 
жануарларының және мехы бар кұстардың терілерін айтады. 
Былғарыларды ягни терілерді аң аулау, аңдарды қолга ұстау, мал 
санын көбейту арқылы алады. Аң терісі аң аулау немесе аң өсіру 
нәтижесінде алынатын аңдардың өңделмеген тері жамылгысы. Мех 
үй жануарларының, жабайы теңіз аңдарының, жабайы жануар- 
лардың терілері.

Елтірі -  қ^ылымы жағынан ^ ы н  түкпен жабылған тықыр 
тері. Түкті жамылғы үш типтен тұрады. Олар,

Бағытгауыш -  қатты жуан, узын, серпімді өскен, басқа 
жүндерге қарағанда үшы шығып түрады.

Қылшық -  жуан әрі узын, бағыттаушы жүндерге қарағанда жиі 
өскен түк.

Түбіт -  жіңішке, нэзік, бүралаң, шаштық жамылгының ең 
қалың қабаты. Тықыр тері талшыктарының өзара тығыз айқасқан 
коллагендік шоғынан түрады. Мехты илегенде оған химиялық және 
механикалық эсерлер жасағанда, елтірі иілгіш, созылғыш, ылғалға 
төзімді болады, жүні жүмсақ, сэнді көрінеді. Илеп, ақауларын 
жөндеген соң елтірілер әр түрлі мех бүйымдарын жасауға 
пайдаланылады мүны жартылай фабрикат деп атайды. Бетіндегі 
жүн жамылғысы мен терінің қалыңдығы барлық жерінде бірдей 
емес сондықган да елтірінің эр жерінде өз атауы бар.

Кесте -9 .1  Терілердің түк саны

Терілер түрі Ісм^ орташа түк саны^ мың дана
Кәмшат 34,0
Көл қүндызы 30,0
Ақ қоян 22,0
Ақ түлкі 21,5
Тиін 10,0
Андатра 10,0
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Жануарлар мен хайуанатгар терілерінің орташа түк саны 9.1- 
кестеде көрсетілген. Жартылай фабрикатқа пластина мен мехтар 
жатады. Пластина дегеніміз елтірінің біріктіріліп тігілмесі. 
Сапасына қарай таңдап алынған және біріктіріп тігілген 2-3 біртекті 
пластина мех деп аталады. Мех жиынтығы әдетте жакет, пальто, 
шолақ пальто сияқты ірі бүйымдарды дайындауға арналган. 
Мехтың сапасы елтірінің қүрылымы мен илеу сапасына 
байланысты. Мехтың қасиеті жүн жамылғысы мен терінің қасиетіне 
байланысты. Жүн жамылғысының негізгі сапа көрсеткіштеріне түсі, 
жылтырауы, үзындығы, қалыңдығы, жүмсақтығы, серпімділігі, 
киізденуі, малдардың жасы мен жынысына, сойылған маусымына 
және жайылатын жерінің өзгеруіне байланысты. Түсі бойынша 
елтірі өз түсінде немесе боялған болуы мүмкін. Өз түсіндегі 
жартылай фабрикатты аң терілерінің мехтары ақ, қара, қоңыр, 
күрең, көкшіл, сүр түсті болады. Елтірілерді бір түсті болуы үшін 
бояйды, немесе арзан теріні қьшат теріге ұқсастыру үшін бояйды. 
Бояудың 2-тэсілі бар. Олар 1-батырып бояу, 2-қою бояуды терінің 
жүи жамылғысына жағу. Жүннің жылтырауы елтірінің көрінісін 
жақсартады, бағасын арттырады [15].

Кесте -9 .2  Кейбір тері түгінің қылшыц пен мымыгы 
бойынша ұзындыгы

Терілер түрі Түгінін ұзындыңы, мм
Қылшық Мамык

Көртышқан 13 10
Кәмшат 29 15
Тиін 28 19
Қоян 36 24
Сусар 46 30
Түлкі 60-69 38-43
Қасқыр 73 65

Жүн талшығының бетін жауып түратын қабыршақтардың 
көлемі жүннің бүралаңдығына, өңделуіне байланысты жылтырауы 
эр қалай болады. 9.2-кестеде кейбір тері түгінің қылшық пен 
мымығы бойынша ұзындығы елтірінің қүндьшыгын анықтайтын 
басты көрсеткіштер келтірілген.
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Кесте - 9 3  Кейбір тері түрлеріиің аудаиы

Тері түрлері ---------------- 2”Ауданы, с.м Тері түрлері ---------------- 2”Лудаііы, см
Тиін 350-400 Сібір күзені 300-600
Қасқыр 4000-6000 Ешкі 500-1100
Кәміпат 2000-3000 Тау күзсні 150-300
Ақ тышқан 150-350 Қарсақ 1500-2000
Қүлыи 3000-5000 Мысық 350-1300
Қоян 1200-2000 Су тышканы 120-250
Түлкі 2000-4000 Көртышқан 50-100
Елтірі 400-1300 Ақ тышқан 80-150
Қара күзеи 600-800 Сілеусін 2500-4500
Саз құндызы 600-2000 Бұлтын 500-1000
Андатра 450-700 Ит 1000-5000
Қой 2500-7000 Саріііұнақ 50-300
Ақтүлкі 2000-3000 Тышқан 200-350
Сусар 700-1100 Шибөрі 1500-2000

Жүи қабаты биіктіі і бойыіііиа түлкілсрдікі ұзын жүнді 4-10 см 
дсйін, қара күзсн, қояндардыкі орта жүнді 2-4 см дсйін, жылқы, 
сиырлар тықыр жүнді 2 см дейіи болады. 9.3-кестеде ксйбір тсрі 
гүрлсріиіц ауданына сиііаітама бсрілгсн. Жүfl жамылгысы 
жұмсақтыгы бойыиша жібектсй жұмсақ, жұмсақтау, ірілсу, ірі 
болыіі бөлінсді. Түктіц қабықты қабаты қалың болған сайын 
ссрііімділігі жоғарылайды. Киіздсну жүи жамылғысыиыц үйысу 
қабілсті, ол қылшық, түбіт, бағыггаушы шаштардыц ара 
қатыиасыиа, жүн жамылгысыиа, биіктігіпс, қалыіідыгыиа, 
қабыршықты қабаітыц сиііатына байлаііысты.

9.2 Былғары аң терілеріііің түрлері

Илсигсн гсрілсріс қойылатыіі нсгізгі талаіітар мынадай. Түк 
жамьинысы майдан, шацпаи жәнс бөгде заітардан таза болуы тиіс, 
боялтан тсрінің жүн мылтысыиыц бояуы барлық жсріидс бірдсй 
болуы гиіс, даты нсмссс боялмай қалтан жсрлсрі болмауы ксрск, 
тықыр тсрі жүмсақ, таза, көрксм жәнс созылып тұруы, кссілгсн жсрі 
мықты, мақта жібімси тікксиде майда тігістер біліпбсуі тиіс.
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Тіііс жақсы тігілііі, түк жамылтысы жатынап білінбеуі керек, 
гсрісі жұқа елтірілср мақга матасымсн жатық боялыіі, жүмсақ 
өцделген миткальмен желімдснеді. Өзен кәміііәтіиің терісі әдемі, 
жотары саііалы, киіс берстііі мех. Жүмсақ, қалың іубітінің түсі 
қызғылдан, қара-қоцырта дейін, ұзыіі, ептеіі іііііне қарай иілген 
кыліііыкпе>і жабылтаи, терісі тытыз қа;іыи. Кәмшәт қылшыты 
жүлынбатаи күйіпде срлер мен әйелдер киімдеріпің жатасыиа, бас 
киімдерге пайдалаиылады. 9.1 -суреттегі кәмшат тсрісінің киіс беру 
мықтылыты-100%. Бүлғын терісініц киіс беруі-80%, қара күзен 
тсрісінікі-70%, ақ түлкі терісіиікі-65%, қаракөл тсрісінікі-60%, түлкі 
тсрісінікі-50%, андатр терісінікі-45%, тиын терісінікі-30%, ақ 
тышқаи тсрісінікі-25%, қоян герісінікі-12%, көртышқан терісінікі- 
10%, су тышқан тсрісінікі-5%.

Сурет 9.1 -  Кэмшат

Бұлтыи терісі -  сң әдемі, қүнды мехтар қатарына жатады. 9.2- 
суреггеті бұлтыіі терісінің қылшыты қалың, жылтыр, жібектсй 
бсрік, түсі сұр*'ылт сарыдан қара, қоңырта дсйін өң береді, бүл түс 
өгс баталы. Ең ірі терілерінің көлемі 8,8 дм .̂ Бұлтын терілерінеіі 
әйелдср киімдерінің жағасын, бас киімдер, ііалерииа, іоржст 
жасаута пайдаланады.

Сурепі 9.2 -  Булгыи 
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Сусар тсрісі -  бұлгын тсрісінс қарағапда сптсіі ірілсу жәие 
сәпді. Сусардарды ормандық жәнс таулық дсіі бөлсді. 9.3-сурсттсгі 
ормаидык сусарлардыц қылпіықтары ірілсу, гүсі көкшілдсіі қоцыр 
сүрга дсйін болады [18].

Сурет 93 -  Сусар

Қара күзсн тсрісі -  өтс багалы мех, әйслдср жагасыіі, пальто 
тігугс, іоржст, ііалсрина, костюмдср мсн көйлсктсрді сэндеуге 
пайдаланылды. Күзендер 9.4-суреггсгі табитатына қарай қара күзсн 
жэнс сібір күзспі болып скі түргс бөлінеді. Торда ұсталатын кара 
күзсндср фсрмаларда өсірілсді олардың жүиі жұмсақ, жібеісгсй. 
Тсрісі боялмайды, 17СІ ашық қоңырдаи қара қоцыріа дсйіп. 
Тсрісініц орташа көлсмі 4,5-6 дм .̂

Сурет 9.4 -  Қара күзен түрлері

Сібір күзснініц тсрісі көлсмі жатыиаіі кара күзспдікіндсй, 
бірак 9.5-сурс‘ітсгідсй ірі кылшыкты болтандыкган одан екі есе 
арзаи. Түсі ашык-күрсц. Тсрі өидірісіидс сібір күзспін кара күзснге
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кслтіріп кара коңырта бояйды. Күзси терісі жүиі үзыидау, каіты 
кылшыкты, соидыктаи баіасы гөмси. Түсі кара коцыр акіііыл жәнс 
гартыл. Қаракоцыр күземііііи түбіпніц түсі сартыіитау, кы;ішыты 
каракоцыр, түбітті көрсстпсй жауыіі түрады. Акшы;] күзсн тсрісіпіи 
көлсмі кішілсу, тсрісі жүмсактау, кылшыты акіііылдау, іубіті таза ак 
исмссс сарі ыш түсті.

Сурет 9.5 -  Сібір күзеиі

Түлкі терісініц іурлсрі кірсстік, ііпі көк, кара бурыл, күміс 
түсті, кара, ак іұмсык, платиндік, аііііак кардай. Түлкі терісіпіц 
үлкен, жұмсак, ұзын, әдсмі жүндсрі бар. Қызыл түлкі тсрісініц түсі 
ашык сары, ашык сүрдан отты кызылга дейіи. Крсстік іүлкі тсрісі 
жотасының ортасында, алдыңғы аякгарында кара даісгар болады. 
9.6-суреттегі түлкі терісііііи түсі кызыл-коңыр, көкшіл түбітті кара­
коцыр, күміс, сары кылшыкты [18].

Сурет 9.6 — Түлкі терілері
І-түмсыгы, 2-жагы, 3~козі, 4~.иацдайы, 5-қү:шқтары, 6-люйыпы, 7-же:ікесі, 
Н-арқасы. 9-аяқтары, ІО-апдыңгы аяқтары, П-бауыры. !2-жои арқасы, 13- 
сауырыны, 14-саны, І5-ша6ы. І 6~қүйы\пш2гы, }7-артқы аяқтары, 18- 
қүйрыгы, 19-қүіірыі^ың үшы.
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Күміс іусті кара, ақ г^сықты гүлкі терісіісің, күміс түсті қара 
іулкі тсрісіііси айырмашылыгы тұмсыіыііыц оргасыида ақ жолагы 
бар, мойыны, гөсі жәнс бауыры ақ. Плагиилік түлкі герісііііц түсі 
болат түсті сұр ігемесс көкшіл. Қардай аіиіақ түлкі тсрісінің \усі ақ, 
жүн жамылғысы да аііііақ, аяқтарында, і-ұмсь» ында жэпе 
қүіфыгында кара дактары бар, аркасыида кара үзік сызык жолагы 
болады. Ак гүлкі герісі дс өзге гүлкі тсрілсрі сиякіы 
ііайдалаііылады. Жүн жамылгысы калың, жұмсак, кылшыгы жаксы 
жетіліем, түбіті калыц, тыгыз ориаласкаи. Ак түлкі амііак жәие 
көгілдір болыіі кслсді. 9.7-суреп'Сгі дала түлкісінік герілерінен 
исгізіііеіі горжст, кысгык киім жағаларыи жасайды. Жогарыда 
аталған гсрілсрдіц барлыгыіі бүгіндсй бауырыи тілмсй илейді 
ііемесс сол калііыида ііайдаламады.

Сурет 9.7 —Дала түлкілері

Ак іыіикан ісрісі -  мехтің сирек кездссстіи, әрі ба*алы іурі. 
Терііііц көлсмі 1-3 дм ,̂ жүн жамылгысы 15-20 мм аласа, жумсак, 
жібсктей, газа, ак іүсті, кұйрыгыиың ұшы кара болады. 9.8-

2.'̂ 4

сурспсгі ак тышкаи гсрісінсіі әйслдсрдің бас киімін, жагаларыіг 
әйсл бұйымдарын сэндеугс ііайдалаиады.

Сурет 9.8 -  Лқ тышқаи түрлері

Тиін тсрісіиіц түрі боз түстсн сұр түскс дейіи ксйдс 9.9- 
сурстгсгі ортасында коиыр жолагы да болады, ал бауыры ашык-сұр 
исмссс ак түсті. Жогасы мсіі бауырыи эйелдср буйымыиа, ал 
киыидыларыи кұрап балалар палыосыиа иайдаланады.

Сурет 9.9 -  Тиіи 
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Қоям терісі осал боліаидықтаіі құіісыз. 9.10-сурепсі і қояииың 
іүқымдарына қарай тсрілерінің гүсі дс эрқалай болады. Жабайы 
қояіі гсрісікіц іүсі боз сарыдаи коңыр сүрга дсйііі. Қара иемссе 
қоцыр іүске де бояіі балалар меіі эйелдсрге пальто жасайды.

Сурепі 9.10 -  Лқ қояіідардар

Су тышқаиы гсрісіпіц қьптылт исмссе коцыр түсті түбіті бар, 
үтын қалың ҚЫЛ1І1ЫТЫ аіиық іүсті. Бояусыз өз қалііында жәнс қокыр 
іүскс боялыіі немесе атаргылыіі пайдалаиылады. Қылшыты 
жүлыибатан эрі атартылтан су гышқан герісінсн жасалтаіі 
бұйымпыц көрінісі эдемі көрімсді. Ерлср мем әйелдердің бас 
киімдсрінс, жа»аларта, эйслдср ііалыосына иайдаланылады.

Сурет 9.11 -С у  тышқаиы ліеи кортышқандар

Көртыіпкан терісі қысқа жүнді, түі і жұмсақ, қалың, барқыт 
еияқты. Түсі боз, сүр, көкшіл рецді сүр, болат түсті қоңыр. 9.11- 
сурспсгі су тыіііқаны меіі көртышқан терісі жүқа, көлемі үлкеіі 
смсс, мықтылыты оргаша [18].
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Сарыіііұнақ мыкгылыты паіііар, арзаи 9.12-сурепсіі тсрісі өз 
қалпында пемссс қоцыр іүскс боялыіі ііайдаланылады. ¥зып, 
ссрііімді кылшыты бар тсрілсргс к ы л п і ы т ы  жүлыіібатан тсціз 
мысытымың, өзсн кэмпіатының. су тыіііқапыііыц, андаірдыц 
ісрйісрі жаіқызылады.

Сурепі 9.12 -  Сарышүиақпшр

Аіідатра ісрісіиің көлсмі 7-15дмІ Калыи. жүмсак, жүи 
жамылтысы жібсктсй түбіітсп жэпе ұзыи, ссрііімді, жылтыр, гік 
іүратып қылшықтаи іұрады. 9.13-суреггегідсй кара-қоиыр іүскс 
бояйды да срлср бөркіис, әйслдсрдіц бас киімі мси ііальтосыиа 
пайдалаиады.

Сурет 9.13 -  Аидатра іар

Аидаіра ісрісіндс ссрііімді. жылтыр кыліііықтар болады. Түсі 
сары, сүр, қоңыр, қара. аіііык түсті дакіары бар. Ойслдср мси 
срлсрдіц бас киімдсрінс, спорпык кнімдсргс, шолак ііалыоларта 
ііайдалапылады. Ацдара тсрісііідсгі жүп іалшыктарыііыц бсс іүрі 
бар. Олар 9.14-сурсіте көрсстілгсп [18].
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а) ә) б) в) г)

Сурет 9.14 -А ң  терісіндегі жүн талшыгының түрлері 
а) сезуші, ә) багыттаушы, б) қылшық, в) аралық, г) тубіт.

Қаракөл елтірісі -  қаракөл қойының 1-3 күндік қозысының 
терісі, жүн жамылгысы бүйраланыіі түрады. Терісі жүмсақ, 
созылмалы жақсы. Таза тұқымдылығымен түсі мен бұйрасының 
формасы қүиды. Қаракөл елтірісі таза гүқымды, дүбара болып 
бөлінеді. Жұн жамылгысы жұқа, жұмсақ, жылтыр, жібектей. 
Дүбаранікі қалывдау, жүні күңгірггеіііп көрінеді немесе жылтыры 
өткір. Қаракөл елтірісі қара, сұр, қоңыр, ақ сүр, Бүйра елтірінің ең 
қымбат түсі валек ятни тыгыз, серпімді біліктер. Сонан соң 
қүндылығы жатынан бүршақ сияқты, жал-жал болып түскені, 
сақина, жартылай сақина, ластар, штопор және формасы 
өзгергендер келеді. Қаракөл елтірісін эйелдер пальтосына, шолақ 
пальто жасағанда, жакеттер, ерлер мен эйелдер жагасына бас 
киімдер үшін пайдаланылады. 9.15-суреттеп аңдар жэие 
жануарлар денесіне сай келетін тері жамылғысы топографиялық 
бөлік деп аталады.

Қаракөлше -  қаракөл қойының туылмаган қозысының елтірісі. 
Тері өте жұқа, оңай созылады. Жүн жамылғысы қысқа, жұмсақ, 
муар өрнекті. Түсі жагынан қаракөл елтірісі сияқты бөлінеді. 
Мықтьиіығы төмен, негізінен эйелдер пальтоларып, костюмдарын 
сэндеуге, бас киімдеріне пайдалапады.
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Сурет 9.15 -  Аңдар және жануарлар терісінің кескіні 
а) мүйізді ірі қаранікі, б) жылқы терісі, в) тиін терісі.

Елтірі -  Қазақстанда жэне Орталық Азияда өсірілетін қой 
тұқымдарының 2-4 күндік қозыларының терісі. Жүн жамылтысы 
жүмсақ, түсі көмескі не жылтыр болып келеді. Бүйрасы 
қаракөлдікіпдей, бірақ шашыранды. Түсі еүр, қара-сүр, ашық-сұр. 
Бояганда қараға, қызыл, қоңырға бояйды. 9.16-суреттегі терісі 
қаракөл қойдікінен жүқа болады [12-14].

Сурет 9.16- Елтірі 
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Ірі жүнді козы слтірісі -  ҚЫЛІІ1ЫҚ жүнді қойлардың 30 күнге 
дсйінгі қозылардың тсрісі. Жүи жамылгысыида терісі тік тұрады 
немесе сақина, жартылай сақииа түріпде бұйрасы бар. Қылшық 
жүпді қойлардыц 9.17-сурсітегі тік кесілген терісі жүинік 
қаншалыкты шыққанына қарай голяк, муаре және кләм деп 
бөліпеді. Ірі жүнді қозы елтірісі сол күйіііде немесе қара түскс 
боялыіш ііайдаланады. Мәліиі қойдың терісі биязы және жартылай 
биязы жүнді қойлардыц 3-4 күидік қозысынан алыиады. Жүн 
жамылгысы жүмсақ, жүндсрі тік гұрады. Өзінің ақ түсімсм ашық 
і*үске бояп ба;іалар пальтосыма, бөрікке пайдаланады.

Құлын гсрісі -  жас қүлыпиан алынады. Қысқа, қалыц жүн 
жамылгысы бар, гегіс жылтыр. Ерлер ііиджаіы меіі эйслдер 
иальтосыиа қолдаиылады.

Сурет 9.17 -  Теріиің тік кесіігеи коріиісі 
1~сыртқы қабат, 2~осуші қабат, 4-түкті қабат, 5~торлы қабат,
6-тері асты клеткасы, 7-лшй қабаты. Н-коллагенді талшықтар қабаты,
9- коллагенді талшықпшр қабатының кө.чдеиец кесілген корінісі.
10- тері беідері. I І-мускулдар, Іічпүк қачпшіиасы, 13-май бечдері, 14-түк.

Лақ гсрісі -  1 айга дейііігі лақтан алынады, голқыиды сұр 
і-үсті жүниің ұзындыгы 4-6 см. Көбіне қара іуске боялады. Ойелдср 
ііальтосына, срлср меп әйелдердің бас киіміис пайдаланады.
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Пыжик -  солтүстік бұгы бүзауііыц тсрісі. 9.18-сурспсіі түк 
жамылгысы жүмсақ, борііац, түбіті жіцішке, қалың, сирек шыққан 
ұзыіі, жылтыр қылшықтары бар. Түсі аіііык түстсн қара-қоцырга 
дсйім. Ерлер құлақіііыиыііа nafi;iajiaHa;ibi [12].

Үқсатылгаі! мсхтар -  арзаи мсхтарды қымбатқа ұқсату. Бояу, 
қырқу, қылиіыгын жүлу, эиилирлсу, қылшық отыргызу, арнаулы 
өішсу арқылы ұқсастырады. Ұксатылгаіі мсхтардыц нсгізіі 
гүрлсрімс боялгап жәпе кәмпіагтық, терігс ұқсатыи қырқылыіі 
ариаулы өцдсудсіі өтксіі қой тсрісі, күзси ісрісіис үқсатып боялгаіі 
ариаулы өидслгсн кой гсрілсрі жагады.

Сурет 9.1 Н -  Жануарлар піүгін тік қирандагы коріиісі 
І-.ж'үн таішьиш, 2-піүк қатшшьи^ы, қабыршақты қабат, З-.жүрекше, 
орпшң^ы қабапі. 4-түк қачташы^ының ішкі қабаты. 5-  түк қаіташыгьшың 
сыртқы қабаты, 6-түктің бүршіУі, 7-түк тамырыиың ішкі жагы, Н-түк 
піамырыиың сыртқы жаш.

Армаулы өііасу жүргізу үшііі формалин мси уроіроііиііді 
сімдірсді де 190-200Х' дейііі қызган айналмалы тсмір біліккс тсріс 
койыіі жүиін жылтырау үшіи іургызыіі, ылгалдагі, үйкеліскс жүнніц 
төзімділіі іи арітыру үшіи арнаулы өіщсу жүргізсді.
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9.3 Жасаііды мех

Жасаііды мех -  табиғи мсхқа ұқсас гоқыма бұйым. Матага, 
трикогажга отырғызылгаи жасанды мех, түгі матага желімдік 
бскітіісмсн отырғызгаи мсх, гігу әдісімсн өіідірілгсіі мсх болыіі 
бөлінсді. Жасанды мсхтыц қүмдылыгы сырт көріііісі әдсмі, иілгіш, 
қымбат смсс, жылу сакгау қасисті жогары.

Трикотажга отырғызылғаіі мех. Трикогаж бұйымдарыііа 
огырғызылган мех тоқылыіі алыііады, тоқылу барысында ілмсктіц 
басыііа галиіық іліиеді дс одаіі түк шьиады. Мсх тоқуға ксрск 
бастаііқы матаны алу үшіи сызықтық гыгыздыгы 25-18,5 гскс скі- 
үш рст ишратылгаи мақта жібі ііайдалаііылады. Түктің химиялық 
қүрамыи шайыіі жәііс бояуы әріүрлі галіііықтардаі! жасайды. 
Полиокрильдік, иитрильдік, полиамидтік, ііолиэфирлік галіііықтар 
таза күйіидс жәнс жасапды галшықтармси қосылтаи күйііідс 
иайдалаііылады. Өіщсгсндс мсхқа латскспси ірикотаж испзді 
жслімдсйді дс түкті бскітсді, СОЗЫЛГЫ1І1ТЫҒЫМ азайгады, латсксті 
кслтірііі, түкті бскіту үііііі! жылумси өіщсйді, 'злскіро үтіктеу 
машииасында түкті түзстсді, қырқады, су жүқиайтыіі касист бсру 
үіиііі іүкті аіфсттсп, өіідсу арқылы кремний органикалық 
ііреііаратын жагады. Түк, жасалғаіі талшықгардыц түріііс 
байлаиысты үзындытыиа, қальпуіығыиа, түсінс қарай мехтың сырг 
көрінісі мси қасисті әрқалай болады. Трикотаж негізгс 
отыртызылтаи мехтың иегізі іүрі жатықбоялган, қалыц, лавсаііды, 
іүгі бар мсх, іүгініц биікгігі 1-1,5 см. Трикотаж иегізгс 
отыргызылтан мехты әйслдср мсіі балалар ііалыоларыи, срлердіц, 
әйелдердіц және балалардыц бас киімдерііі дайындаута 
ііайдаланады. Мехтыц ксміиілігі салматы ауыр Ім^ массасы 700-800 
I', үзілсрдсгі үзару күші 60-80%, бұл кейбір киім бөлшектсрі 
формасыиыц өзгеруіііе әксіі сотады, серііімділігініц аздыгыман 
қаггы қатііарланады, іүктсріиіц оралыіі қалуы, ылтал ауаиы қатгы 
өткізғ іштіп де эсер етсді.

Матаға отырғызылғаіі мех. Ма іата отыртызылтан мсхтар түк 
салтыш тоқыма станоііііде түктік айқасиамеп алынады. Жасаиды 
мехты тоқу үрдісі түкті айқасиалы матаиы алу үрдісіие үқсас. 
Тоқыма мехты алудаты негізп жүйе ретііідс 25-18,5 тскс х 2 
ширатылтан мақта жібі иайда;іаиылады. Драпталу қасиеті жақсы, 
жеиіл мсх алу үшін нсіізіі жүйсгс синтетикалық жііітср
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иайдаланылады. Түкті вискоза, ацетаітық, сиитетикалық 
галшықгардан жәме сиитстикалық талшықтардыц жасанды 
талшықтармен қосындысынан жасайды. Түктің биіктігі 6-10 мм 
және одаи да артық. Ім  ̂мехтың массасы 350-750 г.

Түгініц биіктігіне, жылтырына, бояуына жэне өшісуінс 
байлаиысты матага отыріызылган мехтыц сыртқы іүрі мсн 
найдалану максаты эртүрлі. Қалын ссрнімді синтетикалық іүгі бар 
мех ііиік жэнс бас киім тііүгс найдаланады. Тсгіс, вискоза түкті 
мехтарды астар ретіндс найдаланады. Матаға отыргызылтан 
мсхтарды өішегенде, түк салтыііі станоктарта нолотноларды салын 
боятанда іүгіне басналық сурет салынады. Басналық суреп ер 
дөцгслск дақ немесе жолақ түріндс түсііі, таза мехтың көрінісін 
береді. Жслге төзімі, киімніц тысына арналтан тоқыма мехтардыц 
астьщгы бетінс латекс сіішірілсді де жылумсн өңцслсді. 
Сернімділігін арітырын жылу сактау қасистін жақсарту үшін 
тоқыма мехтыц ксйбір іүрлері жүқа поролон қабатымен 
қосарланады. Мата жәнс трикотаж негізгс отыртызылтан мехтарды 
інытартанда, табити тсрілерге ұқсату үшін жылуға отыру дэрсжесі 
әрқалай талшықтардан түк жасайды. Түбітке ұксату үшін жылута 
отыруы 30% жұқа талшықгар, қылшықнсн бағьптаушы жүнді 
үқсату үіиін жылута отыруы 6% ірі, жылтыр талшықтар 
найдаланылады. Жылумен өцдсгси соң түбітке ұқсайтын талшықтар 
біраз қысқарады. Мехтыц жылтырьш арттыру үшін түктіц күрамына 
кескіндслген талшықтар еіііізілсді. Тоқылган мехтыц 
асортименітері эр түрлі. Bajiajjap мен жастардыц киімдсрін 
дайындатанда оіандық мехтар кец ііайдаланылады. Олар бобрснок- 
мелаижды жатық іүгі бар, лань-гсцбіл басна суреті бар, морозко- 
мсланжды түк суреті бар, мельхиор-жылтырауық іүгі бар, 
кескінделген таліііықтар қосылтан түктср, котик-жатық қара гүті 
бар, нума-іііиратылган, бүралац, аінық-сартыш түгі бар вискоза жібі, 
бемби-кескіндслгсн жатық боялтан гүті бар вискоза жііітері [11-17].

Жасанды герілердіц имиорітық түрлсрі лабрадор-қара күзен 
ісрісіне үқсас. Майда, үзын түкті, ірі дақты суреті бар мсх аляска 
түіініц құрылымы әр қалан үзын түкті мсх. Шашақ жінті бөзге 
немссс коленкорга изобутилен желімімен желімдсу арқылы 
жасанды қаракөл жәнс слтірі алынады. Шаиіақты жін дегеніміз 
үлііілдск іүкті жін, ортасында маіст жібімен бскітілген қысқа
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вискоздык нсмссс синтсгикалық таліиықтар бар, қаракөлдікі сияқты 
бұіфалық алу үіиіи бұиралайтын машина арқылы өіиіслсді.

Жасанды қаракөлдіц бұйрасы 9.4-ксстедс көрсстілгеи 
слтірімсн салыстырыіі қараганда тыгыз. Плтірі жасакаііда шашақ 
жііігсн мақга жііітсріи суырыіі тастайды сондықтаіі жасапды 
қаракөлгс қараганда слтірі үлпілдек, жұмсақ келсді. Жасанды 
қаракөл мсн слтірініц ксмшілігі желім қабатыныц суыққа 
шыдамсыздыгында. Ім  ̂ мсхгыц массасының ауырльиъі 850-1100 і*. 
Жылы жсрде ксіітірсс мсх қаіты болып қалады, жслімді ұстамай 
гүгі іүсііі қалуы да мүмкіи,

Кесте -  9,4 Жасанды қаракөл қой терісіиің піехнологияіық
корсет к і штер і

Корсеткіііітері Жасанды 
каракол терісі

Табиғи
қаракол терісі

Түі ііііц бсрікгігі-% 3,5 2,8
Бойлык 30,4 75,6
Көлденсц 19,9 75,6
Үзілу ксзіндегі ұзаруы-% 
Бойлық 5,2 54,0
Көлдснсц 13,3 54,0
Ауа өткізгіштігі-% 0,126 0,167
Бу өткізпііітігі-% 0,021 0,078
Су өткізгіштіі'і-% өткізбсйді өткізбейді
Ылгалдануы-% 154,7 4,3
Түктің түсуі-% 7031 9879

Мсхтың нсгізі үшіи ііайдалаііы;іатыи маталар созылғыш 
болады сондықтан ііайдалаііу барысыида бүйым өзіиіц формасыи 
жогалгады. Тафтииітік мсх ариаулы гафгинг-машинасыііда 
жасалады, бастаііқы матаііы түкті жіііпсіі көкгсп тігіп, шыққаіі 
ілмск жіитсрді ксссді де тарайды. Тігін өндірісіндс тафтинітік мсх 
нсгізінеи асгарлык материал рстіндс ііайдаланылады. Маталарды, 
тоқыма смсс ііолотноларды, тоқыма смсс горларды малимо жәііс 
волотскс машиналарыида тоқыма-тікис тәсілдсрді ііайдалаиыгі түкті 
тігу арқылы киімдср мсн аяқ киімдер үіііііі синтстикалық жіитсрдси
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мсхтардың алуан түріи алута болады. Түктік жүйеге жүи 
араластырып иірілген жііітср меіі текстурлснген лавсаи жәие 
ііи ірои жіигсріи жасауға да болады. Түкгік жүйе жасаган ілмсктсрді 
кесіи тараса түк шыгады. Тікие мехтар түгіііің биіктігі, қалышіыгы, 
жылтыры, бояуы, ссрііімділігі эр түрлі. Тафтиштікке қаратаида 
малимо жәие вольтекс машииаларыида алыпгап мехтардың ішкі 
жагында түк қалыіітасқан трикотаж тізбск болады.

9.4 Табиғи және химиялық жылу 
сактағыпі материалдар

Вата -  әртүрлі мақсаггагы киімдсрді тіккснде жылу сақтайтын 
гесем ретінде вата, ватин, ватилин, поролон пайдаланылады. Вата 
мақгадан нсмесе тым сирек жүниен жасалады. Киімдік ватаны 
қысқа талшықты мақіадан, маісга түбітінеи, мақта, жүн өидірісімің 
қалдытынан яғни іүгкіш машиііаиы тазалатамда инелеріғісн түскен 
жаие сыпыртаида едеііііси жиналтаи мақтаныц қысқа 
галіііықтарынан жасайды. Төмегі сорггы ватаның қүрамына ескі 
киімдср мен қиындыларды іүгііі-жуганда алынатыіі ескі-құсқы 
мақта талшықтарыіі да косым жібсрсді. Қосііаның қүрамына жәнс 
саііасыііа байлаііысты вата үш сортқа люкс, прима, тігііідік болыіі 
белііісді. Ең саііалы ватаііы люксті кысқа талшықты мақта түбіті 
мсіі калдыгыіі косым жасайды. Люкс ватасыныц түсі ак, ластапу 
ііайызы 1,7% төмеи, басқа сорггарга Караганда серііімді. Прима 
ватасыныц кұрамы люкстсй, бірақ түсі өңделмеген мактаныц 
і үсіндсй, ластык пайызы 2% көіі, ссрііімдігі кем. Тігіндік вата түсі 
оііделмеген мақтағіікіндей немесе меланжды сияқты. Мақта түбіті 
сскі калдық таліііыкты жәпе қыска талпіыкты мактаның белгілі бір 
иаііызыіі араластырып жасайды. Тіітндік ваталардыц ластануы 3% 
дсйін болады. Қандай сортгы болса да киімдік вата борпаң болуга 
іиіс, қабат-кабат болып зүруы ксрек, киімге салганда 
іаркагылмаганы жөн. Минера;]дық май дактары мен иіс, киімдік 
ваіада болмауга тиіс. Қысқа таліііықты жүн сияқты мактадан 
жасалган вата гөссмдерініц ссрнімділігі жогары, жылу сакгау 
касиеті өте жаксы [14].

Жүн ваталарын кой жүиіиіц гүйе шудасыиыц, ешкі түбітініц 
калдықтарынан жүн өцдеу өнсркәсібініц калдық жүндеріиен,
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қалііына кслтірілген жүіілсрлсіі жасалыиады. Қомпайып тұруы үшін 
жәнс киіздеііуіи азайту үшіи жүи ватасыиа 25-30% мақта 
араластырады. Жылу өткізбсйтін гөссмдер капрон, лавсан, нитрон 
сияқіъі штапельдік талшықтардан жасалады. Токыма смсс жылу 
өткізбейтін матсриалдарды жасау әртүрлі әдістсрмсн іскс асады. 
Олар желімдік ине тікпс, тоқыма тікпс, ыстық ауа жібсрін жылумсн 
өндеу, жылумсн өңдсуді ине тікпемен қатар қолданады. Бүл 
материалдардың ассортимснттері көн. Бүл жылу өңдсу әдісімси 
алынган аумақты сиитетикалық вата, құрамында 60% ііитрон, 40% 
штансльдік вискоза галшықтары бар инс шаіішу әдісімеи алыііған, 
жылу өткізбсйтін полотно, нитрон талшықтарынан алынгаіі 
кснситікне, ватиидер 50-70% жүн қалдыктарынан 50-30% 
лавсаннан, бос және мсланжды материалдармсн жслімдснгсн, 
аумақты жылу өткізбсйтін матсриалдар. Жылу өткізбсйтін 
синтстикалық матсриалдар отырмайды сондықтан оларды капрон 
маталардаіі тігілгсн курткаларта найдаланады. Нитрон
матсриалдарының жылу сақтау қасисітсрі жүндікінен жогары.

Ватин -  кснентікне, инс өгкізбс, трикотаждық және каркастық 
іүрлсргс бөлінеді. Кенснтікііс ватин өтс ксц қолданылады. Бүл 
талшықты кснсііті сызықтық тыгыздыты 25 тскс х 2 мақта жібімсн 
тігу арқылы альніған тоқыма смсс материал. Токыма емсс ватинді 
гоқыма тікне машинасында ирск тігіснсн жасайды. Кснснтікнс 
ватиннің еііі 150-160 см. Ім  ̂матаның массасы 215-450 г, ыліалдығы 
11% аспауы тиіс.

Ватилин -  бір нсмссс скі жаты желімденген киімдік ватаиыц 
қабаты. Ватилин жасау үшін қысқа та;ішықты шикізаттыи сц 
төменгі сорты пайдаланылады. Киімдік ватата қаратанда ватилин 
қатты соіідықтан қыстық бас киімдсрді дайындаута пайдаланады. 
Талшықты қабатгың қүрамына қаран ватиндер газа жүнді, жүн 
аралас және нитрон талшықты синтстикалық болады. Ресейдін 
ЦНИИШП үсынысына сәйкес ксіісіітікііе жүн ватиндерінеіі 
жасалатын жылытқыштарга лекалоларды үзыннан да көлдснсц дс 
салыіі пішуге болады. Инс өткізбс ватиннің каркасына жіптікне 
капрон нолотносын найдаланын қалнына келтірілген 100% жүннен 
алынады да балалар киімінс қолданады. Жылумен өцдеуді инс 
шаншыма эдісімеи қатар найдаланып, синтетикалық, 
термонластикалық талшықтар қосылтап жүн аралас ватин алуға 
болады. 50% қалііына кслгірілгсн жүн, 40% капрон жәнс 10%
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інтанельдік вискоза талшықтары бар жартылай жүн алу үшін ыстық 
ауамси өіідеу әдісін найдаланады [14].

Трикотаждық ватин ятни трикотаж маіпиналарында тоқылған 
ватиннің бастанқы матасы 29 текс х 2 ширатылған кардылық мақта 
жібіне, арқауында 333-222 текс біртекгі жалаң қабат жүн жіптері 
салынады. Ватиннің жылу сақтау қасиетіп арггыру үшін 
арқауындагы жүн жінтсрііі таран қоіісытады. Тарау бір жакгы 
немесе екі жақты болады. Аркау жібініц талшықтық қүрамына 
байланысты ватиндер таза жүііді жәнс жартылай жүнді болып 
бөлінеді. Таза жүпді ватиииіі^ тарақталатыіі арқау жібі таза жүн, ал 
жартьиіай жүііге кемінде 28% жасанды талшықтар араластырылады. 
Ім^ таза жүн ватиннініц массасы-290±8 г, жартылай жүіідікі 260±8 
г.

Поролон, пенополиуретан -  жсңіл, жұмсақ, қатты кеуек, 
ссрнімді материал, жылу сақіау қасиеті жақсы. Киімге салу үшін 
ііоролонды үзындыгы 15-17 м, ені 100 см, қалыцдыты 3-4 мм егіп 
іііыгарады. Керек жатдайда бірііешс қабат етіп те бүктсйді. Жылу 
сақтау қасиеті жағынан поролон вата мен ватиннсн кем түснейді. 
Бірақ кеуск болтандықтаи ылгалды оңай тартын алады, жеңіл 
сытылады, тсз кебеді. Поролон төсемнің серііімділігі арқасында 
киімііің формасы жақсы сакгалады, мыжылған киім қалпына тсз 
келеді. Поролон бөліктсрін бір-бірімен қосып тігін машинасында 
тігіп жалғайды. Поролон үйкеліскс мықты, көп қайтара бүктегенге, 
қысымга, суыққа шыдамды, киіенде мыжылмайды. Поролон 150Х 
темнераіүрада жүмсарады, 180®С тсмнсратурада балқиды. 
Қыздыртанда, балкығанда улы заггар бөлінеді сондықтан 
қауінсіздікті сақтаіі арнаулы ецбск қоргау ережелеріп қатаң ұстану 
ксрек. Соңғы жылдары жанбайтын поролонныц жаңа түрлсрі 
шытарылуда. Поролонныц ксмііилігі- ескіргенде сернімділііін 
жоғалтады, қүрғақтай химиялық тазарту жүргізуге жарамайды. 
Трихлорэтилен, іісрхлорэтилен және уайт снитрпсн өңдегенде 
нролон бүлінсді [14].
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Х-ТАРЛУ.
ДЛЙЫНДАЛҒЛН ТІГІН МАТЕРИАДДАРЫ

10.1 Дайын киім фурнитуралары, түймелер

Тігін өндірісіндсгі қолданылатыи киімдерге қажсіті іүймелер 
механикалық тэсілмсн штампа;іаныіі ұитақталыіі жэис ныгыздалыіі 
жасалынады. Ерекшс түймслср мата бауларыиан, тоқыма 
бауларыііаи, қалың маталардан, суырылган жіитсрден өрілііі 
істследі. Полимер мсп мата байлаііысыиыц арқасыида түймслср 
жақсы бскітілсді. Түймслерді шьнару тэсілі жасайтыи 
матсриалдардың түрлсріис байланысты. Механикалық тәсілдс 
дөңгслек түймелерді айналдыра сіеіі өцдсйді. Ш гампалаиган 
іүймслерді жалііак жүка матсриалдардаіі ойыіі жасайды.

Түйме дайындайтын матсриалдарга пластмасса, ataiii, шиша, 
металл, өңделгсн сүйектср жатады. Op бір жасалган түймслсрдіц 
бсріктігі, матсриалдардың қасистіис байланысты. Ныгыз үитақты 
аминііласты түймслер мыкты, суга сүйытылгаи қышқылга 
шыдамды, жаибайды, бірақ сілті әссріне шыдамсыз, жылуға 
төзімділігі 80"С. Акрилаітық, плексиглас, оргаиикалық шыны 
іүймслср мөлдір, мықты, жарыққа, суга, суыққа төзімді, қаіідай 
іүске болса да тез боялады, химиялык төзімділіі і төмсн, ыстыққа 
шыдамсыз. Полистиролдыц соііолимсрлсрінсп жасалган түймслср 
химияга төзімсіз, жылуга ніыдамдылыгы 60” -70"С. Фенопласты 
іүймслсрдіц химиялык төзімділігі өге жогары. Жылуга 
шыдамдылығы 60”С. Полиамидтік жәнс нолиэфирлік шайырлардан, 
мслелиттен, нолинронилсннсн жасалган түймелсрдіц жылуга 
төзімділігі, шыдамдылыгы 100”С. Шыиы, моллюск қабыршагынан 
жасалган түймелердіц жыліыры күлнырын түрады, суга салын 
кыздырганда қышқыл мсн сілті эссрінс шыдамды. Шыны 
іүймслсрдіц бояуы исшс іүрлі, бірақ морт кслсді. Мүйіз бсн 
іүяқтан жасалган түймслср ыстық су әссрінсн жүмсан 
қабыршақтанады беті киын жонылады, іүймсніц жиегіндс 
ксртнектсрі болса жінті тез қиын жіберсді. Агаштан жасалган 
інамшат, қайың, үйсцкі түймслсрі онніа мықты смсс судын әссрінсн 
формасы мсн жылтырын жогалтады. Өцдслгсн сүйек түймслср 
ыстыққа шыдамды, мықты, бірақ уақыт өтксіі сайын саргаяды.
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Сэндік металл түймелср жұмсақ болатгарды, таспалармсн қантау 
арқылы жасалады мықты, химиялық гөзімділігі өте жоіары. 
Түймслсрге қойылатын нсгізіі талаіітар мықтылық, суга, сабыіі 
суга, ыстық суга төзімділігі, 1,5 мегр биіктіктен бос қүлан түскеіідс 
бүліибеуі тиіс. Сабын ертіндісііідс қайнатқанда түймелердің сырт 
көрінісі, іүсі, формасы өзгсрмеуі керск, жарылмауга тиіс, 
гүймелердіц формасы техникалық жагдайларга сэйкес келуі тиіс, 
жарықтың эсеріне бояуы көшнеуі керек. Түйменіц сапасын көзбен 
жэне негізгі касисітсрііі сынау арқылы аныктайды. Пластмасса, 
металл, аминопласт, фенопласт, нолинропилси, нолизфирлік, 
нолиамидтік шайыр түймелергс нерхлорэтиленмеіі эссрлер 
жасаганда бүлардың химиялық төзімділігін түймслсрдіц 
мықтылыгын көрсетеді. Меланж, пропилен, стиролл, сополимер, 
нолиамидтік және полиәфирлік ніайырлар түймелердің жылуга 
шыдамдылыгын тскссреді. Түймелср эргүрлі белгілер бойынша 
жіктследі. Қолданылу мақсатына қарай гүймелер пальтолық, 
костюмдік, шалбарлық, іш киімдік, киімдік жэне балалардікі болын 
бөлінеді. Жасалган материалы бойышііа түймелсрді анимопластық, 
фсионластық, полис іирольдық, мелолиітік деіі жэііе металдан, 
шыныдан, мүйіздеи, агаштан, маржаннан жасалган деп бөлсді. Сырт 
көрінісінс карай түймелср формасы бойынша дөцгелск, домалак, 
сопак, жартылай домалак және бет кабатыныц сипаты бойынша 
тсгіс, бедерлі, бояуы бойынша кара, ак, ала, түрлі-түсті, жылтылдак, 
гасбакага, лагылга, янтарга үксаган деп бөледі. Түймелсрді бскіту 
гэсілі бойынша екі немесс төрт тссігі болады, болмаса жартылай 
шыгын іүрган кылканы бар болады. Өндеу, әдемілеу тәсілінс 
байланысты түймелер жэй жэііе сэіідік болын бөлінсді [14].

Түйме диаметрін мөлшерінс байланысты миллиметрмен 
бслгілейді. Пальтолык түймелсрдіц мөлшері 26 мм жэне одан да 
жогары, костюмдер 20-25 мм, көйлектср 12 мм жэне одан да 
жогары, шалбарлар 14-17 мм, іш киімдср 10-19 мм, формалык 
киімдердікі 14, 18, 22, 24 мм болады. Ерлср түймелсрініц түрі 
каранайым, дөңгслск, жалнақ, с тен  ойыс немесс дөңес болын 
КСЛСДІ. Эйелдер түймесі гүрі мсн бояуы жагынан дөцгелек, жалнақ, 
сонак, домалак, гүл сиякты, жүлдызша болын келеді.
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10.2 Киімге арііалғаіі материалдар

Тігін өнсркэсібіндс ііайдалыііатын ілгсктер меи ілмсктср 
қолдаиылу мақсаты мсн мөлшсрі жагынаи эртүрлі. Сырт киімдер 
мсн көйлсктсргс ііайдалаиылаіын ілгскгср мсн ілмсктсрді болат 
сымдардан нсмссс мыс-цинк қорыпіаларыііап жасайды. Болат 
ілгсктср мсн ілмектсрді коррозиядап қоргау үшііі химиялық 
бояулармсн лактсйді, оксидтсйді исмесе бстіпс мыс-циик 
қорытііасыи жағыіі фосфаітайды. Никель, күміс, баска да сүйық 
бояулар жағады. Мөлшсріис қарай ілгскгср меи ілмекгер 
иөмсрлсргс бөлінсді. № 2-ілісктіц ұзыидьиъі 24 мм, № 3-20 мм, № 
5-6 мм, № 6-11 мм, № 7-9 мм. № 6 жэнс 7 ілгсктсрдіц созылмайтыи 
арпулы бскіткііііісрі бар. Нөміріис байлаиысгы ілгскіср іоидарды 
зуймелеуге № 2, иалыо мси шиііелыс № 3, китель меіі 
гимиастеркаларта № 5, эйслдер меи балазіар көйлегіііс № 6, 7 
|•үймcлcyгc ііайдалаиады. Қол инс, оймақ, қайіиы, өлііісуіи кол 
жұмысының кұрал-саймаидарыиа жагады. 10.1-суреггсгі жііі 
кссстін сақииа, манекен, лекала, жінті нсмесс беліктердіц бүрьшіын 
шьнаратын біз, шаблон жэне зуйрсу!!!! іаты басқалар кол 
жүмысыныц көмекші құрал-жабдақтарына жатады. Шалбарлық 
ілмектерді жүмсақ болат сымдардан нсмссе болат қаңылтырлардан 
жасайды. Шалбарлық ілмекісрдіц де көйлсктік ілмсктср сияқты 
коррозията қарсы жамылтысы бар. Ілгскзср мсн ілмскзердіц 
санасын көзбсн көрін механикалык касисті мсн коррозията 
зөзімділігін сынау арқылы анықтайды. Ілісктср мсн ілмсктердіц 
бсті тегіс, жылтыр болута тиіс, кстігі, коррозиясы болмауы ксрск. 
Тоталар шалбарларта, жилсзкс найдаланылады, жүмсақ болазты 
штамнтау эдісімсн алады, коррозиядан қортау үшін лакзсйді нсмссс 
оксидтсйді. Қүрылымы жатынан тоталардын тістері жэне көлдснсң 
шабаты болады, ортасында скі тілшікті өсі бар тік бүрышты болын 
кследі. Көйлсктік шыртылдақтарды никель, күміс жалагқан нсмесс 
қара күйіндс шытарады. Көйлск, блузка, халазтарды зүймслсуіс, 
балалар бұйымдарымен бас киімдсртс найдаланады. ІІІыртылдақ 
астыцты штиф тиянақтан және үстіцті жабынтыдан зұрады. 
Штифтіц шошаймасы ойысқа кіртснде оны үсзан зұразын ссріннс 
болады. Шыртылдақтардыи өлшсмдері мен диамстрі милимсзрмсн 
синазталады.
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Сурет ІО.І Қол жүмһісыпыі( құра і-жабдақпшры

д)
Сурепі 10.2 ~ һгешек пгурлері

а) іштімптшгаи һгек. сым темір.іі і. иЧш. о, в) штамппиіігаи ілгек пен 
ілгіштер, г) сым темір.чі і.ъ*ек пеи ілгіш,

()) ішүшлшпшһ^сш і.ъ*ск iU'H сылі ше.мірлі 
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Тігін өндірістеріиде диамеірі 7 жэнс 9 мм шыртылдақтар 
шьиарылады, саііасы серіііііеге байлаиысты ссбсбі серіііііс тегіс, 
ссрпімді болуга гиіс. 10.1 -ксстсгс ілгектер меи ілгіштің тігін 
өндірісіндегі киімдерде қолдаиылагын өліиемдсрі бсрілгеіі. Ілмекті 
айііалдырғаи кездс № 10 иемссс 20 жуан жіп іісн жуап иііені 
ііайдалаиады. Тігілгси баудың ұіііыиа иіісге екі қабатталган жііітің 
ұіііыіі бскітііі, инеііі догал жагымси ілмек бауыныи іііікі қуысынаіі 
өткізеді [9-11].

Инені тартқан сайып 10.3 а-суреггегі бауда сыртқа қарай 
айиала бсреді. Ілмек бауыіі айііалдыру үшін ьпиайлаіідырылғаіі 
шагын мехаиизмдср ііайда;іанылады. Ілмек бау тығыз, қатқыл жәис 
мүмкіндігінше жіңішкс болуы керск, Ілмек бауды іүйменің 
диамеірі ишмасына қарай бслгілі ұзындықта кесіп, өз ориыиа тііуге 
әзірлейді [15].

Кесте -  10,1 Ілгекпіер .меи ілгіштің олшемдері

Сым
темірліц
диаметрі

Үзыіідығы,
мм

Қүлақиіа- 
лағы Li- 

гектііі еііі, 
мм

Кү.іақіііа- 
дағы іл- 

гіііітін епі, 
мм

Ілгек
түмсы-
ҒЫІІЫІІ
еііі, мм

ілгек ілгіш

1,60 24 22 16 10,0 16
1,40 20 18 13 9,0 13
1,00 16 14 10 7,5 10
0,90 11 10 7 6,0 7
0,78 9 8 6 5,0 6

Ілгск -  металл нсмссс пластмасса тістсрі мсн қүлпы бар скі 
жиектік, мақта-маталы тасііалардап тұрады. Бұйымта біріктіріп 
тіккен ксздс ілмскті омырау кссііідісіпіц үстіис 10.3 б-сурсггсгі 
тііісііі ішіпе жәнс сыртына кслтірііі пальтоиың моделіпе қарай 
жасайды.
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f

Сурет ІО.З -  Ілгешекті түймелеу 
а) белбеуге іімек mL*\\ 6) ігмектерді бекіту.

Ілмск кссіидісіп омырау кесіндісінс тсиестірсді дс 3-4 мм 
жердеіі машинамеи тігііі бскітсді, Тіітс жолы омырау тігісіис 
арналғаи шығыцқы жср ііііінс спуі тиіс. 10.2-сурспсгі ілгсктердіц 
болат бөлшсктсрін никсльдсйді, хромдайды, түсті металл 
бөлііісктсрііі бояумсн немссс лакііси жабады.

Тоқыма өнсркәсіптсріндс ажыратііайтып жәііс ажырататыи 
жүріс шсктсгіштері бар ілгектср іпытарылады. Ілгсктіц түймслсиіп 
гүрган тістерііііц жалііақтығы 3 мм жәнс одаіі да артық болады. 
Ұзыпдыктары 120, 150, 180, 200, 250, 300 мм. Ілгсккс қойылатын 
нсгізгі талптар металл бөлшсктсрінің бсті жылтыр, тсгіс дақсыз, 
коррозиясыз болуға тиіс. Ілгсктіц тістсрі жақсы байлаиысыіі, 
ауысыіі жылжуы ксз-келгсп жсрінде жақсы үсталыіі тұруы тиіс, 
жисктік тасііалар мықты болуы шарт. Тоқыма ілгектер екі іаспадам 
гұрады. Біреуііііц бстіндс дара жііігеи жасалтан ілмсктср, 
СКІШ1ІІСІНІЦ бстіпдс бүйірі тілікті дара жіиті ілмсктср бар. Екі 
таспаны беггсстіргсндс ілгсктср ілмсккс кірсді дс 'іүймслсіісді [14].

Оқу қүралындаты тақырытар бойьшша ұсыиылған сурсітср 
меп пайдаланылгап магсриалдар А.Н. Косыгин атындагы Мәсксу 
мемлекеттік тоқыма уиивсрситстіпіц, М.О. Оуезов атындагы 
Оцтүстік Қазақстан Мемлексгтік Уииверситетініц, «Сымбат» 
дизайн жәнс технология Акадсмиясының, Алматы тсхнологиялық 
университстінің, Ташкент тоқыма жэне жеціл өнсркәсін 
иіістиіугыныц, «Тііін вндірісініц матсриалтаиуы» нәііі бойынша 
оқу-әдістсмслік ксшсидсрінсн жәнс әдсбиеітер тізімінсн алынган.
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3. Табиги талшыкгар.
4. Химиялық талшықтар.

II- Тарау. ЖІП ИІРУ, МАТАЛАРДЫ АЛУ 
ТЕХНОЛОГИЯСЫ.
З.Иірілгеп жіптер мсн жііітердің жіктелуі. 
б.Иірілгеіі тоқыма жіитерініц қасисті.
7-Тоқыма жііітерініц кемшіліктсрі.
8. Тоқыма өіідірісііііц тсхііологиясы мсіі машиналар жұмысы.
9. Маталарды өцдеу.
Ю.Табиги талшықтардаіі жасалган маталарды дайыіідау.
11. Химиялықталшықтардап жасалған маталарды дайындау.
12. Дайындаін'ан маталар.

III- Тарау. ДАЙЫН МАТАЛАРДЫҢ ҚҰРЫЛЫМЫ, 
ҚҮРАМЫ МЕН ҚАСИЕТТЕРІ.
13. Маталардыц тыгыздыгыи аиықтау.
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18. Маталардыц техиологиялық қасиеті.
19. Маталардыц физикалық қасисті.
20. Маіалардың оіітикалық касиеті.

IV- Тарау. МАТАЛАРДЫ СТАНДАРТТАУ, СОРТЫН 
АНЫҚТАУ.
21 .Маталар туралы стандарт і үрлері.
22. Маталардыц сортын анықі ау.

V- Tapay. МАТАЛАРДЫҢ АССОРТИМЕНТ!.
23. Ассортимсііт, артикул, прейскурант.
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24. Табити талшықтан жасаліан мақта маталарыцың ассорти- 
мештсрі.

25. Жүн маталарыныи ассоріимснггсрі.
26. Жібек маталарыныц ассортименттері.
27.3ьн ыр маталарыныц ассортименттсрі.

VI- Tapay, ТОҚЫМА МАТЕРИАЛДАРЫ.
28. Тоқыма кездсмелсрі.
29. Нсгізбен тоқылгаи қаранайым айқасналар.
30. Туынды айкасналар.

VII- Тарау. ТОҚЫЛМАҒАН МАТЕРИАЛДАР.
31. Токылмаган матсриалдарды алу жэнс оларды жіктеу.
32. Тоқылмайтын нологнолық маталар ассортимент!.

VIII- Тарау. КИІМГЕ ҚАЖЕТТІ ЖІПТЕР МЕН ҚОСЫМ 
ША МАТЕРИАЛДАР.

33. Тігін жінтсрі.
34. Мақта талшьнъшан жасалтан тігін жінтері.
35. Жібск талшығынан жасалтан жінтср.
36. Химиялық талшықтан жаса;и'ан жііітср.
37. Палимерлі жслімдік матсриалдар.

IX- Тарау. ЖЫЛУЛЫҚ МАТЕРИАЛДАР ТОПТа МАСЫ.
38. Былгары мсн мех.
39. Былғары аң терілерініц түрлсрі.
40. Жасанды мсх.
41. Табиги жәнс химиялық жылу сақтагыш матсриалдар.

X- Тарау. ДАЙЫНДАЛҒАН ТІГІН МАТЕРИАЛдлРЫ.
42. Дайын киім фурии іуралары, гүймслср.
43. Киімге арналіан матсриалдар.
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