
Қазақстан Республикасы Білім және Ғылым Министрлігі

Адамқұлов Н.М.

ҰЛТТЫҚ ҚОЛДАНБАЛЫ ҚОЛӨНЕРІ

Алматы - 2023



УДК 681.81/13
ББК 85.1 (5Каз) Я7
А24

Бүл оқулық І.Жансүгіров атындагы Жетісу мемлекеттік университеті, «Бейнелеу өнері 
және дизайн» кафедрасының, гылыми кеңесінде талқыланды.

ІІікір бсрушілср:

Балтабасв М.Х. - педагогика ғылымдарының док(оры, профессор.

Өстсміров К.О. - педагогика ғылымдарының кандидаты, доцент.

Адамқүлов II.М.
А24¥лттық қолданбалы қолөнері: Адамқұлов Н.М.- Алматы: «Отан» баснасы,2023. 122 
б.

18В^ 978-601-7860-14-1

Оқу құралында оқушыларды еңбек сабағы кезінде қолданбалы қолөпсргс үйретудің 
пегізі мен ерекшеліктері сөз болады. Атап айтқанда, ағаштан жэдігерлік бүйымдар 
жасаудан бастап тері өңдеу мен одан бұйым жасаудын әдістеріне дейін бсрілгсп.

Студентгерге, оқушыларға. Еңбек пәні мұғалімдеріне арналған.

УДК 681.81/13
ББК 37.35

І8В^ 978-601-7860-14-1

©Адамқұлов Н.М.,2023 
© «Отан» баспасы, 2023



КІРІСПЕ

Қазақ халқы озінің күнкөріс тіршілігіне қажетгі үй-жай салу- 
ды, киім-кешск тігуді, азық-түлік өңціруді түрмыстық кәсібі етіп 
пайдаланумен қатар, оссм бүйымдар жасап, өмірде сән-салтанат 
та қүра білді. Атадан балаға мирас болып келе жатқан халқы- 
мыздың қолонсрі әлі күнге дейін жекелсгсн шебсрлсрдің қажы- 
мас еңбскгерінің нәтижссінде сл арасында кеңінен таралып келеді.

Біздің жалпы білім беретін мекгептеріміздің үлттық торбис 
бсрудсгі негізгі міндстгсрінің бірі — оқушылардың санасына туған 
халқына дсген қүрмет псн мақтаныш сезімін үялатып, үлтгық 
рухты сіңіру, сондай-ақ тілі мсн әдебистін, тарихы мен өнерін 
қастсрлсп, салт-достүрін меңгсрту болып табылады.

Еңбск поні - қазіргі нарықтық экономика жағдайында сң күр- 
дслі, маңызды сабақтардың бірі болғандықтан, бұл қүрал оқу- 
шыларды сңбеккс, оның ішіндс ата көсіп ісксрлігіне баулуға, бсл- 
сснділікке, шығармашылық қасиеттерін артгыруға, жан-жақты 
торбиелеугс көмсгін тигізсді дегсн ойдамыз. Мүндағы кірпіш ма- 
кстгері, әріп қиындылары, геомстриялық фигуралар, біріншіден, 
оқушылардың ісксрлігін қалыптастырады. Екіншідсн, оларды са- 
бақ барысында корнскі қүрал ретіндс қолдануға болады. Ағаш 
қасық, шоміш бүйымдары - шабу жүмыстарының алғашқы қа- 
дамдары, ал сандық, кебсжс, асадал, т.б. қолөнер бүйымдары- 
ның жодігсрлік үлгілсрі болашақтағы нақтылы бүйымдардың нс- 
гізі болып табылады. Өйтксні олардың жасалу технологиялары 
нақтылы үлксн бүйымдармен бірдей, ал өрлсу жүмыстарының 
тсориялық нсгізі тожірибслсрмен үштастырылган.

Ұсынылып отырған оқулықтағы қолөнер бүйымдарын жасау- 
дың одістсмслік-тсориялық негіздсрі мен технологиялық тәсіл- 
дсрі жалпы білім берстін мскгептердс, әсіресе жоғары сыныптағы 
сңбск сабақтарында игеріліп кстсді дсгсн ойдамыз.



ЕҢБЕК САБАҒЫНДА ОҚУШЫЛАРДЫҢ 

БІЛІКПЛІГІН ҚАЛЫПТАСГЫРУ

Ецбек сабағындағы қолданбалы қолонердің маңызы

Еңбек пөнінің бағдарламасында бүгінгі үмьпылып бара жат- 
қан қазақ халқының қолөнер бұйымда^ы туралы мағлүмат беру 
ғана смес, оқушыларға оларды жасауды үйрету дс (ши, жіп, жүн, 
ағашты пайдалана отырып кілем, алаша тоқу, текемет басу, қамшы 
өру, ср-тоқым жасау, қазақ үйдің жиһаздарын дайындау, т.с.с.) 
көзделсді. Оқу мазмүнын қалыптастыруда оқу материалдарының 
өзіндік деңгсйі болады. Әр пөннің бағдарламасына сәйкес оқу 
мазмүны оқулықта, оқу қүралдарында, дидактикалық материал- 
дарда, одісгемелік қүралдарда, яғни пәннің оқу-әдістемелік кеше- 
нінде көрініс алады. Сондықтан өр дсңгейде:

— өр пәннің тол оқулығын дайындау барысында, оған кіретін 
әрбір тақырыпты сұрыптап алғаннан кейін тсорияны игсрту, бс- 
кіту, білімін дамыту үшін матсриалдарды ұлттық салт-дәстүр, одет- 
ғұрып, төрбис, мөдениет срскшеліктерін ескере отырып таңцап алу;

— мскгсптің нсгізгі мақсатына сай көргенді, өнсгелі жастарды 
тәрбиелеу үшін базистік оқу жоспарына кіргсн өр пөннің мазмү- 
нында қазақ халқының үлттық игілікгсрін айқын корсету;

— оқу матсриалдарында халықтың салт-санасының, мінез-қүл- 
қының, қолонері мен ата көсібінің срекшеліктерін олар туралы 
мағлүматтар беру арқылы ашу қажст.

Мысалы, қазақ халқының ою-ернекгерін қиып алып, еңбск 
пөніндс пайдалану үшін қазақтың үлттық таңбаларымсн, халқы- 
мыздың жасайтын мүліктерімен, бұйымдарымсн, ата көсібімсн, 
қолонер туындыларымсн таныстыру көздслсді.

Осы түрғыдан қарағанда оқытудың мазмүндық және процес- 
суалдық жақтарының бірлестігін есксре кслс, үлттық тәрбие беру 
мақсатыңда мынадай мөселелерге ерекше мон беріледі:

— еңбск пөнін оқытудың өдістемесін дайындау барысында 
қазақ баласының мінез-қүлқына жақын, оның дамуына әсерін 
молынан тигізстін өдіс-төсілдерді таңцап алу;

- оқулықтағыдан басқа қосымша оқу-әдісгемелік қүрадцарға 
баланың ұлттық сана-ссзімін оятатын, оны қалыптастыратын, 
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қазақ халқының тарихы, өдсбиеті, мөдениеті, дөстүрі жөне өдет- 
ғүрыптарымен таныстыратын матсриалдарды барынша мол енгізу;

— осылардың ішінен қазіргі уақытгың талабына сай келетін ата 
дәстүрлерді таңдап алу жөнс олардың дсңгейін көтеруді көздеу 
және т.с.с.

Еңбек пэнінің ерекшеліктері

Еңбек пәнінде қолонер бүйымцары шынайы өсем екенін, оның 
оміргс қажеттілігін оқушыларға үгындырумен бірге, олардың алға 
қойған мақсат-мүратгарына ықпал етіп, кәсіптік бағдар алуға 
бсйімдеу керск. Шынында жаңағы бүйымдар оқушыларды өмір- 
дегі асыл, көрікті, әссм нәрселерді бағалауға, еңбекке, шыдамды- 
лыққа, талғампаз болуға баулиды. Әсемдікгі бір коргеннен үната- 
тын әсершіл болуға, жалған сезімнен сақгана білуге, өмірге ойлы 
козбсн қарауға үйретеді. Жасаған жүмыстарының қоғамға және 
өздсрінс қандай пайда әкслстінін түсінулерінің озі оқушылардың 
сңбсккс дсген козқарастарының қалыптасуына нсгіз болады.

Еңбскті оқумсн бірікгіру принципі тікелей еңбекке баулу саба- 
гында жүзсгс асады. Сол үшін мүғалім еңбек тапсырмаларын таң- 
дағанда оқушылардың физика, математика, сурет, сызу, т.б. пән- 
дсрдсн алған білімдсрін қолданатынын үмытпау ксрск. Мүнымен 
қатар сңбсккс баулу мүмкіндігіншс шығармашылық түргыда бо- 
луға тиіс. Бүл оқушылардың сңбск тапсырмаларын орындауда, ең 
болмаганда, қарапайым ондірістік сүрақтарды өз бсттерімсн шсше 
алуына мүмкіндік бсреді. Әринс, бүл талаптар тек жоғары сынып 
оқушыларына қатысты, ал бастауыш және орга буын сыныптарда 
сңбск сабағының талаптары сң алдымен оқушылардың жас ерек- 
шслікгсрінс байланысты болады. Оқушылардың өздеріне жөне 
қоғамға пайдалы онім шығарулары мскгсптер арасындағы өнді- 
рісті, үжымдарды байланысқа түсірсді. Ксйбір қалалық мскгеп- 
тсрдсгі мекгспаралық шсбсрханаларда жиһаздар нсмесе мекгепке 
қажстгі бүйымдар, т.б. затгар жасауды үйымдастыру қолайлы. 
Коптеген мекгсптср балабақшаларға орындықтар, ойыншықтар 
жасауға комекгеседі.

Еңбсккс оқушылардың ынтасын артгыру үшін бастауыш сы- 
нып оқушыларына жоғары сыныптағылардың жүмыстарын үлгі 
рстіпде корсстуге болады. Нсгізінен оларға бүйымдарды өңдсу 
сияқты жеңілірск жүмыстарды беріп, ал күрделі бүйымды толы- 
ғымен дайындау жүмысын жоғары сынып оқушылары атқаруын 
үйымдастырган жөн. Бүл ете тиімді нэтиже берсді.
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Еңбеккс баулуда оқушылардың жас ерекшеліктері мсн қарым- 
қабілсттсрі де назарда болуы тиіс. Олардың оқу материалын тү- 
сінуі сңбеккс үйрснуі мен ептілікгсрін ғана айқындап қоймайды, 
сонымсн қатар еңбеккс дсген көзқарастарын бекітеді. Мүның бә- 
рін мүғалім тапсырма бсргенде ескергені жөн. Оқушыларды жү- 
мыс істсу қабілетінс байланысты үш топқа болугс болады, олар:

— өз кабілеттерін, мүмкіншіліктерін жақсы білетіи, оздеріне бе- 
рілген жаңа тапсырмаға қызыға кірісетін, бірінші қиыншылықта мү- 
галімнен комек сүрауға үялмайтын оқушылар. Бүл топқа ең алды- 
мсн отбасынан алған кейбір еңбск дайындықтары, суретке, жалпы 
онсрге, т.б. икемі бар оқушылар жатады;

— оз мүмкіншіліктері мен қабілеттерін  жеткіліксіз деп бағалай- 
тын оқушылар. Мүндайлар аздаған қиыншылық кездсскеннің 
өзіндс нс істсрін білмей, жүмыстарын тоқтатады, ал мүғалімнсн 
көмек сүрауға ұялады. Оларға ерекшс коңіл бөліп, оз күштерінс 
сенулерінс көмектесіп отыру керек. Орындалған жүмыстарын ба- 
галауда аздаған жетістіктерін мадақтап, мүғалім олардың еңбек- 
тенуге ұмтылысын қалыптастыруға міндетгі. Жүмысты орындау 
кезіндс бақылаусыз қалдырмай, уақытында көмекке ксліп, тап- 
сырманы аяқтауға мүмкіндікгерінің жстетініне сенімдерін нығай- 
ту қажет;

*

— өздерінің мүмкіншіліктерш асыра багалайтын оқушылар. Бүлар 
бірінші топтың балалары сияқты жұмысқа бслсснс кіріссді, бірақ 
бірінші қиыншылықта тоқтап қалады. Бүндай оқушылардың жү- 
мыстан жиі коңілдері қалады, оған қызығушылықтарын жоғал- 
тады. Мүғалім ондайларға срскшс коңіл бөлуі тиІс. Оқушылардың 
қызығушылығын аргтыру арқылы ғана олардың жүмысқа дегсн 
ынтасын қалыптастыруға болады.

Оқушыларды еңбеккс ынталандыра түсу үшін псдагогикалық 
ұйымдастыру жүмыстары қажст, онда психологиялық, псдагоги- 
калық өдістемелік талаптар орындалуы тиіс. Псдагогикалық үйым- 
дастыру талаптарын сөтгі өткізу үшін дайындық жүргізгсн дүрыс.

Дайындық барысында мынадай талаптар қойылады:
- оқу өндірісін шикізаттармсн, нсгізгі жоне көмскші қүрал- 

жабдықтармсн қамтамасыз ету;
- ондірістік санитарлық нормалардың сақталуын қадағалау;
- шыққан өнімнің техникалық талаптарға сай екеніне бақылау 

жасау, т.б.
Мүндай бақылауды мсктепте техникалық бақылау бөлімі 

(МТББ) атқарып, бүйымның соңгы бағасын шыгарады.
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Оқушы еңбсгін үйымдастыруды педагогикалық негізде қамта- 
масыз ету қүрылымы 1-кестеде берілген.

Оқу-өндірістік базаның мүмкіншілігіне байланысты үстаз оқу- 
шымен жскс жүмыс істейді, яғни дайындалатын заттан дайын бү- 
йымға дсйінгі технологиялық процесті орбір оқуіпымен біргс 
орындайды.

1-ксстс

Оқушылардың сңбегін үйымдастыруда өзін-озі басқаруға орын 
бсрілсс, үжымдық сңбсктің тәрбислік мәні нөтижелі болады.

Өзін-өзі басқаруда оқушылар бөлім жетекшілсрінің тапсырма- 
ларын орындайды. Олардың міндсті еңбек сапасын бақылау, бө- 
сскслсстікті үйымдастыру, дайын өнімді қабылдау болып табыла- 
ды. Мүнымен қатар олар сңбскке ессп жүргізсді, нәтижссін баға- 
лайды. Бүл оқушылар арасындағы қарым-қатынасты нығайтады. 
Олар озара сңбскті тиімді үйымдастыру, қиыншылықтарды жсңу 
туралы ойларымсн боліссді. Мсктептегі үжымдық сңбсктің төр- 
биелік жақтарын таддасақ, ол мынадай тарамдарға бөлінсді:
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- еңбек мақсатының ортақтығы;
- оқушылардың өзін-озі басқаруы мен үстаз талабының үйле- 

сімділігі;
- міндсттсрді жоспарлау жөнс болу;
- еңбск қорытыңцысын іиығару;
- ужым алдында ессп бсру, т.б.
Мскгеп оқушыларының еңбсгін үйымдастырудағы моселслср- 

дің бірі — сңбек объекгісін таңдау. Орынды тандалып алынган 
еңбек объсктілсрі оқушыларга оз еңбектерінің пайдалылығы мен 
керскгігін түсінуге, сапалы да саналы сңбск етуге мүмкіңдік бсреді.

Қолданбалы қолөнср бейнелсу онерімен өте тығыз байланыс- 
ты. Мүғалім оқушыларды ынталандыру? мақсатыңда бүйымды 
алдын ала дайындап алып көрсетксні жөн. Бсйнс үлгісі оқушы- 
ларға талпынуға, ізденуге мүмкіндік бсрсді, сгср жасалынатын бү- 
йым оқушыларға корсетілмсй, тек эскиз ретіндс тақтаға сызумсн 
тусіндірілсе, ол балалардың ой-өрісін толық дамытпайды. Сондік 
өнер заттарының озі бейне бола алады. Сабақга сондай үлгілсрді 
балаларға таныстыру жоспарланылуы қажет.

Халық шсбсрлсрінің тожірибесінс сүйсне отырып жасалына- 
тын бүйымды түпнүсқасын өзгсртпсй, барынша көз тартарлық 
стіп әсемдеп жасауды үйретуге үмтылу керек.

Бізгс бслгілі 'қошқар мүйіз", "түйе табан*,  "қүс .мойын", т.б. 
ою турлерін бейнелсу онері, сызу пәнінде қарастырған жөн. Мүн- 
да оқушылар берілген олшсммен ою-өрнскгі сызуды игереді. Мұ- 
ғалім оқушыларға оюды қалай салуды, оның ара қашықтығын, 
байланысын, бірдей қайталануын, қию кезінде тереңдігін бірдсй 
алу қүпияларын көрсете отырып түсіндіруі ксрск, сонда оқушы 
нсні болса да ойланып сала алады. Ал оюды кесу кезінде агаш- 
тың сақиналарына көңіл бөлуді ескерткен дүрыс.

Мысалы, сандықша жасау улкен сандықтың (әбдіре) жасалу 
технологиясымсн бірдсй. Сандықшаның боліктері нақтылы 
өлшемдер бойынша кссіліп, бүрыштары 90° болуы тиіс. Бұйымды 
қүрастырғанда оның жалғамалы бүрыштары біркслкі тығыз бо- 
лып, өдемі шыққан сайын баланың жүмысқа деген ынтасы арта 
түседі. Оқушылардың оған дсген қүштарлығы соншалық, кейдс 
тіпті сабақтан қалып жасауды етінетіндсрі де болады. Мүндай жағ- 
дайда мұғалім баланы қолдап, барынша жетелсуге міндетгі, соңда 
оқушының үстазға деген сүйіспеншілігі артады. Мүғалім оқу- 
шының жасай алмай жатқан жеріне өзі көмекгесіп жіберуі керек 
жоне оқушыны өз бетінше жаттықгырып үйретуге мІндетті. Егер 
оқушы жүмысты барлық талаптарға сай орындаса, бар онерін 
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салса, онда кслесі тапсырмалар әлдеқайда оңайға түседі жоне оны 
еркін игсреді. Сондықтан окушының жүмысқа дсгсн ынтасына 
алғашқы күндері өте үлкен жауапксршілікпен қарау керек. Жү- 
мысқа ынталандыру кезіндегі мүғалімнің басты міндеті — сңбек 
сабағын сауатгы үйымдастыра білуі. Мүнда алдымен мыналарға 
көңіл бөлінуі тиіс:

1. Сабақ басталмас бүрын бүйым жасауға ксрскгі шикізаггар- 
ды алдын ала іріктеп, бөлу.

2. Қүрал-саймандарды жүмыс орындарына орналастыру.
3. Бүйымның жасалған нақтылы дайын бейнесін оқушыларга 

корсетуге дайындау.
4. Жүмыстың технологиялық картасы үлгілерін оқу шеберха- 

насының қабырғасына көрнекі жерге іліп қою.
Негізгі технология бойынша істслініп болған жүмыстың келесі 

күрдслі түрі — сырт пішінін өшексймсн өрнектеу. Мүнда мүғалім 
өр оқушының икемділігін, ынтасын сезінс білуі шарт. Ою-өрнек 
салу жүмысын мүғалімнің өзі тақтаға өр түрлі өщстермен сызу 
арқылы түсіндіріп, оюдың түрлері мен айырмашылығын, салыну 
өдісін оқушыларға таныстырып отсді, арнаулы пышақпен оны ке- 
су төсілдсрін корсетсді. Баланың іс жүзіндс ою кссуге қолы жат- 
тыққанына мүғалімнің көзі жетсе, үй тапсырмасы ретіндс кссуді 
жалғастыруға рүқсат стуінс болады. Мүндай жағдайда оқушының 
жүмысқа дсгсн ынтасы арта түседі. Бүйым барлық технология- 
лық талапқа сай жасалынып, ою-өрнсктсрі кесіліп болғаннан ке- 
йін, арнаулы қағазбсн тазаланып, оссмдслсді. Мүңцай өдіспен 
ағашты қаншалықты майда, біркслкі етіп тазалау ксрекгігін мүға- 
лім өз төжірибссі арқылы оқушыларға жете түсіндіруі тиіс. Ал 
бүйымның қаншалықты шсбсрлікпсн тазаланғандығы оны лакга- 
ғанда бслгілі болады. Егср бүйым дүрыс тазаланбаса, агаш сақи- 
наларында қалган көдценең сызат орнына лак тез сіңіп, айқын 
коріиіп түрады. Бүл бүйымның сырт пішініндс дақ рстінде көрі- 
ніп, жүмыс сапасын томсндстсді. Бүйымды алғаш қаяыңдығы 
1 мм, ал сң соцынан 0,01 мм ысқыш қагазбсн тазалау керек. 
Баланың сабаққа ынтасы артқан жағдайда оның богде іс-өрскет- 
терінің бэрі үмытылады, сабақтың аяқталып қалғаны да сезілмей 
қалады. Жақсы жүмыстар ірікгеліп, кормеге қойылады. Мүндай 
көрмслер алдымен сңбск шсбсрханасында үйымдастырылып, оқу- 
шылардың оздсрі баға қояды. Содан ксйін ірікгелген бүйым- 
дарды мекгеп колсміндсгі кормсгс қоюға жібсреді.
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Еңбек шеберханасына койылатын талаптар

Барлық оқушылар қауіпсіздік техникасы ережелерін жақсы бі- 
лугс міндетті. Әрбір оқушы қауіпсіздік техникасы бойынша ал- 
ғашқы нүсқаулар алғаннан ксйін ғана Іскс кірісуі керек. Нүсқау- 
ларды тікслей жүмыс жстскшісі — мүғалім жүргізсді. Жүмыс ке- 
зіндс қолданылатын қүрал-саймандарға мүқият болған жөн. Қа- 
шау, балға, шапашот, пышақ жәнс т.б. саймандардың түтқалары 
сызатсыз, жарықсыз болуы тиіс. Қашаумен шабу ксзінде оны ұс- 
таудың тортібін сақтап, шама кслгенше бұтақсыз ағашты таңдап, 
қаіпауларға арнаулы агаш балгасын қодданған дүрыс, ал темір 
балга қашаулардың саптарын көп кешікпей істен шығарады. Қа- 
шауды ағаш жігіне қарай қолданса, жүмыс онімділігі артады. Қа- 
шаудың, балғаның, т.б. құралдардың саптарының ұзындықтары 
бслгіленген өлшемдерге сөйкес болуы тиіс. Құрал-саймандарды 
ылғалдан, судан алшақ үстаған дүрыс, су тиген жағдайда жүзі бар 
қүралдарды тот басады. Сондай-ақ кесілетін ағашта шсге болмауы 
керек. Араның жүзі үнемі қайраулы, өткір, жұмысқа дайын түр- 
ғаны абзал. Сүргіні қолданып болғаннан кейін жүзімен темірге 
қоюға болмайды. Оны арнаулы жсрге іліп қойған дүрыс. Кесу, 
сұргілсу ксзінде өңдслстін ағаш мықты бекітілуі тиіс, кссу ксзіндс 
қолды араға жақын үстауға болмайды, араның жүзі белгідсн та- 
йып кстуі мүмкін. Сондай-ақ ағашты көкірекке, кеудеге тіреуге 
мүлдс тыйым салынады.

Бүйымның ішін қашап, ойық жасауга арналған доңгслск жүзді 
станокгарда жүмыс істеу қауіпті болады. Сондықтан оқушыларға 
ондай станоктармсн жұмыс істсугс мүлдем тыйым салынады. 
Кесу, арнайы шикізатгы дайындау жүмыстарын мүгалімнің өзі 
жасап беруге міндстті.

СТД-120М ағаш жону станогында жүмыс істсген ксздс оған 
жонылатын шикізатгы біліктілікпсн тандап алу керек. Жүмысты 
бастар алдында мүғалімге текссртіп, бүйымның мықтылығына 
жәнс талаптарға сай екендігіне көз жсткізгеннсн ксйін ғана ста- 
нок іске қосылуы тиіс. Бүйымды жону кезінде станок тіреуіші 
мен айналып түрған ағаш бүйымының ара қашықтығы 3-5 мм 
болуы керек. Егер ара қашықтығы одан көп болып кетсе, бү- 
йымды нақтылы өлшеммсн өңдеугс қиын болады. Әсірссс, сырт- 
қы жоне ішкі бөліктерін тсгістсу өтс қиынға соғады. Сондықтан 
айналып тұрған ағаш бүйымы мен тіреушггің ара қашықтығын 
үнемі бақылап, қадағалау қажст.

Адам баласына жалпы жұмыс орнындағы ауаның тазалығы 
үлксн өсерін тигізеді. Шеберхананың орналасуы, ондағы ауаның 

10



темпсратурасы, ылғалдылығы жөне табиғи ауа қозғалысы, т.б. 
ескерілуі тиіс.

Ауа қүрамындағы газдардың сөл дс болса өзгеруі, әсіресе отгегі 
сапасының төмендеуі және көмір қышқылының үлғаюы адамның 
жүмыс істсу қабілетін едәуір бәсеңдетеді. Егср шеберханадағы 
ауаның тсмпературасы 23—гб^С-тан жоғары болып кетсс, ол зиян- 
ды. Соңдықтан оқу шсберханасындағы температура 18—22°С мол- 
шерінде болуға тиіс.

Адамның дснсаулығына ауаның ылғалдылығы да әсері етеді. 
Соңдықтан оқу шеберханасыңда санитарлық молшердсгі ылғалды- 
лық 40-60 % болуға тиІс, ал жазды күндері 75 %-ға дейін үлғаюы 
мүмкін. Орта есеппен ауа алмасуы оқу шеберханасында жоне 
жалпы ондірістік щебсрханаларда қысқы мезгілдерде 0,2-0,5 м/с, 
ал жаз ксздеріндс 0,5—1,5 м/с айналымда болуға тиіс. Ауа айналы- 
мының қозғалысы 0,15 м/с-ден асқанда адам оны ссзе бастайды. 
Есікті, ал жылы күндері тсрезсні мүмкіндігінше ашып қойған 
дүрыс. Дснсаулыққа зиянды ауадағы қосындылар адам ағзасына 
дсм алу арқылы снсді. Ал шсбсрханадағы ауаның зиянды қосын- 
дылары донексрлеу ксзіндс, бүйымды лактағанда, тазалағанда, 
агаш желімін қайнату кезінде, пышақгы немссе басқа да қүрал- 
дарды қайрағанда пайда болады. Сол сияқты СТД-120М ағаш ста- 
ногында бүйымды жону жәнс ағашты кесу кезіндс шаңның көте- 
рілуі дс ауаның ластануына осер стеді.

Желдеткіш шсбсрханаларда, арнаулы жүмыс орындарында ауа- 
га қозғалыс енгізіп, үнсмі тазартып отырады. Ол екі тосілдс қоз- 
галысқа келеді: біріншісі — табиғи, ал екіншісі — мсханикаланды- 
рылган түрде. Табиғи ауа тербелісі есік, терезелерді ашып тастау 
арқылы жасалса, мсханикаландырылған түрі ауаны сору нсмесе 
арнаулы тобсдегі жслдеткіштің айналуы арқылы жүргізіледі. Ар- 
наулы желдсткішті әр түрлі жылдамдықта айналдыруға болады. 
Егср жслдсткіш шсбсрхананың барлық болмслсрінің ауасын та- 
заргатын болса, оны жалпылама жслдеткіш дсп айтамыз. Ал егер 
арнаулы бір орынга (шаңдалатын орындарға) арналса, оны жергі- 
лікті желдсткіш деп атаймыз. ।

Шеберханадагы жарық. Шсбсрханадағы жарықтың маңызы ең- 
бекті қорғаудың негізгі талаптарының бірі болып табылады.

Егср шсберханадағы жарық нашар болса:
- жүмыстың сапасы томендсйді;
- коз жоне бас ауруы пайда болады;
- бүйымға жақын қарауға байланысты көздің жарақатгану қау- 

пі кобейсді.
. *»
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Шеберханада жалпылама жвне оған қосымша жергілікті жа- 
рық болуы тиіс. Жалпыламаға табиғи жарық дегеніміз — тсрсзс 
арқылы түсетін және элсктр қуатымен шеберхананы қамтитын 
жарық. Ал жсргілікті жарықтарга арнаулы станокгарға орнатыл- 
ған шамдарды, жүмыс орнындағы үстслдің жанына жақын орна- 
ластырылған жөнс жскс өшіріліп-жағылатын қосқыштары бар 
шамдарды жатқызамыз.

Табиги жарықтыч биологиялық жәнс гигиеналық қүндылығы 
өте жоғары. Табиғи жарықты дұрыс пайдалану үшін шсберханаға 
сөулснің тсрсзе арқылы түсуін, өйнектің сапасын, терсзс, ссік, 
қабырға сырының түсін, жүмыс үстслінің, жабдықтардың қолай- 
лы орналасуын ойласгыру керск. Сойдай-ақ оған тсрсзснің үл- 
ксн-кішілігі де өсер етсді.

Табиғи жарықтың коэффициснті (ТЖК) мына формуламен 
анықталады:

е=Аюо%,

мүңдағы Ев — бөлмснің ішкі жарықгануы; Ен — сыргган келетін 
жарықтың түсуі. Шсбсрханаға жарық мол түсуі үшін тсрсзе өйнек- 
тсрін жетісіне бір рет, ал сыртқы өйнек болігін айына 2 рст мүқияг 
сүртіп отыру керек. Күннің сәулссі қабырға арқылы шағылыс бсру 
үшін тсрсзе алдында ешқандай ксдергі болмауы тиіс. Мысалы, 
перде, қүрал-саймандар, т.б.

Жасанды жарық табиғи жарықтың жстіспеушілігіне байланыс- 
ты қолданылады.

Жалпы жүмыс орнындағы элсктр жарығы болмс көлемінс 
ссептслініп орнатылуы тиіс. Мүндағы нсгізгі міндет — козгс 
шағылыс түсірмсу, көз жанарына зиян кслтірмеу.

Қорғанысы бар шам артық шағылыстан қорғай отырып, жа- 
рықты барлық аймақтарға біркелкі жібсру міндетін атқарады. Ол 
шеберханаға өтс қолайлы, өрі қауіпсіз.

Шеберханадағы тербеліс жэне шу. Шеберханадағы ағаш ста- 
ногында ағаш кесу, бүйым жону, құрал-саймандарды қайрау, 
егеу, т.б. жұмыстар кезінде жағымсыз дыбыстар — тарсыл, шуыл 
шығады. Шулы дыбыс адамның ойлау қабілстіне әсер стетін- 
діктсн, жүмыстың сапасы кемиді.

Тербеліс. Физикалық заңдылық түрғысынан қарағанда шу мен 
тсрбелістің аса айырмашылығы жоқ, бірақ олар адам ағзасына скі 
түрлі осер етеді, мысалы, тербелісгі адам денесімен сезінсе, ал 
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шуды құлақ арқылы ссзінсді. 150 Гц жэнс одан жоғары шуға қү- 
лақ шыдай алмайды. Жасөспірім оқушылар үшін шудың шамасы 
65—70 Гц-тен аспауы керек.

Тербеліс станоктың немесе мсханикаландырылған қүралдың 
дұрыс орнықпауынан, едсн үстіне орната салу сияқты себелтер- 
ден пайда болады. Тербелістер жалпылама жөне жергілікті болып 
скі түрге бөлінеді.

Жклпылама тербеліс адамның барлық жүйесіне өсср етеді Ал 
жсргілікті тербеліс белгілі бір жерді ғана қамтиды, мысалы, тек қол- 
ды. Сондықган шулы, жағымсыз дыбыс шығаратын қүрал-сайман- 
дар негізгі жұмыс орнынан бөлек орналастырылуы шарт.

Электр қауіпсіздігі. Әрбір шебсрханадағы станокгардың ток өт- 
кізгіш кабсльдері жіңішке тсмір қүбырдың ішімен жүргізілугс тиіс. 
Әсірссс, кабель еден үстімсн өтетін жсрлерде аса мүқият болған 
жөн. Өйтксні кабсльдің үстіне ауыр зат түсіп кетсе, оны бүлдіруі 
мүмкін. Еден үстімсн өтстін кабельдің үзындығы өте қысқа бо- 
луы тиіс жөнс ол аяқ астында ксдергі келтірмсуі ксрек. Яғни оқу- 
шылар жүрмейтін жсрді, едсн жағалауын, т.б. қамтуы тиіс. Ал 
егср ол ссік табалдырығы арқылы өтсе, онда құбыр беті қорға- 
ныш ағашпсн жабылуы ксрек. Шеберханадағы барлық станок- 
тарга ортақ ток күшін айырып-қосуға арналған ажыратқыш бо- 
лпды. О)і ажыратқыш нсгізгі оқу шсберханасынан тыс, арнаулы 
жсрдс орналасуы ксрск. Мысалы, мүғалімнің қүрал-саймандар 
сақтайтын болмссінде нсмссс қауіпсіз, оқушылар кслмейтін орын- 
да болуға тиіс. Ажыратқышты іске қосу жүмысы тек мүғалімгс 
гана жүктслсді, оны қосуга сшбір окушының, тіпті мектеп қыз- 
мстксрлерінің қүқығы жоқ. Әрбір электр станогындағы ток жер- 
мсн жалғастырылуға тиіс, сгср бүл талап орыңдалмаса, оқушы- 
лардың жүмыс істсуіне мүлдсм тыйым салынуы ксрек.

СТД-120М жөнс басқа да станокгармен жүмыс істегсн кезде 
ток сымында шагылыс үшқындары немесе күйік иісі байқалса, 
станоктыц айналу жылднмдығы босеңдссе, дерсу мұғалІмге хабар 
бсргсн жон. Ондай жагдайларда станокты ошіру қажет.

Мсханикаландырылган қүралдармсн жүмыс істср алдында мү- 
ғалім міндстті түрдс тсксеріп, оны іске қосып беругс тиісті.

Өрт қауіпсіздігін сактау. Шсбсрханаларда өрт қауіпсіздігін сақ- 
тау ережелері қатаң талап етілсді.

Өртгің шығу ссбептері:
- ток күшіндегі жалгамдардың осал болуы;
- станоктардағы бақылау қосқыштарының әлсіздігі;
- қайрақ станогында ағаш үнтақтарының шогырлануы;
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- ашық жөне арнаулы жабық плиталардын талаптарға сай 
қолданылмауы;

- муфсльді пешпсн жұмыс істеу ксзіндс қауіпсіздік ерсжс- 
лсрінің орындалмауы және онда өңцслген тсмір бүйымдарды қоя- 
тын арнаулы орындардың болмауы;

- үтікпен, ағаш майыстыру псшімсн жүмыс істсу кезінде та- 
лаптардың орындалмауы;

- оқушылардың білім дөрсжесінің томендігі, т.б.
Оқу шсбсрханасында өрт қауіпсіздігінс арналған арнаулы қү- 

раддар міндетті түрдс болуға тиіс. Олар талаптарға сай түгел өрі 
іске қосуға өрдайым дайын болуы ксрсқ. Өрт сөндіруге арналган 
су жүйесі әрдайым іскс қосылып, дайын түруы шарт. Бүл рсттс 
барлық жауапксршілік оқу шсбсрханасының мүғалімінс жүкгеледі.

Шеберханада жанғыш заттарды, мысалы, ацстон, арнаулы бояу 
сзгіш, бояу, жанармайдың түрлсрі, т.б. сақтауға мүлдем тыйым 
салынады.

Оқу шеберханасында ерт қауіпсіздігінің қүралдары міндстті 
түрде болуға тиіс. Оған өрт сондіргіш ОВП-5 баллоны, ішкі су 
краны, күрек, ілгек тсмір, сүймсн, қүм, шслск кірсді. Орт сөн- 
діруге арналған қүралдар өрдайым қолдануға дайын түруы ксрск. 
Өрт сөндіргіш баллондар көбікті, газды жөнс үнтақты болып өр 
топқа бөлінсді. Қазіргі кезде химиялық кебіктердің коптеген 
түрлсрі қолданылады, олар: ОХП-Ю, ОП-М, ОП-9ММ, т.б.

Баллонды іске қосу үшін алдымен оның көбік шығатын түтіғін 
тазалап аламыз. Содан ксйін баллонның жоғары жагындағы түт- 
қаны ксрі қарай, 180°-қа тоқтағанша бүраймыз. Оң қолмсн жа- 
нындағы түтқадан, ал сол қолмсн түбінсн үстап, баллонды тез 
арада томсн қаратып тоңксрсміз. Оны іскс қосу ксзіндс сденгс 
немесс қатты затқа үрудың қажеті жоқ. Тоңкерілгсн баллон өз 
бетімсн іскс қосылады. Қысым арқылы арнаулы түтікшеден шық- 
қан кобік 60-65 секунд ішінде 6-8 м жсрге шашырайды. Яғни 
қолдану кезінде оның шашырайтын қашықтығын жөне уақытын 
міндстгі түрде білу шарт. Бүл баллонды өрт шыққан қатты жонс 
сүйық заттарға да (бснзин, ксросин, ацетон, т.б.) қолданады. Бір 
баллонның көмсгімен 0,75-10 м2 ауданға тараған ортгі сондіруге 
болады. Алайда баллонмсн ток арқылы пайда болған ортті сөн- 
діругс болмайды. Өйткені кебік өз бойынан ток откізсді. Мүндай 
жағдайда токгы өшіріп барып пайдалану керек.
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ЕҢБЕК САБАҒЫНА ҚАЖЕТП ӨНІМДЕР

Ағаш овдеу

Агаш - осіп түрган табиғи тығыз материал. Ол тамырдан, дің- 
нен, бүтақтардан түрады. Ағаштың нсгізгі бөлігі — діңі. Біздің слі- 
міздс ағаш онеркөсібі кең дамыған. Оны пайдаланбайтын халық 
шаруашылығында бірде-бір сала жоқ. Ағаш, әсіресе, қүрылыста 
аса коп қажет. Одан үй жиһаздары — ссік-терсзе, т.б. қажетті зат- 
тар жасалады. Агашты алғашқы дайындау кезеңіндс элсктр арала- 
рының комсгімсн тілсді, бүтақтарын кесіп, діңін оңдсугс жібереді. 
Қабыгынан тазартып, колдснсңінсн кесу станогынан откізеді. 
Кссілгсн ағаштар қажетіне қарай пайдаланылады.

Тақтай - ағаштың қалындығы ор түрлі тілінген түрі. Тақтай 
кс і кслген игаиі бүйымдарының жоне саз аспаптарының негізгі 
болікгсрін жасауга қолдапылады.

ДВП (гапталган қагаз үнтагы) - қүрылыс материалы. Ол қүры- 
лыста гана емсс, жиһаз жасауда да кең колсмдс пайдаланылады. 
Соңдай-ақ саз аспаптарының сыртқы қорабын (қабын) жасауға оте 
қажсгг. ДВП-ны скі түрлі жолмсн дайындайды.

1. Ылгалды күйде дайындалатын түрі арнайы плиталардың 
арасында бастырылып шығарылады. Дайын өнім белгілі бір өл- 
шсммсң кссілгсннсн ксйін ыстық прсске түседі. Ондағы ылғалды- 
лық 70 % молшсріндс болады.

2. Қүргақтай ксзіндсгі оңдсу ыстық прсстсн кептіріліп бол- 
і.ііііі.иі КОЙІН отеді. Ондигы ылгал 5-8 % шамасында болады. Қа- 
зіргі ондірістс ДВП-ны кобінссс ылгал кезіндс оңдейді. Жиһаз жө- 
нс агаш ондірісінде ДВП-ның қатты және жартылай қатгы түр- 
лсрі қодцанылады. Жартылай қаггы түрі (ЖҚ) 400-дсн 800 кг/м3-гс 
дейінгі нығыздықта дайындалады, қалыңдықгары 6, 8 және 12 мм 
аралықтарында болады. Ал Қ-350, Қ-400 қатгы түрінің нығызды- 
ғы 850 кг/м3, қалыңдықтары 2,5; 3,2; 4; 6 мм болады. ДВП-ның 
бсткі қабаты лакталады, ал астыңғы жағына лак жағылмайды. 
Оның бсткі қабаты синтетикалық плснкамен немссе текстуралы 
қағазбсн қапталады. Ол ұзындығы 1200, 2050, 2350, 2500, 2700, 3000, 
3600, 5500 мм, ені 1000, 1200, 1220, 1600, 1700, 1800, 1830, 2140 мм-гс 
дсйінгі елшсмдс кесіліп дайындалады. Оның 1200x2700 мм жоне 
1700x2700 мм өлшеміңцегі түрлері кең көлсмдс тараган.
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ДСП (тапталған ағаш жаңқасы) — ағаш үнтағын жслімге ара- 
ластырып нығыздау арқылы үш қабатты, бес қабатты болып шы- 
ғарылады. Кеп қабатгы ДСП түрлі өлшемдсгі ағаш үнтақгарын 
нығыздау арқылы жасалады. Бүл процесс онімнің тығыз бірігуіне, 
тегіс болып шығуына көп өсерін тигізсді жөне жсңіл-желпі ылғал- 
дылыққа шыдамды. ДСП тығыздығы орташа, жогары жөне өтс 
жоғары, бсткі қабаты тазаланған, тазаланбаған, сыртынан беткі 
қабат жүргізілген және жүргізілмеген болып бөлінеді. Бсткі қа- 
бат жүргізілген ДСП деп бетіне шпсйг агаштары нсмссс жиһаз 
қағаздары желімделіп, синтетикалық пленкамен оңдслген дайын 
түрін айтады. Бір тектес шартгы түрде шығарылатын ДСП-лар- 
дың үзындықтары: 5500, 3500, 2660, 2500; ені: 1830,1750,1500, 1200; 
қалывдықтары 10, 13, 16, 19, 22, 25 мм. ДСП-ның қүңды қасиет- 
тері — кспкендс көлемінің кішірсюі, ыпғал кезіндс бстінің бір 
қалыпты ісінуі, жарылмауы, отқа оңайшылықпен жанбауы жәнс 
шіругс берікгігі. Кемшілігі - осаддығы, оған бүрыштары мен қыр- 
ларын мысалға алуға болады, бұлар тсз мүжіледі. Сондықтан осы- 
ны есксріп, жандарына ағаштың жүқа кссіндісін қалывдығымсн 
бірдсй етіп бскіту ксрек. ДСП саз аспапгарының қалыбын, жиһаз- 
дар жасауда көп қодданылады, беті бір қалыпты тсгіс, оңай майыс- 
пайды, тез өвдеуге де қолайлы, сондықтан таптырмайтын шикізат.

Шпон — ағашгың жіңішке кесіңдісі. Шпонды екі түрлі жолмсн өң- 
дсйді: 1) Арнаулы жылжымалы станок арқылы, онда ағаш қозғал- 
мастай бекітіліп, станоктың пышағы қозғалыста болады. 2) Сганок- 
тың пышағы қозғалмастай бекітіліп, ағаш үнемі айналыста болады. 
Шпон ксз келгсн жиһазды, бүйымдарды орлсугс, домбыраның бсткі 
қақпағына орнск түсіріп өшексйлсуге коп қолданылады. Саз ас- 
папгарына негізінен жаңгақ, шамшаг, қайың, көк терек, емсн, т.б. 
ағашгардың түрінен дайындалған шпондарды қодданады. Оның 
қалындығы 0,5-тен 3 мм-ге дейін жөне одан да қалың болады.

Үшқат — шпонды бірнешс қабаттап желімдеп жасаған матсриал. 
Саз аспаптарының сыртқы қорабының негізі — үшқат. ДВП-га 
қарағанда ол қатты жоие мықгы болады. Үшқатты жсті жоне одан 
да көп қабатгы шпонның салаларын айқастыра жслімдеп жасайды. 
Оған ФСФ, ФК, ФБА желімдерін қолданады. Ол тығыз өрі бір- 
келкі желімденуі тиіс, араларында көтеріңкі жерлсрі болмауы 
жөне майыстырган кезде ыдырамауы керек. Үшқат тез шірімейді, 
жарылмайды жөне жеңіл, сондай-ақ оңай майысады. Оны қүры- 
лыста, жиһаз, вагон жоне кеме жасауда көп қолданады. Үшқатты 
қайың, қандыағаш, шетсн, емен, кок терек, үйеңкі, терск, сағыз 
қарағайдан жөне жаңғақ ағашынан дайындайды. Үшқат суға, ыл-
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ғалға шыдамайды, ондай жағдайда өр жері ісініп, іскс жарамсыз 
болып қалады.

Ағаштың діңі оның 50-ден 90 %-ға дсйінгі болігін алып жатыр. 
Оның көлденең кесіндісінен жылдық сақиналарын, өзегін және 
қабығын көре аламыз. Ағаш қүрылысындағы негізгі дс күрделі 
қызмст атқаратын бөлікғің бірі - қабығы. Сырткы қабық қалың, 
козгс айқын көрінеді, ол климаттың күрт өзгеруінсн, ыстық- 
суықтан, ағаш қүрамындағы қорекгі шырынның булануынан жв- 
нс ор түрлі бактсриялардан қорғайды. Ал ішкі қабығы жапырақ- 
тарды керекті қорскпен қамтамасыз етсді. Ағанггың өзегі діңнің 
ортасында орналасқан жүқа әрі жүмсақ клеткалардан қүралады. 
Колдснсң кссілген ағаш діңіндегі өзекті көбінссе дөңгелек түріндс 
кореміз, кейбір кссінділерде озектің үшбүрышталып, төртбүрыш- 
талып немесе жүлдыз сияқты болып келген формаларын байқауға 
болады. Өзектің түсі қоңыр болып, ерекше айқындалып түрады. 
Ал ағаш сақиналарының ашықтау бөлігін табалдырық аймақ дей- 
міз. Мүпдай корініс ядролық агаштарда болады. Ядролық ағаш- 
тарга сагыз, қарагай, самырсын, бал қарағай, шстен, терек, т.б. 
жатады. Ал ядролық аймагы мен табалдырық аймағы біркелкі ке- 
летін агапггар "ядросыз ағаштар" деп аталады. Олар — шырша, көк 
тсрсқ, т.б Ксйбір ағаштардың (қайың, шамшат, т.б.) ядролық 
пймагы комсскі болып корінсді. Ағаштың өзсгі, яғни ядролық 
аймақ ортадагы клсткалпрдың біртіидеп өз қызметінен шыгуынан 
пайда болады. Агаш озсгінің табалдырық аймақтан ядролық ай- > 
маққа кошуі қарағай түқымдастарда отс тсз, ксйде ксрісінше өте 
боссң отсді. Өсіп түрған агаштың табалдырық аймағы минсралды 
заттар мсн ылғалды жоғары қарай откізіп түру қызметін атқара- 
ды. Ал ядролық болігі нсғүрлым жоғары нығыздықты қамти оты- 
рып, ағаш діңінің мықты түруын қамтамасыз етеді. Яцроға қара- 
ганда табалдырықтың нығыздығы төмсн жөне оңай шіриді. Жас 
агапггарда ядролық болік кобінссс болмайды, ол осе келс пайда 
бола бастайды. Агаштың колдснсң кссіндісіндсгі жылдық сақина- 
лары пайда болу мсзгілінс қарай кокгсмгі жәнс күздік болып екіге 
болінсді. Көкгемгі бөлігі неғүрлым ашық түсті жонс жүмсақ 
болады, ал күздік сақиналар ағаштың сыртқы қабығымен байла- 
нысты қатты жөнс қоңыр түсті болып келсді. Ағаш сақиналары 
механикалық функция қыэметін атқарады. Жылдық сақиналар 
ағаштың озсгінен, яғни ортасынан қабығына қарай үлкейіп оседі. 
Оган қарап ағаштың қанша жыл өмір сүргснін білуге болады, 
яғни қанша сақина болса, сонша жыл өмір сүргені. Сақина- 
лардың қалыңдығы ағаштың түрлері мен сыргқы климатқа байла- 
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нысты. Жылдам өсетін ағаштардың, мысалы, терек, талдың сақи- 
налары қалың болады. Әр түрлі аймақта өсстін, бір түрге жататын 
ағаиггың сақиналары сыртқы қоршаған ортасына қарай жуан 
және жіңішке болып келеді, ол ор жсрдің қүнарлылығына да бай- 
ланысты. Қатты аяз бсн сыртқы мсханикалық күштердің өссрінсн 
кейбір ағаштардың жылдық сақиналарының корінісі бүзылады. 
Минсралды сулардың жоғары көтсрілуіне озекгің үшқындары өз 
үлссін қосады. Көлденсң кесіндідегі өзекгің үшқындарын жылты- 
рақ сарғыш түсінсн аңғаруға болады, ал кейбір ағапггардан оны 
байқау қиын, бірақ ол ағаштардың барлық түріндс бар. Өзекгің 
үлксюінен ағаштарда жіңішке жөне өтс жіңішкс өзек үшқындары 
пайда болады, бүлар қайың, көк терек, үйеңкі, шегіршін, т.б. кез- 
дессді, ал шамшат, емен сияқты ағапггарда өте анық көрініс бере- 
ді. Қызыл қайың, қандыағаш, жаңғақ ағашында айқын да анық 
түрдс жуан жоне жіңішке үшқындар үшырасады, жуандықтары 
0,015-тен 0,6 мм-ге дейін жетсді. Өзек үзынынан кесілген ағаш 
кесіндісінен жіңішкс сары жолақ болып көрінсді. Бірақ олар ба- 
рынша ашық түсті, кейде барынша қоңыр түсті болып келеді. 
Өзек үшқынының әр түрлі болуы ағаштардың түрінс байланысты, 
мысалы, қылқан жапырақты ағаштарға қарағаңда жалпақ жапы- 
рақтылардың өзек үшқындары 2-3 ссс коп болады. Минералды 
қоректі діңнің бойымен жоғары өткізетін клеткалар жалпақ жа- 
пырақты ағаштарда көзге жақсы көрінеді. Олардың өзі екі түрлі 
болады: кең колемдс көзгс түсстін өткізгіш арналар жене көзгс 
көрінбсйтін арналар. Жалпақ жапырақты ағаштарда су өткізгіш 
арналар үлксн, ал қылқан жапырақтыларда жіңішке болып келеді.

Агаштыц сақиналық коріністері. Ағашты кесксндс ерскшс бей- 
нслі суреттер байқалады. Бейнслік сурсттер неғүрлым күрдслснс 
түсксн сайын олардың көзгс көрінуі соғүрлым қиындай береді. 
Осы көрініс арқылы ағапітың жылдық сақиналарын, озегін, бүта- 
ғының орнын анықтауға болады. Мүндай көріністср шпон кссін- 
ділерінен жасалған саз аспаптарына, басқа бүйымдарға өсем дс 
өшексйлі өр бсреді. Жаңғақ шпонының кесінділері қара қоңыр 
түсті, шамшат, смсн, шетен жөнс қарағаштікі ашық қызыл қо- 
ңыр түсті болады. Енді і-суреткс назар аударайық:

— бір текгсс түнық түсті жолакдар қарағаш, алмұрт, жөкс 
ағаштарыңда кездеседі;

- қысқа өзекті жолақтар шамшат, емен, шетен жөнс шынар 
ағаштарына тэн. Олар өзсгінің ортасынан шпон кесіліп алынса 
да, оз бсйнесін аса жоғалтпайды;
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0 1

1-сурет »
Аіані кесінділсрінің коріністері

<і бір тектсс түнық түсгі жолақтар, б — қысқа озекті жолақтар, 
« қарами-қайшы жолақтар, г - үзынша жолақтар, д — ирек сақиналы 
жолпқтпр, ж - Ү тскгсс жолақтар, з - қисық жолақтар, и — жапырақ і 
бейнслі жолақпір, к — бүтақ көріністі жолақтар, л — ойшық жолақтар, 
м қү< козді жолпқтар, н — жүзбслі жолақтар

к.ирпмп қпйшы жолақтар кобінссс қызыл түсті ағаштарда 
к< ідсі сді, мысилы, сүр үйсңкі, қайың, т.б.;

ү іыніііи жолақты агаштар; шырша, қарағай, самырсын, т.б. 
Жолнқтардың ара қашықтығы ағаштың жасына қарай алыс * 
псмссс жақын, жуан нсмссс жіңішкс болып кследі;

ирск жолақтар ағаштың осу орісінс, климатқа, жер қүнар- 
лылыгына байланысты болады, бірақ бүл өтс сирск кездесетін 
қүбылыс;

Ү текгсс жолақтар барлық агаштың тангентальды кссінді- 
сіндо ксэдсссді. Олар ағаштың сртс жонс кейін пайда болған 
сақиналарын корсстсді; ,
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- қисық жолақтар ағаштың осуіне кедергі келгірген қүбылыс- 
қа байланысты пайда болады, мысалы, ағаш діңінің қисаюы, ез 
мөлшерінен күрт өсіп кетуі, т.б. Бүл көріністі жаңғақ, қарағаш, 
шетен ағаштарының тангснталвды кесіндісінен байқай аламыз;

- жапырақ бейнелі жолақгар бүтақ түбірінің бастамасынан 
байқалады. Ондай көріністерді жалпақ жапырақгы ағаштардың 
барлық түрінсн кездсстіруге болады;

- бүтақ керіністі жолақтар бүгақгары өте коп қылқан жапы- 
рақгы ағаштарда жиі кездеседі, мысалы, шырша, қарағай, т.б.;

- ойшық жолақты дің кесінділерінен жөне үлкен бұтақ баста- 
масынан коруге болады. Мүндай кө@іністер көбінссс Кавказ 
жаңғақ ағашынан, қарағаштан, шетеннен, т.б. кездеседі. Ойшық 
жолақты ағаштар қүнды болып ессптелінеді;

- қүс козді жолақтар әр өлшсмдегі қара түстсрдсн түрады. 
Бүл бүтақ түбінің өспей қалуынан пайда болады. Олар үйеңкі, 
шетен, Карелия қайыңынан жиі кездсседі;

- жүзбелі жолақтар — ағаш кесінділерінің ең бір өдемі, ғажа- 
йып көрінісі, оларды өшскей жүмыстарында, саз аспаіггарына жо- 
не кез келген бүйымдарға өрнек салуда пайдалануға болады. Бүлар 
қарама-қайшы, жуан-жіңішкелі ағаш сақиналарымен козге түссді.

Бүйымдарға шпон арқылы өрнек саларда ағаш түстерін ірік- 
тсй білгсн жөн. Мысалы, қызыл қоңыр түсті жаңғақ ағашына кок 
терек, ақ қайың, шамшат, т.с.с. ашық түсті ағаштардан шпон сал- 
саңыз, ою-өрнек соғүрлым айқын, анық көрініс бсрсді. Олардың 
жылдық сақиналары аса тығыз, көзге оңай байқалмайды, түсі 
біркслкі болып келеді.

Ағаштың түрлері, олардың қасиеттері

Ақ түсті үйецкі. Бұл ағаш бүрынғы Кеңес Одагы аймағына 
Солтүстік Америкадан әкслінген. Оның табалдырық аймағы сар- 
ғыш түсті жәнс қоңырқай сарғыш болып келеді. Көддснең кесін- 
дісіндс әдемі жылдық сақиналарымен көзге түссді. Ерте жстілген 
жылдық аймағы көзге айқын көрінсе, ксш жетілгсндсрі ксрісінше 
көзге онша байқалмай, ксйдс сызықша, ксйде нүкте түріндс ғана 
көрініс бсрсді. Ал жіңішкс өзек үшқындары жібсктей шағылыса- 
ды. Бүл ағаш өтс қаттылығымен, мықтылығымен бағалы. Өте 
қиын кесіледі, бояуды өз бойына жақсы қабылдайды.

Амарант қызыл кок түсгі болып келсді. Өге күрделі. Колденең 
кссіндісінде айқын қара қоңыр сақиналарымен жене дөңгслск 
өзек каналдарымен көзге түседІ. Бүл ағаш өте тығыз, қатты, оңце- 
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ліп, лакгалғаннан ксйін түсі қара қоңырланып озск сызықшала- 
ры қараяды. Кспкеннсн кейін ою-өрнек салу, еңдеу қиындау.

Ақ қайыңның түсі ақ жөне сарғыш. Шпон кесіндісін бұйымдар- 
ды әрлеуге, саз аспаптарына ою-өрнек салуға қолданады. Бүл 
ағаштың жылдық сақиналары кейде бөсең тартып, кейде өжсп- 
төуір жақсы корініп түрады. Пышақпен жақсы өңделеді, өте ты- 
ғыз ағаш. Өз бойына бояуды жақсы қабылдайды, боялғаннан 
ксйін қызыл ағаштың түсін бсрсді.

Кпрелия қяйыпы. Жалпы ақшыл сары түсті болады. Сондай-ақ 
ксйдс күлгін, ксйде ашық қызыл, кейде қоңыр түске құбылады. 
Оның кодденсң кссіндісінен үзынды-қысқалы ашық қоңыр сы- 
іықшііларды байқаймыз. Қүрамы өте мықты, қатты. Қүрғақ ке- 
ііндс оңдсгснгс жәнс ксскенгс қиындау.

ІІІямшат ағашы. Күлгін сары, қызыл күрсң болады. Көлденең 
кесіндісінен жылдық сақиналарын байқау қиын. Ағаштың түр- 
гүсі одемі, жіңішкс қара қоңыр сызықшаларымен күнге шағы- 
лысып, жылтырап корінсді. Шамшат ағашында өзек ұшқыңдары 
ііііық бпйқплады, ал тангснталвды кссіндідс жіңішкс штрихтар 
корінсді. Бүл ағаш қатты, төзімді, оңай кссіледі, қызыл ағаштар 
к.ігіірі.ііпі жатады. Шамшат ағашы жиһаз жасауда, саз аспаптары- 
пі.іц піііпііқ боліктсрінс жиі қолданылады. Өгс қүнды ағаш. Оңай 
мпйыі пды жіиіс лпктплганнаи ксйін де оңін жоғалтпайды.

Қыплі қніімң, Ьүл пгаштыңтүсі ақ сүр, жыддық сақиналары өте 
іыгы і, котгс аоа білһібейді. Мықты, кдтгы ағаш, бірақ суыққа тез 
ж.трылады Оіційшылықпсн кссілмсйді, саз аспаптарын жасаумсн 
қігпір грпфикалық жүмысгарга да жақсы. Боялганнан ксйін жаңғақ 
ипііііыііыц түсін бсрсді, лакталганнан кейін дс түсін бұзбайды.

Алмүрт нгашы отс тығыз жөнс қатты, түсі күлгін, жылдық са- 
і ин.ішіры котгс бірден білінбсйді. Жақсы кесіледі, бояпганнан 
ксЙІН қыіыл пгаш түстсс болады.

ІСмгіі. Жі.іііііі.іқ сақиналары отс айқын жонс өзск арналары мен 
ү н ік.ыі і.цпры һ.н к.п лғаііггцрпі қарағанда ерскшс көзгс түседі. 
Коадонсц кссіндісінсн жіңішке ашық штрихтарды байқауға бола- 
ці.1, пл пінгснталвды кссіндісінсн олар қара қоңыр болып көріне- і 
ді. Түсі пқ сары нсмссс саргыш қоңыр, кейдс сүрлау жөне жасыл- 
цпү ВмвН пгшпы отс қатты, тығыз жөнс қиын кссіледі. Бояуды 
ПҚ| і.і иліп.іііцпйды, пакталганнан ксйін оз түсін өзгсртпейді. Бүл 
цп гц і ік іпнптіры мсн ЖИһаЗ жасауда жиі қолданылады.

Қіірппші. Үлксн отскті арналары, жылдық сақиналары ерекше 
котгс шалынады жонс оте-мотс тангснтальды, ірі, күрделі көрініс 
бсрсді. Толқыңцы кслгсн сақиналары жөне озек үшқындары басқа 
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ағаштарға қарағанда отс ерскше шағылысып көрінеді. Ағаштың 
түсі қызыл күрең жәнс қара қоңыр болып кслсді, қызыл көк 
шағылыс береді. Өте қатты, тығыз ағаш, жақсы өңцеледі. Саз ас- 
паптарын, т.б. бүйымдарды жасауда көп қовданылады. Лакталған 
кездегі фактурасы өтс өдсмі.

Үйенкі. Орташа тығыздықтағы қатты ағаш, жылдық сақина- 
лары козгс аса аңғарыла қоймайды, көлденең кесіндісінен қүс 
козді көрініс байқалады. Оңай майысады, бояуды жақсы қабыл- 
дайды, бірақ қиын кссіледі. Түсі ақшыл сары, өзск үшқындары 
сарғыш шағылыс көрсетеді, жақсы өңделеді.

Пыртықал ағашы. Қатты, тығыз жоне мықты агаштардың қата- 
рына жатады. Сарғыш, алтын түстее шағылыс береді, бетінен 
лснтаның қатпарындай жалтырақ дақтарды байқауға болады. Огс 
қиыңдықпсн кесіледі. Бойында эфир майын сақтайды, мүны 
өңдегенде ескерген жон.

Қызыл ағаш. Саз аспаптары мен жиһаз жасауда отс көп қолда- 
нылады. Ағаштың түсі әр түрлі, сарғыш күлгіннсн қызыл күрең- 
ге дейін түрлі-түсті лснта текгес қатпарланып келсді. Өзск канал- 
дары өте ірі, оңай кесілмейді, қатты әрі тығыз ағаш. Жақсы боя- 
лып, өңцелсді.

Қандыағаш. Қайың түқымдас, көлдснең кссіндісіндс ақ түсті 
болып, кспксннен кейін қызыл күрең түске айналады. Ал нсгізгі 
түсі ашық қызыл күрең болып келсді, кішкене сызықшалары бар. 
Жақсы кесіледі және боялады, қызыл ағаш қүрамына кіреді.

Грек жаңгағы. Ағаш түсінен жасывдау сүрдан қою қызыл түскс 
дейінгі түрлі толқыңдарды байқауға болады. Өзіндік ерекшеліктері — 
ірі сақиналары жөне әр түрлі олшемді штрихтары бар. Жаңғақ түрлі 
топқа белінеді. Жақсы кесіледі, оңделеді. Боямаса да болады, лакга- 
ғаннан кейін дс оз рсңін жоғалтпайды, өтс қүнды агаш.

Көк терек. Түсі сүттей ақ, жүмсақ, жеңіл, бір тсктес тығыз ағаш. 
Жылтыр сарғыш шағылыс береді. Жылдық сақиналары онша бі- 
лінбейді, көзге тек сарғыш қоңыр түсті реңімен байқалады. Дом- 
быраның шанақтарына өтс қолайлы, аспаптың өңін ашады, жақ- 
сы майысады, оңайлықпен сынбайды. Бояуды жақсы қабылдай- 
ды, негізінде боямаған жон. Қүңды ағаш.

Палисандра. ОңгүстІк Амсрикада өсетін ағаш тұқымына жата- 
ды. Түсі күрсң қызыл немесе қызыл қоңырдың қара жолақтары- 
мсн, кейде қызыл көк түсті коріністсрімен козге түседі. Қорскгік 
дөңгелек арналары үлкен, айқын көрінсді. Өгс қатгы ағаш, кссі- 
луі қиын. Қүрамында эфир майы бар, оны сскерген жөн, өйткені 
эфир майы түра-түра қарайып кетеді.
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Шынар агашы вдролық агаштар тобына жатады, түсі қызыл кү- 
рсң, сарғыш нсмссе сүр болып келеді. Көлденсң кесіңдісінің түсі 
ашық күлгіндеу, өзек үшқыңдарының арқасында шағылысгы басқа 
ағаштарға қарағанда кеп бсрсді. Жақсы өңделсді, оңайшылықпен 
кссілмсйді, тығыздығы өтс жоғары.

Самішгг. Қатгы және мықты ағаштар тобына жатады. Түсі ашық 
сары, көлдснсң кесіндідсн сақиналары онша байқалмайды. Өңце- 
гснгс, ксскснгс қиын. Түсі сүйскгің түсіндсй ашық сары.

Тис. 'І үсі сарғыш күрең, қүрылысы өтс күрделі, қапгы агаш. 
Спқиіпіліірмсн біргс жалғасып жатқан жіңішке ирек сызықша- 
шірды бпйқпуга болады. Колдснсң кесіндісіңде өзек үшқындары 
срскшс шағылыс берсді. Жаңғақ ағашына өте үқсас. Қүрамында 
■»фир майы бар, оңдсгсндс ссксру қажет.

I Пстен. Түсі ашық сары. Кесіндісінен күлгін және сары шағы- 
ніл ті.1 корсміз. Өгс қатгы ағаш, оңай кесілмейді, смсн ағашына 
үқеас. Саз аспаптарын жасауда коп қолданылады, жақсы майы- 
спды, оынуы қиын.

С1ІП.ГІ қлрлгяй. Түсі сарғыш қызыл, ксйдс ашық сары. Өте 
іі.іі і.і і, мықты ағапі, оңдсгснге қиындау. Өзек сақиналары қоңыр- 
кпй түсті, сслдір. Жылдық сақиналары айтарлықтай көп, көвдс- 
ік и косііідідсн сақиналары бірдсн байқалмайды.

ІІІмрпія. Ьүл іігііпі шсртпслі саз аспаптарының беткі қақпа- 
іыпіі кон к.оцдіінылады. Түсі ашық сары. Колдснсң кесіңдісінен 
ЖЫЛДЫҚ »ақіііііпшры бүлыңгыр, олсіз корінсді, бүтақ түбірлері 
<>і< к<ш. Дыбыс откізу қабілсті күшті. Жүмсақ, оңдсгснге жеңіл. 
Кдр.ніійпі қараганда шыршаның физикалық жәнс мсханикалық 
қіісисті отс томсн.

< тіммрсми млй карягяйы. Қылқан жапырақтылар тобына жата- 
тып бүл агаш Сібір оңіріндс оте коп жсрді алып жатыр. Сібір са- 
мыр< І.ІНЫНЫЦ Кнвкнз самырсынына қарағанда дыбыс өткізу қабі- 
пггі пімсп Ап Капкаі спмырсыны дыбыс шыгаруда шырша аға- 
ніыніпі КЛІЦ.К ііайды. Жүмсақ, оңдсгснгс жсңіл, түсі ашық сары, 
жыидық < ак.ііііііпііры бірдсн байқалмайды.

Қпрягпй. Бүл ні-аш бүрынғы ТМД свдері аумағының алтыдан 
бір болігін алып жатыр. Агапггың ковдснсң кесіндісі ашық күл- 
гпі гү< гі корсстсді. Ал кокгсмдс ашық сары түскс енеді. Өзек са- 
нініііры к.ы іыл сары жолақтарымсн срскшеленеді. Жеңіл, жүмсақ, 
оңнй оңдслсді, бояуды жақсы сіңірсді. Дыбыс шығару қасисті 
жогпры, һірпк. шыріпіідай смсс. Қылқан жапырақгы ағаштар 
Тобыил жатады.
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Ағаштың механикалық қасиеті

Ағаштың механикалық қасистіне оның мықтылығы, төзімді- 
лігі, қаттылыгы жөнс ссрпіліс күші жатады. Сыртқы мсханикалық 
күштердің өссрінсн бүлінбеуін - ағаштың мықтылығы, сыртқы 
бейнесі мен колемінің өзгсрмеуін — төзімділігі, өзінен қатты 
затгарды бойына дарытпауын қаттылығы дсп білеміз. Ал балта 
мен балға сияқты қүралдардың соққысына сынбауын ағаштың 
серпіліс күші дейміз.

Ағаштың механикалық қасиеттсрін ұзынынан жөне көлдене- 
ңінсн, тангенталвды бағытта майыстыру, ию арқылы анықтауға 
болады. Созу кезіндегі тозімділігін 1а,кестедсн көругс болады. 
Осыған қарап ылғалдың көбсюі ағаштың тозімділігін азайтаты- 
нын байқаймыз.

1а кесте

Агаштың химиялық қасиеті

Агаштың 
туқымы

12 % ылғалдылықта 
үзыиынан созу ке- 
зіндегі агаштың мық- 
тылық шегі, мн/м2

Көодснсңі- 
нен созу ке- 
зіндегі ағаш- 
тың мықты- 
лыгы, мн/м2

Таніснтальды 
бағытга созу кс- 
зіндегі мықты- 
лығы, мн/м2

Сағыз қарагай 125,0 5,4 4,8
Қарағай 103,5 5,2 з,з
Шырша 103,0 4,3 3,0
Самырсын бал 
қарағайы

90,5 4,1 2,6

Май қарағай 67,0 3,9 2,7
Қайың 168,0 10,8 6,0
Шетен 145,0 3,7 6,7

Қызыл қайың 141,0 12,8 7,9
Көк терек 125,0 6,9 4,3
Шамшат 123,0 12,1 7,9
Жөке 121,0 6,9 4,3

Агаш бірпеше органикалық заттардан: көмір қышқылы, су- 
тегі, оттегі жөне белгілі бір мелшсрдсгі азот қышқылынан ту- 
рады. Қақырап кепксн ағаштың құрамында 49,5 % көмір қыш- 
қылы, 44,2 % отгсгі мен азот жөне 6,3 % су болады. Ондағы азот 
қышқылының мөлшері 0,12 % қана. Ағаштың қүрамында органи- 
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калық заттардан басқа жанғанда күлге айналатын минералды 
заттар да бар, олар 0,2- 0,7 % аралығында. Күлдің қүрамында түз 
қышқылы, кальций, натрий, магний бар. Күрделі органикалық 
заттар қақырап кепкен ағашта 90-95 % салмақ қүрайды. Органи- 
калық затгардың қүрамы ағаштың түріне байланысты ор түрлі 
болады. Қылқан жапырақты ағаштың қүрамында орта есеппең 
48-56 % ңеллюлоза, 26-30 % лигнин, 23-26 % гемицеллюлоза, 
10- 12 % пснтазон жөнс 13 % гсксозан бар. Ал жалпақ жапырақты 
ііі ишта 46 48 % цсллюлоза, 19-28 % лигнин, 26-35 % гемицеллю- 
лоіи. 23- 29 % пснтазон жоне 3—6 % гексозан болады.

Цсллюлоза - қүрылымдық полисахарид — глюкозаның тармақ- 
і.ілган нолимері. Оның химиялық формуласы:(с6Я10О5)и. Мүнда- 
гы п - қарсыласу күші. Цсллюлоза — өте мықты зат. Ол суда, тіпті 
химиялық срітінділердс, спирт, эфир, ацетонда ерімсйді. Клетка 
қпбыргаларының басты қүрамдас бөлігі өсімдік массасының 
50 90 %-ын қүрайды, тоқыма, микробиология өнеркәсіптерінде, 
қаі .гі, қабықша ондіру істеріндс қолданылады.

Гсмнцеллюлоза — осімдік талшығының клеткалы қабырғасы- 
пың қүрамына кірстін жәнс пснтазон мен гексозан қалдықтары- 
ніні тұрлгыіі полисахарид, цсллюлоза тектес зат. Айырмашылы- 
іі.і гомсіі гсрбслістс жоііо химиялық ерітінділсрде целлюлозаға 
к.ір.іі.ііідіі сілгі қоспасыңда оцаЙ сриді. Гсмицеллюлозаның химия- 
лық формуласы пснтозан мси гексозан молскулаларынан қүра- 
пццы. Псіггазон молскулаларының қалдықтарынан қүралган поли- 
спхаридтіц <|юрмуласы: (С5Н8О4)П- Гсксозан молскулаларының 

қалдықтарынан қүралған полисахаридгің формуласы: (С^Н^О^-
Липіин — қүрамында тармақгалған хош иісті спиртгсрі бар таби- 

і и иолимср. Ағаштың қүрамында 35 % лигнин болады. Құрамын- 
діі комір қышқылы коп. Цсллюлозаға қарағанда осалдау, соңдық- 
гпн сЬггі. су, күкірт жонс түз қышқылдарында тез әрі жеңіл ервді.

НІііЯырлардың суда сритін жонс ерімсйтін түрлеріндс скипи- 
дар мсн канифоль болады, олар фармацевті және парфюмерлі хи- 
мия жолымсн оңделеді.

Ағаішыц физикалық қасиеті

Агаштыц физикалық қасиетінс оның сыртқы көрінісі, иісі, 
ылғал, суық псн жылу өткізгіштігі, дыбыс жөнс элскгр тогын 
откізу қабілсті жатады.
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2-кесте
Түқымы 12 % ылғавдықта 

майыстыру кезін- 
дегі ағаштың мық- 
тылық шегі, мн/м2

Түқымы 12 % ылгалдықта 
майыстыру кезін- 
дегі ағаштың мық- 
тылык. шегі, мн/м2

Сагыз қарагай 111,5 Шетен 123,0
Қарагай 86,0 Қайың 109,5
Шырша 79,5 Шамшат 108,5
Самырсын бал 
қарагайы

73,5 Самырсын 
майіқарагайы

68,5

Қызыл қайың 137,0 Емен 107,5
Жоке 88,0 Көк терек 78,0

3-кесте
Ағаштың түрлері 12 % ылғавдылықтағы каттылығы, мн/м2

Көдцене- 
ңінен

Жартылай 
радиуста

Танген- 
тальды

Сағыз қарағай 43,8 29,0 29,0
ҚарағаЙ 28,5 24,0 25,0
Самырсын май 
қарагайы

28,0 17,0 •

Қызыл қайың 90,5 77,0 78,5
Шстен 80,0 59.0 67,0
Емен 67,5 56,0 49,0
Шамшат 61,0 43,5 44,5
Қайың 46,5 37,0 33,0
Көк терск 26,5 19,0 20,5
Жөкс 26,0 16,0 18,0

Ылғал ағаштың массасы мен кепкен ағаштың массасын томен- 
дегіше салыстыруға болады. Мысалы, коп уақыт суда жатқан 
ағаштың ылғалдылығы - 100 %, жаңа кссілген ағаштың ылғалды- 
лығы - 50—70 %, үзақ уақыт ашық ауада кспксн, қүрғақ ағаштың 
ылгалдылығы - 12—20 %.

Кедценеңінен берілген қысым күші ұзынынан берілген қысым 
күшіне қарағанда 2-4 есе төмсн болады. Жоғары қысымға тозім- 
ділік танытатын ағаштарды майыстыру арқылы қобыз, қүрама 
домбыра, домбыраның шанақ боліктсрі, т.б. жасалады. Ағашты 
майыстырғандағы төзімділік шегі 2-кестсде керсетілген.
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Агаштың қаттылығы саз аспаптарының акусгикасын шанақтың 
ішінде үзақ сақтап түруына эсер етеді. Оның орташа молшердсгі 
қаттылығын арнаулы прибормен қысым беру арқылы жасалган 
төжірибсден көруге болады (3-кесте).

Агаш желімдерінін түрлері

Бүрынгы ағаш іпебсрлері желімді де өздері жасай білген. Өнді- 
рістс дайындалган жслімді сары желім, ал қолдан қайнатылып 
ппыіігіііі жсиімді қара жслім дсп атаган. Ал қазіргі кезде өндірістің 
димүыни бнйланысты жслімнің түр-түрі шығарылуда. Солардың 
ішіпдсгі біздің тоқталатынымыз - ағаш желімі.

Агаш боліктсрін желіммсн дүрыс бірікгірсеңіз, ол жік-жігімен 
орнпліісып, бүтін бір ағашқа айналады. Желім екі түрге бөлінсді:

I. Тіібиги жслімдср.
2. Синтстикалық нсмесс жасанды жслім.
І.І । аидымсн табиги жслімдср туралы сөз етеміз.
(‘үйск желімі. Бүл жслімді жасау үшін малдың сүйегін майынан 

пжыратып, тазалап, минералды түздарын жою үшін аздаған мөл- 
пк-рдс күкірг қышқылын қосады да, арнаулы ыдыста қайнагады. 
( оііыц ііогижссіндс сүйсктсрдс болатын коллагсндср глютин бе- 
•..... .. ............... , к.оюлднады. Бүл — түсі қою сары түстен қара
қоцыргп цгПін. 17 % ылғалдылықта нығыздалган қүрғақ тығыз 
мнссіі Жүмсиргу үшін оны 24 сагат суық суға салып қоады, одан | 
ксйін .іріішк гырп отырып тағы 40-50 минут қайнатады. Соңғы 10 
мііпүгыіідіі 160" і.і үсгау ксрск. Соның нөтижесіндс жслім сумсн 
іірнііисыи, қоймалжың түргс снсді. Қоймалжың жслімге суда езіл- 
ігп ііптиссіггикті нсмесе салмағына қарай 0,5-тсн 1 %-ға дейінгі 
п< ііпіхііор фенолнатрий срітіндісін араластырады. Желімді +5-6°С 
.... .. ыпдпі ы гсмнсрптурада 7 күнгс дсйін сақтайды. Сүйек желі- 
мі іііиіігыт, 2067 ГО( Г та дяйындалвды. Бүл жслім нсгізінде ағаш 
*< німдсүк ііршіпг.ш Жсдімді жаққаннан ксйін оны қысымда ұс- 
гпу упқы гы - 4 сштітқа дсйін.

Мс ідрплық желім. Бүл жслім тсрі мсн мездралық клетка қабы- * 
гын қосып қайнагу арқылы жасалынады. Бұл ерітінділер өктің 
< рігііі.цк імс.н, күкірг нсмссс түз қышқылымен өнделеді. Мездра- 
ііі.іг ішлІМ пвіік іл, 2052 ГОСТ-псн шығарылады, бсс сортқа бө- А 
лііісці ікі грііпық, жоғары, бірінші, екіншІ, үшінші. Экстралық 
жонс жог.іры сортты желімді алу үшін 80—90°С-та қайнатады. 
Қүргақ мсздрады жслімді нығыздалған жалпақ плита түріндс, 
үптіпгсп жонс ЖІЦҚВ түріндс шығарады. Желімнің түсі ашық • *♦'  
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сарыдан қара қоңырға дейінгі аралықта болады. Плитаның жүқа 
жерлері молдіреп корініп түрады. Желімді қыздырғаннан ксйін 
шіріген иіс шықпауы ксрек. Желімнің біріктіру қабілеті төменде- 
гідей: экстралық, жоғары, бірінші сортгар — 100 кг/см2, екінші 
сорг -75 кг/см2, үшінші сорт - 60 кг/см2. Қатгы түріндегі ылғал- 
дылық мөлшері - 18 96. Пайдаланғаннан кейін қысыммен сақталу 
уақыты — 4 сағаттан 48 сағатқа дейін. Оған ылғал өсер етпейді, дұ- 
рыс пайдалансаңыз, бұйымыңыз сапалы болып, ұзақ сақталады.

Казейнді желім. Казсйн — мал сүтінде болатын белок. Сиыр 
сүтінде 3,5 9Б-ға дейін кездеседі. Казейн сұтті ірітіп, содан кейін 
оны жақсылап араластырып, нығыздап, құрғақгығы 80 % ауада 
кептіріліп алынады, ал 80 96-дан жоТары болса, жслімдеу қабілсті 
азаяды. Казейн желімі канифольдан, сүйық әйнек пен сілгі қос- 
пасынан, антисептикадан жасалынады, сондай-ақ оны үнтақтал- 
ған казсйн мсн ұнтақталған әк, минералды түз, тотияйын, керо- 
син жөне цементгі араластыру арқылы да алуға болады. Ол 
3056 ГОСТ-пен шығарылады. Казейн желімін бір бөлігіне екі есе 
су қүйып, араластырып пайдаланады, соңда ол қоймалжың күйге 
түссді. Оны желімдснстін затгың бір жағына жүқалап жағып, қы- 
сыммсн үстап тұру керек. Желімді біріктірмей ашық үстау мерзімі 
0,5 минуттан аспауы тиіс. Ағаш арасында қатаюы 3-4 сағатқа 
созылады. Дайындалған желімнің 4 сағаттан кейін желімдсу күші 
азаяды. Желімнің 4 сорты бар: жоғары, бірінші, екінші, үшінші.

Казейнді цемент желімі. Бүл көлемді, үлксн ағаштарды желім- 
дсуге арналған. Оның қүрамы: казейн үнтағы — 100 96; портланд 
цсмснт (4000-маркалы) - 75 %; су (+10-20°С) - 25—26 96. Біріктіру 
қабілсті — 80 кг/см2. Желімдеу кезіндс көрсетілген судың мөлше- 
ріне қарай казсйн үнтағын араластырады, ол қоюланған кезде су 
қосып теңестіріп отыру ксрек. Араластыру уақыты — 30-40 ми- 
нут, аздап цемент қосылады. Цемснт адцын ала елеуіштен өткізі- 
ліп алынады. Елсуіштің 1 см2 бөлігінде 64 өткізгіш көзі болуы 
тиіс. Оларды 50—60 минут араластырады. Желім біркелкі қоймал- 
жың күйгс келгеннсн ксйін 10—15 минут түндырып алады. Же- 
лімдеу уақыты — 3 сағат. Ағаштың қалыңдығы 0,5—4 мм болса, 
қысым күші 1—2 кг/см2-тан кем болмауы керек, ал қалыңдығы 
5 мм-ден асатын ағаштарға түсіретін қысым 3—5 кг/см2 жөне одан 
жоғары болады. Мүндағы қысым күшінің түру ұзақтығы — 12 са- 
ғат. Бүл жсліммен ағашты ғана еме.с, тасгы да желімдейді. Тас 
бірікгіретін жслім алу үшін 100 г майсыз қатыққа 200 г ыстық су 
қосып араластырады. Араластырған кезде суын 2-3 рет ауыстыру 
керек, сонда таза қатық бөлініп шығады, суды төккен кезде екі 
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қабат дәкемен сүзеді. Алынған қатықты эмальды ыдысқа салып, 
үстіне 0,5 литр су қүяды, суда 3 % бура үнтағы болуы керек. Қо- 
сындыны ыдысқа қүйып, 40-50°С қызуда мүқият араласгырып 
болғаннан кейін, 3—4 сағат түруына мүмкіндік береміз. Одан ке- 
йін қатық толық езілгенгс дсйін араластырамыз.

Синтетикалық желімдерге төмендегі желімдср жатады.
Полнвнііилацетатгы (ПВА) желім. Бүл поливинилацетаттың 

■мульсиясыпан дайындалады. Поливинилацетат термопласт же- 
лімдсрін жасауца, полимер-бетондарды байланыстырушы поливи- 
ПИДДІ спирт алуда қолданылады. Оның құрамы: 
ііоливинилнцотат 95,0 %
дибугилш|хгалат 5,0 %
су 0,0-10,0%

ПВА жслімінің негізіне пластифициралық эмульсия суы қол- 
діінылнды. Бүл жслім ағаш, қағаз, мақганы, сондай-ақ мақта-ма- 
тппы іігашқа, ойнсккс жөнс металды ағашқа желімдеуге қолда- 
ііі.ілііді.1 Гпипшпгаіі шикізаттың бетінс желімді жүқалап жағып, 
к,і.и ьіммсіі жслімдсйді. Жслімді ашық ауада 3 минугтан артық ұс- 
гіімну ксрок. Желімдсу тсмпсратурасы — +15—30°, уақыты — 2-3 са- 
іпг ЖсііімдІ Г5°С-тан төмсн температурада ұстауға болмайды, 
<•<»!■-< іп оіі үсіп кстг.ді. Жалпы сақтапу мерзімі - шыққан күннен 
Оііггіііі 6 йй

ііііііі ііі<]>ііціі|шііідқ ііолипнішлііцстатты эмульсия желімі. Эмуль- 
< ііиііы желім үш гүрдс томснгі байланыста (ТБ), орташа байла- 
ІП.ІІ і.і (013) жоис жогары байланыста (ЖБ) шығарылады. Плас- 
।іі<|ііііііі|һіііі.іг, жедім жоіары дорежедсгі жслімдср қатарына жата- 
ды <)іі агишты, қипізды, ойнскгі, мсталды, керамика мен жұқа 
тсмір фолі.піны желімдеугс қолданылады. Оны шикізатқа жүқа- 
ііііп жінады діі, қысыммсн жслімдсйді. Жағылған желімді ашық ауа- 
цп ‘> мипуі үсгну ксіхзк. Жслімдеу тсмнературасы +15—30°С ара- 
ііыіынди Ьүіі жслім прқылы қапі.і, мата, тсрі бүйымдары 2 сағат- 
ні, інііііі, кгрпмикіі, ойигкіср 4 сагатга толық жслімделеді. Эмуль- 

< іпіны і -і '>"(' жылылық пралыгында үстау керск. Жарамды уа- 
қыты шыққан мсрзімінсн бастап 6 ай. ‘

1іФ-2 жслімі. Бүл коппііліккс молім желім. Оның құрамында 
< пирг псц фенолоформальдсгид жөнс оның поливинилбугирелмен 
қосі.ілпіц түрлсрі дс бар. БФ-2 жслімі мсталл, пластмасса, ағаш, 
гсрі, т.б. шггарды жслімдсугс пайдаланылады. Тазаланған бұйым- 
ги жслімді жүқалап бір рст жагып, 2-3 минут ашық ауада үстау 
ксрск, жслім кебіңкірсгсндс үстінсн тағы бір рст жүқа етіп жағып, 
қысыммсн скінші бстті бсттсстіресіз. Желімдеу кезінде темпера- 

29



тура +15—30°С аралығында болуы тиіс. Желімнің алғашқы қысым 
арқылы үстау уақыты - 15-20 минут, ал толық жслімделіп бітуі 
4—8 сағатқа созылады.

*Марс' жслімі. 'Марс' та ағаш, қағаз, тері, мата, металл, ксра- 
мика заттарын жслімдеуге ксң қолданылады. Жслімнің қүра- 
мында синтетикалық шайыр мсн органикалық ерітінділср бар. 
БФ-2 жслімі сияқты желімденеді. Желімнің ең алғашқы үстасу 
уақыты — 20—45 минут, ал жалпы 12 сағатта қатады. Желімнің өз 
күшін сақтау мерзімі — шығарылған күннен бастап 12 ай. 
'Марсқа' үқсас 'Фсникс', 'Момснт', 'Минугка*  желімдері бар.

Альбуминді желімдер. Альбумин — жүмыртқаның ақ уызынан 
немссе қанды кептіру арқылы алын^гын белок. Бүл желімді кобі- 
несс жануарлардың қанын арнайы өңдеу арқылы дайындайды, 
суда жақсы езілсді. Жслімдеуте дайын күйіндс 6—9 сағатқа дейін 
өз күшін жоймайды. Суықта тез қатады, мысалы, 15-20°С-та 8-9 
минут аралығында қата бастайды.

Синтетика шайырынан жасалған желімнің қүрамына фснол 
шайыры, карбомид, каучук шырыны, т.б. кірсді. Мүның срскше- 
лігі — ағашқа жақсы сіңіп, тез қатып, желімдеу ксзінде пленка 
қабығы тез пайда болады. Ал карбоминді шайыр жслімі ағаштар- 
ды тез әрі мықты жслімдсйді. Су мен ылғал қауіпті емес. Жслім- 
нің қүрамы қатаятын шайырдан, 50 %-дық хлорлы аммонийдсн 
(аммоний - сутек псн азоттың қосылысы) немесе 10%-дық қы- 
мыз қышқылынан, болмаса 40%-дық сүт қышқылынан түрады. 
Бүдан басқа ағаш үнтағын, крахмал немесе қара бидай үнын 
қосады. Ашық ауада орташа және жоғары температурада желім- 
дсйді. 4-9 сағатта толық үстасып, кебеді.

Фенол шайыры желімі. Бүл желім фенол мен формальдегидгі 
қосу арқылы алынады. Шайырды сүйық етіп дайындап, оны қа- 
тайтады, оған таза керосин мен күкірт қышқылын жәнс қоймал- 
жың жсміс шырынын қосып, араластырады. Ылғал қауіпті смсс, 
керосин, бензин, мсханикалық май, т.б. заттарға төзімді- Ағашты 
мықтап желімдейді. Қысым арқылы үстау уақыты - 3—4 сағат. 
Адамның дснсаулығына зиянды, сүйық күйіндс жслімдследі. Мар- 
калары: ВИАМ-Б, ВИАМ-Ф-9, ВИАМ-3, т.б.

Қүрама саз аспаптарын жасауда желімсіз іс бітпсйді. Домбы- 
раның мойын ағашынан бастап бетіндегі шпоныиа дсйін желім- 
деу керек. Саз аспаітгарының жіктерінің дүрыс бірігуі желімді 
қалай қолдануға байланысты. Ағаш желімдерін алдын ала дүрыс 
езіп алмасаңыз, іртікгер қалып қоюы мүмкін, ол іс барысында 
сызат қалдырады. 100 грамдық мездралық жслім үнтағына 0,25% 
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жылы су қосып араластырады. Оны бірдсн қоспай, шетінен ара- 
ластыра отырып қүйыңыз. Желімдсрдің мықтылығын айыру қиын 
смсс: сырттан күш түсіргсн кезде, ағаш жслімдслген орнынан 
сынса, жслімнің дүрыс өңделмегсні. Казсйнді желім мездралық 
жөнс мүйіз желімдсрінс қарағанда ылғалдан қорықпайды, себебі 
оның қүрамында ок пен цемснт бар. Оны жслімделген ағашты 
болмс гсмнсратурасында суда үстау арқылы немесе бір сағат ыс- 
гық буда үстау арқылы анықтауға болады. Бүл жағдайда 30 %- 
дық біріі-у қабілстін сақтаса, онда желімнің ылғалға берік болған- 
дыгы. Жслімнің жақсы жабысуына тсмпература, ағаштың қалың- 
жүк.ііпыгы, ылгал мсн қысым күші коп әсер стеді. Желімделген 
жерлср қігпы қысылмаса, байланысу бәсеңцейді. Саз аспаптары- 
пыц шанақтарын біріктіргсн кездс автомобильдің жіңішкслсп 
кег.ілгеп ішкі рсзсңкссінің пайдасы мол, ол желімдслгсн шанақ- 
тіірды бір бірімсн байланыстырып тартып қою үшін қажет. Жслім- 
дср апдыцда аг.шггың ылғалдылыгы 6—15 %-дан аспауы керек. Же- 
німдеиісіі агаш толық ксппсйіншс ары қарай өндеуге болмайды.

Агаш кептіру

Кіі іик мігикы сжслдсн-ақ агаш кептіруде түрлі әдістерді қол- 
шііінш Мі.и ііш.і, жнціі кесілгсн агаштың қабығын аршып, ауа от- 
іісйііндсй дпрсжсдс сиырдың қиын жагып, көлеңкс жерде бір- 
псіііс ий үстіігіні, іпі ксйбір шсбсрлер оны күлдің астында сақта- 
гіін Ксц гіірпгііп тосілі жаңа кссілгсн су ағаштан бүйымды ба- 
рі ііііііи қініыііқіі келтіріп оцдеп, оны 2—3 сағат суға салып қайна- 
іү < оіідп нгипггың бойындағы химиялық заггардың бөрі сыртқа 
шыгпды. Ксйбірсулср суга ас түзын қосады. Бүл төсілдер қазірдің 
птінде. ксң қолдаііылып кслсді. Жскслсгсн шеберлердің жаңа ті- 
иіііііті і.ікіийды күрдслі тсхнологиямсн ксптіругс мүмкіндіктсрі 
точ. і “ІПІІ.ІК гиіі олар сжслгі одістсрге сынақ жүмыстарын жүргізе 
отырып, оі іожірибссін онгізсді.

( оның (Ирі окпс.п (ізбсс тас) ксптіру. Қарапайым ғана мысал: 
үйді окгсіі, ақтаіан ксздс, қолга жүққан өк саусақ терісін сорып, 
гіпті ойып та жібсрстіні бслгілі. Яғни мүны өкгің өзіне қарай 
соруы нсмссе коптсгсн химиялық ерітінділсргс қарсы кслуі деп 
білсміз. Осындай қасистіне байланысты өк қүрылыста да кең 
қодцанылады. Ағаш өз бойына ылғадды сіңіріп алса, үзаққа шы- 
дамайды, сыз жерлсрдс үй қүрылысында сдснгс тақтай салмайды. 
Оның орнына көмірдің шала жанған қалдығына окті араласты- 
рып, іргетастың дсңгейіне дейін ссуіп тегістейді де, бстіне қою
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ерітінді жүргізіп, оның үстіне линолеум төсейді. Мүндағы өк кө- 
мір қалдықтарының ылғалсыз, құрғақ түруын қамтамасыз етеді. 
Ал ағаш кептірудегі өктің жөні бір бөлек. Ағашты кепкен қалпы- 
на қарағанда өсіп түрған қалпында кесіп алып өңдеу әлдеқайда 
оңай. Ағаштан ожау, қасық сияқты заттарды жасаған кезде, оны 
мүмкіндігіншс қалыпқа келтіріп, 2-3 сагат суда қайнату керек. 
Қайнатылған бүйымға 10—15 минут аралығында қою өкті ауа өт- 
пейтіндсй етіп жағып тастайды. Егер ашық жері қалып қойса, бү- 
йым жарылып кетеді. Содан ксйін 10—15 күңдсй болме тсмпера- 
турасында сақтайсыз. Бүл аралықта өк әбден кеуіп, ағаштан белі- 
ніп түсс бастайды. Әкті жайлап қолмен ағаштан ажыратып көрсс- 
ңіз, ол өз еркімен оңай бөлінуге тиіс. Ағашты окгсн тазалаганнан 
ксйін 8—10 күн бөлмс темпсратурасында өңдсмей үстаған жөн, 
сонда оның бойында қалған ылғал табиғи түрде буланады. Әкгі 
бүйымға жаққан кезде, ағаштың неғүрлым жүқарақ болғаны дү- 
рыс, өйткені ағаш қалың болған сайын вктің сору күші азая бс- 
реді. Бүл төжірибелер қалыңдығы 10-20 см қарағаш, үйеңкі, көк 
терск сияқты ағаштарды өндеу жағдайында жасалған. Мүндай қа- 
лыңцықтағы ағаштың шырынын өк барынша қалдырмай сорып 
алацы жөне бүйым жарылмай ксбсді. Бүтіндей шабылған домбы- 
ра, ер-тоқым, нар қобыз, дауылпаз, келі, келсап сияқты бұйым- 
дар ыдысқа толық сыймайтындықтан, оларды қайнатпай-ақ, өкті 
тұмшаландырып жағып (өрине, алдын ала қалыпқа келтіріп алу 
керек), ксптіругс де болады. Бірақ олардың кебу мсрзімі едәуір уа- 
қытқа созылады. Толық кепксн агаштың үнтағын тазалаған кезде 
үрлесеңіз, тозаң төріздес болып үшады. МүндаЙ ксптіру төсілін 
домбыра сияқты дыбыс шығаратын аспаптардың беткі қақпақ 
ағашына қолдануға болмайды. Ссбсбі қақпақ шырша ағашынан 
жасалады, шырша жұмсақ болғандықтан, өк оны қатайтып, көп 
тұрып қалса, ширатып та жібсреді. Яғни шыршаның бойындағы 
сркін тсрбелісті біршама жояды, акустикаға зиян келтірсді.

Төмендс жасалған төжірибенің нөтижесін көрелік.
Бірінші күн. 6—8°С-та өсіп түрған қарағаштың 120 мм-лік жуан 

бұтағын кссіп алып, оның қабығын аршып, ағаш өңцсйтін 
СТД-120М станогына барлық ереже бойынша орнаггық. Бүған 
мелшермсн 40 минут уақыт кстті. Екі адам бір мезгілдс бастап, 
1 сағат 10 минутта станок арқылы 2 стаканды (төжірибе жасау үшін 
алынған бұйым) қашап бітірдік. Ал үшінші стаканды қашауды 
бүдан 4 сағат 30 минут өтксннен кейін бастадық. Үш стакан бүтін- 
дей бір ағаш бүтағынан қашалды. Қашағанға дсйінгі алғашқы 
2 стаканның өлшсмдері: беткі шсңберінің диаметрі 120-130 мм, 
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биіктігі 130-140 мм. Қашап болғаннан кейінгі дайын бүйымның 
нақты олшсмдері: биіктігі 105 мм, беткі шеңберінің диаметрі 75 
мм, табанының диаметрі 80 мм, қабырғасының қалыңдығы 4 мм, 
табанының қалындығы 7 мм.

Стакандарды станокпен қашап болған соң, қайнап түрған суға 
салып, 2 сағат 30 минуг қайнатгық. Содан кейін судан алысымсн, 
стакандарга ауа отпсйтіндей етіп өк жағып тастадық.

Енді үшінші стаканды алайық. Қабығы аршылған қарағашты 
< глнокқа орнатып, оның кесілген мерзімінен басгап 4 сағат 10 минут 
молшсріңдс оңцсп болдық. Оның биіктігі 130 мм, қалыңдығы 4мм, 
бгткі шсңбсрінің диамстрі 78 мм, табанының диаметрі 86 мм.

Бүл стаканды да 2 сағат 30 минут суға қайнатып алып, қой- 
малжың окгі ауа отпсйтіндей стіп жағып тастадық. 4 төуліктсн 
ксйін стакандардың үшсуінде де октің көзге түсетіндей сызатга- 
ры пайда бола бастайды, ал 16 төуліктен кейін стакандарға жа- 
бысқан окті қолмсн түсіргсн ксзде ағаштан оңай бөлінеді.

Бүл стакандардың толық кспкен ксзі сді. Оның толық кеп- 
і сн ксппсгендігін үсақ ысқыш қағазбен ысқылап байқауға бола- 
ды: тазалаган кезде толық кепкен ағаштың үнтақтары майда бо- 
лып, үрлсгендс тозаңданып кетсді. Ал ағаш құрамында ылғал қа- 
ііыіі қойсп, ол оңдеудс қиындық тудырады. Яғни ағаш ксппесе, 
опы м.іп мпйдн стіп тазалау мүмкін смсс. Мүндай жағдайда өкгі 
жпгыіі, ксптіру жүйесін қайталау керск.

Ііүдин жасайтын қорытынды: бірінші қашаған скі сТаканымыз 
еіпбір жирықсыз, саңылаусыз кспті. Ал торт сағат он минуттан ке- 
ЙІН •ЦЦіГвН үпіініпі стаканымыз жогары жағынан төмсн қарай 
.’() мм гс дсйін жарылды, жарық үш жсрден түсті. Ал басқа жер- 
лсріно сшқандай сызат түсксн жоқ. Бірақ стакандардың үшсуінің 
дс И мм қллыңдықтагы жоғары жагы майысып, ішке қарай жиы- 
рылып, доңіелепіп қапды.

ЕкІііпіІ күн. Луапың тсмпературасы — 4-6°С суықгықты керсе- 
■ ііі іүінпіі к< щ< қпріігаііітың 130 -140 мм-лік жуан бүтағын кссіп 
ППІ4ІІ, < іпнокк.а < іпіып, скі тостагап қашадық. Олардың нақтылы 
олшсмдсрі мынандай болды: тостағанның бсткі шсңбсрінің диа- 
мстрі 100 мм, биіктігі 70 мм, қалыңдығы 7 мм, табанының диа- 
мстрі 80 мм.

Бүларды да срсжс бойынша қайнатып, қоймалжың әк жағып 
іүміііалаіі, болмс температурасында сақгадық. 5-6 күннен кейін 
октің бойында жарық сызаттар пайда болды, ал 18 тәуліктен кс- 
йін ок тостағандардан бөлініп түсс бастады, яғни тостаған кспті. 
Әрине, бүл бүйымдарды толық кспті дсп айту қиын, өйтксні ағаш 
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ауаның ылгалын өз бойына сіңіріп алуы мүмкін. Тостағандарды 
мүқият қараған кездс сызат болған жоқ, олар да өз сипатын сақ- 
тап, дөңгслск шсңбср қалпында қалды. Ягни өкпсн ағаш ксптір- 
гсн ксзде оның қалыңдығын тым жүқа алуға болмайтындығына 
козіміз жетті. Стакандардың бсткі жақтары жүқа болғандықтан, 
өк оның жарылуына мүмкіндік бермей, оңай жиырып алды, ал 
тостағандардыкі қалындау болғаңцықтан, оны жиыруға мүмкін- 
шілігі болған жоқ. Бүл төжірибс дс өкгің сору қабілстін корсетеді. 
Бүларды үйірмс жүмыстарында, әшексйлі саз аспаптарын шабу 
жүмыстарында қолдандық. Әрине, бүйымның көлсмінс, оның 
қалыңцығына қарай өктің ағаштан бөліну уақыттарында айырма- 
шылықтар болды, бірақ жалпы бүл» тәжірибені еңбекке баулу 
сабақтарыңца, үйірмс жүмыстарында қолдануға болады. Тск жаңа 
кесілгсн ағашты өңцеген ксздс уақытгы өткізіп алмау керек. Көп 
түрып қалса, ағаш әкке бой бермсй, жарылып кетеді.

Әксіз қолдан ксптірудің де жолдары бар. Өңцеген ағаштарды 
мысалы, домбыра, қобыз, т.б. көлемді бүйымдарды қайнатуға мүм- 
кіншілік болмаса, полиэтилен қапқа салып, ешбір саңылаусыз, 
ауа өтпейтіндей етіп байлайсыз да, көлеңкс жсрдс, болмс темпс- 
ратурасында сақтайсыз. Ол үшін полиэтилсн қапта сызат нсмесс 
жыртық болмауы ксрек. 2-3 күннен ксйін қапта түйіршік сулар 
пайца бола бастайды, олар көбсйген ксзде бүйымды қаптың қүр- 
ғақ жағына ауыстырып байлайсыз. Бірнсше күннен кейін ауысты- 
рудың нетижссінде қап ішіндсгі түйіршік сулар азаяды да, кейін- 
нсн дымқылдан мүлдем арылады. Бүйымды тазалаған кездс ағаш 
үнтақтары арқылы оның кепкен-кеппсгснін ажыратуға болады. 
Егер толық кеппссе, полиэтилен қапқа салып немесе табиғи түр- 
де бөлмс температурасында биік жсрге қойып ксптіресіз. Есксртс- 
тін жағдай: полиэтилен қапқа оралған бүйымды ашық күннің 
козіне қоюға болмайды. Ондай жағдайда полиэтилсннің сору 
қабілеті күшейіп, ағаштың жарылуына әксп соғады. Кептірудің 
мұндай төсілі жаздыгүні 7—13 күнге, қыста 20—30 күнгс созы- 
лады. Ағаш неғұрлым қалың болған сайын кептіру уақыты да 
үзай берсді. Полиэтилен қапқа салынған бүйымды ордайым бір- 
қалыпты бөлме темпсратурасында үстап, неғүрлым биіктеу жсрге 
орналастырған дүрыс.

Өндірістің дамуына байланысты қазіргі кездс ағаш арнаулы 
камсралардың күшімен белгілі бір темпсратурада кептіріледі. Кеп- 
тірудің бірнешс түрі бар. Олар; атмосфсралық, камералық, радиа- 
циялық, беттсстіру арқылы, жоғары ток орісі арқылы жөнс бал- 
қытылған ортада ксптіру.
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Атмосферадагы табнги кептіру, Агашты ашық ауада, күннің 
козі мсн жауын-шашын тимейтін жерде нсмссе арнаулы бөлмсде 
желдсту арқылы кептіреді. Бірақ бүл тәсілді қыстыгүні ашық 
иувда қолданбайды. Ағаштың ылғалдылығы ауаның ылғалдылығы- 
мсн сойксс, 18—22 % болады. Атмосфералық кебу уақыты ағаш- 
। і.ің қалыңдығына, жыл мерзіміне байланысты 8 төулікгсн 70 төу- 
лікке дсйін созылады.

Кнморйлық жасанды кептіру. Бүл өдіс арнаулы кептіру камсра- 
иирыііда огеді. Ксптіру камерасы дсп ағашқа конвснциялы түрдс 
жыиу бсрстін (ауамсн, бумсн, газбсн, т.б.) ортаны айтамыз. Каме- 
рпііык ксшіру атмосфсралық кептіруге қарағанда оте жылдам 
жоне інпижслі болады, яғни бслгілі бір ылғалдылықты сақтайды. 
Ьүи кпмерада ауаның айналымы табиғи емсс, желдеткіш арқылы 
жигиііды түрдс отсді. Ксптіру жүйслсрі желдің айналымы арқылы, 
һу ирқыпы ыліадды ауамсн жүмыс істсйтін және газбсн жүмыс 
п к Пин кпллорифсрлі камсралар дсп скіге бөлінсді. Оның ішіндс 
(н іп піі (ир уик.ыпісіі жүмыс істсйтіңдср жоне үнемі жүмыс істеп 
। үр.н і.шд.ір боиып болінсді. Біріншісіндс ағаштар түгел қойылады 
дп, ппіір (цр қалыпты ксуіп шыгады. Ал скіншісіндс шстінсн қо- 
ІІІ.ІПЫІІ. коитсйпгр крқылы ксуіп шығады. Бір қалыпты ауа қозға- 
НІ.ІІ ымгн ксіпіротін кпмсралардың схсмасы қарапайым. Жаңа кірген 
ііііп пүп пііініірііфгрдгіі кыіып шыіып, штабсльдсрден өтсді де, 
ніііін і.үримындіпы ыш.іады булппдырып, атмосфсраға айдайды.

। чи.ііі іійпшіымдіігы ау.і і.гпі іуамсн қосылып, озінің бслгілі 
................. ............  кслгсіпісн кейін, қайтадан айналымға жіберіледі.

Ііогіггііру ярқылы ксініру. Бүл - нсгізінен жүқа тілінген ағаш- 
іпрды ҺІ пііруге арнадгап тсхнология. Фанера, шпондарды арнау- 
иы і..ы іцыргыіп спиралвдары бар, қызуы +150°С-қа дейін жететін 
....... . үлкеи плиталардың арасына салып ксптірсді. Кептіру 
үшніыіы біріісшс минут. Бүл одістің осал жағы: уақытынан 
иріыі үі іпі и, ыггық тсмпсрптура агашты қарайтып жіберсді және 
піііііі Пойындіі Огпгіііі ток күштсрі пайда болады. Сондықтан оны 
। іійіііціііі йуііпіідыру кнмерасына жібсруге тура кслсді.

Гон орігі ярқылы ксіггіру. Агаштың өн бойынан ток өткізу қабі- 
исіі Іііппар болгандықтан, жоғары ток күші тсз қызып, оның бо- 
йыііціігы ылгаады булапдырады. Бүған уақыт аз кстсді. Аталмыш 
одіс оіідірісте жоғары багаланады.

Ьіілкі.ііылгіііі ортяда кептіру. Арнаулы контейнергс реттеліп 
' >4111111.111 агашқа аадын ала балқытылған аралас срітінді (май, 

күкцгг, пстралитум) қүйылып, температурасы +120-140°С ыстық 
коіггойнсргс жібсрілсді. Сол жердс ағаш бойындағы ылғал була- 
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нып шыға бастайды. Кептіру 8—20 сағатқа созылады. Бүл өдіспен 
кептірілгсн ағаш нашар өңцеледі, өрі нашар желімдследі.

Радиациялық кептіру. Өңцелген жөне лакталған ағаштарды ра- 
диациялық инфрақызыл сәуле арқылы кептіреді. Бүл үшін тілін- 
ген ағаштарды жарылып кетпсс үшін бетгестіріп, ыстық керамика 
немссс шойын плиталардың арасына салады. Жарылып кету қаупі 
жоғары болғандықтан, ағаштың ылғалдылығын жете қадағалап 
отыру керек. Ағаштың ылғалдылығы мына формуламен анық- 
талады:

Л— л
В = ——х100% 

4
Мүндағы А — ағаштың кептіруге дейінгі салмағы, А|— қүрғақ 

ағаштың салмағы.
Ағаштыц қүрғақгығын анықтау үшін, оның ортасынан үлгі 

ретінде кішкентай бөлшегін кесіп алады да, оның 1 грамдық нақ- 
тылыққа дейінгі салмағын өлшейді. Бүл — А Содан кейін ағаш- 
тың 20 грамдық бөлігін кептіру камерасына салып, қызуы 105°С 
температурада үстайды, бүл - Ац Кептірілген ағашты олшеген 
кезде ылғадды кезіндегі салмағынан 0,3 % ғана айырмашылық бо- 
луы керек. Қазіргі өндірістегі ксптіру камералары жоғары дәрежс- 
дегі тсхникамен жабдықталған. Бүлар ағаштың ылгалдылығын 
кеспей түрып-ақ анықтайды. Мүндай приборлар ылғал өлшегіш 
деп аталады.

Бүйымды лактау әдісі

Барлық затгар табиғаттың әссрінен, күннің сәулесінсн, ыс- 
тық-суықтан тез бүзылады, сол сияқгы ағаш та, ешбір қорғаныс 
болмаса, жарылып, майысып, ылғалдан шіріп, өзіндік түсін жо- 
ғалтады. Ондай қатсрлерден сақтау үшін бүйымдардың сыртын 
лакпен еңдеу керек. Қымбат, өдсмі ағаштардың өз еңін сақтап 
қалуы үшін оларга түссіз әрі тез кебетін лакгар қолданылады. Мы- 
салы: НЦ-218, НЦ-223 лакгары, ал НЦ-222 басқа лакгарга қара- 
ғаңца ашық және мелдір түсті болып келсді, агаштың өңін бүз- 
бай, өз түсінде қалдырады. Бірақ оны қалың жағуға болмайды, 
егер 80 мкм мөлшерінен асып кетсе, лак жарылып, шытынауы 
мүмкін. Егер олар қоюланса, тек 646-еріткіш қүралын ғана қол- 
данасыз. Бүдан басқа скипидар езгіші, уайт спирт және майлы 
лактарға арналған езгіштерді қолдануга болмайды. Мемлекеттік 
нұсқау бойынша дайындалған түссіз лакты (ТУ-6-01-1305-85) дом- 
быраға қолданған дүрыс. Бүл түссіз лак түрі ағаш реңін бүзбай, 
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оз бояуында қалдырады. Әсіресс, ақ шпоннан өшекей оюлар 
салған бүйымдар сырт көзге өте сәнді көрінеді. Ағаш бүйымда- 
рын лакгауға "Сандарлак*  ксңінен қолданылады. Бүл лак Сол- 
түстік Африка жөне Оңгүстік Австралияда есетін кейбір ағаштар- 
дың түрлсрінен жасалынады, ол спиргге, эфирде, ацстонда, еріт- 
кіште жақсы срңді. Саз аспаптарына олифтердің түрлері, майлы 
лпктар жарамайды. Ал НЦ-218 маркалы лак үй жиһаздарына, т.б. 
іігдштпн жасалынатын бүйымдарға арналған. Оның түсі қара қо- 
ныр, с.іср онымсн домбыраны өңдесеңіз, қалыңдау жағылған жср- 
ік-.рі г.рскпіс қоңырланып бөлініп түрады, яғни беткі қақпағының 
икіпып С.іры гүсін бүзады. Ал НЦ-223 лагын 70°С мөлшеріндегі 
к і.і іулықга қолдану ксрск, яғни домбыра дыбысына ол да зиян. 
Домбыраны тск тампонның комсгімсн лактаймыз. "Тампон" кііпі- 
гірім мпқта мен доксгс салынып, домалақтанып жасалынады. Ол 
қошіі үстауга ыңгайлы болуы тиіс. Бүйымды лактамас бүрын 
жііқі і.і । л іпшінын, мүйізбсн ысқыланғанына көз жеткізу керск. 
Мүйһбсіі ысқыланған бүйымдардың боліктсрі тсп-тегіс болып 
КІЛгмріійды, иіі домбыраның бсткі қақпағы ысқыланбауы тиіс. 
Лііктііугп нрншіған тампон кіршіксіз таза болғаны жөн. Барлық 
। ргжі цгріг ко і жсткізгсннсн ксйін лакты жайпақ ыдысқа құйып 
пііпі ыт дд, бүйымның нсгізгі жсрінсн бастап тампонмен лак жүр- 
11 к < 11 Ііүйымды і үк лдсй ипктаганнан кейін 24 сағат бойы қойып, 
іопык п ііиру қнжсі И.ік жүргпілгсп жср ксппсйінше, іле-шала 
іиіі.і кіійіпіііііі жүргііүп боимийды, ойтксні сіңіп үлгсрмеген лак 
ЖМЫрЫЛЫП игіуі мүмкін. Ондай жагдайда лакты тазалап, қайта- 
іініі иоігуыны ігіі гуріі кслсді. Алгаіп жүргізілгсн лак кепкеннен к4- 
ЙІн, Пүйым біілііісктсрінің нсгізінсн бастап, аса күш түсірмей, ең 
үгпк і.и кыіп қагитбсн лакТЫҢ үстінсн тағы да тазалап шығасыз. 
Гіітііііііппііі лпктың бсті қолга ссзілмсйтіндей майда, жылтыр бо-т 
иүі .і гиііі Қолмсн бүйым боліктсрінің тазаланған жерлерін сипа- 
гйіі і і іііі , । иіи іпідий түйіршік ссзілмеуі ксрск. Тазалығына әбден 
і оі жгікітісііііси ксйііі, жпцпдан ждсалынған тампонмен екінші 
р< । йүйымныц бпрііық болікгсрін бір бағытта лактап шығасыз. 
Ьүйымдн шіктың коп жиналғап жерлсрі жөне ағыны болмауға 
гиІ< . оидіій жагдпйда дсрсу тсгістсу ксрск, егср лактың ағыны кө- 
пірск іүрыц қіілсп, орны қалып қояды. Барлық бөлшскгсрді скІн 
іпі рст ліікттіп болганнан ксйін, 2—3 сағат кептіріп алып, үшінші 
і>гі іі.н жүргітіп, бүйымды жылтыр қалпына келгіресіз. Бұйым- 
ІП.ІІІ лшы голық кспкеннсн ксйін, сәуленің шағылысы арқылғ 
ігні гріп, к.іпідай аймағы жылтырамай түрғанын анықгауға бол 
ды. Кирлық жсрлсрін тсксеріп, мүқият тегіс лакганғанына кь 



жеткізгеннен ксйін, бүйымды 24 сағат кептіріп, лактың өбдсн 
қатуына мүмкіншілік бсру ксрск. Ал домбыраға бүдан сртерск 
пернс байлағанда, мөселен, қисықтау байланған пернеңізді түзс- 
ген кезде алғашқы байланған пернснің орны қалып қояды да, 
лакгалған мойынның реңін кегірсді. Есте болатын жөйт — лак өте 
сұйық немесе қою болмаута тиіс. Егер сұйық болса, беткі қақ- 
паққа, тіпті домбыраның тегіс бойына сіңіп кетуі де мүмкін, он- 
дай жағдайда тербеліс күші жойылады, лак қою болғанда да сол 
жағдай қайталанады, бұйымның өрі дұрыс болмайды. Лактау ке- 
зінде шеберханада ауа тербелісі болуы керек, яғни терезе, ссіктің 
ашық болғаны дүрыс, өйткені оның иісі денсаулыққа зиян. Лак- 
тың жөне сріткіш химиялық затгардый жабық арнаулы орындары 
болғаны жен, қолданылған тампон арнаулы қорапқа дер кезіндс 
тасталуы тиіс. Лактың жөне еріткіштердің саусақтардың арасына 
жұғуына жол бермеу керек, ол үшін лактаған кезде арнаулы рс- 
зеңке қолғапты қолданыңыз, егер лак тиген жағдайда дсреу қол- 
ды құрғақ шүберекпен сүртіп, ИЭР-1, ХИОТ-б майларын жағу 
керек, ал еріткіш спирт, т.б. химиялық заттармсн қолды жууға 
болмайды. Жүмыс кезінде жогары дөрежедегі қауіпсіздік срсжеле- 
рін сақтаған лазым. Лакталған бұйымды алғашқы уақьптарда 
+18°С жоғары температурада сақтауға тырысыңыз.

Бүйымды екі немесе бірнешс оқушы лакгаған кезде олардың бір- 
біріне ксдергі келгірмеу жағын алдын ала ескерген жон.

Тері оңдеу технологмясы

Жалпы мағлүматтар. Үй жануарлары мсн өр түрлі аң терілерін 
өңдеу адам өмірінде ежелден-ақ үлкен орын алып келеді. Өйткені 
ертс заманнан-ақ адам баласы мал, аң терілерінен киім тігіп 
киген. Сонымен бірге шеберлер былғары түрлерінсн коптсген үй 
бүйымдарын жасаған.

Қазақ шеберлерінің арасында тері илеуді көсіп сткендері де аз 
болмаған. Теріні саз аспаптары: қобыз, шертер, адырна, ұрмалы 
аспаптар жасауға да қолданады. Одан торсық, кесеқап, саба, т.б. 
ыдыс бұйымдарын да жасаған.

Теріні шикіден оңдеу. Тсрі ыстау. Ас қүяггын ыдыс жасауға ар- 
налған жылқы, түйе, сиыр, ссрке терілерін, өдетте, илемейді. 
Өйткені иленген тері су тисе, тез жібіп кетсді. Ол былжырап, 
қүйылған сүйық тағамға иінің дөмі шығып түрады. Торсық, жан- 
торсық, сүйрстпе саба тәрізді мұндай бүйымдарға айран, коже, 
сүт, т.б. сусындар қүйылады. Сондықган бүл бүйымдарга арнал- 
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ған жылқы терісінің жүнін ұстарамен қырып тастайды, кейде 
тіпті жүнімсн аязға қояды. Көкгсмде бүл тсрілерді қайта жібітіп, 
жүнін тазалап, ыстауға кіріседі. Қазақ арасында тері ыстауға ма- 
манданған ысшылар болған. Саба, торсықты жаңартқысы келген- 
дер тсрілерді жинап, ысшыға ыстататын-ды. Ертсдегі дсректергс 
қараганда, ысшылар бірнеше жылқы терілерін бірден ыстау мақ- 
сатымсн қыстау жанынан жертөле қазып, оның төбесін топырақ- 
ікн түтін шықпайтындай етіп жауып тастайтын көрінеді. Тек бір 
шстінсн аздап лсп шығып, ауа кіріп түратындай саңылау қалды- 
рпды Мүндай орынды 'жертөле' дейді. Жсртөлс ішіне бірнсшс 
» і.ініы гсрілсрін қырынан ілу үшін өр теріге екіден үзын сырға- 
уі.пі дпйындаган. Теріні жертоленің төбесіне орнатылған үстіңгі 
і ыргпуыл мсн астыңғы сырғауындың ортасына жібек жіптер ар- 
к і.іііы ксріп қояды. Сырғауыл жергс тимейтіндей болып салбырап 
іүруі.і ксрек. Сыргауылдың салмағымсн тері жақсы ксріліп тү- 
р.щі.1 Г< ріні ысқа ілср алдында суға салып жібітіп, мұқият шел- 
д< іі, жүнін г< гк қырып тастайды. Осылайша ілінгсн терілер бір- 
Гііріцс гимсй, обдсп соргып, дсгдуі тиіс. Жертоле ссігі де түтін 
іііі.іқіііійтыіідиЙ стіп бскітілсді. Бүдан, өринс, Қазақстанның бар- 
ііық ицірпідс тсрі ыстау үшін тек осындай жергөлслср қазылған 
.і .іі ш н іі үи.ім гумаса ксрск. Мосслсн, кейбір ауыддар терілерін 
і,іі іпі іі .і і>< рмі й пк іыдсрі ііңіктсп. Ені 1 метр үзын ор қазып, оған 
ирнім б< іпі іапыіііаіі ігріисрііі ілсді дс, тобесін шыммен жауып, 
цріІИЙЫ мүржа <рі і.ніі.і іо(>і.іиіы, қийыц түтінін жіберсді. Тері ыс- 
ніүіііыііар оін.і кс іскінін жагады. Ксйбір іпсбсрлср жалғыз-жарым 
о рііи рін ніыммсіі пс қүрым киіабсн жабылған шагын күркелерде 
ін ы< і«й ОсрсдІ,

Гік ы киц гаулы жсрлсрдс, осірссс оңтүстік Алтай оңіріндс ыс- і 
иіі оп.іі И.І косіп < гксн адамдар ысты тастан салатын. Оның жаны- 
нііп һ< іі жпбық жсроіпақ қазылдды да, одан шығатын түгін арнайы 
жік аіп аіі ү іындыгы 2 .1 мсірдсй мүржамен жсртоле ішіне тоқгаусыз 
Оируы қііжі । ,К< ріоік мсц жсрошақ арасының мүншалықгы қашық 
...... іііыіідыгы ог жшіыныпыц тікслсй жертолс ішіне жетпеуін көз- 
и<’ісіідік гсн < ійгксні ысгық жалын лебі тсрілерді бырыстырып, күй-< 
дірһі жібсруі мүмкін. 1

Жсрошақта бықси жанған қайыңның не тобылғының түтінінс 
і.ріопг гопгпшпа от жагылады. От күн сайын, кейде күніне екі 

р< і I іі і.піііды. Опыц озі жсртолегс толтырылған түтіннің сақта- 
иуыии біійіііиіысты. Тсрі ыстау үшін қайың мсн тобылғыдан бас- 
। іі п .іііі, осірссс, май қарағай немесе қи, тезек сияқты отын түр- 
исрі СП1 упқыіта қолданылмайды. Мүндай отындардың майы 
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сіңген сабаның, торсықтың қымызынан оның жағымсыз қыш- 
қыл демі шығып түрады. Жоғарыда айтылған әдіспен күн сайын 
ыс салып отырғанда, бір ай шамасыңда тсрі дайын болады.

Мал терісін илсудің ел арасында көп тараған түрлсрінің бірі - 
айранмен илсу. Айран — үйытылған сүт. Оны қаймағы алынған сүт- 
тсн де үйыгуға болады. Ол үшін сүтгі 5-10 минут қайнатып, қан- 
жылым қалыпқа түскенше суытады. Содан соң үйытқы (ашытқы) 
қосып араластырады да, ыдысты жақсылап бүркеп тасгайды. Ол 1—2 
сағат аралығыңца ұйып болады. Ұйыган айран ашып кстпсуі үшін 
оның бетін ашып, салқын жерге қояды.

Жаңа сойылған маддың терісін тү^дамай, бетіне айран жаға- 
ды. Бүл тек ыстық күн көзіндс, адам, мал жүрмейтін арнаулы 
орында жасалады. Көбінесе қора шатырының үсті, ағаш, терекгің 
көлеңкесі түспсйтін орын таңцалуы ксрек. Мал терісін арнаулы 
орынға жайып, айранды барлық жсрлсріне біркслкі жағып шыға- 
ды. Егер түздалған, қатып қалған тері болса, жылы сумен тұзын 
мүқият жуып, жібітксннен ксйін айранды жағу керек. Күннің қы- 
зуынан тсрі бетіндегі айран өбдсн ашып, теріге сіңсді. Ашыған 
айранның өсері тоқгағаннан ксйін, тсрінің үстіне скінші рет ай- 
ран жағылады. Екінші рст жағылған айран біріншігс қарағанда 
бәсеңірск ашиды. Мысалы, бірінші жаққан айран түскс дейін 
(4-5 сағат) сіңіп болса, ал екінші жағылған айранның сіңу уақыты 
8—10 сағатқа созылады. Әрбір айран жаққаннан кейін теріні қада- 
ғалап, айранның ашып, теріге өбдсн сіңіп біткенін күтсміз. Ең 
соңғы рет жаққан кезде айран быжымай, яғни 2-3 күн ешқандай 
өсер бермей қояды. Мүндай жағдайда тсріге айран өбден сіңді, иі 
қанды деуге болады. Тсрі бетінс айран жаққаннан ксйін, оны 
аяқпен басуға, таптауға, қозғауға болмайды, алғашқы жайған ор- 
нында жатуга тиіс. Егер аяқпен басып кстсс, ол жср кейіннсн қа- 
райып, ақыры ойылып түсіп қалады. Айран өбдсн сіңіп, кспкен- 
нен кейін, тсріні көлбеу қойылған ағаш діңінс жайып, үн жағу 
арқылы скі түтқалы пышақпен бстіндсгі кок еті қырылады. Тсрі 
жаятын орын бұтақгары алынған, тазаланған ағаштан жасалуға 
тиіс. Ал көк стін қыратын екі тұтқалы пышақгың орнына сжелгі 
ісмерлср орақты қолданған. Бүл қүралдың жүзі аса откір болуы 
міндст емес, өйтксні тсріні абайсызда кссіп алуыңыз мүмкін. Тері 
жаятын ағаш діңінің астына арнаулы төссніш төсеген дүрыс. 
Өйткені теріге жағылған үнды кейіннен жинап алуға қолайлы бо- 
лады. Иі сіңгсн теріні үн жағу арқылы қырған кезде көк еті мен 
бірінші жүқа беті сырылып, біркслкі болып тегістелсді. Терінің 
беті толық тазаланғаннан кейін оны уқалап жүмсартамыз. Немесс 
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салмақты ағашпсн бслгілі мөлшсрде тоқпақтап жүмсартып алып, 
уқалаймыз. Оны арнаулы талқыға салып та жүмсартады. Тсрі әб- 
дсн жүмсарғаннан кейін оны илснгсн, дайын деугс болады. Бүл — 
отс ксң таралған өдіс. Оның қазіргі ксзде кеп қодданылмайтын 
ссбебі, мүңдай тәсілмсн тері илеу 10—15, салқындау кездсрде 20 күн- 
гс дсйін сбзылады. Егср жүнін тсрідс қалдырмай сылып алғыңыз 
кслсс, айранға түз қоспай илсйсіз. Сонда иленген терідсгі жүн кс- 
йіпні-н о іінен-өзі түсе бастайды. Немесе тсріні илемей түрып, аодын 
ниіі жүнін жидітіп алып тастау керек.

Міні гсрілсрін оңдеу төсіддерінде көптеген өзгсшеліктер бар. 
оішр қай туліктің тсрісінен қандай бүйым жасалатынына байла- 
ііі.н гы Мосслен, сырт киім, бас киім тігуге арналған қозы, лақ, 
к.үіплі терілсрінің нсмесе өр түрлі аң терілерінің жүнін алмай 
иік йді. Ол үіпін олі кеуіп үлгермеген жас терігс нсмссе су бүркі- 
ііііі жібігілгон тсрінің өң жағына іркіт жағып, үн не кебек, түз се- 
үіп, ігрі бстіндсгі иді араластырады да, терінің шетгерін үстінс 
кііріій кдйырып, жылы жсрго бүктсп қоады. Мүндай өдіспен илс- 
іі<■ ііп гсрілсрдіц иі қану, ягни дайын болу мсрзімі тсрі түрлерінс 
гііійііііііыіты. Қо іы, лақ жонс аң тсрілерінің иі жыодам қанса, қой- 
• ііікінііі. ік ірс< с қулын, жабагы, тай тсрілерінің иі өадеқайда үзақ- 
............... < >інп гі <•.11111-11 і 5 күн ішінде қандай тсріге болсын иі 

■ іііііі үпкргііі Идсн іпыққіні тсріні колсңксдс кептіріп, талқыға 
інпілі жүмі іірі.іііы. і одіиі соң қыргышпен қырып әңдейді, жақ- 
■ ынііп укпиіійды і игірі мсн іің тсрілерін талқысыз-ақ уқалап 
жумііиргады,

Кооіпггп пн и рілсрі мпіі сіггірі, ссңссңдсрді боямай-ақ, матамсн 
іыі пііі ьш кіпм ні мсгг іпіік тіге бсрсді. Ал қыста кистін тон, шал- 
ііпр і ііуп ііріііиігіііі қой терілсрін томар бояу нсмссс қара тал қабы- | 
іыііып қіійнлтындысымен бояйды. Тақыр шалбар, ксстелі жарғақ 
іііііііііііріііір ііігііи і-ііікі жопс ссркс тсрілерін немссс үй шаруасына 
। и*і  ііі кіійыі. іііп. киім тігуіс іірннлган ірі қара терілерін коп илсу 
уіііін • уыі< । үгп । ішыи. ійіді-.іі жібітіп алып, жүнін устарамсн қырып 
........ Кійці *пі  н ріні буктоп жылы жсргс 2—3 күн қою ар- 
। і і'іі.і жүніп жіідһііі тс, туоіреді. Бірақ бүл одіске арнаулы орыні 
Поііміи л, жпдігоіі тсрінің иісі шыгады. *

ігіііііі мплмм ііркыиы илсу. Малма — айранның сары суына үн,
• • •" । . ... ілі піііыгыіі, т<-рі илсуго арналған сүйық зат. Оны жасау 
.111111 < үні иі' ірін, ' уытып. қаймағын қалқып алып, жылы жсрге 
. ...іпі,і іи, уйыгқы қоі ііды Сопда суық сүт уйып, айранға айна- 
""" 1 Айраи """ '""іү үішіі үйытқыға су қосып, сүт қүйып ара- 
.........    жыііыдіій һүрксп тасгайды. Ұйыган айранды қап, дор- . с 
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баға қүйып, аузын байлап, астына ағаш астау қойып, іліп қояды. 
Астауға жиналған айранның сары суына үн, кебск қосып аралас- 
тырып, оған тсріні толық батырып, таспен бастырып тастайды. 
Иде жатқан теріні күніне үш-торт рст аударысгырып (сапсып) 
отырады. Оны жиі сапсып отырмаса, теріге толық иі сіңбей, өр 
жсрі кок аязданып, қатқыл болып қалады. Ишілер ондай тсріні 
'керғайзан болып қалды' дейді де, үстеп үн, кебск, сары су қосып, 
тағы да біраз уақыт малмаға салып, жылырақ жерде жиі-жиі ауда- 
рысгырып, идің жақсы сіңуін қадағалайды. Жылқы терісі қалың- 
дығына қарай малмада шамамсн 15—20 күндсй жатады. Терінің иі 
қанганын білу үшін түгі жағынан үсрп, екі жаққа тартып көреді. 
Иі жақсы сіңген тері түгінің түбінен ағарып жарылады. Нсмесе 
тсрігс тебен шаншығанда жеңіл сүгылса, онда тсрінің иі қанғаны. 
Содан соң тсріні малмадан алып, көлденең ағашқа асып жайып, 
суын сорғытады. Сөл дегдігсн тсріні жүмыр ағашқа асып қояды 
да, қырғышпсн қырып, әрі иін, әрі түгін, өрі шелін алады. Иі 
сіңіп ісінген тері тазарғанымен көгілгім тартып, шикілігі білініп 
түрады. Бұдан өрі қыстыгүні үй үстіне ксріп, міндетгі түрдс суық- 
қа сорғызады. Мүны 'аязға пісіру' деп атайды. Он шақты күн аяз 
сорған тері аппақ болып ширайды. Сол ксзде үйге кіргізіп, тобар- 
сыта кептіріп алады да, талқыға салады.

Талқы - теріні ксріп, созып, иін қандыра жүмсартатын ағаш 
аспап. Оның ирек, сүзгі, созғы, баспа талқы, тіс ағаш дейтін түр- 
лері болады. Талқының бүл түрлері аша ағаштан жасалады. Екі 
ашаның ортасына, астында кертілген тістері бар бастырық орна- 
тылады. Талқының екі ашасында бастырықтың тістсріне (қышы- 
ры) қарама-қарсы кертілген тістері болады. Талқымен тсрі өңде- 
геңцс бір адам терінің өңін ішіне қарата шиыршықтап бүкгеп, 
бастырықтың астына тосеп, жайлап айналдырып отырады, екінші 
адам бастырықты көтеріп, басу арқылы терінің қырыс-тырысын 
жазып, жүмсартады. Талқыдан шыққан теріні ксрмсленгсн тері 
дсйді, оны сақармсн жуады. Сақар сексеуілдің күлінен қайнатып 
алынады. Талқыдан шыққан сиыр тсрісінен, өдетге, айыл, тартпа, 
құйысқан, өмілдірік, үзеңгі бау, қамытқа қүлақ бау, т.б. жасайды. 
Жылқы терісінен жүгсн, қамшы, шылбыр, т.б. өреді. Ал серкс 
терісінсн нсғүрлым нөзік таспадан орілстін мүліктер жасалады.

Ұрмалы, ыспалы аспаптарға қолданылатын тсрілерді шикідей оц- 
деу. Саз аспаптарға ксрілетін тсрілср шикідей өвдследі, кспкен- 
нен кейін қатты күйде болуға тиіс. Әсілі, жаңа сойылған мал тері- 
сіне түз сеппсй орап, жылы жергс қойса, ол өзінен-өзі 2—3 күн- 
нің ішінде жидіп, жүні түсіп қалады. Бірақ терінің жағымсыз иісі 
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болады. Ол үшін жаңа Сойылған ешкі терісінің ішінс қоймалжың 
окті жағып, түмшалап орап, жылы су қүйылған ыдасқа салып 
қоямыз. Сонда терінің иісі мүлдсм шықпайды. Ал кепкен, түз- 
далган тері болса, оны мүқият жуып, жібітіп барып өкті жағу ар- 
қылы орап, суға саламыз. Екі-үш күн суда сақталған терінің жү- 
пін тартып корсміз. Егер терінің жүні еркін жүлынып кетсе, онда 
жидігспі. Әк жағу арқылы жидітілетін теріні скі күннен кейін жиі 
к.іідііі іішіп отыру ксрск. Егср өк көп жағылып немесе қозы, лақ- 
іыкі сияқты жас тсрілср көп түрып қалса, оны күйдіріп жіберуі 
дг мүмкіп Сопдықтан шикізатқа мүқият болған жөн. Терінің жи- 
діісііінс оОдсн коз жсткізгсннен кейін, оны ыдыстан алып, арнау- 
ііы гсгіс жергс жайып, жүнін тазалаймыз. Содан ксйін тсріні ішкі
жпгыни қарай аударып, оның түгі шыққанша іш майынан, көк 
' гіін іі арылтамыз. Арнаулы пышақпен өбдсн тазаланған терінің 
пі ііі жумастан ксргішкс шеге арқылы ксріп тастау керск. Екі-үш 
күіінсн ксйін тсрі жиырылып ксуіп қалады. Кепкен терінің майлы 
жсрі І4ЛГІИІДІІІ1ЫІІ, қира қоюланып сырт козге білініп түрады. Егер 
•ніпнй орындар байқалса, оған тағы да бір қабат өкгі қою етіп 
жіныіі кою ііпі|>т. Ойтксні тсрі майдан арылмаса, ойдағыдай ды- 
гн.н іііі.іпірміійді4 жонс нспапқа ксрілгеннсн ксйін жиырылып, 
нйііійрлпііыіі іни іііі ксгсді Ал сгср терінің өңіндс майдың орны 
(іиимні ,і. ііііы . і іііип мпріг жылы суга жібітіп, қолмен созып, тағы 
Д*  । врін іі" гпймі.іі Жүмсііргіш ісрі алгашқыдан да көлемді бо- 
' і । ГИІІ. чіпн <»111.111 іуд.ніы үлКОЙОДІ. Бүл - тсрінің қабаты екін- » 

1111 ......... СІХ. ы оіт'11111, уқіланды ДОГОН соз. Екінші рст керілгсн
н рі кі іпч іііп ц ксйін, оныц қіілгнн кок стін, майын тағы да қыру 
.ірі.і.нп.і і.іі.іи.іймыі Мүқият қырылған тсріні күн көзіне қарат- ү 
। ііі К( ІД< . іип.іц ҚОЛЫҢ жүқа жсрлсрі сәуле арқылы сезіліп тү- 
рпін.і I і ііііііі рсг кснксн тсріні тағы да жылы суға салып жібітіп 
*чіімыі 1 і гнііигіін ксйін оны судан алып, мүқият уқалап, 
үіііііііні миріі ічргми і‘іср тсрінің колсмі өзгермесс, кергіште 

іп.і ііин үі ііііі <>'■ ііі.іі11і.пі ксйін аспапқа олшсу арқылы керуге 
бол ілы оюр ксру ксзіндс терінің колсмі үлғая бсрсе, оның 
і<гріііу молшсрі гоқпиі, бір қалыпқа келгсншс қайталай беру * 
1" Р’ і' Гсріні ксру жүмысы үш нсмесс торт рет қайталануы тиіс. 
Аи ггср тсріпі ок күйдіргсн жағдайда ол ыдырап, бірден белгілі 
.......ііды Әсілі, ыспалы, үрмалы аспаптарға ешкі (теке), түйенің 
। "іііі.іі гсрілсрі оңдсліп тартылады. Өйтксні олар мықты әрі 
цыПысіы жақсы шығарады.
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Былғары өвдеу технологиясы

Мал тсрісін илсп, бояп, өң беру — ертеден келе жатқан, сң 
жақсы дамыган жөнс жетілгсн өнер. Илеуі қанып, бояуы сіңген 
тсрі су тартып, ылғалданбайды. Одан жасалған мүлік шсгені берік 
ұстайды, тігісі дс ыдырамайды және өзі тозімді, өрі өдсмі болады. 
Оңдай тсріні былғары дсп атайды. Былғарының бірнеше түрлері 
бар. Олар: көксауыр, опайкс, былгары, қүрым (хром), көзсл, шегі- 
рсн, сақтиян, үлтан, т.б.

Коксауыр жылқы мен серкенің сауыр терісінен жасалады. Кө- 
бінесе ол кокпен, кейде қызыл, сары, жасыл түстермен боялып, 
оң жагы жалтырап түрады. Әр түсті көксауырды мүйізбен ысқы- 
лап өңдеп немесе бір түсгі көксауырдың өзін өр түрлі жібск жіп- 
пен кестелеп, өрнекгсп, ксбіс, мөсі, етік, кісе, ат-түрман тігеді. Бүл 
затгарды да көксауыр деп атайды. Көксауырларға алтын, күміс, 
жез шегелср қағып, кейде маржаннан моншақ жүргізіп, өкше сі- 
рісінің артына, түмсығына, қоныштың өр жсріне неше түрлі жар- 
қырауық асыл тастар қондырып өсемдсйді. Мұндай заттар отс 
жарасымды жөне бағалы саналады. Коксауырдан тоқым, қорам- 
сақ, дулыға сияқты затгармен қатар, түскиіз, тон, сәукслс сияқты 
өте сәнді мүліктср дс жасалған.

Сондай-ақ тайынша терілерін — опайке, ірі жылқы, сиыр тсрі- 
лерін — былгары, ешкі тсрілерін — козел деп атаса, жүмсақ илен- 
гсн қой, ешкі терілсрін — шегірен, аса жүқа теріден иленген был- 
ғарыны — сақтиян, өдемі теріні қүрым дейді. Өгіздің сауыр 
терілерінен иленген шымыр, қатты былғарыдан үлтан жасайды.

Қазақ арасында былғарыдан ең көп тігілетін киімнің бірі стік 
болгандықтан, былғарыны өңдеумсн айналысатын шебсрлсрді 
етікші дейді. Тоқым, шілия, белдік, жүген, құйысқан сияқгы был- 
ғарыдан жасалатын мүлікгсрді дс етікшілер тігеді. Енді осы етікші 
ісінің түр, тегіне біраз тоқталып өтсйік.

Халық арасына көп тараган былғары аяқ киімдерінің төмсн- 
дегідсй түрлері бар. Саптама — қонышы ұзын, кең, шалбардың 
балағын ішіне салып, киіз байпақпен киетін аласа өкшслі етік. 
Оның ішкі табанына киіз үлтарақ салып, байпақтың ішіне қалың 
шұлғау орайды, кейде киіз байпақтың ішінен шүлғаулы мөсі кие- 
ді. Саптамалардың қонышы биік қусырылады да, тізеден асың- 
қырап тұрады. Тақымға қарайтын жағы өнтек ойыңқы кследі. Оны 
қыстыгүні алыс сапарға шыққанда, жылқы баққанда, шанамсн 
жол жүргендс киеді. Саптаманың киіз байпагының қонышы қара 
санның ортан белінс жстетін өрі үзын, өрі кең болып келеді дс, 
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одсмі матамсн көмксріледі. Оның киіз байпағы әрқашан ішіне 
кигізулі (саптаулы) түрады.

Шоңқайма - саптаманың бір түрі. Оның өкшссі биігірек, окше 
ОІрісі аласа, түмсығы үшкір, қонышы тізеден аспайды. КеңдІгі 
саптаманың ксңдігіндей. Қонышы скі жанынан жармаланып ті- 
і-ілген. Соидықтан оны ксйдс *жарма  қоныш’ деп те атайды. 
Комксрмс байпақпен, шүлғаумсн киеді. Шоңқайманы сонге кию 
үшін, жий саптамадан горі одсмілеп, өкшелігін, оймасын кесте- 
мсн орцскгсп тігеді.

Мықпіимп окшссі жуан, табаны жіңішке, түмсығы жоғары қа- 
рпй қпйқы кслген биік окшелі саптама етік. Оны да байпақпсн, 
піүлглумсн кисді. Мықшиманы бүрын жас жігіттергс, сауықшыл 
ссрілсргс арнап тікксн. Оның қонышын, өкшслігін көксауырлап, 
гүмсыгына қатырғы салады.

< 'иіітиміі киген адам торге етігін шеіпіп, мөсімен шығады. Керек 
і < ііііцг іиныіпі саптаманы сыртынан сүға салып жүрс бсрсді. Кең 
< гіі іііі сліпима, ксң шскпсннің — қаптал аталуында осындай 
міін йіір,

Кок «тік коксауырдан оюлап тікксн жсңіл, үшкір тұмсық 
< ііі < іпі.і 'киксііуыр стік*  дсп тс атайды. Кок стіктің қонышы, 
ойыіідһк 1.1 іікніііііыіі, ксі гснсніп жасалады. Кок етікгі көбіне сері- 
" і'. . .....іршір, імірциліір кні гін болған. Жеңіл стікгі дс мықшима,

һііһі иүыр. қн< ық іи(іиіі. пріл: стік дсн ор жсрдс әр түрлі атайды.
і ііі иініу іүріис қпрпй бітсу стік (басы мсн қонышы тұтас), } 

іъіі іпміі сіік, коймплы стік (іійнпла жүлыгын басқа былғарыдан
• < иіірк н), үіігирііііі стік болып аталады. Үлтарған стік деп ескі

" і-і мі н । ІНІЫІІІІ.ІН жаңадял, жаңа үлтан салып, өкшссін түзеп
< < і іі іі пйтады. Ксйбір шсбсрлсрдің үлгісінде кесікбас, сол- 

ипі і ііи нсц іігіілігіын, үлтанның шсті жүлықтан артыла шығып 
іүр.ііі.іп, қіііпуі.іі Һсцср жүргі іілісн жсңіл стік түрлері де ксздесе- 
ці Ац «іііііііГііііі, мі>< і сіік дсгондср жүкд кслсді.

кіііиһі.1 гііккр пүрі.ш гүіу габпн үлгісімсн, яғни екі аяқтың 
< іін <>ір қііныіііісіі тігілстін. Қазіргі стікгср қисық табан үлгісі- 
мгн скі пяққп скі қалып салу өдісімсн тігілсді. Етікгерді окше- 
■ <"< қиріій жунн окшс, қазық окшс, жсз өкше дсп тс атайды. • .

Ксбіс цсн мосінің дс нсшс алуан ыңғайлы да өдемі түрлсрі 
ііііпсді. Ксбіс көбінссс былгарының сауырларынан тігіліп, қалып- 
। .< і.іріылиды. Шажамайы мсн срнсуі жақсы былгарымен астар- 
ікін.іды Сыны бүзылмау үшін кебістің үлтарақшасы мен өкше- 
іііькріііс сң шымыр үлтандар мен тоздар (қайыңның қабығы) 

< іілыііып, кспксн қайың шегемен шегеленіп, тарамыспен тігіледі.



Кебіс атаулары да көксауыр, мықшима, қазық өкіпе, үшкір бас 
дсген сияқты бірнсше түрлсрге бөлінеді. Кебістің өкшслігінс мық 
қағып, өкшесіне жезден, мыстан нәл орнатып, шажамайларын кү- 
міспсн өрнсктсп, ернеуінс сызықгы ою бастырып ошскейлейді.

Масі. Мұны кей жерлердс іш байпақ, іш етік, былғары бай- 
пақ, козел, сақтиян дейді, өйткені мөсі қүрымнан, шегірсннен, 
көзслден, жүмсақ былғарыдан тігіледі. Көбінесе мәсінің қонышы 
астарланып, көмкеріліп, машинамен жүргізіледі. Мәсінің үлтаны 
жалаң қабат болады. Оның табаны ішкі жагынан тарамыспен 
күрмеліп, үлтаралық салынады. Мөсінің өкшелігі бір қабат қана 
оюлап жапсырған былғарыдан жа&лады, оны мәсінің күлшіні 
дейді. Күлшін көбінесе басқа түсті былғарыдан тігіледі.

Мәсілерді көк, қызыл шегірсндсрмен оюлап, әр түсті жіппен 
кестелейді. МәсІ үлтанының окше жагы күлшінге асыра жапсы- 
рылып, өкше орны томпақталып ыспаланады. Бұлай стіп жасал- 
ған мөсі әрі әдемі, өрі ксбіске, етікке киіп-шешугс қолайлы бола- 
ды. Мөсіні тск калошпен немссе етікгің ішінен киеді.
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І ҢБЕК САБАҒЫНДА ҚОЛДАНЫЛАТЫН ҚҮРАЛ-САЙМАНДАР

Қолдан жасалған механикалық күралдар

Агаіп онімдсрін өңцсугс арналған кейбір құралдарды қолдан 
жікіні плуга болады. Олар жүқа ағаштардан, фанерден, темір, 
ііши імш < ііщін ор түрлі пішіндсгі оюларды кесуге арналған. Бүл 
। үр.підіір еңбск онімділігін арттырады. Мысалы, К. А. Скворцов 
жікпган токпсн жүмыс істейтін кішігірім лобзикті станокгы ала- 
йі ік (2л сурст). Бүл станоктың қүрылысы мынадай: ағаштан жа- 
і іііи .ін । і.июк нсгізінс (1) резина кесіндісі арқылы бскітілген элскгр 
днигагслініц тірсуіш қүралы (2) орнықтырылған. Элскгр двигате- 
іпііііі (к кіііиг.гін болт орындары эллипс төріздес сопақша, ол дви- 
ііііі ііі.цін айналдырушы қайысын тарту және босату қызметін ат- 
қіірады Ап тірсуіш II өрпі сскілді майыстырылған, оның қалың- 
иі.ігі.1 м<.... .. 2 -3 мм. Маховик (3), доғал қалың шайба (4)
іірпінііін прпі ін інііс паіі мсн подшипниктер арқылы бекітілген. 
Ц<и»і........ЙПа ираныц жү.іін (5) қозгалысқа келтіріп түрады. Тскс-
іоііііні псмсіч ■< мір үсісл (6) жиңе рамн (7) тірсуішкс бскітіледі. 
Күиііқіы гайканыц (9) комсгімсіі рам.шың үстіцгі жағына ара жү- 
ші іомі п бнгыітііупі прнаагап муфга (10) бскітілсді. Токқа қо- 
...... ........... . ір ііініі.ік ііі қайысгың комегімсн маховик арқылы 

ііііійПіііп.1 пйіііііідырады да, араныц жүзін іске қосады. Жоғары кө- 
н ріпісіі прп жүзі муфтадагы ссріппс күшімен томен бағытта- 
ініі(і.і, ііі нрүжина бопатты тсмір стержсньнің (8) үстінс орнықты- 
рыинцы, соііднй иқ стсржсиьгс тсмір ара қүлақты болт арқылы 
Оі иһіигді

і'.іік.і Гіір ок қытықты қүрал лобзикгі станокты шаңсор- 
■ і.іііі .1|.І І.ІПІ.І іі іч ҚОМТЫН А. А. Мсдвсдьсвтің станогы (26 сурст). 
< іаіюкгыц үстіңгі нсгізінІң (1) ортаңғы бөлігінс араның талшы- 
н.і (2) орналасқан. Ол астыңгы нсгіздің (6) үстіне бскітіледі. Ас- 
іі.іцгі.1 нсгіздің ішіндс шаңсорғыш (7) орналасқан, оның резсңкс 
। үпкіік сінің (5) бір шеті үстіңгі нсгіздің ағаш кесстін көмсйімсн 
жаагіісады. Араның жүзін кесілетін онімге байланысты ұзынды- 
। і.п і..іаы нсмссс жуан-жіңішкслі стіп ауыстыруға болады. Ағаш 
I ссу ксзінде араның станокгың үстіңгі деңгсйінсн шығу мөлшері 
.'0 мм-ден аспауы керек. Араның қалыңцығы 4-5 мм, ал псно- 
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пласт кссу ксзінде 100 мм-ге дейін үзартуға болады. Кссу кезінде 
ағаштың ара жүзіне қысылуына жол бермсйтін ажыратқыш пы- 
шақ (4) пластмассадан жасалған қауіпсіздік өйнсгімсн (3) жабдық- 
талған. Доғал жөне тік бұрыштарды кесу кезінде бүл ажыратқыш 
пышақ кедергі келтіретіндіктен алынып тасталады.

2-сурет.
Лобзикгі станок

1 - станок негізі
2 - тіреуіш
3 - маховик
4 - жоғарғы шайба
5 — ара жүзі
6 - кесу үстелі
7 — рама
8 - стержень
9 — гайка
10 - муфта
11 — ретгсгіш гайка

Медведьев станогы 
1 - үстіңгі негіз 
2 — ара 
3 — қауіпсіздік ейнегі 
4 — ажыратқыш пышақ 
5 — түтікше 
6 — астыңғы негіз 
7 — шаңсорғыш
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Бормашина

Лгаш жөне сүйск оңдеу жүмыстарында (3-сурет) бормашина 
срскше қызмст атқарады. Бүл қүралдың ауыспалы, өр түрлі 
пышақ жүздерінің комсгімен кез келген оюларды кесутс болады. 
(>гс қарапайым қүралды іс тігстін машинаның МШ-2 элсктр мо- 
торы (4) арқылы қолдан жасап алуға болады. Ол 220 Вт ток күші- 
мсн жүмыс істсйді, оған мсдициналық пышақ түтқасы (9), трос 
пркыиы айііалу қызметін атқаратын жүмсақ вал (7) қажст. Бұл 
қүриліп минутына 1500 айналым күші бар басқа да электр мото- 
рын । оіоі.і Ьои.ілы, бірақ тігін машинасының ерекшелігі — аяқ- 
п.ііі комсгімсн жүмыс бағытына байланысты мотордың айналым 
күніін үліайтып, азайтуга болады. Бүл өсіресс ою кесу кезінде аса 
ыңгнйлы. Элсктр моторы ағаш негізіне (11) бекітіледі. Қайыстың 
комсгімсн іпкшігтср (3,5) арқылы айналым күші валға, одан өрі 
қотгііимпііы жүмснқ вал арқылы түтқаға берілсді. Аяқ тұтқасында 
(I) । гпііокгі.1 іскс қосатын нүкгелер (12) орналасқан, оны қатты 
бнсқіііі спйын айналым күші үдсй түссді. Мсдициналық борма- 
ііііпііі гүтқасына ауыспалы, ор түрлі жонғыш қүралдары салы- 
ииііі.і Бүл станокпен тек ағаш, сүйектсрді ғана емес, сондай-ақ 
ші.к гмііссіі, мыс сияқты түсті темірлсрді, тіпті мрамор тастарды, 
го пііікізіптирды оңцсугс болады.

1 сурст. Бормпшинл
I пиқ түтқпсы
1. бикіткіш
3 , 5 - іііки(|нер
4 чіп-ктр моторы
6 млй қүйгыш
7 I|ММ 114 жумспқ ІШЛ
Н — ілпік
9 түтқа
10 муфтп
11 — нсгіз
12 жылдамдықты рстгсй- 

тін педпль
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Агаш овдеуге арналған қүралдар

Ағаш бұйымдарын өндеу кезіндегі негізгі қорытынды жұмыс — 
өрлеу. Өнімнің өдемілігі, көріктілігі, жылтырлығы, сондай-ақ 
бояудың сөнділігі тазалау сапасына байланысты.

Ағашты көдімгі тазалағыш қағаздар жөне арнаулы микроүн- 
тақты қағаз арқылы өндейді. Тазалағыш қағаздарды үйкеліс тас- 
тарының үлкен-кішілігіне, жиі-сирекгілігіне қарай айыруға болады.

Бүйымды алғашқы тазалау жүмыстарына МЮ-М20, ал лактау 
алдындағы, яғни соңғы тазалау жүйесінс М28—М40 микроүн- 
тақты қағазды қодданған жөн. Бүл йүсқаудан біз ысқыш қағаз 
маркасының саны үлкейген сайын тас қүмдарының кішірейе 
және жиілене түсуін байқаймыз. Ысқыш қағазды пайдаланғанда 
оны 50x100x40 мм ағаш болігінің тегіс бір шетінс желім арқылы 
бекітеміз. Нсгізінде тандалып алынған ағаш бөлігі ықшамды, қол- 
ға үстауға ыңғайлы болуы керек. Аспапты толық тазалап болған- 
нан кейін, пемза үнтағын қолданған дүрыс, ол ағашты табиғи 
жылтыр түргс келтіреді. СондаЙ-ақ бұйымды сиыр, елік мүйізі- 
мен ысқыласа, ол ағашты барынша нығыздандырып, жылтыр өң 
береді. Псмза үнтағын қоддан дайындап алуға болады. Пемза 
үнтағын таза матаға орап, онымен аспаптың сыртын бірқалыпты 
ысқылау қажет. Ағаштың жылтыр өңінс келгенінс көз жсткізген- 
нен кейін, таза матамсн үнтақ қалдықтарын сүртіп шығасыз. 
Бүйымның сыртынан алақанды баяу жүргізген ксзде сшқандай 
бүртікше, ксдсргі сезілмейді, ол майда өрі жылтыр, әдемі корінеді. 
Домбыра, т.б. бүйымдарды өрлеу үшін бейс үнтағын қолданады. 
Ол үнтақ өтс майда, ағашқа жүғымды, қүрғақ, әр түрлі өңде (қы- 
зыл, қызыл сары, қызыл қоңыр, ашық қоңыр, т.б.) болады. Бейс- 
ті бүкгелген таза матаға жүқтырып, шанақ сыртына үйксйсіз. Ол 
аспаптарға ерекше түр береді, мысалы, Европа халықтарының 
гитарасын алсақ, шанақтарының ортасына қарай жіңішкергсн тү- 
сы ашық, ал еңіс жері қою реңкгс көрінеді. Егср сіздің бояуыңыз 
аса қоюланып кетсе, М28-М40 микроүнтақты қағазбсн баяу 
ысқылап өрлейсіз. Ал бейс болмаған жағдайда қүрамында спирт 
қоспасы бар морилкамен бояғаныңыз дүрыс. Ол ағаштың ісінуіне 
жол бермсйді, өйткені тсз кебеді. Бсйспен боялған аспаптың 
сыртын кепкеннен кейін мүйізбсн ысқылап шығу қажст.

Ағаш өндеудсгі мсханикаландырылған ықшам құралдар бүйым 
жасауда өтс қажет. Олар сңбек өнімділігін, сапалылығын сдөуір 
артгырады, ауыр жүмысты жеңілдетеді. Солардың бірі — кссу, 
сүргілсу, бүрғылау, қайрау, т.б. жұмыстарды атқаратын ИЭ-6009 

50



шініі оңдсу машинасы. Ол - ыңғайлы, үсақ жүмысгарға таптыр- 
мпйгын омбебап қүрал. Бұл машинамен ағашты көлдснеңінен, 
ү іыпыіінн кссугс, жону, қайрау және бұрғылау жүмыстарын ат- 
кщіуіті болады.

ііі П 'Чглутс' ықшамды ағаш станогы сүргілеу, бұрғылау, 
гүту жонс к ог.нп кссу, қашау жүмыстарына қолданылады. Ста- 
нокгын скі гүрі (іар, олар: А — бір фазалық және Б - үш фазалық

І куіИЫІІДа жұмыс істсйді.

•I іу|Иі|
III II 4|иуік нінш оц 

І|ну I ІНІІНІІ4
I ирн ИІІ|ІІНІІІ4І 14
I іоо I II | * н 04*
I ІІіоц
I »»ІІІО-ІІІІ ЙІІІІІІ
Ч *іч  у, «ініү «үмі4< 

інрыіі НІ*ІІ|МІ|І4ІІ  ПІІІІ 
һ і ноі іііііі
/ »и у, і ү|И ІіЦіу I 110114
* ІмМкн
Ч <1ИІ 141 іну I 14 IIІ4ІІІІ4
III < ү 11» Н

гмг । үхіі і.? ыкііііімды агаш станогы ағашты, темірді, 
........ ...........  Пургылау, аі.ніггы кссу, жону, тазалау, әрлеу, кес- 
*ііо ікііііі і.цц, ........ .. қүрплдарды қайрау, т.б. түрмыстық қажет-
ііиікиі *і|»і.іі жүмыстпрды атқарады. Аспаптар жасауда таптыр- 
МіІІІІІ.01 к үріоі

і.үн । іініоктыц Һсйпссі 5-сурстгс корсстілген.
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УБДН-1 ықшамды ағаш станогы ағаш кесу, сүргілеу, ағашты, 
пластмассаны бүрғылау, ағашты бұрыштай жону, яғни шикізат- 
тарды овдеу және қайыру жүмыстарывда қолданылады. Аспаптар 
жасауда таптырмайтын қүралдардың бірі.

5-сурет. УМР-1—УХЛ-4,2 ағаш станогы
1 — баіытгау сызғышы, 2 — қауіпсіздендіру плитасы, 3 — болт, 4 — болт, 
5 - артқы бекініс болты, 6 — винт, 7 — станоктың қабы, 8 — түтқа

ИЭ-5708 элскгр сүргілеу станогы ағаш еңдсу жүмыстарывда 
еңбск өнімділігін арттырады. Жүмыс кезівде пышагының жүзде- 
рін 0,05 мм-ден 3 мм-ге дсйінгі тсревдіктс бағыттап отыруга бо- 
лады. Ықшам, жеңіл бүл станок кіші-гірім жүмыстарға өтс ың- 
ғайлы. Агаш бүрышын өр түрлі керіністс жанамалы өвдеуге ар- 
налған ауыспалы пышақтары бар.

ИЭ-1202А, ИЭ-Ю35У2 элекгр бүрғылары ағашты, пластмасса- 
ны, темірді, бетовды, т.б. заттарды тесуге арналған. Элекгр бүр- 
ғысы ағаш овдеуде кең көлсмде қолданылады, өсіресе аспаптарды 
шауып жасау кезінде қолайлы, ықшамды өрі жүмыс өнімділігін 
артгырады.

Әрлеу машинасы (6-сурет) — ағашты тазалауға арналған тап- 
тырмайтын қүралдардың бірі, жүмыс ксзінде сңбек өнімділігін 
70-80 % артгырады. Әрлеу машинасы техника қауіпсіздігін жоға- 
ры дөрежеде сақгауды талап стсді, ол өте өткір жәнс жоғары айна- 
лымда жүмыс істейді. Сондықтан қолданбас бүрын оның талап- 
тарымсн, жүмыс тортібімен мұқият танысып алған жон.
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43

і іміьі, ’ и.к кыш, і қіілып, 4 - станокгы тоқтату, жүргізу
Ну*І<'і |, 1 ІІІОМ ір гымы

Аііііп ііісОгрхііпіііһірыііа огс қажстті станоктардың бірі — 
• і II I Л)М (/ , у|и г) (тпнокпсн испаптардың қүлақтарын өндеуге 
*.............   Оүйымдирды ор түрлі төсілдсрмсн тазалауға
।'»«, " . . ........ р), іііндпй ііһ іі>< гіігіні, оіпсксйлі келі, келсап, да-
11.11111111, іо . ........................ жштіуіп болады. Бүл станок
"••■••п .............   >>рі.ііііііірыііі.пі ііісһсрхііііпларыііда кеңінен қолда-
ііі.ішіны Оныц нүрыііыгы гомімідигідей.'

| < кіцпн і і.іц ііі і і.щп.і исіГіі;
' інн Н үІІІІІІ |И I НЙГІІІ

ДІІІІІ НІГПҺі
I и нүііп I піік Оүрііпдпсы;
I инрінііыо н ініып;
Ч ІІрі‘УІІІІ| 
л і-ініііо. цічіііі

7 ппдыцгы айналым тстігі;
К Іскс қосу нүктссі;
9 - жсргілікті жарық бөлігі;
10 - оңдсу патроны;
11 тіреуіш;
12 қоргаиыс ойнсгі;
I I артқы бскініс қүрылысы.

Ң 'і ■ . ......  и.ііі и.үрыііыгы пйналым күшін үдстуге нсмссе бө-
. ініи іүіі он қпіһійііы Оны күш бсру қайысының айналымын 
пінііфігр . ............ рггкй отырып, қозғалысқа келтіруге болады.
.......... ....... ....................... скі түрі болады. Бүл патрон (7г сурет) ті- 
рі үіні імі.цц, । іірк.ыпы ісгслінстін жүмыстарга арналған. Оның 
. .......... .......... .. үш тісті сына бар, ол агашты жүмыс кезіндс 
үіп мі іиііінііііі.ірі.ііі гүру қызмстін атқарады. Ал жалпақ, бір тегіс 
цпмііііііи <>. । інігі гіргусі і оцдслстін бүйымдарға, мысалы, тостаған, 
нр іүриі . пікпндіір, габақ, т.б. арналған (7д сурст). Бүл жалпақ
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7-сурет.
СТД-120М агаш станогы

© — тазалағыш қүрал, б — көлденең ысқыш қағаз бекітілгсн тазалағыш 
құрал, г, д — өадеу патровдары
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<н кініскс ағаш шикізаты өтпслі тссіктер арқылы винтпен бекі- 
тілсді. 7о сурсттс корсстілгендсй, буйымды арнаулы дөңгелек ағаш- 
к.і ьскітілген ысқыш қағазбсн өңдесеңіз, ол ыңғайлы, сапалы 
Полііды, орі жүмыс өнімділігі артады. Ықшам шабылған бүйым- 
дирды үіыіппа агашқа жапсырылған арнаулы ысқыш қағазбен өң- 
и> Ш і і Ол үіііін ағапггы дөңгелек шеңбер қалпына келтіріп, сыр- 
ІІ.ІІПІ ор түрлі қагаз ысқыштарын желім, шеге арқылы орнық- 
іыртт.п (7 (І сурет).

8-сурст. 5
ііілііақ, қииіпулпр

55 *

• і '< । «іМ .11 >иі . іічіоіі.імі іі онцсук- арпалган пышақ, қашау- 
'ій|пііі (іі.. і» г іуріінр) УН. У9, УІО, УІЗА маркалы болат 
">ч|. і.н *...... Оипр <і жііргылай доңгслек қашаулар, г —
П||і «НІІІ4 । иі і4к кіійрнлгіііі қіпшіу, д — бүйымдардың ішін оюға 
"І'ін >1011 ।■ .ініпуипр, <• пр.і исп қашау. Жүмыс кезіндс бүлар не- 
ііиі । VI"" •'чні.пі тіібылиды. Жнртылай дөңгслек қашау алғашқы 
..... .... үміл інрыпя іірпнліин. Олардың жалпақтықтары өр түр- 
ні. Гі 10 мм н дсйіп барады, қайрау жүзінің бүрышы 25—30°. Бұл 
' іііінү 1 . ...... .  < Сіүйымның сыртқы пішінін ондсуге арналған. Бұ-
ІІММІН.ІП чыргып тіізалау нсмссс бір түзудің бойымен біркелкі қа- 
НІ.ІІН " гүі іру үіііһі бір жағы қисық қашау қодцанылады. Бүл



қашаудың екі жағы да бүрышгалып қайралады. Жүмсақ ағаштар- 
ды қашаудың 20-40° бүрышталып қайралған жағымен, ал қатгы 
ағаштарды 70-75" бүрышталып қайралған жағымен өндейсіз. Бү- 
йымның ішкі жағын өвдеугс арналган қашаулардың түрлері көп 
(85 сурет). Ал ара тісті қашау өшекейлсу жүмыстарына арналған. 
Жүмыс алдында барлық ережелсрді қоддана отырып станокгы мү- 
қият тсксеріп алған жөн, әсіресе станокқа бекітілген ағаш шикі- 
затына коңіл бөліңіз. Қашаулардың әрдайым өткір болганы дүрыс.

Пеш. Қүрама саз аспаптарын жасауда оның шанағын және 
басқа да бүйымдардың бөлігін майыстырып июге арналған пеш 
міндетті түрде қажст. Сондықтан өрфр шебердің шсберханасында 
арнайы жасалған пеші болуы ксрск. Оны 9-сурсттен көруіңізге 
болады. Пешгің қүрылысы аса күрделІ емес, тек ол қауіпсіз, өрі 
қолайлы болуы керек. Пештің нсгізі (1) диаметрі 80 мм шсңбср 
формасындағы болат труба кесіндісінен жасалынады. Пешгің 
ұзындығы 300 мм, қалывдығы 2 мм мөлшеріндс, алдыңғы жағы 
ашық, ал артқы жағы жабық болады. Пешгің алдыңғы екі жаны- 
нан дәнекерлегіштің көмсгімен олшсмдері М6, М8 рсзбалы болт- 
тар (5) бекітіледі. Олардың труба шстінен шығатын бөлігінің 
ұзындығы 30 мм-дсн кем болмағаны жөн. Пештің үстінс диамстрі 
5 мм доңгслск өтпелі тесік (9) орнатылады. Өйткені спираль қыз- 
ғаи кезде пешті тез арада істен шыгарады, ал үстіндегі өтпс тссік 
ауаны теңсстіріп, спиральдың күймсуіне мүмкіндік береді. Пеш- 
тің ішіне спираль скі түрде орналастырылады.

1. Қорғанышсыз ашық спиральдІ қолдану кезіндс қызыл кір- 
пішті (10) қол арамен кссіп, қашау арқылы ойық жасап, спи- 
ральді ойыққа орналастырып, пештің ішіне салмай түрып іске 
қосып алу керек. Қызыл кірпіш қол арамен оңай кесіледі. Қатты 
қызған спираль жүмсарып, кірпіш ойықтарынан оз орындарын 
табады. Содан кейін пештің ішінс сппен салуга болады. Ал қор- 
ғанышты спиральді олшсулі кірпіш ойықтарына салып, пешті іске 
қосса, ток қауіпсіз болады.

2. Қорғаныс затгары бар қауіпсіз спиральді (96 сурет) қолдан- 
ған кезде ішкі, астыңғы бөлігіне 3—4 қабат асбест төсеу керск, 
содан кейін спиральді пештің ішіне еппсн орналастырасыз.

Бүл жұмыстардың борін арнаулы маман атқаруы тиіс. Спи- 
ральді орнықтырғаннан ксйін 4—5 қабат асбест төссп, текстолит 
қақпағының арасына саласыз. Текстолитгің қалындығы 20 мм-ден 
ксм болмауы керск.

Текстолит - тығыз пластмассаның бір түрі (4). Ол элсктр 
шагылыстарына жол бермсйді, 20 мм қалывдықтағы тскстолит
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9-сурст, Пеш
ік інпц нсгізі, 2 - тіреуіштер, 3 - асбест, 4 - текстолит, 5 - балт, 

'• іиінтіц пяқтары, 7 - элекгр сымы, 8 - болт, 9 - өтпе тесік, 10 - 
к Ірііііп
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150-180’С қызуға шыдайды жөнс ерімсй, өз оңін сақтайды. Псш- 
тің екі жанынан түрбаның бір шетінен 10 мм ара қашықтықта, 
екінші шетінсн 5 мм ара қашықтықта көмекші тірсуіштср (2) бе- 
кітіледі. Олар ағаш майыстыру кезінде тіреу қызметін атқарады. 
Бүл анықтама аспаптарды қүрау технологиясында суретпен анық 
көрсстіледі. Келссі бөлшскгер — пештің аяқтары (6) жвне электр 
сымы (7). Пештің жалпы биіктігі 500 мм, шебердің қалауынша 
одан биік немесе төмен жасауға болады. Ең бастысы — пеш қол- 
дану ксзінде қозғалмай, орнында нық түрғаны дүрыс. Пештің ма- 
йыстыру температурасы мөлшермен 140—160°С, оның үзындығы- 
на немесе қалыңдығына байланыстьцболады.

Псшті қолдану ксзінде оны орнынан қозғалтуға болмайды. Бүл 
қүрал техника қауіпсіздігін қатал сақтауды талап стеді.

Пешпен жүмыс істеу. Пештің жасалу қүрылымы барлық талап- 
тарға сай, қауіпсіз болуға тиіс. Оқушылар бүл қүралмен мүғалім- 
нің нақтылы қадағалауында жұмыс істей алады. Іскс қосылған 
пеш қатты қызғаннан ксйін бслгілі молшерде майыстырылатын 
ағаш өңделеді. Оның қалындығы 3 мм-ден аспауы керек. Егер 
одан қалың болса, ағаш сынып кетуі мүмкін. Бүл пешпен жоді- 
герлік қазақ үйдің уықтарын, бссіктің доғал басын, домбыра, қо- 
быз шанақгарын майыстыруға болады. Майыстырылатын ағаш- 
тың екі шеті де сүргіленгсн, біркслкі болуы тиіс. Егер бүл талап 
орындалмаса, майысу кезіндс ағаштың осал жерлері көтеріліп, 
еркін сынып кстеді. Ағашты майыстырғанда қолдың күшін бір- 
келкі түсіру керек, оны тез, өрі қатты күшпен басуға болмайды. 
Ағаш дымқыл болса, ксбуін қадағалау қажет. Егер ағаш оңай- 
лықпен майыспаса, оны тағы да суға салып, дымқылдаған дүрыс. 
Бүл жұмыс біраз тәжірибсні талап стеді. Соңдықтан мүғалімнің 
өзі пештің қызуын жөнс ағаштың механикалық, физикалық, 
химиялық қасисттсрін жақсы білуі тиіс.

Сүргілеуге арналған қүрал-санмандар

Сүргілеу дсп ағашты бір жазықтықта, біркелкі қалындықта қол 
сүргінің нсмесе механикаландырылған станоктың көмегімсн тс- 
гістеуді айтамыз. Қол сүргінің бірнсше түрі бар. Олар 10-сурсттс 
көрсетілген.

Ағаш сүргі — үзындығы 250 мм, сні 65 мм құрал. Ол саз аспап- 
тарының шанағын, мойындарын, бөліктсрін сүргілсуге арналған.

Темір сүргінің үзындығы 250 мм, ені 65 мм. Оның ағаш сүргі- 
ден айырмашылығы - салмақты өрі қарулы кслсді. Сүргінің асты
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тсгіс, жылтыр болғандықтан, ағаш сүргіге қарағанда өлдсқайда 
жүмсақ, майда жүрсді. Жүмысқа оте қолайлы.

Үлксн агаш сүргі көлемді ағаштардың бетін сүргілеуге ар- 
иилпні, осірссе қүрама саз аспаптарының шанақ бөліктерін жал- 
піупі қолайлы. Үлкен ағаш сүргі темір сүргіге қарағанда қүрас- 
гыру жүмыстары ксзіндс тиівдірск, өйткені оның беті өте майда. 
ДомПыраны қүрастыру ксзінде үзын сүргінің түтқасын томен қа- 
рпіи . .......існ қысады, ал майысқан шанақты үстінен сүргі
*үріГіу арқылы оңдсйді.

< үріініц кслссі түрлсрі - кішкене қол сүргілсрі (11а, б сурет- 
"рі Опармсіі сиіі асііантарының өте нәзік бөлшектерін өңдейді. 
1 "'I' мі оргаіііа, агаш сүргілерінен екі есе кіші, ұзындығы 
I 10 IМ) мм, сні 60-110 мм.

і '" гүіқппы кішкснс сүргі (11 в сурст) ағаштың дөңес, дома- 
1" 'і" і"п ініі < үргілсуге арналган. Домбыра, қобыз, шсртсрдің 

моііын игаіігпірыіі, нпіһылган агаштардың шанақтарын өңдеуге 
.........  оні.іп жақі і,і қлсиеті сүргілсгсннен ксйін бүйывды 
ыі М.ШІ і, агаіін іі тігіаЛііу оцай.

1 үг" ПЫШйи гпрыныц жүзі тсгіс орі түзу болуы ксрек. Қолмен 
іінііімі «үіііі нікігіі іпыгару отс қиын, оған ЭТ-75 элсктр 
йнйріііыіі наііиипііііан жон. Элсктр қайрагы бірнсше бөліктсн 
іурапы I Ніаріц.ііі орі. аііі ы< ыныц атқаратын озіндік қызметі бар.



10-сурет
а - ағаш сүргі, 6 - темір сүргі, а - үлкен ағаш сүргі

11-сурст
а.б- кішкснс қол сүргілер, в — қос түтқалы кішксне сүргі
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Өлшеуіштер

Кг і кслгсн бүйым жасауда маңызды қызмет атқаратын қүрал- 
длрдыц бірі олшсуіш қүралдары. Өлшем дүрыс болмаса, жүмыс- 
। і.іп ц.і дүрыс болмағаны. Өлшеуіш құралдарының түрлері 12-су- 
рггге бсріЛІСІ!.

<і / метрлік темір сызгыш. Бүл қүралмен домбыраның мойны 
............ і.пп.щ гүзулігіп ауытқусыз дөл табуға болады. Олардың 
іұ іүіііин домбырпныц басынан аяғына дейін жіп тартып анықга- 
үиііі.ііі .і гурп к< ін ці, сондықтан негізінен осы қүраоды пайдалан- 
ІЦІІІ.ІЦЫ I ЖІІІІ

р „ ‘іі») ж ипе 300 мм-лік сызгыштар үсақ-түйск өлшсмдерге 
ніііііі/иоіі і.үішр 427-75 мсмлсксттік стандарт бойынша жасалын- 
іин іі мір < і.і ігыштар агаш сызғыштарға қарағанда қолайлы әрі 
НІІІМЛІ Ц ІІСДІ

^гггі'гі'1'іті.чтгу іГт'ГГПТГГІ'1'ГГ!.^

12-сурет. 
Өлшсуіштер

♦
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г, д. Үш бурышты жөне тік бурышты темір сызгыштар. Бұлар 
ксз келгсн буйымдардың бүрыштарын өлшеуге арналған.

е. Циркуль — шеңбер сызуға арналған қүрал. Дауылпаз, дабыл, 
кепшік сияқгы саз аспаптарының алғашқы шеңбсрін сызуға қажст.

ж. Штангенциркуль. Бүл аспап — саз аспаптарының пернс 
орындарын түсіругс, қүлақ ілгскгерін орналастыруга таптырмай- 
тын қүрал. Сондай-ақ СТД-120М ағаш станогымсн жүмыс істеген 
кездс көптеген бүйымдардың, мысалы, тостаған, стакан, кслі, 
келсап, т.б. өлшсмдерін өте нақты, дөл табуға болады.

з. Рейсмус. Шегенің көмсгімен белгілснген орынға параллель 
немссе жалқы сызық жүргізуге арналған.

и, к. Рулетка жөне жиналмалы іөлшеуіш. Рулетка — оралмалы 
арнаулы өлшсуіш, оның үзындығы 1, 5,10 м жөне одан да көп бо- 
лады. Жиналмалы өлшсуіштің үзындығы көбінесс 1 метр болады.

Бүрғылау аспаптары. Бүргыны айналдыру арқылы заттарды 
тесуді бүрғылау дсйміз. Бұрғының түрлсрі 13-сурсггс бсрілгсн.

а. Иір бүргы — ағаш, металл, т.б. заттарды тесугс қолданылатын 
қүрал. Оның болат озекшесі, иіні, түтқасы, бүрғы қорабы бар. Бүр- 
ғы қорабына үзындығы 10 мм-ге дсйінгі бүрғы жүздерін салуға 
болады.

б. Бүргы айналдыргыш. Бүл бұрғыны түтқасын жоғары-томен 
қозгау арқылы айналдырады. Бүған 5 мм-гс дсйінгі бүрғы жүзін 
салуға болады.

в. Конус торізді буранда. Тсрең тесіктерді бүрғылау ушін қол- 
данылатын қүрал. Мұның жоғары бөлігінде үстауға арналган 
түтқасы болады.

г. Қатты ағаштарға кіші-гірім бүрандалы шеге кіргізугс арнал- 
ған құрал.

д. Қасықша науа торізді бүргы. Ағаш шсгсгс арналған өр түрлі 
тесіктерді тесуге қолданылады. Жүзі үзына бойымен қайралған, 
соның нэтижесіндс бұрғы бір жағымен ғана тессді. Агаш үнтақ- 
тарын бүрандасы болмағандықтан сыртқа шығармайды, сондық- 
тан тесксн кезде оны үнемі тазалап отыру ксрск.

е. Үшкір жүзді бүргы. Ағаш өңдсуде аумағы үлксн ойықтарды 
тесуге арналған. Бүл бұрғымен жүқа ағаштарды жайлап бүрап 
тесу керск. Саз аспаптарының қақпағыңцагы үн шығатын тссік- 
тср осы бұрғы арқылы жасалады.

ж. Бүрандалы бүргы. Терең тесіктерді көлдснең тссу үшін қол- 
данылады. Ол бүрандалы немесе элекгрдің күшімен жумыс істей- 
тін болып бөлінсді. Мүндай бұрғылардың ұшы үсақтан басталып 
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үикгйс бсрсді. Бүлар ағашты таза бүрғылайды, ссбсбі ойықтары 
пркыпы жаңқалар түсіп отырады.

। Спиральды бүргылардың үшы конус төрізді қайралған. Бүрғы- 
іп.іи ж.ік гауларында жаңқаларды шығарып түруға арналған өткір 
ойык сызықтары бар. Агашты жаңқасыз таза теседі. Колемдері 
і I.’ мм, үзындықтары 30-100 мм. Жүмысты бастамай түрып тс- 

< 0іһі жсрці бі ііісіі бслгілеп алып, бүрғыны айналдырғыш патронға 
МІ.ІКНІП орнықтыру ксрск. Бүл бүрғы ағаш өнеркөсібіндс көп 
КОІІЦаІІЫІІНДІ.1.

іі >і<ьті' оүіһ-ы 1>үл қүралдың атқаратын қызмсті срскше. Мұ- 
ііі.ікк іі жүмыс онімді істследі, орі үстауға кслмейтін ағашты жалғыз 
адам іссуіс дс ыцгайлы. Оның қүрылысы элекгрлі айналма, сырт- 
кы н< । гі, бүргы бскінісі, патрон, элекгр тогын откізетін сым, іске 
। <».111.111 іүгқа, Іскс қосуға арналган нүкгеден түрады. Бүл қүрал- 
іііііі ціпімпрі 10 мм срскше пышағы бар. Элскгр бүрғылар 
И । І0І9Л, ІГ> ІОПЛ, ИЭ-1032 болып болінсді. Күші жағынаң одан 
ііи ьпі і.ім, жү іі 10 мм-дсн дс үлксн бүрғылар бар. Олар: ИЭ-Ю22А, 
II і іоіі. го ]>үл бүріъілармсн жүмыстың ыңғайына қарай кез 
іііін іі һ.ігыігіі тссуіг. болады. Элскгр бүрғымсн жүмыс істеген 
>< чі< і' «піо .і । .іуніп ідігінс аса коңіл болген жон. Мысалы, жүмыс 
і' >ііоі< коііні.і іі нроііі.і ж.іі ,ы>і үстауғаболмайды, сондай-аққолды 
। іір< ы ү> пііі іүрын гссуіг, піскгр сымының патронға жақында- 
уі.пкі і.оіі і« рмсу । < р< к, ск р оц орппып қапса, озіңізгс де, құралға 
ип қауһні Жүмыс ксііндс пықпсн қосымшд күш бсруге мүлдем 
болмайды, ойгксіп жіңііпкс бүргы жүідсрі сынып кетіп, өзіңізгс , ■ 
। .іүііі іонуі мүмкін Ііүргыны қолдаиган ксздс оны бірқалыпты 
күііпіі іі ү< ілі.ін жон жоис іг аяқталарга жақындағанда күшті азай- 

і«і оіііште агапггың тсгіс бстін бүлдіріп алуыңыз мүмкін.
< >< ір< < < цомһырпііың қүлақ, ілгек жонс псрне ойықтары сияқгы 
орынцпрцы и । к< п кс ідс. асп мүқият болған абзал.

к К'Ч ің'і','ы іісііігі стсржоныісн, иықты тірейтін алақаннан, 
' < і<ііі'. । \ < । << । ііііііі, бскініс түгқасынан жоне бүрғы жүзін 

іикікіііі ііпіроіііііні гүрады. Бүл қүралмсн бскініске орнықты- 
рыигіііі пгаштарды тссугс болады. <

п Райбвр. Барлық аспаптардың қүлақ жүйесінің стерженьдерді 
коііус горіэдсс болып кслстіндіктсн, бүл құралды қүлақ, ілгек 
жіісау жүмыстарына пайдаланады. Ұшының жуандығы 4 мм-ден 
К мм-гс дсйін, үзындығы 100 мм жөнс одан да жоғары болады.

п, ж, м. Спиральды бургылар зсргсрлік жүмыстарда қолданылады.
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ІЗ-сурет.
Бүрғылауға арналгаіі құраддар

Кескіш құралдар. Бір қыры біркслкі қайралған үшы өткір 
қүралдарды ксскпп қүралдар дейміз. Бүлардың саз аспаптарын 
өңдсуде атқаратын қызметі зор (14-сурстке қараңыз).

1. Қос тутқалы пышақ. Ағаш өңдсу ксзіндс кобінссе діңнің 
қабығын арпіуға қолданылады. Өлпіем бірлікгсрі эр түрлі, 
шебердің өз қалауына қарай жасалады, жалпы үзындығы 50 см, 
түтқаларының үзыңдығы 20 см мәлшсрінде болады.
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2. Бір жузді пышақ. Темір кесетін араның материалынан жаса- 
шітын бүл қүралдың бір жағы ғана қайралады. Нэзік жүмыстарға 
оте ыңгайлы.

3. Жартылай екі жузді пышақ. Ағашты жону үшін пайдаланы- 
лады.

4. Ауыспалы жузді әшекей пышагы. Ағаштарға ою-орнекгер тү- 
сіру үшін қолданылады.

5. Скальпельдер. Шабылған ағаштардың сыртына ою-өрнек са- 
пү үіпіп қолданылады.

6 Іемір кесетін араның жүзінен жасалган пышақ. Мүның бір 
жпгы гііші қнйралады. Қайраганнан кейін тас қайрақпен тағы да 
кийрііу керск. Тсрі түгін кесіп түсетіндей өткір болуы тиіс.

14-сурет.
Ксскіш қүралдар
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7. Циркульді пышақ. Саз аспаптарының үн шыгатын ойығын 
жасауға арналған. Ойықты бүрғымен тесуге өсте болмайды, ол 
беткі қақпақты істсн шығарады.

8. Жасанды циркуль пышақ. Бүлай аталуы — циркульді пышақ 
болмаған жағдайда соның орнына пайдаланылады. Пышақтың 
сабы қатгы ағаштан жасалғаны жон, оның бір үшына дәл орта- 
сынан шегс қағып, үшкірлсйсіз. Үн ойығының диаметрі 14 мм 
болса, пышақтың орнығу радиусы 7 мм болады. Пышақ тсмір кс- 
сетін араның жүзінен жасалады. Пышақтың үзындығын 6—7 см 
етіп алу ксрск, біздің үзындығы ағаш бітімінсн 5 мм, ал пышақ- 
тың жүзі 3 мм шығып түруы керек. ОДан ұзын болып кетсе, пы- 
шақ ішке қарай майысып, дұрыс кесе алмайды. Үн шығатын ойық 
сапалы жасалуы үшін орны тегіс кесілуі керск. 14<? сурстте көрсе- 
тілгендсй, пышақтың үшы біздің деңгейіндс, яғни ағаш диа- 
метрінің ортасымен сәйкес келуі тиіс. Ортасынан ауытқып кстсе, 
пышақ мүлдем дұрыс ксспейді.

9, 10. Ойық жерлерді тегістеуге арналган агаш пышақтар. Ою- 
өрнек салғанда бетін тегістеуге таптырмайтын құрал.

Шабу кезінде қолданылатын қүрал-саймандар. 15-сурсттс ағашты 
шауып өңцеугс қажетгі қүрал-саймандардың сурсті бсрілген.

Балта. Ағаштан бүйымдарды шауып жасауға ыңғайлы жөне 
негізгі қүрал.

Балга. Балға ағаштан, темірден жасалады. Үру, соққылау, 
кіргізу үшін қолданылады.

Шапашот. Бүл құрал бұйымдарды шауып жасауда сжелдсн 
қолданылып кследі. Мықты шеберлер тіпті сүргінің орнына пай- 
даланған, қазір де солай.

Ыңгырулар. Нақтылы өлшсмі жоқ, әр шсбсрдің оз ыңғайына 
қарай жасалынады. Иілгсн тсмірдің скі жаны откірлснсді, шикі- 
зат қатгы, бсрік болуы керек, оларды қайрау қиын. Шабылган 
бұйымдардың ішкі белігін тазалау үшін пайдаланылады.

Қашаулар. Үлксн, орташа, жартылай орташа немесе өтпелі тс- 
сіктерді жасауға арналған. Қашаудың жүзі 4-5 мм, жүзінің жал- 
пақтығы 2 мм. Жалпы үзындығы 15—350 мм.

Егеулер. Оның ірі, күрделі, орташа жөнс ұсақ тістілері болады. 
Жүмыстың ыңғайына қарай үлксн-кіші, домалақ, жартылай до- 
малақ, төртбұрышты, үшбүрышты болып кследі. Үсақ тісті егеу- 
лер темір өңдеугс, ал ірі тістілері ағаш өндеуге арналған. Ағашты 
ең алдымсн ірі тісті сгеумсн ондеп алып, одан кейін үсақ тістіге 
көшсе, ысқыш қағазбсн оңай тазаланады.
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I '• . я" । ІІІпЛу и<- ііицс коддпиылитыіі саймаіідар 
...  ■' пінііі Пиініі, і Піілги, 4, 5, 6 — шапашоттар, 

' ініім|<уіиі|>, н кііііійулар, 9, 10, II, 12 — сгсулср

Қі>н . ..... ир Ю суіхчтс аіаіп кссетін араның түрлері көрсетілген.
<і /л/ кісілік үлкен ара. Үэындыгы 1000, 1250, 1500 жөне 

। *<•  мм, * ііі 140 жоне 160 мм, қалыңцығы 1,1—1,4 мм, тістері тең 
। .ііи.і|іі іпіы, үпібүрышты болады. Қайрау бұрышы: ұзынынан 
....... .. 40 і 2°, колдснсңінсн кескенде 45 ± 2". Аралаған кезде 
" ІІІІП.ІЦ оргасынан бастаған жен. Екі адам кезекгесіп, бірі 

• .. .. ІНІ.ІІ1, скіншісі тартып отырады. Іс бірқалыпты болуы керек.

67



16-сурет. 
Қол аралар

Қол аралар. б) Жалпақ ара тақтайларды көдденеңінен, 
ұзынынан кесу үшін қолданылады. Араның жалпы үзындыгы 
715 мм. Тістері үшбүрышталып қиғаш қайралады. Қайрау бұры- 
шы 40°, тістсрі екі жаққа 0,4-0,6 мм ашылдды. в) Жіңішке крл 
ара ~ қисық сызық бойымен шсңбер кесуге арналған құрал. Ара- 
ның үзындығы 325—530 мм, ені 20-40 мм, қалыңдығы 1,5 мм. 
г) Шүйделі қол ара жеңіл-желпі жүмыстарға арналған, үзындығы 
300—350 мм, жалпақгығы 70—100 мм, қалындығы 0,6 мм.

д. Наградка қол арасы. Сынашаларды орнықтыруға, сондай-ақ 
оте тар ойықтарды кесуге арналған. Ұзындығы 100-120 мм, 
қалыңдыгы 0,4-07 мм.

е. Екі адамдық ара. Фанср ксскенге қолайлы. Кесу ұзындығы 
250 мм, ені 50 мм, қалыңцығы 0,4-0,5 мм. Тістсрі тік бүрышты, 
үшбүрыіпты болып келеді.

ж. Нвзік жумыстареа арналган ара. Үзыңцығы 250 мм, ені 40 мм, 
жүзі тік бұрышты үшбүрыш. Бұл қүрал домбыра тискгсрінің ішек 
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іүратын орнын кесуге ыңғайлы. Оны пышақпен кертпей, осы 
ирпмсн істесеңіз, өте сапалы болып шығады, яғни тиек пен 
ішпктсн богде дыбыс шығып, ызыңдап түрмайды. Бүдан басқа 
потік жүмыстарға да қолдануға болады.

ІІотік жүмысқа арналған араның бүдан басқа да түрлері бар, 
оііир 17 а,б сурсттсрдс көрсетілгсн.

а Домбыраның алақанын шығарғанда, қүлақты өңдсгенде аса 
і.пііііһіп.1, отс мпйда ксседі.

һ Пчб иін бсткі қақпақтың жиектерін кескенге қолайлы жөнс 
..... мүқиіптылықты талап ететін жүмыстарға арналган. Жүқа 
іи।іііпнрды, үшқатгы ксз келген бағытта еркін кесуге болады.

і / । уреі к- кодімгі үтік корсстілген. Саз аспаптары шеберхана- 
< пііц.і үтіксіт қол байланады. Онсыз аспап бетіне шпон өрнегін 
। 1,11 ніімпйсыт, ойтксні үтік престің орнын алмастырады. Саз 
иі іііштпрыііыц сыртқы қорабын жасау кезінде де қажетгі қүрал.

‘ т.
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ЕҢБЕК САБАҒЫНДА БҮЙЫМДАР ЖАСАУ

Ағаштың жалгамалы орындары берілген олшемдергс байла- 
нысты сызғыш, қарындаштың көмегімен нақгылы түсіріліп, өлшем 
бірліктерінің белгілсрі шектсулі стандартқа сөйкес келуі тиіс. Жал- 
ғамдардың бүрыштары 90°-та болуы қажет. Өйткені олшемдср бе- 
рілген градустан ауытқып кетсе, ағаштың айқаспалы жалғамдары 
бір-біріне сыймайды немесе ксң больіп қалады. Мүндай жағдай- 
ларда жалғау талаптарының ерсжелері бүзылып, ағаштар көдеге 
жарамайды. Өлшем бірліктері сауатты сызылып орындалса, ағаш 
жалғамының тығыэдығы бүйымның мықтылығын арттырады. 
Бүрыпттар бір-бірімен мықты кірігіп түруы үшін жалғанған ағаш 
бүрышының ортасынан бүрғы арқылы ағаш шегесінсн сына 
қағылады. Мүндай сыналарды кез келген есік, терезе жақтаула- 
рынан кездестіресіздср. Ал кеп бүрышты жалғамдардың жүмысы 
күрделі кследі, оларды шахмат, т.б. арнаулы саймандардың қора- 
бынан кездестіруге болады. Жалғамдарды айқастыру кезінде мін- 
дстгі түрде ағаш балғаны қолдану керек. Ол болмаған жағдайда 
жалғам болігін толық қамтитын ағашты үстінс қойып, тсмір бал- 
ғамен сппсн үрып орнықтыруға болады. Егер жалғам болігінс 
қосымша ағаш қолданылмаса, балғаның ізі бүйымға түсіп, оның 
өрін кетірсді. Ағаш жалғамының үлгілері 18-суретте корсстілген.

Бүііым қүрастыру. Шаппалы бүйымдардың барлығы қүрастыру 
арқылы жасалынады. Ал құрастыру ағаш жалғамдарының элс- 
ментгсріне негіздслген.

Ағаш жалгамдар бірнеше топтан түрады, олар:
— шабақтық жалғамдар;
- желім арқылы беттестіру жалғамдары;
— болг, бүрандалы шегс, нагель арқылы жалғанатын жалғамдар; 
— шегелср арқылы жалғанатын жалғамдар.
Шабақтық жалғамдар бірнешс топқа бөлінсді, олар:
— шабақтық бүрыштық жалғамдар;
- шабақтық оргаңғы жалғамдар;
— шабақтық жөшікті жалғамдар.
Шабақтық жалғамдардың түрлері. Дғаш бүйымдарының кссін- 

ділсрі шабақтар арқылы біріктіріледі. Ол екі элементген түрады: 
шабақтан, ойықтан нсмесс қүлақшадан.
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19-сурет. Шабақ жалгамдарыныц түрлері 
а — жалгыз, о — қосарлы, б — көп қырлы, в — допгелек, г — қарлығаіп 
қүйрықты, г — бір қырлы қарлығаш қүйрықты, д, е — ара тісті, 
ж — ойық, з, и— қүлақшалы, к — сацылаусыз шабақ

Жскелснгсн жөне қосалкы шабақтар сандық, кебсжс, жүкаяқ, 
жастық ағаш, т.б. үй жиһаздарын қүрастыруда қолданылады. 
Сондай-ақ құрылыста терезс, есік, т.б. заттарды дайындауда кең 
пайдаланылады. Қарлығаш құйрықты шабақ жалғамымсн жәшік, 
кез кслген бүйымның қорабы (сандық, ксбеже, т.б.) дайындалады; 
дөңгелск шабақты жалғам үстел бстін орнықтыруда бұрыштық 
жалғамдарда, т.б. жслім арқылы бсттестіріледі. Тісті шабақтар бұ- 
йымдардың бөліктерін ұзынынан біріктіргенде желімдеу арқылы 
қолданылады. Мүндай жұмыстарда арнаулы үлксн қысқыштар
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пайдаланылады. Саңылаусыз, тұйық жөне жартылай тұйық ша- 
биқтар жиһаз, есік, терезе жөне басқа да бүйымдар бөлікгеріне 
жалганады. Бүлар кобінесе бұйымның тік шетгерін бірікгіргенде 
г.ііііі қолданылып қоймай, ойықтардың шетін білдіртпеу үшін өте 
қажег болып табылады, өйтксні ойықгардың орнын немесс жие- 
гін тсгіс ондсу, өдстте, қиынға соғады. Міне, осы кемшілікгерді 
ьпідіргнсудс саңылаусыз жөнс түйық шабақтар маңызды қызмет 
йтқіірпды ІИабақ қүлақшаларын жасап шығару үшін төрт жағы- 
іпііі қпжг.ггі олпісмдсрі бойынша сүргілеп, өңделетін орындарын 
іпо. п.і ін іігһк іі, оларды тсксере отырып өңцейміз.

Лгпііігіііі жпсалган бүйымдардың негізгі қүрастыру бөлікгері 
м< п -іі< мгнттсрі болады (20-сурет), олар мыналар:

к<< іігііігк кесінді — өр түрлі көлемде жәнс формада дайында- 
ніііыіі ііі .іііі болігі. Оның енсіз бойы жақ жиегі, ал жалпақ жағы, 
....... биіктігі Г»гг қабаты дсп аталады. Бет қабаты мен жиегінің 
кііыііыі қпіі жсрің қыры дсйді. Ағашты кссу кезінде тік бүрыш 
іүііінці ііийдіі ііолі.пі кеспслтск кесіндінің шсткі көддснең жағын 
үIII11.111.1 Д0ІІ ІПІІЙДЫ.

І»м< іі.і|іміі дсіі үшкдт, ДСП, ДВП, ойнек, т.б. бекіту үшін орнық- 
................ .. іііиі । і.ігіың шстінс қағылатын агаш кесіндісін айтамыз.

<і>н н іік» і «үі...і нік іпй) догсніміз — ағаш жаңқасы нсмесе тал- 
іііі4н ні|і іиііііііі І.ІІІІІН жіісіілгпіі тік бүрыіпты ағаш кесіндісі. Ол тік 
ііурыііі формииі.і, қиііқніі горііді болып корінсді. Филенкалар 
і. үі>і.иіі,і< і4іі.і к.ірпй жисктсрі догалдашан жоне қырынан өңдел- | 
іі и, жиііііик орі гогіс кслсді. Оны бүйымдардың қабырғаларының 
оііық орпыпп ііік іырмнмі п (й кіііп немссс ксспслтек ағаштарды 
к іінірііік іырып і іілып, бүрішдіі пісгсмсн бүрап тастайды.

Фиііыі үшбүрыш ойықты ксспслтск ағаш. Егср ойық бүрыш- 
ніры к п қіібырғплы болса, онда ол бүйымның ширск бөлігін 
қүрйогырпды.

Жимиүінп дг.іі < пцылауды білдіртпсй жабуға арналган кертпс 
.іі.іііііі.і іійііімыі Ол бүйым болікгсрін бір-бірімен беттестіріп 
гіікіліи гырудп саңылауларга қолданылады.

Ждмауіпаны қолдану бұйымдарды қүрастыруды жсңілдетеді. ' * 
Кобінесс оны жиһаздар жасауда пайдаланады. Бұйымның жалған 
бүрыштарын шпон кссіндісі арқылы жамаушамсн жслімдеуге 
боллды. Ал мүмкіндік болған жағдайда бүйымның барлық бөлік- 
тсрі түгслдей шпонмсн қапталады. Мысалы, ксз келген үстел, 
жиһаздар болігі, т.б. Осы одіспсн сандық, ксбсже, т.б. өңделеді.

Галтель — бүйым болігінің жиегіне немссе бстіне салынған жар- 
тылай дөңгслек ойық. Ол кейдс тортбұрышгы немесе үшбүрышты
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20-сурст. Ағаш жалғамдарыпың түрлері 
а — доғал бүрыіпты, о — штапты, б - дөцгелек қырлы, в - галтсльді, 
г - ширск қырлы, г - сатылы, д - шабақтық, е — ойық шабақтық, 
и - ендірме ойықтық, к — бастырмалы
ж-1 —филенка, з-І - кссіндінің жиегі, з-2 - бүйірі, з-З - қыры, к-1 ~ 
бас-тырма, к-2 - әйнек, үшқат немесе ДВП
ағаштарға да жасалады. Беттестіріп жалғанған ағаштардың бсрік- 
тігін қамтамасыз сту үшін орнатылған қосалқы бскініс ағашын 
қалқан дейміз. Оны тақтайдан көлсмді нсмссс қуыс етіп жасайды. 
Қалқан кебу кезінде жиырылып немесе қисайып, орнықтырыл- 
ган орнынан босамас үшін көддснең рейкалармсн бекітілсді. Оның 
жалпақтығы қалқанның қалыңдығынан 1,5 сседсн аспауы жоне 
дымқылдылығы 10% молшерінде болуы тиіс. Қалқан тақтайлардың 
ара қашықтықтары бірдсй етіп алынып, үзындықтарына қарай 
беттестіріледі. Салмақ түсстін қүрастырмаларга арналган қалқан- 
дарға рейкалар орнықтырылмайды, ойткені майысып кету қаупі 
бар. Қалқандардың майыспауы үшін оларға сына желімдейді 
(21-сурет). Сына қалқандармен бір деңгейдс болып, білінбей түруы 
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ксрск нсмссс оны әдсйі шығыңқы етіп жасайды. Мүндай қалқан- 
дирдың орқайсысына екі сынадан салынады. Сыналы қалқандар 
кебсжс, жүкаяқ, сандық, ағаш жастық, ссік, тсрсзс, т.б. бүйымдар 
үпіін одсйі арналып жасалынады. Тақтайдан үш нсмесе көп қабат- 
гі.і қалқандар да дайындалады. Олардың талшықтары өзара пср- 
псндикулнр багытга болады (21г сурст). Бүл тосіл арқылы қалқан- 
шірды іоібінссе үпіқатпсн, шпон кссіңділсрімен немесс ДВП-мсн 
қшггпйды. Колсмді қалқандарды бір-біріне жай қиюластыра, рей- 
кпіііірііі іпирсгін сңдірс, ойығына қарлығаш құйрығы түріндс 
мніімдсйді.

21-сурет. Қіілқиндіірдыц түрлсрі , .
.і . І ІПШЦ.І, о оһыкқіі орныиіырылгіін бір бсткейлі, б - шетіне рейка 

иіміп іік іі. ,і үіпОүрышты рсйюі желімдслгсн, г— көп қабатгы қалқап

ш "1
22-сурет. Тақгалар

а бетгесгіру арқылы қүралган, ө — ортасынан рейка салу арқылы 
қүімілган, б - бүрышталып жалганған, в - шабақтық жалғам арқылы 
қүралған, г — үшбүрышты шабақтық жалғам арқылы бетгестірілген тақта



Ағаш шеберінін тақтасы дсгсніміз — скі жағынан сына арқылы 
бірікгірілген қалқан (13715-78 ГОСТ).

Ағаш тақтасының үш түрі бар, олар:
НР — екі жағына рсйка жслімдслгсн ағаш тақтайлар;
СР — бір-бірінс өзара жслімделген рсйкалар;
БР — бір-бірінс түтастырыла жслімдслген, екі шстінде қосым- 

ша бскіністері бар рейкалар.
Тақталардың үзындығы: 1525 мм, 830 мм, 2500 мм, ені: 1220 мм, 

1525 мм, қалыңдықтары: 16 мм, 19 мм, 22 мм, 5 мм, 30 мм. Тақта 
қалқандарын қылқанды жүмсақ агаш пен қайыңнан дайындайды. 
Тақгалар өзірлеу үшін фснолформалвдсгид жөнс мочсвинафор- 
малвдегидгі шайыр қолданылады. Тақгалар панель, дәліз, жиһаз, 
т.б. өзірлсу үшін пайдаланылады (22-сурст).

Іші қуыс қалқандар дсгеніміз — скі жағынан үшқатпен немесе 
ағаш талшықгы тақтамсн қапталған бүйым. Іші қуыс қалқандар- 
дың саңылауын 30-40 мм қатарластыра салынған рсйкалармсн дс 
толгыруға болады.

Қорап төрт қабыргалы байламадан түрады. Ол — тікс ашық 
шабақ немесс қарлығаш қүйрығы түріндс біріктірілген жалғам. 
Қорапты жалғамдар көбінесс жиһаздарды дайындауда ксңінсн 
қолданылады. Оның сыртқы ксспелгек ағаштары — "байламды", 
ал ішкі тақтай жалғамы — "ортаңғьГ деп аталады. Ортаңғы жал- 
ғам агашы қораптың бсріктігін арттырады. Бүл тәсілдср асадал- 
дың ішкі бөліктсрін жасағанда қолданылады. Қорапқа (сандық, 
ксбежс, т.б.) қақпақ жене түп жасаймыз. Ал қақпағы жоқ, тск 
түбі бар бүйымды жәшік дсйміз.

Ағаш жалғамдарынын негіздері. Ағаш кссінділерін үзынынан 
жалғауды түтастыру дсп атаймыз. Олар ор түрлі тығыздықтағы 
тісті, шабақты, баспалдақты болып келеді (17161-79 ГОСТ).

Беттестіру жалғамы тек желімнің көмегімсн біріктірілсді.
Мүртша жалғамы ағаш шеттері қиғашталып, желім арқылы 

бірікгіріледі.
Баспалдақты жалғам қысым кезінде қүрастырылған бүйым- 

ның ара жіктерінің беріктігін қамтамасыз етеді.
Ара тісті жалғам — агаш шстін тістер түрінде оңдеп, бірікті- 

ретін әдіс. Олар көлденең, тігінсн жалғанған ағаштарды желім 
арқылы беттестіреді.

Тістестірме жалғам — ағаштың жалғанатын шеттсрі мүртша 
сияқты, ара тісті жалғамға қарағанда майда өңцелген өдіс.

Қүлақша жалгам — беттестірілген ағаш бөліктерінің қүлақша 
орындарына арнаулы рсйка кигізілстін өдіс.
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Жэшікті жалғам дсп шабақтар арқылы бүрышталып қиюлас 
тырылган одісті айтамыз. Бүлар тік бүрьшггы, қарлыгаш қүй 
рықты, тік қарлығаш қүйрықты, т.б. болып бөлінсді. Жалгам 
дардың ең мықты түрі болып саналады.

Болт арқылы жалғау — бүйымды болг-гайканың көмсгімсн бі 
рікгіру. Бүл төсіл көбінссе үй жиһаздарын, парталар жасауда ксң 
қоддіиіылдды. Бүравдалы шеге арқылы жалғау дсгеніміз - арнаулы 
ініііі қорабының артына үшқатгы, ДВП-ны біріктіретін твсіл.

ПІгплср аркылы жалғау — түйісксн ағаш үштарын нсмссс ор- 
іінііірыіі жслім арқылы шегемен біріктіру. Бүл өдіс барлық бү- 
йымднрды қүрастыруда, әсірссе қүрылыста өтс кең көлемдс қол- 
ДПІП.ІІІІІДЫ.

Агіішты біріктірудің негіздері. Бірікгіру дсп кеспелтск ағаш- 
гпрды спі бойынша жалғауды айтамыз. Ал қалқан түрінде жасал- 
ііін орбір дайындаманы бөліктсрі дсйміз.

іі Аі іііп (мінікгсрінс рсйка кигізу арқылы жалғау кезівдс 20 мм- 
и и іі болса, і, ді, ягни ортадағы рсйканың үзындығын 2 мм-дсн 
і і мш ү илу ксрск. Ал 8о. яғни биікгік 50 мм болган жағдайда 
'>і .’*> мм болып, ортасыңцағы рейканың қалыңдығымсн бірдей 
піпліүі.і іпарг. Мүндағы 8|, яғни биікгік айырмашылығы ± 0,2 мм- 
ііі п ні пнугіі тиіс І іғр одан ксм болған жағдайда ағаш бекіністсрі 
Пін' Поныіі қпіідды (2.1 сурст).

і» Аіпііігіірды । игылы түрдс жалгау ксзінде Ь=һ|һ2болуға тиіс. ;
5-кссте

Ойық і үрдс жялгиудыц молшерлі олшсмдері (мм)

I I 8, | Ь, Ь, | »
10 ІІ 4 6 ,
12-19 6 б
19-2.5 8 8
25 29 10 10
29 40 12 12

І..к іііілдііқты жалгаудың ойық жәнс тарақша түрлерінің мол- 
інсрлі олшсмдсрін 5-ксстсдсн алуға болады. । •

Агаш боліктсрін жалғау ксзіндс 90°-тағы бұрышта тсгіс өңдел- 
ісп тақтай жисктерін желім арқылы жалғауды бстгестіру (23г су- 
р< г) дсйді. Егср ағаш бөліктері жалғанғаннан кейін оның орнында 
саңылау, сызат қалмаса, ол сапалы, өрі дүрыс өңделген болып 
сссптслінеді, ал егер саңылау қалған жағдайда қысым арқылы 
жсліммсн біріктіріледі. Кіші-гірім жүқа ағаштарды сынаның ко- 
мсгімсн немссе шегемсн бскіту арқылы да бірікгіруге болады.
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23-сурет. Тақтайларды жиектері бойынша бірікгіру
а — қүлакшаларга рейка кигізу жалғамы, о — баспалдақты жалгам, 
б - шабақтық жалгам, в - трапеция тәрізді жалгам, г - таракша жалгам, 
г — өлшемдері сәйкестендірілмеген шабақтық жалғам

6-кесте
Конус түрінде жалгаудың молшері елшемдері (мм)

8о 1 5 | 1 Ь ь, _£____ 1
12-13 5,5 5,5 7 8 1,5
15-16 6,5 6,5 8 9 2
20-25 8,5-9 9 10 11 2
30-35 Н,5 11,5 12 13 3
40-45 14,5 14,5 12 15 3

Шабақтардың қосылыс негіздері. Ағаш бүйымдарын жасаудағы 
біріктірудің нсгізі — шабақ қосылысы болып табылады. Ол скі 
элсменттен: шабақ және қүлақша ойықтан түрады. Бүйымның 
қалындығы мен қажетті беріктігіне қарай кеспелтек ағаштар бір, 
екі және одан да көп шабақтар арқылы желіммен біріктіріледі. 
Шабақтар санының өсуі желімделетін жердің көлемін жөне мық- 
тылығын үлғайтады.
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9330-76 ГОСТ-қа сөйксс кеспелгек ағаигтарды шабақтармсн бі- 
рікгіру үш түргс болінсді: бүрыштық, ортаңғы жөне жошікгі.

Бүрыштық үштарды (Б¥) бірікгіру келссі жалғам түрлсрі ар 
қыиы орындалады (24-сурст);

ІіҮ -1 - бір салалы шабақгы жалғам.
БҮ-2 скі салалы шабақты жалғам.
БҮ-3 үш нсмесс коп салалы шабақты жалғам.
I. V 4 тссіп отпсйтін жартылай түйық шабақты жалғам.
І .Ү гсс.ііі отстін жартылай түйық жалғам.
І. Ү (. гссіп отпсйтін түйық жалғам.
І.Ү 7 тссіп отстін түйық жалғам.
ІіҮ К гссіп отпсйтін жөнс тссіп өтетін дөңгелек сндірме ша- 

Оиқты жплгам.
11 < іп отстін іпабақтық жалғамның бірі — қағылған ағаш шеге.
І.Ү 9 "мүртша' төрізді сндірмссі бар, тесіп өтпсйтін дөңге- 

иек іііибпқты жалгам.
I V 10 "мүргпііі’ торізді сндірмссі бар, тесіп отпейтін жал- 

шіқ піиОііқты жшігам.
ІіҮ 11 'мүртша*  торізді жалпақ шабақты жалғам.



7-кестс
Шабақгар мен бясқа элементтердаң шетгерін бұрыш арқылы 

жялғаудыц малшерлі влшевдері (мм)
Жал- 
ғау- 
лар

5, 82 Зз ь ь' һ в

БҮ-1 0,4 80 0,5
(%-Зі)

— - -

БҮ-2 0,2 80 0,5 [80- 
(25^+ 
8з)1

0,2 80 - - •

БҮ-3 0,14 
Б0

0,5 8а - 
(38і+ 
28.)

0,14 
5о

- - -

Б¥-4 0,4 80 0,5 
(80-8і)

(0,5 ± 
0,8)В

(03 ±
06) ь

0,7В( 2 мм- 
ден 
кем 
емес

■*

БҮ-5 0,4 80 0,5 
(8о-5і)

- 0,5В • 0,6В! - -

БҮ-6 0,4 8() 0,5 
(80-8і)

(0,5 ± 
0,8)В

““ 0,7 2 мм- 
ден 
ксм 
емес

Б¥-7 0,4 80 0,5 
(Зо-З))

- 0,6 - -

БҮ-8 - - (2,5 ± 6; 
о

І4 > Ъ-
Ден 
2±3 мм

- 0,4 
8о

БҮ-9 - - - (2,5 ± 6; 
о

Ьі > Ь-
ДОН 
2±3 мм

- 0,4
80

БҮ- 
10

0,4 Зд (1±і,2) 
В

- 0,75В

БҮ- 
11

0,4 80 - - - - -

Бүйым бөлікгерін нагель, болт, шеге, бүрандалы шсгсмсн бі- 
ріктірсді. Нагель — домалақ формалы қатты ағаштан жасалған 
шеге тәрізді сына нсмесе болат стсржень. Ағаш бүйымдарын жа- 
сауда доңгелек ағаш сыналары олардың беріктігін артгыру үшін 
қолданылады. Олар көбінссс үстсл, парта, жиһаздардың сөрелерін 
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бскіту нсмссе астынан ұстап түру, айналып кетгісуі үшін кеңінен 
қолданылады. Бүйым бөліктерін нагелвдер арқылы нақтылы 
олшем бойынша есептеп біріктіреді. Олардың орнын арнаулы 
сызба арқылы анықтап, ағаш сынасының дааметріне сөйкес бүр- 
гымен теоіп, желім арқылы орнықтырады. Тссікгі бүрғылау ксзін- 
дс бүрғы нақтылы орыннан тайып кетпес үшін ойыңқы белгі са- 
лындды. Нагелвді жалғам шабақтың бүйір қырларына псрпенда- 
куляр стін орнықгырады. Шабақты бірікгіруде ағаш нагсльдерді 
жпй шсгсмен ауыстыруға болмайды, өйткені шеге ағашты жарып 
жібпруі мүмкін жөне ол нагель сияқты берік үстай алмайды.

ІПсге прқылы бірікгіру дегеніміз — бұйым болікгерін шеге қағу 
прқыпы жалгау. Шегс арқылы жалғау төсілі кебінесе қүрылыста 
ксң колемде қолданылады. Ол белгілі бір бүйымның бөлікгерін 
жспімсіз үстату немссе орындары корінбсйтіндей қосымша жа- 
миуіпіі сіілган жағдайларда ғана қолданылады. Ағаштан жасалған 
бүйымдардыц болікгсрі үлкен жапырақты, ягни қатты ағаштар- 
дпн пііыіігіпі болса, онда ағаш шегенІң орнын алдын ала кішілеу 
ьүрі ым< іі жпртылай тссіп алу ксрск. Мүндай тесікгің даамстрі 
ііаи ।і.ілы қағылатын шсгс үзындығының 0,6 болігін қамгуы тиіс.

Ап қылқнн жапырақты, яғни жүмсақ ағаш материацдарына 
иі' ......... оршлі плдып ала бүрғылаудың қажсті жоқ. Оны бірден
<•11111« іі । іі । ім рі пі ІІІсгсиср агаш болікгсрін тесіп шықпас үшін 
опы оишсіі шіпмыт. Мыстілы, 50 см қалындықтағы екі ағаш бөлі- 
иік 80 мм ү.тындықпігы шсгспі қіпу ксрск. Яғни біріктірілетін 
КЮ < м іігпіііқіі қпгыигіш 80 мм іпсге оны тссіп шықпайды, әрі { 
кпрміійді.і ІП< іг майысқіііі жпгдайда опы арнаулы қүралмен суы- 
рі.ш ііііыіі, орпыіпі Гмісқіі іү іу шсгсні қагу керск. Ағаштың бұтақ- 
и.і прыпдііры отс қатты кслсді жөнс шсгс қағылғанның өзіңце 
і.пі.ііі мықтылығы ксмиді. Ондай орындарға шеге қағуға болмай- 
ііі । < 'оіідііЙ иқ жарық, сызат, шірік, т.б. ақауы бар ағаш бөлікте- 
ріік ііі« і- қіігыііміійды Ал, сгер ағаш матсриалы дымқыл, кеппс- 
к іі іинк іі, <иі пісгспіц орпы тсз шіріп, бскуі өлсірейді.

Ііүринддлы шеге. Ол - цилиндр формалы бұрандалы жуздср- 
дсн түратын мсталл стержснь. Бұравдалы шегелсрдің қалпақ- 
шасы жартылай дөңсс (1144-80 ГОСТ), жасырын, яғни үсті тегіс 
(1145-80 ГОСТ) нсмссе жартылай жасырын (1146-80 ГОСТ) түрін- 
дс дайындалады. Бұрандалы шегемсн жалғау жиһаздарда, электр 
жүйелсріндс, тсхникаларда, т.б. кең қолданылады. Ол ағаш мате- 
риалдарына өте қолайлы, орі шегеге қарағанда мықты бскітеді. 
Оны ағашқа орнықгыру кезінде бүравдалы шегенің дааметрінен 
кішілёу бүрғымен орнын тесіп алып, арнаулы қүралмен бүрап 
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кіргізеді. Жүмсақ ағашқа бүрандалы шегені қаққан ксзде оның 
мықтылық күші азаяды, сондықтан оны өбден бекігенше бүрау 
керск. Ағашты бір-біріне ұстатудың беріктігі оның тығыздығына, 
бүрандалы шегснің көлемі мен санына, оларды бұрап кіргізу 
терсндігіне, ағаш талшықтарына да байланысты. Бүрандалы шсге- 
ні емсн агашына бүрап енгізгенде, оларды тотганудан қорғау үшін 
маймсн майлаған дүрыс. Дымқыл ағашты бүрандалы шегемен 
бекітпеген жон, өйткені ол металды тсз шірітеді.

Коркемдеп овдеу. Ағаштан жасалған бұйымдарды көркемдесе, 
оның қүндылығы арта түссді. Мысалы, сандықтың бстінс өрнек 
салынса, оның өңі мүлдем басқаша ©сер етсді, ал оның барлық 
бөліктері өрнектслсе, бүйым аса сәнді болып көрінсді. Бүйымды 
көркемдеп өңдсу жүмысына мынадай талаптар қойылады:

- бүйымның сыртын талаптарға сай тазалау;
- бүйымның әрбір болігінс мөнерлі ою-орнсктсрді дүрыс таң- 

дай білу;
- бүйым боліктсріне салынатын оюлардың кесу тосілін жос- 

парлау;
- ою-орнектерді дүрыс кссу;
- бүйымның жалғамалы бұрыштарына керекті жамаушаларды 

желімдеу;
- бүйымды бояуға қажетгі түсті тандап ала білу және бояу;
- боялған бүйымды өндеу (оюлардың көлемді көрінісін шы- 

ғару, мүйізбсн, киізбен ысқылау, т.б.);
- лакты дүрыс таңдау және лактау;
- лакталған бұйымды дүрыс кептіру, т.б.
Бүйымды дүрыс көркемдеу үшін ою-өрнектерді кеспес бұрын 

тазалап алу қажет. Сүргілснген бүйым бетгері алдымсн 0,1 олшем- 
ді, ал ең соңында 0,01 өлшемді қағаз ысқыштармсн мүқият таза- 
ланады. Бүйымның ақаулы жерлері (ойық, жарық нсмесе жалға- 
малы бүрыштары) ПВА желіміне араластырылган ағаш үнтақга- 
рымен бекітіліп, тазартылады. Егср қағаз ысқышымсн талапқа 
сай алдын ала тазартылмаса, лакталған ксзде ағаш бетіндегі өрес- 
кел сызықтар айқын корініп, бүйымның қүнын түсірсді. Тазалау 
кезінде әйнек сынықтарын да қолдануға болады. Бүйым барлық 
талаптарға сай тазаланғаннан кейін, оган ою-өрнск түсіруге кірі- 
ссміз. Оның жобасын арнаулы қағазға сызып алып, одан кейін 
кошірме қара қағаздың комсгімсн бүйымға түсіру ксрск. Бүл өдіс 
өте оңай, өрі уақытгы үнсмдсйді, ою-өрнсктср дс дұрыс түсірі- 
леді. Ою-өрнекгсрді кесу тосілі өте үлкен шеберлікгі талап стеді. 
Оюларды кесудің мынадай бірнеше түрлсрі бар:
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қигаштап кесу — ою-өрнекгсрді кссудің кең таралған төсіадері- 
іііц бірі. Мүңда пышақтың жүзі қиғаш 45° мөлшеріңдс алынады. 
Ііүл госілдо оюлардың тсреңдігі, жалпақтық өлшемдері бірдсй болуы 
ін.ірг Пышақ жүзін бағьптау кезіңце ағаш сақиналарының орналасу 
І.ІШ ЛЙЫ ссксрілуі ксрск. Егер пышақ жүзі ағаш сақиналарына қа- 
р.ім.і к.ір< і.і ксліп қалса, оюдың ырғағына пышақ бағынбай кетеді;

жпргылай догал ою кссу өдісіндс бұрыштап кесілген оюлар- 
ні.ііі к і.іры қіназ ысқыштарымен мүқият тазаланады. КссІлгсн ою- 
'пріп.ііі іііпіпіі жартылай домалақтанып көрінеді. Оның дөңес 
...... . мдсріпің бпіктігі, жалпақтығы жөнс оюлардың ырғағы бір- 
дой Ппііуы ксрск;

гік Пүііыіпты ою кссу тосіліндс оның жиектері 90° бүрыш- 
..... іиіыііпды, ягни пыіпақты тік оюдың шекара сызығының бо- 
йымен жүргізу ксрск. Бүл оюдың негізі ағаш бетінен 3—4 мм биік 
ііі мі < і агмш ДСҢгеЙімсн бірдей өңделсді, ал оның түбі бір қалып- 
кі і <1 мм кім< іі оңдслсді. Бүл оюдың да өзінше срскшелігі бар. 
Опірегі Піппігіпііііні кейіп ою бстін қағаз қайрағымен тазаласа, 
оиідыц і' үрыпымы ііііық корініп, жиск түбінің түсіңкі болігі қара- 
’,і.ііі.ііі, < р< і. іпс Піійқалып түрады.

і.үи ■>і<>ңі.і <<< у <>іг іпебсрлікті талап стсді. Ол бүрыштама ою 
н» иііці *,  ирііпііпиі киыіідііу. Ойгксні боялған оюды тазалаған кез- 
......... . Ч" |"І< |>і (оюлирдыц ждліиіқтыгы, қалыңцығы, қисық 
ІІІІІ.ІІІІНІІ *и<  ► ісрі, і о ) нйқын корініп қалады. Ою-орнсктің негіз- 
іі Попііііісіі іүі һікі лсцгейһі біркслкі мүқият тазалау қиын, сон- 
>11.0 > >н оііі.і ИоГПІІДІіу ТүрГППМі-ІІ үрып, нүкгслі із түсірсміз. Мұны 
<> ііііііі >іі кіпікиііііү ц< ііді Ал оіідпгы бүрыш қырларының түсіңкі 
ш іік (іі і.ір । илыіітіігы оліисмде оңдслуі тиіс;

іпііоіі ііі іііп.імсн ою-орнск салу төсілі дсп кез келген бүйым- 
ІІІ.ІН ' і.іріі.іп ппюіімсн қінгпіп, оган басқа түсті шпонмен ою өр- і 
іи г орііі.іі<ті.іру,ііы іійтііды. Мысплы, домбыра аспабының бсткі 
і. оьііоі і.ііпі жііцгіік, агліііынан қосымша қорғанысты оюлап ор- * 
ііык । і.ірпцы Ли опың қүндылығын арттыру үшін ақ шпон ағашы- 
ііиіі (мі.іі ііііы, кок тс[>ск, т.б.) ксспслтек ою боліктерін орнықгырып, 
і орксмдсйді. 'І\ра осы тәсілмсн кез келген бүйымның сыртын шпон л 
агаіпымсн қаптап, оған ақ түсті шпонмсн ою салуға болады.

лгашты сүйеклен коркемдеу төсілі шпон ағашына ою салумен Лі 
бірдсй. Яғни сүйсккс оюдың пішіні түсіріліп, нақтылы түсі кесі- 
ліп алынады. Оның сыртқы контуры біркслкі тегіс, өрі 90°-та өң- 
делсді. Сүйсктсгі оюдың үлгісі ағаш бүйымының тиісті орнына 
орнықтырылып, қарындаш арқылы шекара сызығы белгіленеді. / 
Агаштағы бслгіленғсн шскара сызығының ішін тігінен кесіп шы- 
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ғамыз да, сүйек орнығатын орынды тсгістеп алып тастаймыз. Кесу 
кезінде шскара сызығынан 1 мм ксм алу керек. Ал егср белгілсн- 
ген орнынан кессек, ксйіннсн сүйек бос орнығуы мүмкін, нсмесс 
сызат орындары білініп түрады. ӨрнектІң ойылған түсіңкі орны 
орнықтырылатын сүйекгің қалыңдығымен бірдей болуы шарт, 
сонда сүйск ағаш дсңгейімсн бірдей болып түрады. Бүл тосіл дс 
шсбсрлікті талап етсді.

- ағаш бүйымдарын безендіру жұмысына да үлксн шебсрлік 
қажет. Мысалы, оюдың ортаңғы бөлігінс тас коз салу, сол сияқты 
мыстан, темірдсн өшексй ою жасау, ^б. Мүндай әшекейлср көбі- 
несе сандық, кебеже, асадал, адалбақан, саз аспаптарында (дом- 
быраның, қобыздың мойын беті) жиі қолданылады. Әсіресе, аса- 
таяқ, қылқобыздар қоңырау тағу арқылы безендірілсді.

Бүл төсілдің де алдын ала нақтылы жобасы қағазға сызылып, 
одан кейін бұйымға орнықтырылады.

Ою-өрнек салынған ағаш бүйымына бояу таңдау да жоғары 
талғамды талап стеді. Оны 'Морикка’ атгы арнаулы ағаш бояуы- 
мен бояған жөн. Ол болмаған жағдайда жүн бояйтын үнтақ 
бояулардың қажстгі түсін таңдау керск.

Ежелден дастарқанның сәнін келтІретін ақталған тары, қуыр- 
ған бидай, түйілгсн жарма, жүгсрі, т.б. үлттық тағамдарды дайын- 
даудағы басты құрал — кслі-келсап. Ел арасында келінің бірнешс 
түрлері кездеседі. Соның бірі — ағаш келі, ол жуан ағаштан ойы- 
лып жасалынады. Мүның бірнеше түрлсрі бар. Науат, шекср, қүрт, 
ірімшік түюге пайдаланатын шағын ксліні бәйбіше келі дсйді. Бүл 
келінің табанын қаңылтырмсн қаптайды. Екі иініне мүйізден түт- 
қа орнатып, ернсуін сүйсктейді. Ал кслінің ішіндегі ең үлкені — 
нар кслі. Оны шеберлергс тары, жарма, т.б. түю үшін жасатқан. 
Нар келінің ішіне бірден 4—5 шелек дөн қүюға болады. Тары, т.б. 
түйгснде оның келсабын екі жағынан екі жігіт үстайды. Кептірген 
темекі жапырағын ұнтақтау үшін пайдаланылатын кішкентай ке- 
ліні насыбай келі деп атайды. Ал келісін тастан ойып, түбін май- 
далап, келсабын ағаштан жасаған келіні тас келі дейді. Қуырған 
бидай, жүгері, тары түюге арналған орташа келіні — тоқал келі 
дсген. Ежелгі шеберлердің бұл бұйымдарды жасауы — үлкен өнср, 
өрі асқан шеберлік. Еліміздс келіні өр түрлі ағаштан (қарағаш, 
жидс, қара тал, тораңғы, емсн, түт ағашы, ақ көсегет, қараман, 
т.б.) шауып жасаған. Келішілер кеспекті жоғарыда аты аталған 
ағаштардың ішінен тандап алады. Олар кез кслген жыл мсзгі- 
лінде келі жасауға ағаш ала бермсген және кслі бөлігін сол ағаш- 
тың өсіп түрған жсріне қарай таңдаған. Мысалы, келіге сазда
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<к:ксн сарыағаш жарамайды, себебі оның бойында суы көп, 
скіпшідсн, тұзы мол. Өңдеген кездс оны кептіру қиын, өрі кепкен 
<:оң жарылуы оңай. Ащы, сортаң жерде өскен ағаштың сүйегі 
тыгыз болғанымен, кептіргенде жарылып кетеді. Сулы жсрде 
осксн агаш та келі жасауға лайықсыз. Оның сүйегі жұмсақ келсді, 
ойтксні бойында су коп. Үсталар келі шабатын ағашты негізінен 
қүрпіқшылық болған жылдары таңдайды. Соның өзіндс шөлді 
жсрдс қаңсып, түбі жүмырланып, безденіп өскен ағаштарды таң- 
ііпнііі Кслі оюға арналған ағашты қысқа қарай, бойына нөр 
жііііип, тас буын болып беріштенген ксзде түбірімен қазып алады 
іі.і. ксптіріп қоады. Кептіру — ағаш шеберлерінен срскше біл- 
і іраікті тадап стстін жүмыс. Оның алуан төсілі бар. Келігс арна- 
гаіі доңбсктің қабығын аршымай, скі жағынан сиыр қиын жағып, 
к пріі колсңксдо кептіру; кеспскгің скі шетінің бір-бір қарыс қабы- 
И.ІІІІІІІ Гшгқіі жсрін түгсл аршып, оның екі шетіне саз балшық 
«4И.ІІІ, коіігцксіг тастау; доңбсктің қабығын аршымаған күйде 
күмпі коміп иоііі, доцбсктің қабығын бірдсн аршып тастап, екі 
। үи । оіи іікі ц< ксіггіріт.ннен ксйін, ксспсктің дөл ортасын келінің 
п |><■ңдігіпдсй жсріс дсйін бүрғылап, жартысын қуыс қашаумсн, 
«іцш.Һ і4іі имгк бас қашаумсн ойып алған соң, ойылған келі 
Іііііне іопырақгы топгырып, жсргс бір жүма көміп тастау сияқты 
. ..... ді р мііиык іірш І.ШДІІ ксц тпраган. Кслі ағашын әбден кептіріп 
п іі.іп ...іі, ііниіі цігіиріігрі оны ойып, шабуга кіріседі. Қызылорда 
.... .. іпің кі ніпінк рі іілдымсн кслі агашының ортасына бүрғыны 
Ьойпіііыіі ііііиды д.і, содіш соң опы отқа қыздырган істік темірмен 
оіпп.і Кііріікпііііііқ жсріпдс ксспск ортасын кішксне шүңқырлап 
ьирі.ііі. кі.пі КІ.ІІЫП ісмір шогымсн қарып отырады. Сондай-ақ 
ксгпск ііііііі ксулсп алып, оны қайнаған қазанга қақпақ қылып 
жііуып, і.к гық бумсн ішін жібітіп те оады. Келішілер келі ішін екі і 
іүрпі нісілмг.ц ондсгсн. Түп жағын тсгіс қылып өндеген келіні 
іүШ гпк і.< пі дсп атаған. Онда тары, бидай, жүгері үнтақтарын 
ійііқіііідіігин. Ал түбі шүңгыл ксліні шүңғыл келі дсп атаған. Онда 
кобіііссс. шры оңдсгсн. Кслі өңдеудің тағы бір өдісі — ағаш діңінің 
отс.гінсн (іүрғымсн немесе ыстық темірмен түтас тесік жасап 
алады да, кслінің бетін шама келгсншс оады, оған қаггы қызып 
гүрган көмірді салып, астынан жсл жібсріп, үнемі үрлеп отырады. 
Оның шогын қайта-қайта тазалап, қырып отырған, бұл әдіс өте 
оцай, орі тиімді дсп сссптелген. Шеберлер әрі мықты, өрі жа- 
рылмай көпке шыдауы үшін, ксліні қызған тандыр ішіндегі 
ыстық қозға қақтап алып, оның іші-сыртына қойдың қүйрық 
майын нс түйе қомының майын сіңірген. Кслі жарылып кетпсс 
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үшін, әдетте, онып иіні мсн табанын түйе кенімен қаптайды, 
сонда коң өбден кепкен кезде тартылып, келіні қысып қалады. Ал 
терінің сыртын қайыспен ысып жылтыратып қояды. Мүндай 
төсілмсн сртсде қүрама келіні де жасаған. Бірақ оның түбін мін- 
детті түрде бүтін ағаш діңінен жасаған.

Ал қазіргі кезде бүл өдістердің барлығын электр станокгары 
арқылы тез іске асыруға мүмкіндік бар (25-сурет).

Жөдігерлік келі-келсаптың жалпы биіктігі 100 мм, сң үлкен 
шеңберінің өлшемі 70 мм. Ал келсаптың биіктігі 125 мм, жуан- 
дығы 14-15 мм шамасында. Бұл — сызбаның мөлшсрлі жобасы. 
Ал мүғалімнің келісімі бойынша онйң өлшемдерін жөне ою- 
өрнектсрін өзгертуге болады. Ол СТД-120М ағаш станогында 
жонылады.

25-сурет. Келі-келсап 
1 — келсап, 2 — келі
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Кебеже. Қазақ халқы азық-түлік сақтауға ксбежені пайдалан- 
ган. Ол - Қазақстанның барлық аймақтарында ксңінен тараған 
бүйым.

Кебсжснің жалпы кескіні мен жалғау төсілі барлық жсрлсрде 
бірдей дсугс болады. Бірақ олардың бстін көркемдеу тәсілі ор 
гүрлі, бірсыпыра ксбежслерден жергілікті срекшелікгер айқын 
байқашіды. Ою-өрнскпсн безендірген кебежелср қымбат болады. 
Ііүрын үсталарга арнайы тапсырыс беріп, кебежені оюлатып, 

< үйскгетііі, күмістетіп тс жасататын болған. Кебсженің үзындығы 
/і> 90 ем, биіктігі 40-50 см, сні 40-45 см шамасында болады. 
і• < Ін ж< ніи горг қабырғасы, түбі мсн қақпағы торт қыры арқылы 
І.іріі ирпкді. Мүның тск бсткі жағын ғана әссмдсйді, ал артқы 
(<< іі мпі скі жаиын кейде қызыл, жасыл бояулармсн бояғаны 
Оолмііси, басқадай одіспсн коркемдсмсгсн. Ал біздің ұсынылып 
отыргіш жодігсрлік кебежсміздің барлық жағына мүмкіндігінше 
і)кі орпі । сіпіынуга тиіс. Ксбсженің алдыңғы бсті мсн екі жаны, 
і <іі ішіі.і орііскіісіі корксмделеді. Қолда бар дсрсктсргс қарағанда, 
і'<і«іі■ • і.піііі.ііі оргалық, солтүстік-шығьіс аудандары мен Сырда- 
ріінііі.ііі іомгіні игысып мсксндсйтін қазақтарда сүйсктслгсн 
I. І>< ,«< пгр жи| ксідсссді. Бүлардың озі коркемделу одісіне қарай 
оіпрп । рі । піітіі ііі ді Қігііргі танда Ұлттық ғылым акадсмиясының 
иіпц оііоііііінык мүрііжнйыіідіі жасалу срскшелігі, коркеңдслу өдісі 
Міііыіііоі <р<і іік орын нлнтыіі ксбсжс сақтаулы. Бүл кебеже 1959 
»і.іііы піу Пойыіідиіі.і < іі ііріісыіііііі габылған. Мүның бсткі жағы 
іүіиі орцгиігііісн Горг Ьүрыпіыіідп күмістелгсн торг доңгелек 
ін.оіт < ұнці.іі Гшр Оіпірдыц ір.тсы ксбежс бетінің жисгін құрай- 
<кі ,’һүмыріпііііі жонылын, гүг.к жал шығарылған беттің ортасы- 
ііиіі үпі < п иірімді жүлдыт ойылып, оның ортасына күмістслген 
ііонгі ііоіогіігі: тсмір жүлдызша орнатылған. Кебсже беті бедерлі 
. ..... ірмі-н орнсктсліп, түсті бояулармсн корксмдслгсн. Сөйтіп, 
। < <,. .( < «< ріііп жіііпіы жасалуы мен ксскін-пішініндс коп ұқсасгық 
Пнр < 'ондаІІ нк олардыц коркемдслу тосілдсріндс дс бірқатар жср- 
ініік гі < рскіііеліктсрдіц болгапдығы байқалады. Дсмск, кебсже 
ж.ктіудіі ди Қашқстанның ор өңірійде дәстүрлі өнер мсктебінің, 
қилыптнсқаны шындық.

Жодігерлік кебеже. Ежслгі кебежс, сандық бұйымдарының бсті 
арнаулы қүралдармсн ою-орнсктср салынып, күмістеліп, сүйск- 
тслІп, асыл тастар орнату арқылы жасалған. Қазіргі кездегідей 
сандық, ксбсже бсттерін қаңылтырмен қаптап, түртпемен оюла- 
маганы анық. Қаңылтырмен көркемдсп өңцсу өдісі ксйіннсн 
Батыс Европадан келген дсгсн дерсктер бар. Сондықтан жодігср- 
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лік кебежснің дөстүрлі жасалу өдісін бсріп отырмыз (26-сурет). 
Бүл кебеже қабырғасыңдағы төрт тірсуіш бскіністерінс беткі 
жағы, скі жаны, арты, қақпағы жөнс астыңғы бөлігі бекітілсді. 
Оның Ішкі жағы 10 мм бүтін ағаш нсмесс 6 мм үшқагтан жаса- 
лынады. Кебеженің жалпы үзындығы 120 мм, биікгігі 70 мм, ал 
жалпақтығы 60-70 мм мөліперінде. Оның жасалу технологиясы 
күрделі емсс. ІПикізатты мүмкіндігініпе бүтін ағаштан таңдаған 
дұрыс, өйтксні ою кесуге оңай болады. Таңдаған шикізат бүтақ- 
сыз, сызат-жарықсыз, бүтін болуы тиіс. Ою-өрнекгердің қағазға 
алдын ала сызылған үлгілері болуы керск. Кебежегс түсіргіш қара 
қағаз арқылы ою-өрнектсрді бастырып алып, арнаулы темір кссс- 
тін араның жүзінен жасалған пышақгФн кесіп, коркемдеп шыға- 
мыз. Бүйымды лакгау кезінде өз бейнесін қалдыруға тырысқан 
жөн. Агаш матсриалы көк теректен таңдалса, ете жақсы. Бір оқу- 
шы бүл бүйымды 10 сағат шамасында жасап шыға алады.

26-сурет. Жәдігерлік кебсже
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Күбі. Бүл — қымыз ашытып, сақтауға арналған ыдыс. Ежелгі 
қазақтар түрмыста ағаштан жасалған әр түрлі күбіні қолданған. 
Нсгізінен күбі жасаудың екі түрі болған. Қайың мол өсетін өңірде 
оны қайың кесіндісінің өзегін ұңғып, кеңейту арқылы жасаса, 
< кінші бір жсрлерде өр түрлі ағаштардан дайындалған бірнеше 
(Іолск жіңішке тақтайларды темір қүрсаулармен бірікгіру арқылы 
қүрші жасаған. Қымызға арналған күбілер, өдетте, аласалау және 
жуппдііу кследі. Оның да сыртына ою-өрнек жүргізіледі. Мүндай 
күбіпіц тдмаша бір үлгісін Ақтөбе өлкетану мүражайынан кездес- 
пругс болады. Оның түп жағынан үш қысқа аяқ, қақпағы ор- 
пык гы болу үшін жогары шетінен үш қүлақ шығарылған. Мүның 
Пиікгігі НО см, шеңберінің диаметрі 30 см. Күбі сыртыңдағы ою- 
іііір жасыл, қызыл бояумен боялған. Ағаш күбілердің түп жағы 
жуііпдііу кследі дс, жоғарылаған сайын жіңішкере береді.

ЖлдІгсрлІК күбі. Жөдігерлік күбі СТД-120М ағаш станогында 
жопыиып жіісвдыпвды нсмссс оны арнаулы қалыпта қүрауға да 
болиды.

1>үн Оүйымды ор түрлі қажеттіліккс (мысалы, қалам, қарын- 
ііиііі. । і> < іілу) қоддануға болады. Жәдігсрлік күбі бсс бөлікген 
іүрвды (27-сурст).

27-сурст. Жвдігсряік күбі
1 - түтқасы, 2 - қақпагы, 3 - бекініс бевдеулері, 4 - бүйымның негізгі 
қабырға болікгері, 5 — түбі
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Қүранды күбіде тұтқа қақпакқа тығыз бекітіледі де, алмалы- 
салмалы қызмет атқарады. Жодігерлік күбінің нсгізін он екі қа- 
бырға белікгері қүрайды, олар түпке бекітіледі. Жвдігерлік күбіні 
қүрау үшін алдымен он екі қырлы күбі түбін дайындап алуымыз 
керек (28-сурет). Оның қырлары бірдей өлшемде болуға тиіс. Күбі 
түбіне қатты ағаш немесе үшқатгы қолдануға болады. Бүл бөлік- 
тің қырларына қабырға желімделінеді. Қабырғаның өлшсм бірлік- 
тері (28-сурет); үзындығы 130 мм, жалпақтығы 15 мм-ден кем бол- 
мауға тиіс, ал қалыңдығы 3-5 мм. ПІикізат ретінде бүтақсыз, сы- 
затсыз көк тсрек, қайың, т.б. таңца^ады. Күбінің қақпағы 27 6 су- 
ретте бейнслснген. Бүл болікке де қатты ағашты немесе үшқатгы 
қолдануға болады.

Қүранды жөдігерлік күбінің бөлшсктсрі дайын болғаннан кс- 
йін, суреттегі тортіп бойынша қабырға бөлікгсрін түбінс жслім- 
дейміз. Оған ПВА немссе кез келген ағаш желімдерін қолдануға 
болады. Қабырға бөлікгерін мүқият қиюластырып алған соң, ара- 
ларына желім жағып, резеңксмсн байлаймыз. Резеңкемен байлау 
кезінде күбінің қабырға бөлікгсрі дүрыс бскуі үшін үстіңгі жа- 
ғына тіреуіш рстінде қақпақ орнатылады. Қақпақ күбі түбінің ол- 
шсмімен бірдей болуға тиіс. Күбі болікгсрін құрау кезінде қақпақ- 
қа желім жағылмайды. Біріншідсн, бұл күбінің түзу, дүрыс қүра- 
луын қамтамасыз етсе, екіншіден, оны резеңкемен байлау ксзін- 
де мықты бірііуіне мүмкіндік бсрсді. Қүралған күбінің жслімі мү- 
қияг кепкеннсн кейін, қақпақ алынып тасталады. Бүл бұйымды 
жалғыз оқушы алты сағатга толық жасап үлгсреді.

28-сурет
а — күбінің түбі, о - қабыріа бөлігі, 
б— қакпағы
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Саіщық. Киім-кешек, өр түрлі уақ-түйек бүйымдар сақтау үпіін 
үлкспді-кішілі қол сандық, өбдіре және жағлан сандықтар пайда 
лпнган. Үлксн өбдіре сандықтардың үзындығы 90-100 см, биікгігі 
мсн сні 45-50 см шамасындағы жүқа қарағай тақтайларынан жа- 
салған. Олардың сырты түгелдей қызыл, жасыл немссс кок бояу- 
лармсн боялып, беткі жағы ою-өрнектермен безендіріліп, түрлі 
түсті асыл тастармсн өшекейленген. Оның аузы аспа қүлыппен 
псмссе бітсу қүлыппсн бскітіледі. Жағлан - Қазақстанның оңгүс- 
гік оцірінс XVIII—XIX ғасырларда кең тараған, киім-кешск сала- 
іі.ііі < индықтың көне түрі. Жағланның кейбір тамаша үлгілсрі қа 
||рп ДОЙІН Шу бойын мекендсйтін елдерде кездеседі. Ол Түркі- 

< пін мсп Алматыдағы мүражайларда осы күнге дейін сақтаулы. Не- 
і і іпідс жағлан өбдірс сияқты үлкен емес. Оның үзындығы 60-70 см, 
< пі мсн биіктігі 30—35 см шамасында болады. Жағланның нсгізі 
жүк.п гііқгийлардан қүрастырылып, сырты түгелдей қалың былға- 
іи.ім< и қшіталады, тек бсткі жағы ғана өр түрлі әдістсрмен бсзен- 
дірІЛсді Осындай жағлан сандықтардың үлгілері Қазақстанның 
(і Кдсгссн атындағы Орталық мсмлскеттік өнер мүражайында 
< пқпіулы түр. Бүлар — ксзінде Талдықорған, Жамбыл облыстары- 
іікіі । ііи.ніі ііі (іүйымдар. Жағландардың көлемі, материалы, жаса- 
нуы м< п кіірксмдслу тисілінс қарағанда, бөріне төн оргақ ұқсас- 
іііі інр । оіі < ондыкгпн ди оларды бслгілі бір шебердің қолынан 
ПІІ4ҺІЧІІІ іііігі.11 оікр гуындысы дсугс обдсн болады. Жағланды 
XVIII XIX і.к І.і|>ііпрд.і К,атак.<танның оңтүстік жөнс Жетісу өңір-, ■ 
іі< рііпк іі пк ін рлгр жаснған. Жаіланга қажетті сапалы былғары мен 
< үмі< гиПу опцй болмагдн, оларды тск сэн қуған ауқатгы адамдар 
ү іін і.ішііі.ііі к.ы ідирына арНЙП жасатқан.

Қігиіқсганның барлық аудандарына ежслдсн көп тараған бұ- 
Пымііыц бірі - қол сандық. Қол сандықтарды бойжетксн қыз- 
ціірді.іц жіісауы рстіндс арнайы жасатқан. Яғни ол — бойжсткен 
■ і.і іішр м<ті жаца түсксн жас келіншекгердің еншісіндегі өтс сәнді 
бүйымдардың бірі. Оның колемі де шағын, ұзындығы 45-50 см, 
сні 25 -30 см, биіктігі 15-20 см шамасында болатындықтан, қыз- 
кслііппсктсрдің ине-жіп, айна-тарақ, өтір, сабын сияқгы уақ- 
түйск бүйымдарын сақтауға арналған. ‘

Жодігерлік сандық. Жөдігсрлік қобдиша сандықтың жасалу тех- 
нологиясы ксбсжсге қарағанда едуір күрделі. Ол сегіз бөліктсн 
қүралады (29-сурет); 1 — сандықтың негізі, 2-қақпағы, 3-құлып 
тілшігі, 4—топсалары, 5—түтқалары, 6 — екі жаны, 7 — сандықтың .7 > 
асты, 8 - аяқтары. Сандықтың жалпы ұзындығы 160 мм, биіктігі 
мсн жалпақтығы 90 мм шамасында. Оның өлшсм бірліктері жоба-
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мен бсрілгсн. Бүл сандықтың олшем бірлікгері мен жасалу тсхно- 
логиясы 29-32-сурстгсрдс корсетілген. Көрсетілмсген өлшемдсрі 
мөлшермсн алынады. Оны жасауда қалыңдығы 10 мм шамасын- 
дағы бүтін ағашты немссе қалың үшқатгы қолдануға болады.

29-сурет. Қобдиша сандық

30а сурст. Саңдықгың аддыңғы жонс аргқы боліктсршің өлшемдері
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< 'нпдықтың бүйір бөліктерінін өлшемдері және негізініц қүралуы

31-сурет.
Қобдиша сацдық қақпағынын кссілу тартібі: а, б, в, г — топса, гілшік, 
түтқаның олшемдсрі
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32-сурет.
Шпон ағашынан жиск желімдеу және аяқтарын орнықтыру төртібі
Мешіт күмбездерінің үлгілсрІ СТД-І20М ағаш станогында жоны- 

лып жасалынады. Оның шикізаты бүлінбеген, ақаусыз қатгы ағаш- 
тардың түрлерінен таңдалуға тиіс. 33-суретғегі күмбсз өлшемінің 
биіктігі 120 мм, ең үлксн шеңберінің өлшемі 80 мм, ал қақпағы- 
ның радиусы 30 мм шамасында. Бүйым үш бөліктен түрады: 
1 — қақпағы; 2 — негізі; 3 — айшығы. Күмбездің қалыңдығы ша- 
мамен 6-10 мм шамасында. Оның жалпы пішінін мүғалімнің кс- 
ңесімсн шикізатқа байланысты өзгсртуге болады. Ал 34-суретгсгі 
күмбез дс үш бөліктен түрады, бірақ оның биікгігі кіші, ал шсң- 
берлік өлшемі едөуір үлкен жөне бүйымның қалындығында да
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33, 34-суретгер. Мешіт күмбезі
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айырмашылық бар. Оның биіктігі 60 мм, қалыңдығы 10-13 мм 
шамасында, қақпағының радиусы 55 мм. Бүйымның айіпығы бө- 
лск жасалып, жслім арқылы бскітілсді. Оның өлшем бірлікгсрі 
шамамен алынады. Ал 35, 36-суретгерде бүл бүйым түрлерінің сыз- 
басы берілген. Олардың қақпағы арнаулы псштс майыстырылып 
қүралады. Әр түрлі жөдігерлік бүйымдарды гүл қоңцырғылары, 
тслефон қойғыш, тіс жуғыш, сабын, бетмай сақтайтын қүраддар, 
күнтізбск қондырғысы, т.б. рстінде пайдалануға болады.

Күнтізбек қондырғысы (37-сурет) негізгі бес бөлікген тұрады: 
1 - бүйымның негізіңдегі қалгашықгар, 2—жөдігерлік күбі, 3 — жә- 
дігерлік кебеже, 4 —күнтізбск тақгаЙы, 5 — келі-келсаптың жәдігер- 
лік түрі. Күнтізбек қондырғысы үшбүрышты ағаш бөлікгсрінен 
қүралады. Ондағы жеке бүйымдар жиынтығы қазақтың дөстүрлі 
өнер қазынасынан алынып отыр. Бүйымның нақты ортасында 
күнтізбск тақтасы орналасқан. Оны 5-6 мм қатты сым темірдсн 
иіп жасаймыз. Өлшсмдсрі: биікгігі 70-80 мм, радиусы 20 мм, яғни 
ара қашықтыгы 40 мм, имек темірлердің ара қашықтығы 45 мм. 
Бірінші имек темірі жоғары бөлігінсн 35 мм төмсн орнықтыры- 
лады. Бұл тсмірлер неғүрлым тығыздау орнығуы тиіс. Өйтксні 
күнтізбектің беттсрін ауыстырған ксзде, олардың босаң болма- 
ғаны жөн. Күнтізбск бекінісінің такгасы бүтіндсй кссілген, қа- 
лыңдығы 15—20 мм ағаштан жасалады. Оның алдыңғы күнтізбек 
темірі орнығатын болігі, негізіндегі скі шсткі қалташықтар мөл- 
шерлі олшсмдермен алынады. Оның скі жақ шетіне ағашты кссу 
арқылы оюлар жүргізілсді. Бүйымның үстіндс кслі-келсаптан бас- 
қа, кебеже, күбі бүйымдары жсліммен оркықтырылады. Күнтіз- 
бек қондырғысы негізінсн қолөнер бүйымдарының нақтылы пі- 
шінін жасауды үйренуге мүмкіндік туғызады жөне оны сыйға тар- 
туга, көрмелерге қоюга, сатуға да болады.

37-сурет. Күнтізбск қондыргысы

Сызбада берілген күнтізбек қоңцырғысының жалпы үзындығы 
500 мм (38-сурет). Ал қагаз салғыш қалгашықтың үзындығы 
200 мм. Яғни скі жағынан қалатын 150 мм аралықта кслі-келсап 
пен сандықша орналасады. Олардың нақгылы өлшсмдері, жасалу 
тсхнологиясы 8-сынып бағдарламасына сәйкес толық көрсетілген. 
Күнтізбек бскінісінің темірі алмалы-салмалы. Олардың орнығу 
өлшем бірліктсрі барлық бұйымдарда бірдей. Күнтізбек бекіңі- 
сінің темірі қигаш ағаштың дөл ортасыңда, жоғарыдан 35 мм тө- 
мсн орныгады, скі имек темірдің ара қашықтығы 45 мм, радиусы 
20 мм. Қағаз қалташығының олшемдсрі мөлшермен алынады. Бұл 
бүйым тоғыз бөлікгсн тұрады: 1 — қобдиша сандық, 2 - күнтізбек 
негізІ, 3 — қалташық, 4 — қаламның орны, 5 — күнтізбск бекінісінің 
негізі, 6-күнтізбек тұтқасы, 7— келі, 8 —келсап, 9 —кіші-гірім қү- 
раддар салатын қалташық. Бұйымның астыңғы негізі 15—20 мм- 
лік бүтін тақтайдан алынғаны дүрыс немесе белгілі олшемдегі 
ДСП кссіңцісі жарайды, бірақ оның кесілген орнын шпон ағашы- 
мен нсмссс тскстуралы қагазбсн бскіту қажст. Ал күнтізбек бекі- 
нісінің нсгізін жүқа бүтін тақтайдан қүрау керск. Тақгайдың қа- 
лыңцығы 6-7 мм шамасында. Жалпы қүралдар салғыш қалта- 
шық, қагаз қалташығы және күнтізбск негізінің бскінісі бір ағаш- 
гап қүралса, ол одсмі, өрі тартымды болады. Жалғыз оқушы бұл 
бүйымды 1618 сагагта жасап шыға алады.

38-сурет. Күіггізбек қондыргысы

Кслссі күнгізбск қондырғысының құрылысы 39-суретте беріл- 
ген. Онда күнтізбек бекінісінің бір жағында мсіиіт күмбсзі, ал 
екінші жағында қорапшаға салынган домбыраның жөдігерлік түрі 
корсстілген. Мүңцағы домбыраның өзін бүйымның негізінс бскіту 
қиын, сондықтан қорапшаны жске ойып, оның астын желімдеуге 
ыңғайлы болатындай тегістеп өңдеп, домбыра тығыз орналасатын- 
дай ссеппен сызылган. Қораптың іші бір түсті матамен қаптала- 
ды, ал сырты мұқият тазаланып, ағаштың өз оңі сақгалатындай стіп 
лакталады. Күмбсздің бсйнесі үш бөлікген түрады: 1 — айшығы,
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ол қақпақты ашудағы түтқаның қызметін атқарады; 2 - күм- 
бездің қақпағы; 3 — оның негізі. Күмбез негізінің іші қуыс, ол өр 
түрлі үсақ-түйек затгарды сақтауға арналған. Оның ішкі жағы 
боялмай, тек лакталады. Бүл бұйымды бір оқушы 16—18 сағатта 
жасап шыға алады. Күнтізбек қондырғысының тағы бір үлгісі 
40-суретте көрсетілген. Оның құрылысы тоғыз бөлікген түрады: 
1 - мешіт күмбезі, ол СТД-120М станогында қатгы ағаштан үш 
бөлск жонылады; 2 — бүйымның негізі, ол 15—20 мм қалыңдық- 
тағы тақтайдан немесе ДСП бөлігінен жасалынады; 3 — қалташық; 
4 - күнтізбек негізі; 5 - қаламның орны, бүйымның негіэінен ойы- 
лып жасалынады; 6 - күнтізбек топсг&ы, Ф5-Ф6 диаметрлік қатты 
темірден екі болек иіліп жасалынады. Олар алмалы-салмалы; 
7 — қобыздың қорабы; 8 — жәдігерлік қобыз; 9 - қалташық, 
5-6 мм-лік жүқа ағаштан құралып жасалынады. Бүл бүйымды 
жалғыз окушы 16—18 сагат мөлшерінде жасап шыға алады.

Қүран кітабын қоюға арналған бұрыштаманың (41-сурет) 
үлгісі оқушының жоғарыда келтірілген мысалдарға сүйенс оты- 
рып, өз бстінше жасауға талаптануы үшін берілді.

39-сурет. Күнтізбск қондырғысы

40-сурет. Күнтізбск қондырғысы
98



Тслсфон кондыргысы. Телефон қондырғысының бір түрі 42-су- 
р< гп корсстілген. Мүндағы қаламсап салатын келі тіреу қызметін 
іоқіірпды, сыртына ою салынады. Ал тірсудің екінші шетіне кел- 
< іш орпіііцісқііп, Оның биіктігі келімен бірдей болуы шарт. Олар- 
іп.ін орін.іна тірсу рстіңдс ксз кслгсн жодігерлік бүйымды орнатуға 
Поішды Мысплы, кслі-кслсаптың орнына күбі, домбыра, қобыз- 
ііі і, ііи к ін фоц жиііындіігы мсшіт орнына ксбсже, сандық, кесе, 
। П ц іиіінріііі бұйымднрды қоюга болады. Бүл сызба — бүйым- 
ічііі ц । Һір иұ< і .іі і.і і.іп.і Оны мүгалімнің кслісуімен әр түрлі 
і" іііи д< .іікріііі жпспугп боллды. Тслсфон қондырғысының жал- I 
ііы піп....  । .ІІІО. И.ІП қолопср бүйымдарының түпнүсқаларына, өрі
нпііріі ііи ііійііііі і ойкіч ггіідіріік- (ісріліп отыр. Мсшіт күмбезінің 

м һірпо іі рі, жік пііу идісі дидактигаілық матсриалда көрсетіл- 
к іі і.үп ьүііі.імды ҺІр оқушы 16-18 сағаттың мөлшсрінде жасап 
іпыгп нлііды. і
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Бүйымдарды әр түрлі шыгармашылық тәсілмен коркемдеу. Бүл 
бүйымдарды бүтін агаш бүтағынан жеке ойып жасау керек. Мы- 
салы, жөдігерлік домбыраның басы мен түбі (43-сурет) агаш діңі- 
мен бірігіп ойылған. Оның үстіндегі бүркіт бейнесі жеке ойылып, 
жслімделеді. Оның қанатын жинақы түрде жасауға да болады. Бүл 
оңайлау өдіс. Тіпті бүркіт орнына жону арқылы кез келген бсй- 
нені беруге де болады. Ал 43 ө сурстге қошқардың басымен бірік- 
тіріле жасалған қобыз көрсетілген. Бұл да ағахіггың тұтас бүтағы- 
нан ойылып жасалынады. Мүғалімнің келісімімсн бұл бұйымды 
өр түрлі нақыштауға болады. Домбыра мен қобыздың беткі қақ- 
пағын бүтін ағаштан келтіре өңцеу вссрск. Өйткені ондай бөлік- 
терді жеке орнықтыру өте қиынға согады. Ал 435 суретге астаудың 
бейнесі көрсетілген. Мүның ойық бөліктсрін үш болек, екі бөлек 
немесе домалақтау етіп өр түрлі өлшемдермсн жасауга болады. 
Бұйымның ойық бөліктері шынының бетіндей таза өңдслуі жонс 
неғұрлым қатты ағаштан жасалуы тиіс. Егер бүйымды ас үй жаб- 
дығы ретінде қолданғыңыз келсе, ағашты скі-үш сағатгай қайна- 
тып, сорпасы өбден шыққаннан кейін, сүйық майға пісіріп алган 
жөн. Майда қуыру мерзімі — 5—10 минут. Өз бойына ыстық майды 
сіңірген бүйым жарылмайды, материалы тығыздалып, ылғал өткіз- 
бсйді, өрі оған салған тағамға ағаш дөмі сіңбсйді. Майга қуырыл- 
ган мұндай бүйымга тосап та қүюға болады. Бүл өдісті ксз келгсн 
ағаштан жасалатын қасық, шөміш, астау, т.б. бұйымдарға қолда- 
нуга болады. Мүңдай әдіспсн жасалган бұйымдар лакталмайды. 
Тіпті астаудың тагам салынбайтын астыңгы бөліктсрін де лакта- 
маса болады. Осы әдіспсн өңделгсн ағаш ксселср шай, т.б. сұ- 
йықтар ішугс қолданылады.

43-сурет. Жөдігерлік домбыра, қобыз және астау
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ОЙЫП ЖАСАЛЫНАТЫН БҮЙЫМДАР

Қобыз жасау

К.ііл қобыздың жасалу, ойнау тәсілін халқымызға алғаш тарат- 
। <пі үпы ойіпыл, сазгер Қорқыт ата екені белгілі. Бүл аспаптың 
іііпііні үіпып бара жатқан аққуға ұқсайды. Қобыздың жасалу әдісі 
іурииы Ілия Жақановтың 'Ықылас"’ романында мол мағлүматтар 
і>< рінгі-н. Романда баяндалғандай, Ықыластың атасы Алтынбек 
ін < ік лл оз заманында өтс білікгі, ірі шеберлсрдің бірі болған. Ол 
। п і қобызды ор түрлі нүсқада сүйекгеп, оюлап, тіпті асыл тастар- 
моіі дс нііқыштаған корінсді.

Аитынбск ақсақалдың қобыз жасау әдісінс зер салып көрелік. 
< »п к іИіыгы арпіылмаган аршаның діңінің кссілген скіжанына лай 
ііігнык гі.1 гүміпалііп жағып, тобссі жабық шым қораның ортасы- 
ііп. । гі і суіпціц үстінс айқастыра қалап жинаған. Қораның түкпі- 
ріінчі жгп « ОІІГІІ.ПІ тссік жасап, діңді бір жыл бойы қозғамапты. 
Ап ..........  жылы пііік к и р.ліц қабыгын аршып, тазалап, бүрынгы
іірныіні кііинү гіи іпімеп пігы бір жыл сақтапты. Үшінші жылы 
АіггыиПі г кпрг жүііи тоқпнҚПОН күлаштай сілтеп, діңгекгсрді жс- | 
ю »< кг ұрып кпріп 'ЖоқІ Үні олі наіпар. Кспкен жоқ!' — дсген 
• і.іі < оіі кі.іпі.і күацс скііііііі рст үрып тскссріп коргсннен кейін: 
"К,ү,цпй кііиік п, с.л Арқагп шыққан соң шабамыз!’ — дспті.

!'н қоііыстаііып болған соң, Алтынбск ақсақал әр діңгсккс ой- 
шніп кпр.ні, бсзі бар жсрді қобыздың шанағы деп меңзеп, кес- । 
.... ..  » іірпіііны басынан аяғына дсйін имек қылып шаба бас- 
ііійііы ііі.іііик гы ойып, оны үңгіп, баяу, баппсн өңдспті. Бар ын- 
і.к ымгп жүмысқа кірісксн Ықыластың атасы сөздсн тыйылып, 
қобыіды шауып бітіргсншс нағыз үндсмсскс айналады. Бір күні 
ол жымиып: 'Енді шанаққа ыстық күл саламыз. КүлдІң ішінде 1 . 
сскесуілдің шогы жатады. Ол аршаның майын, сөлін, желімін 
сорып алады' - дсп, бор-борін дөл осы айтқаныңдай істепті. Ша- 
пақтың күлін төгіп тастаған соң, қобыздың салмағы жеңілдсйді. 
Одан орі қобыздың мойнын түзулсп, қүлақтардың орнын өңцсп 
піыгады. Сосын үйдсгі нешс түрлі шоқпыт, жүн-жүрқа, кездеме 
қиындыларын отқа жағады. Сойтіп, тазаланған қобыздың сыртын 
оттың күлімсн түтас ысқылап, сыртындағы май, солінен арылт-
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қан скен. Одан кейін шынының сынығымен қобыздың кедір- 
бүдыр жерлерін мүқият қырып, алақанымен текссріп отырады. 
Содан соң қобыздың сыртын кепкен киізбен ысқылап, өбдсн 
жылтырағанша өңдсйді дс, кон теріні алдырады. Көн тсрі дегсні- 
міз — жидітілген, іш майынан, кок етінен тазартылған кепкен 
тері. Алтынбск қарт түйенің көнін талқыға салады. Терінің шелін 
сыпырып алып тастап, ауыр тоқпақпен соққылайды. Бүл жүмыс 
бірнеше күнге созылды. Бір күн суда үстап, жаады. Кебірсігенде 
қайта бүкгсйді, тағы да талқы, тағы да тоқпақ... бұл арпалысқа 
бір жүма кетеді. Көн тері қағаздай боп ү^ібірегенде Алтынбек қарт 
көңілденіп, есік алдында түрған қара қазандағы көпіршіген са- 
қарға батырып: 'Торг күн жатсын, майын өбден сорсын!" - дсйді. 
Төрг күн өткеннен кейін көнді сақардан алып, үзақ жуып: "Көн 
қанса қалыбынан деп кім айтар скен енді, көрдіңцср ме, бөтестей 
ақ көн. Жиырылмайды, тырыспайды. Шанақтың бетінс керіп, 
қондырсаң болғаны', — деген сксн. Алтынбек қарт одан әрі: 'Ен- 
дігі гәп қылда!' - дсп, қобызға қыл таңдауға шығады. Атасы, 
вкесі, Ықылас үшеуі жылқы ішін үзақ аралайды. Алтынбек қарт: 
"Көрі биегс жолама, Ықылас, оның қылы жарықшақганып үзіл- 
гіш келеді, мықты, өлді жылқыдан ал, ол берік, жүмыр бола- 
ды", — деп, баласына қыл тандау қүпиясын үйретеді. Өңшсң қү- 
ландай тасыр, безер шу асаулардың қылы қолына тигенде Ықы- 
ластың атасы Алтынбек қарт дөн риза болады. Оны "Ширасын!" 
жсті күн түзды суға малып қоады. Бүл іске дс көңілі көншиді. 
'Зәрдің шіресін кетірсйік. Күріштей таза болсын!’ — деп, қылды 
сақармен қайта-қайта жуады. Қыл кспкеннен ксйін, оны ақ 
тарақпсн тарайды. Шираған қыл сүлудың қолаң шашындай боп 
сусылдайды. Бүдан соң: 'Түп тиек, бастырма тиек, ексуі бір-ақ 
тиек. Е, мүны мсн қобыздың түбінен, өз денесінен шыгардым 
ғой. Маган енді кіндік тиекті өкел!' - дейдІ.

Алтынбек қарт шанақ бетіңдсгі конге кіндік тиекті орнықты- 
рады. Оның алды-артын торғайдың көзіндей етіп тессді. Қылды 
түп тиектегі жыланның тіліндей қос таспаға шарт байлап, кіндік 
тиекке жатқызып, екі қүлаққа апарып орап, ақырын ғана бү- 
райды. Зың еткен дыбысты тыңдай қалып: 'Көрдің бе, балам, кін- 
дік тиек дірілді шанақтың екі қабыргасына бсрді. Ол мына екі 
тесік болмаса, булығып, барлығып, мыңқылдап шығар еді. Тың- 
дашы, ашық сазды үн! Таза! Бүрап көрші, Ықылас!' — деді.

Ықылас қобыздың қүлағын үш-төрт күн ауық-ауық бүрады. 
Ол бір айға созылды. Ықыластың осы кезде тағатган айрылғаны 
соншалық, қобыз үніне балқып, ссіп-ссіп жібсргісі келеді. Бірақ 
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атасының созі — сөз! Бір айда қыл бскіді. Ол созыла бсрмейтін 
болды. Тоқтады. Қатайды.

Ықыластың атасының аққүба жүзіне қан жүгірді, көңілі та- 
сыды. Екі-үш күн садақша иілгсн солқылдақ шыбыққа қыл 
байлады.

'Ә, скі жылғы бейнетім! Зейнст болшы енді сен!' Ықылас 
қобыздың қүлағына бскітілген коздің қарашығындай ғауһарға 
үнсіз тесілді. Оның қүбылып, шашыраған свулесін көрді.

Қаламгер, сазгер Ілия Жақановтың бүл романы қазақгың 
іпиқты күйшісі Ықылас Дүкеновтің (1843-1915) өмірінс арнал- 
• ііі Ықылас - артына мол мүра қалдырған қобызшы. Бұл күнде 
Алмпты қаласындағы Республикалық саз аспаптары мұражайы 
Ы қыластың атында, онда өңделген, дамытылған, жстілдірілген 
конс қобыздардың алуан түрлерімен танысуға болады. Мүражай 
। орындағы нар қобыз, қыл қобыз, жез қобыз, сазген, 'боз өнші', 
приміі қобыз, контрабас — бүлардың борі ыспалы аспаптар 
іобына жатады.

(һік-ксйлі қыл қобыз. Шикі тсрі тарту технологиясы бойынша 
I III іннітын бүйымның күрдслі бір түрі - қыл қобыз. Ол қатты 
ііпііітііі бүтіңцсй шабылады. 44-сурсттсгі кіші-гірім ошекейлі 
>.<>1,1.1 ■ піріісіпг боліктсп қүралады: 1 — сылдырмақтары, олар екі 
бвліхтон ГҮРВДЫі ьіріниіісі — табақша жсз қаңылтыр, скіншісі — 
іікк ці к ,мі< .1)11 ііп оіпской, дыбыс оларды бір-біріне қағыстыру 
прқыны піыгіірылііды; .’ алиқан, онда сылдырмақтар, қүлақ бау- 
нир орін.п.іды; 3 қүлақ баулары; 4 мойын; 5 — шанақ ойықгары; 
(і іігіыіі қыпыіініі піргылгап қыл ішекгср; 7 — оңдсліп тартылған 
ііінкі н рі, К үлксн тиск, 9-қобыздың түбі; 10 —ілгек. Ал 45-су- 
рсгк- қыл қобыздың артқы жағының олшемдері жөне қырынан 
кііріігпндпғы кссінді корінісі бейнеленгсн. Мүндағы: 11 — қүлақ 
орындіірының отпслі тссіктсрі, 12 - шикі терінің астындағы бсл- 
дсмс. лгіпіітар, 13 — тартылған тсрі тілшігі. Бүл аспапты жасауға 
оқушылпрды бірдсн бсйімдсу өте қиын, сондықтан сызба өлшем- 
дсрі бойынпіа бірінші срмсксаздан немесе саз балшықтан жасат- 
қан дүрыс. Сонда оқушылар оның өлшсмдсрін сстсріндс сақ- 
тайды, жасалу жолдарын түсініп, тез игеріп кстсді.

Әшсксйлі қыл қобыздың жалпы үзындығы 160 мм, алақаны- 
ның үзыңцығы 30 мм, қалыңдығы 20x30 мм, мойнының үзын- 
дығы 40 мм, қалыңдығы 6 мм, ол домбыра мойны тәріздес доғал- 
данып жасалады. Дөңгслектсніп жасалған екі бөлек шанақ колс- 
мінің үзындығы 45 мм, жалпақтығы 70 мм шамасында, 
қалыңдығы 5-6 мм. Келесі бөлік - қобыздың тері тартылатын
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44-сурет. Әшекейлі қыл қобыздың жасалу өлшемдері

астыңғы түбі, оның ұзындығы 45 мм, жалпақтығы 35x22 мм 
(44-суретте белгіленген). Қобыздың пішіні толық жасалып, ысқыш 
қағаздармсн тазаланғаннан кейін, жібігсн шикі тері кесіндісі бір- 
қалыпты күшпен, біркелкі тартылады. Тері ПВА жслімі жөне үсақ 
шегелердің көмегімсн қобыз түбінің жиегіне бекітіледі. Тері бскі- 
ністерінің шеті көрінбсу үшін сыргына шпон ағашы нсмссе 
текстуралық қағаз желімдснеді, олар болмаған жағдайда иленген 
қайыстан үш орім етіп өрілген орнек арқылы жабамыз. Бүл өрім 
де желім жоне қақпақты шсгелер арқылы бекітіледі. Барлық талап- 
тарға сай жасалған қобыз лакгалып, қыддан ішек тартылады. Қыл- 
дардың саны: 1-ші ішекте 10-15 тал, 2-ші ішекге 20-25 тал мөлше- 
ріндс, үлксн тиск тс мөлшсрлі өлшеммен алынады, оның бір шсті 
тері үстінде, екінші шеті қобыз түбінің жиегіне орналасуы тиіс. Ол 
үшін қыл бскіністерінің аргқы ілгегін оң жақ шетіне орнықтыру 
керек. Ілгек олшемі де мөлшермен алынады. 45-суретгс өшекейлі 
қобыз түрлері берілген. Олардың жалпы өлшемдері бірдсй.
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_____

Әшекейлі домбыра

45-сурет. Қобыздың түрлері
1 қыл қобыз, 2 - жез қобыз, 3 — сазген, 4 — овделген қыл қобыз,
5 иримп қобыз

Күрделі аспаптың бірі — домбыра елімізге кеңінен танымал. 
Бүл аспапты жасау да оқушыларға өте қызықты. Оқушыларды 
қүрылысы күрдслі шіңкілдск домбыра жасау технологиясымен 
дөлірск таныстырайық. Әшекейлі домбыраның жалпы ұзын- 
дығы 196 мм, алақаны 20 мм, мойын үзындыгы 96 мм, ал 
шанағының үзындығы 80 мм. Сызба нүсқаларында домбыраның 
екі түрі бсрілген, олар - Абай жәнс Жамбыл домбырасы. Олар- 
дың сырт пішіні әр түрлі болғанымен, негізгі өлшемдері бір- 
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дей (46, 47-суреттер). Домбыра пішіні елшемдер бойынша қат- 
ты қағазға сызылып, симмстрия ерсжесімен қиылады. Қиыл- 
ған қағаз қатты ағашқа түсіріліп, бірінші шанақ іші ойыла- 
ды. Ең алдымсн домбыраның жалпы пішінін қобыз техноло- 
гиясы бойынша ермсксаздан немесе саз балшықтан жасатқан 
дүрыс. Сонда оқушылардың домбыра қүрылысы жөніндегі 
түсініюгері арта түседі. Шанақ іші ойылғаннан кейін домбы- 
раның мойны, алақаны өңделеді. Мойын агашын доғалдамай 
түрып, шанақтың сыртқы пішінін келтіріп алған дүрыс, сыр- 
ты толық өңделгеннен ксйін шанақ ішін жүқартып тазалай- 
мыз. Бүл жүмыстардың барлығы қасық, ожау, т.б. жасау тех- 
нологияларымен бірдей. Негізгі пішіні өнделген домбыраның 
ағашын өктеу өдісі бойынша ксптіреміз дс, бсткі қақпақ ор- 
нын дайындаймыз. Беткі қақпақтың қалыңдығы 2 мм шама- 
сында, ол екі жағы тсгістеліп тазаланған шырша ағашынан 
жасалады. Оның астына ссріппелі бслдеме ағаш желімдеу мін- 
дет емес, өйтксні оның көлемі кіші. Беткі қақпақ резеңке 
кесіндісімен байланып, ПВА желімімен орнықтырылады. Бст- 
кІ қақпақтың үстіне шпон ағашынан ою саламыз. Домбыра- 
ның ілгсгін, үлкен тиегін жөне табалдырық тиегін желімдс- 
гсннен кейін мұқият тазалап, лактаймыз. Қүлақ, тиек, ілгек 
бөліктері мөлшерлі өлшемдсрмен алынады. Лак өбден кспксн- 
нен кейін пернелер байланып, қос ішектер тағылады. Сурстте 
көрсетілмеген өлшемдерді мөлшермен аламыз.
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47 д сурет. Домбыранын, түрлері
1 — кең шанақты, 2 — аша домбыра, 3 — түмар домбыра

4 - кең шанақты домбыраның қүрама түрі, 5 - торсық домбыра, 6 - үш 
ішекті домбыра

Ас үй жабдықтары. Ұсынылып отырған бүл жабдықтың (48-су- 
рет) жасалу технологиясы өте күрделі. Өйткені оны жасау қол 
еңбегі жөне механикаландырылған жүмыстармен тығыз байла- 
нысты. Бүл бүйым күнделікті тұрмыста өте қажет, өрі ас үйге 
көрік береді.
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48-сурет. Ас үй жабдыгы

Оның қүрылысы: 1 — ас дайындау ксзінде палауды, картопты, 
т.б. араластырғыш (мүның олшсмі жаныпіқышпсн бірдей, тск 
оның бас жағы жіңішке кслсді); 2, 7 — тағам турайтын тақтайлар; 
3 — жанышқыш; 4 — пышақтар; 5 - пышақтардың қорабы; 6 — кіші 
оқтау (қамыр жаюға арналған); 8 - үлкен оқтау (бүлар СТД-120М 
ағаш станогында жонылады); 9 - ілгіш тақтай; 10 — ағаш шсге. 
Оның түгқа өлшсмдері, үзындығы жанышқыш пен араластыр- 
ғыштың үзындықтарымен бірдей (48-сурет). Олардың үзындық- 
тары 300 мм, түтқа үзындығы 80 мм, түтқаның үлксн шеңберінің 
өлшемі 16 мм, түтқадағы өтпелі тесіктің шеңбср өлшемдсрі 8-10 
мм, жанышқыштың жалпы шеңбср өлшемдері араластырғыштың 
олшсмімен сәйкес, 40 мм. Олардың үзындықтары 120 мм. Үлкен 
оқтаудың (8) үзындығы шамамен 500-600 мм, шсңберінің олшс- 
мі 30 мм, шегсге арналған өтпелі тесіктің өлшсмі 10—12 мм. Тақ- 
тайлардың (49-сурет, 2, 7) олшсмдері бірдей болуы үшін қатгы 
қағазға жалпы сыртқы жобасын жәнс оюларын түсіріп алу керек, 
бұл сңбек үнемділігін артгырады. Оның үзындығы 340 мм, 
жалпақтығы 150 мм, қалындығы 20-30 мм. Пышақтар қорабы 
(49-сурст, 5) ілгіш ағашының ортасына орнығуға тиіс, оның үзын- 
дығы 120 мм, жалпақтығы 40 мм, биіктігі 80 мм. Пышақтар салы- 
натын кесінді орындары 20 мм-ден ксм болмауы ксрек, егер одан 
тар болса, пышақтарды алып-салуға ксдергі кслтіреді. Шикізатқа 
байланысты нсгізгі түтқа ағашының (9) жалпақтағы 12-15 мм 
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молшсрінде алынады, аталған барлық бөлшсктері толық дайын 
болғаннан кейін, олардың ара қашықгықтары бірдсй стіп бслгі- 
лсніп, жалпы үзынДығы кссіледі. Ілгіш шегелср өлшемдері 
6-7 мм шеңберлі қатты ағацгтан жасалынады. Олардың үзындығы 
бүйымдардың дсңгейінен аспауға тиіс.

2»7 340

і.
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__ 50-сурст. Оқтаулардыц еліпемдері
1 - араластырғыш, 3'- жанышкыш, б - кіші оқтау, 8 - үлкен оқтау

СТД-120М ағаш станогында оқтаулардың қайың, емсн, шам- 
шат, қарағаш, т.б. сияқты неғұрлым қатгы ағаштардан жоныл- 
ғаны жөн, егср жүмсақ ағаштардан (қарағай, шырша) жонылса, 
тазалау ксзінде жалбыршақтаныл, еңдсу қиынға соғуы мүмкін. 
Ағашта сызат, жарық, т.б. ақау болса, қолдануға болмайды. Бс- 
рілген өлшемдср бойынша жонылған оқтауларды егеумен, сонан 
соң станокты айналдыру арқылы ысқыш қағазбен тазалау керек. 
Шеге орындарының өтпелі тесіктерін тссіп алғаннан ксйін, тск 
түтқаларын лактаймыз. Олардың үзындықтары, түтқа олшемдері 
бірдей болуға тиіс, соңца өсем көрінсді. Сыртқы жобасы сызылған 
тағам турайтын тақтайларды бетгсстіре қысқышқа қысу арқылы 
сыртқы ою шеңберін өвдссе, олар бірдей болады, өрі жүмыс өнім- 
ділігі артады. Олар мүмкіндігінше жұмсақ ағаштан жасалуға тиіс, 
ал кек теректен жасасаңыз, оте әдсмі корінсді, өйтксні оның жыл- 
дық сақиналары біркелкі тығыз жөнс ою, кесугс де оңай. Ою, кесу
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ксзінде тақтай жалпағынан қысқышқа қысылып, бір жағы қай- 
ралған арнаулы пышақпен кесілсді жәнс оның ою кесілген жағы 
ғана лакталады. Пышақ қорабы міндетгі түрде қатгы ағаштан 
жасалуға тиіс, егер жүмсақ ағаштан жасалса, пышақ салатын 
орындар тез істен шығады. Оның сыртқы пішіні бсрілген олшем- 
дермсн алынып, өнделгсннен кейІн, пышақ орындары аралары 
20 мм мөлшердс, 30 мм тсреңдіктс бірдсй кесіледі. Кесілген орын- 
дарға пышақтар еркін сыюы керек, ал қорап бстіне талғам бо- 
йынша ою-өрнек салынады. Ол ілгіш тақтайдың ортасына желім- 
деліп, лакгалады. Нсгізгі ілгіш тақтайға (48-сурет, 9) қошқар мүйіз 
оюы сапынады, астынан 20 мм деңгейде қатты ағаштан 6-7 мм-лік 
ағаш шегслсрі желіммсн орнықтырылады. 50а, 51 ө суреттерде оқ- 
тау, тақтай жабдықтарының әр түрлі үлгілері үсынылады.
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51-сурет. Ас уй жабдығы

Ойыншық қүрастыру. Шығармашылық тұрғыда мектеп оқушы- 
ларына өр түрлі ойыншық құрастырып жасатуға болады. Оның 
ат, тауық бейнесіндегі сызбасы 52-сурстге корсстілген. Мундағы 
ойышцық үстіндегі отырғыш тақтай қалың үшқаттан немесе тап- 
талған ағаш жаңқасынан (ДСП) жасалады. Екі жанынан үш бү- 
рышталып жасалган тіреуіштері астыңғы бөлігіне желіммен, шегс- 
мен орнықтырылады. Екінші ойыншықтың негізі ДСП материа- 
лынан жасалынады. Оның жалпы биіктігі 450 мм, ал үзындыгы 
600-650 мм шамасында. Ойыншықты түйе, қой, ешкі, т.б. кез 
келген жануардың бейнесінде жасауға болады. Бүйым мықты түру 
үшін үшбүрышты бекіністер (3) орнатылады.

Ойыншықтың астыңғы негізіне дөңгелектер орнықтырылады. 
Дөңгелек ДСП-дан жасалады. БүЙымға төрт қүлақша орнатылады. 
Бас жағындағы екі қүлақ түтқа қызметін, астыңғы қүлақтары аяқ 
тірейтін тіреуіш қызметін атқарады. Ол қатты ағаштан СТД-120М 
ағаш станогыңда жонылып жасалынады (53-сурет). Бүйымды жасау 
үшін алдымен оның нақтылы өлшемін қатты қағазға түсіріп, 
қиып аламыз. Үлгіні тапталған агаш үнтағының (ДСП) үстіне қо- 
йып сызамыз да, қол арамен кесіп, мүмкіндігінше жобасын келті- 
реміз (54 а, б сурсттср). Бүдан кейін атгың бейнесін арнаулы қыс- 
қышқа қысып қойып, егеулермен тақгада белгіленген нақтылы 
шекара сызығына дейін өңдейміз.

Ойыншық дайын болғаннан кейін, оның астыңғы негізін, тұ- 
ғырын жасауға көшеміз. Екі шетіндегі негіздер қалындау ағаштан 
жасалғаны дұрыс. Ал егер олар ДСП-дан жасалса, белдемелері де 
сол материаддан өнделіп, темір бүрыштаманы бұраңцалы шегемен 
бекпуарқылы жалғанады.
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Ойыншықтың түғыры 55 б сурстте, ал жалпы көрінісі 55 в су- 
ретге бейнсленген.

Оның жасалу тсхнологиясы 56-суретге берілгсн. Оның а көріні- 
сіңде елшсм бірлікгерінің сызбасы, ал б көрінісіндс скі жанының бір- 
дсй өңделу едісі көрсетілген. Бүл өдіс екі жанының бір өлшсмдс 
жасалуын қдмтамасыз етсді.

53-сурет. Түтқалық бекініс тартібі



55а сурет. Ойышиықтъщ жасалу өлшемдсрі
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556, в сурст.
< Ійыппіықтыц түгыры жонс жалпы корінісі

56-сурет.
Ойыіппық түпдрының 

жасалуы

115
/



Сылдырмақ. 57-сурстгс ағаш тілшіктерінен жасалған қол сыл- 
дырмақтың сызбасы корсетілгсн. Ол алты бөлікген қүралады. 
Сылдырмақтың негізі (1) аспаптың сыртқы негізін қүрап, ішкі 
тілшіктсрін орнықтыру қызмстін атқарады. Оны қатты ағаштан 
жасау керек. Ол екі жанындағы қосымша (3) бскіністерге желім- 
деледі. Қалыңдығы 5 мм шамасында. Тілшікгср (2) нсгізгі дыбыс 
шығару қызметін атқарады. Олардың бір-біріне тиіп, дыбыс шы- 
ғаруы үшін түп жағына аралық ағаш кссінділері қойылады. Ол 
сызбада төртінші рстгік нөмір арқылы көрсетілгсн. Аралық ағаш- 
тар қойылмаған жағдайда тілшіктерА бір-біріне беттссіп, дыбыс 
жүйесі ойдағыдай шықпайды. Аспап тілшікгерінің түбі екі жағы- 
нан тесілІп, мықты жібек жіпкс өткізілс байланады.

58 а суретге сылдырмақтың сыртқы ағашының өлшемдері бс- 
рілгсн. Сылдырмақты жасау үшін бүл бөлікгің екі данасын беріл- 
ген елшемдер бойынша бірдсй етіп дайындау ксрск. Суреттің ке- 
лесі б корінісінде сылдырмақ тілшігінің өлшсмі берілген. Ол қат- 
ты ағаштардан жасалуға тиіс, саны 5-8 дана. Оның астында 3 мм- 
лік етпслі тесікгі тілшікгері бар. Ал келссі көріністен сылдырмақ 
тұтқасының сызбасымен таныса аласыз. Оны бүрандалы, сопақ- 
ша немесе алмүрт бейнелі стіп, талғамға байланысты ор түрлі жа- 
сауға болады.
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Лсатаяқ. Асатаяқтың қүрылысы (59-сурет) аса күрдслі смсс. Ол 
бүтін шабылған сыртқы нсгізінен (3), түтқадан (4), қақпақтан (1), 
ішкі сылдырмақтардан түрады (2).

Оның жалпы үзындығы 340-350 мм, қалындығы шамамен 
40-60 мм молшерінде. Бас жағының жалпақтығы 100 мм, ал төмснгі 
оишсмі 60 мм-гс дсйін кішірсйсді. Басы суретгегідсй доғалданып жа- 
силады. Асатаяқгың нсгізі қатгы ағаштан шабылуға тиіс. Оның тех- 
пологиясы 60-сурстте корсстілген. Ондағы: а — нақтылы олшем бір- 
лікгсрі бойынша сызбаның ішін ою; б — аспалгың сыртын жобаға 
кслгіру; н - аспатггың негізін нақгылы жүйеге кслтіріп, өңдеу.

1 !7



Аспаптың қалыңдығы біркелкі, мөлшсрмен 5-7 мм болуға тиіс. 
Оны саусақпен үстау арқылы анықтаймыз. Оның артқы жағы нс- 
ғүрлым қалындау, мөлшсрмен 8-10 мм болганы дұрыс. Өйткені 
оган сылдырмақ тсмірлер қағылады. Ол темірлердің мөлшері 
61-суреггс көрсетілсді. Сылдырмақтың астыңгы материалы — 
0,1—1,5 мм қалындықтағы қара темір. Ал екінші материалы - 
70 мм-лік үзындықтағы шегенің оңдслген түрі. Оны майыстырып, 
жалпақтап алганнан кейін сыналы, арнаулы шегемен бскітсміз. 
Оның жалпы саны 4-5. Олар бір-бірінс кедергі келтірмсуге тиіс. 
Егер кедсргі келтірсс, дыбыс шығару жүйесі ойдағыдай болмайды.

Сьщцырмақ темірлерінің орналасу үлгісі 61-суретге корсетілген. 
Асатаяқтың екі жағынан үзынша қалдырылган саңылау дыбыстың 
еркін шығуына бағытгалған. Барлық талаптарга сай жасалған ас- 
пагтгың беті бүтін қарагай, шырша нсмесе самырсын, май қара- 
ғаймен жабылады, оның қалыңдығы 4 мм шамасында. Беті жа- 
былганнан кейін асатаяқтың барлық бөліктері мүқият тазаланып, 
өрнектер кесіледі. Өрнектердің жобасын талгам бойынша аламыз. 
Бүйымды лактамас бүрын, бояп ор бсруге болады. Ондай жағдай- 
да бүйымды ксптіріп, мүйізбен ысқылау қажет. Сонда бояу сіңіп, 
ісінген ағаш қайта тапталып, жылтыр күйінс кслсді. Барлық жү- 
мыстары толық бітксннен кейін, арнаулы түссіз лакпен лактайды. 
Бүл бүйымды жалғыз оқушы 10 сағат мөлшсрінде жасай алады.

61-сурет. Сылдырмақтар
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Жүлде сыйлықтары. Жүлдс сыйлығына арналған самаурын үл- 
ГІсі (кубок) 62-суретте көрсетІлген. Самаурын СТД-120М ағаш 
станогында қатгы ағаштан жонылып жасалынады. Ол нсгізгі бес 
болікгсн қүралады: 1 — доп, 2 — түтқашыкдар, 3 - самаурынның не- 
гізі, 4 - түтқалар, 5 - шүмек. Оның жалпы үзындығы 400 мм, ал 
диаметрі 40 мм. Жалпы бүйымның өлшсмін өзгертуге болады. 
Опдағы доптың пішіні самаурынның негізімен түтас жонылады 
да, түтқашықтары, түтқалары, шүмсгі бөлек жасалып, жслімделі- 
нсді. Шүмск қалың үшқаттан жасалынады. Бұл — өте тартымды 
орі қүнды, дснсшынықтыру мүғалімдеріне таптырмайгын бүйым. 
Кслесі жүлде сыйлығы 63-суретгс көрсетілген, жалпы пішіні келі- 
іч үқсас. Ал оның ең басындағы спорттық таңба үшқаттан бөлек 
жлсалып, желімдслінсді. Жоғары сынып оқушылары бүл бұйым- 
дпрды 16 сағатта еркін жасап үлгереді.

62-сурет. Самаурын 63-сурет. Келі
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